
ESTADO DA PARAÍBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ARAÇAGI
COMISSÃO PERMANENTE DE LICITAÇÃO

ATA OE REGISTRO DE PREÇOS N“: RP 00066/2022

A„ .2 d« d„ ™., d. D=ddd,b» d= 2022. ..d. d. comí.»»
Paraíba, localizada na Avenida Olivio Maroja perlinente cansideradas as alterações posteriores das referidas normas; e.
Decreto Municipal n“ 00003, de 02 de Janeiro ae 2017. e etgislaçaoperUnente^ ^
SitiçrolXldat^MSSdos^» sTcIlíils Municipais do Município de Araçagi/PB; resolve registrar o preço rros segutetes
termos:

Órgão e/oü enlidade integranís da presente Ata de Registro d Q Preços; PREFEITURA MUNICIPAL OE ARAÇAGI - GNPJ n" 08.778.029/0001-
00,

VENCEDOR: PONTUAL GOMERCID DE MOVEIS PARA ESCRIIORjO EIRELj
CNPJ: 33.737.137/0001-82 P.TOTALP.UNIT.T MARCA QUANT.UNID.ESPECIFICAÇÃO

MESA SECRETARIA Masa Reta com tampo em MDP25mm,P,ANDIN
retaguardas em MDP BP 15 mm e pés lubulareB com ponteiras
sextavadas na medida ire 750mm(A) x l2G0mm(L) x bOO

abaixo; Tampo;

20.250,00ITEM 810,QQ25UNO
1

caraderísticasmm(P), sequlndo bs
Confeccianado em MDP BP (25mm) {Particulas de Media
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Uraia Formol),revestido por ambas as faces

folha celutósica decorativa banhada em soluçãopor uma
melaminioa fixada através ds um processo de prensa de baixa
pressão com acabamento em fita em PVC (polteslireno) com
2mm espessura com bordas aparentes. Retaguarda da rítssa;
Confeccionado em MDP BP (ISmtn) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de parilculas cie madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces

folha cetuíosica decorativa banhada em soluçãopor uma
meiamlnica fixada através de um processo de prensa cte isaixa
pressão medindo: 1084mm{L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada
através de 02 canáletas de aço. MEDIDA TAMPO: 25irin)(A) x

X 600 mm{P) MEDIDAS{L2)1200mm

RETAGUARDAS: l034mm(L) X 250mm (A). Pés da Mesa -
Confeccionado em chapa de aço 18 (1.20mm), em formate
tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem para fios,
apoiado em 04 ponteiras reguiáveis sextavada sendo 02 cte
cada um dos pés para proporcionar melhor nivelamento e maior
estabiliciadô a mesa, possui 1 canaleta soldada para fixação

retaguardas,
canfeccionadas em polieslirerro sobre
acopladas aos tubos inferiores com utilização de buchas
plásticas que permite a regulagam quando há desnível do piso
facilitando assim o manuseio do produto. ACABAMENTO:
Todas a partes em aço recebem Trataroanlo anli-corrosívo poi

processo de rianotscnologia e pintura eletro.sí8tioa a pó
(tinta Hitarida) com camada de 30 a 40 mícrons corn secagem
:em estufa a 240 'C. Processo com rigoroso controle de
qualidade analisado por um laboratório certificado peio
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material
metálico revestido e não revestido a coirosão por exposição a

Névoa Salina", onde é feito sn.saio de corrosão aceierada com

névoa salina por 500íi. devendo o grau
determinado conforme a ISO 4628—3. não dévsndo ser maior

Ri 1. conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.

formato sextavadaPonteiras:das em

uma base rosca

um

de corrosão

que

Pintura eietroslálica controlada por Reciprocadar, tarnando â
DIMENSÕES , ALTURA: 750mm

pr30FlJ^●iD10ADe'.60í:5mm O ticil/tatrj
aplicação unifortiie.
LA RoU RA; “12GOmm

vencedor do certame deverá apresentar por p^otte do fabricante
os documentos abaixo direciar^ados a este órgão; Laudo de
confermidado srgonòmica para com a NR 17. por profissional
tio srgonomia certiricado pela ASERGO com í/alidade a vencer,

i timbrado do profissional que faz a analise, emite e
laudo, com foto rJo produto e sua descnçâa técnica em^

em pape

assma o . >■ ■■
tíocumei-)to do fabricante, menção a norma NR-17. analise sx:
conclusão, daía e va!;dade. Cadastro técnico federal de|
Certificado de rogularitíade perante o ÍBAMA código 7-^
(fabricação de estruturas de madeira e de móveis e 3-1 d
fabricação de artefatos de ferm, aço e de metais não-íerrosod

ou sem tralarnerUo de superfície, inclusive gatvanoplasUa.lcom
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Certidão de ergistro de pessoa jurídica CREA, Certidão dd
responsabilidade técrtica de profissional CREA. Laudo de nnvoa
salina NBR-8094/1983 500 horas. Laudo do Câniors um:da|
IvjBR-8095/2015 SOO horas. Laudo de Dióxido da Enxofre NBR-i
8096/1983 - 600 horas ou 21 ciclos 0e 24_hGWS; .J
CADEIRA GIRATÓRIA
Operacional de encosto médio, com braços legutaveis e com
no mínimo, ajustes e movimentos independentes para altura do
assento, altura do encosto, inclinação do encosto. rodiAios de
duplo giro, giro de 360 graus do assento/ençoslo e altura dos
apaa braços. Encosto: Estruturado em compensado
miítilaminado anatômico de espessura mínima de 10 mm,
fistofamento em espuma flexível de poliuretano mietada
imotdada coin espessura média predominante de, no mínimo. 3C
mm, largura do encosto mínima de 400mm e extensão vertical
mínima de 350 mm. Acabamento dos bordos do encosto em

perfil de PVC extrudado e revestimento do encosto em tecido
em cor a definir de acordo com a carteia do fabricante. Contr^^
encosto em laminado sintético. Assento: estruturado erri
compensado multilaminado anatômico de espessura mínima dd
12 mm. estofamento em espuma flexível de poliuretand injetad^
moldada com 35 mm de espessura mínima média predominante

laminado sintético ou TNT &

Iftoíõkar' 3.S60,GO790,005UND
2

com contra assento em

revestimento do assento em tecido em cor a dafihff de acordo
com a carteia do fabricante, perfis e bordo em PVG sxtrudado.
Fixação dos elementos ao chassi de assento e encosto através
de parafusos e porcas garras de aço zincado. Largura ratnlma
do assento da 450mm e profundidade de superfíde mínima do
assento de 410 mm. Mecanismo do tipo contato permanente
com as costas do usuário, acionado através do duas alavancas
para ajuste de altura do encosto, inclinação do encosto através
de cremalheira interna com no mínimo 7 pontos de parada e 70

altura do assento através do acionamento do pistão ámm, e

gás. Mecanismo fabricado em materiais de engenharia comc
aço carbono com pintura eletrostàtica a pó a elementos
zincados, além de resinas termoplásticas de engenharia
injetadas em alta pressão. Acabamento cor preta. Coluna para
ajuste de altura s giro de 360° do assento à gás, com
classificação de qualidade e segurança conforme EN DIN
16955:2017 com curso vertical de ajuste da, no mínimo, 100
mm, dotada de telescópio para acabamento e proteção da
icduna de 03 estágios injetado em termoplástico de cor preta.
Base de cinco patas em aço carbono tubular, com as patas em
tubo de aço de seção retangular ou semi oblonga ou quadrada
ou similar, sendo a altura mínima da viga da 35 mm e saldadas

de MIG Du eietrofusão a anéis centrais depor meio
estabilização e conificação da coluna e das patas. Pintura
eletrostàtica a pó de cor preta. Capa plástica única injetada em
PP de cor preta que recobre toda a porção superior das paras
da base. Fixação dos rodízios abaves de estampagem das
paredes dos tubos das patas, sam utilização de bucha plástica
ou solda para fixação dos pinos. Rodízios; de dupio gira do tipo
"H* com eixo vertical de, no mínimo, 10 mm, com ,anel elástico
metálico para fixação do rodízio à base sem o uso de bucha
plástica ou solda, diâmetro das rodas de, no mínimo, 48 mm
com rodas duplas. Braços reguláveis com corpo em chapa de
aço com largura mínima de 50 mm, vincada e com espessura
de chapa mínima da 4,5 mm, com pintura eletrostàtica a pò de
cor preta. Carenagem e apoias superiores injetados em

termoplástico de cor preta do tipo PP, com botão de
acionamento da altura os braços na parte lateral externa da
carenagem. Ajuste com curso miniino d© 60 rnm e, em no

minímo. 6 pontos. Largura útil mínima do apoia braço de 70 mm
e comprimento útil de no mínimo 240 mm.
Certificações de evidência mínima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Laudo Ergonômico em conformidade com requisitos tía NR-17,
Portaria MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O
Laudo dave conter fotografias ou imagens, além de
especificações e detalhamento que possam oferecer.
ínrtuhitaveimeMe. aiamentas da evidência para identificar que

se trata do mesmo produto ou produto de mesma iamliia/linha
de produção ofertada. Não serão aceitos laudos ganéricos, sem

identificação detalhada do produto objeto da análise. Devem
estar acompanhados da devida ART do serviço caso emitidos
por Engenheiro, com comprovante de quitação Guia e
documento CREA do Profissional, caso emitidos por
Ergonomlsta, devem vir acompanhados do Certificado
ABERGO válido do Profissional e, caso seja emitido por médico
do trabalho, deverá vir do comprovante de registro no CRM,
- CTFAPP no I8AMA válido sm nome do fabricante do móveis
- Certificado de Cadeia de Custódia FSC ou CERFLOR emitido

por Certificadora Acraditada em no.me do fabricante ou do
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licitante; ^
j. Reiatorios de ensaio, einttjaos por
^nela Cacre/lnmeUü. comprovando as

■=

[Es:=“B*„?sr.#™or‘-;—
10%, conSe método ABNT NBR 917TOC16 ou
posterior;
- Espuma

acreditado pelo Inmetro;
- Espuma isenta de cinzas, cujo

"S.»rr«ri« kí.3
NBR 8537:2015;
- Laudo de queima da espuma

|nBR 9178:2022 com tolerância
Ivelocidade da queima

laboratórios acreditadcjsj
caracieriaucas

perda versão

isenta de CFCs emitido por laboratório devidamente

teor de cinzas seja de, no

de políuretano conforme ABNT
máxima de 100 min/mín para

versão posterior da Norma, comou

1.100,001.100,00

fívirafias das amostras utilizadas no ensajo^—REUNIÃO Mesa com tampo de 25mm com _
ãíde 750mm(A) x 20Q0mm(U x 900mm(P). com. a^amerrto

iem fita em PVC (Poliestireno) com 2mrn grn
bparentss encabeçadas. Tampo da
MDP25mm (Partículas de Média Densidade) fabricaoo a
de partículas de madeira com resinas
irevLtido por ambas as faces por uma folha colulóoicí^
SSva banhada em soiuçâo
um processo de prensa de baixa pre^o
X 900mm(P) X 25mm (E), com acabamento ern fita em PVQ
(Poliestireno) com 2mm espessura com bo*da«
encabeçadas. Retaguarda da mesa:

(15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado airavés
de partículas de madeira com resinas sintéticas Foimolj
revestido por ambas as faces por uma foiha celutósica
decorativa banhada em solução melaminica.fixaoa através de
um processo de prensa de baixa pressão medindo: 1290mrn L|
X 250mm(P) X 15mm (E). fixada ao tampo o aos pes UtilHarrfu
sistema girofix com castanhas de 15mm ® P*™*

soberba. Pés da mesa: Confeccionado em muk ar
(25mrni (Partículas de Média Densidade) fabricado através de
Urticulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha calulósica
decorativa banhada em solução melamínica fixada através de

de baixa pressão medindo 680mm(A) >

1UNOPANDIN

BP

rosca

um processo de prensa ■ ,
SOOmmíL) x 25mmíE). com 2 espaçadores injetados em
poliestireno com pintura metalizada na medida de 18mm(A) xí
50mm(l) X l5mm(P) utilizados como arremate ds acabamentO]
entre tampo e pés, ponteira tipo Octogonal com espessura da
(5mm >de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) que permite d
regulagem quando hâ desnível do piso facilitando assim o
manuseio do produto, fixado ao tampo utilizando sistema giroFx
com castanhas de 15mm e pinos 6mm com rosca soberba.
DIMENSÕES (ALTURA x LARGURA x PROFUNDIDADE);
760mm x ZOOOmm x 900mm. O licitante vencedor do certamal ;
deverá apresentar por parle do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este órgão: Laudo de conformicfade
ôrgonõmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, em pape!
timbrado do profissional que fez a analise, emite e assma o
laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em
documento do fabncants, mençáo a norma NR-17, analise e
condusio. data e validade. Cadastro técrtico federal de
Certificado de regularidade perante o IBAMA código 7-4
(fabricação de estruturas de madeira e de moveis e 3-1C
fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais nâo-ferrosos
com QU sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
Certidão de registro de pessoa jurídica CREA, Certidão de
resnonsabilidade técnica de profissional CRj^ _____

"cadeira fixa de escritório 4 PÉS palito com assento eFBtSOKAR
encosto estruturado em compensado multllaminado de
espessura mínima de 10 mm. com fixação à estrutura por meic
de porcas de garra de aço zincado e parafusos rfi-trtcos ou
similares, em polegada, espuma de políuretano fle.xível inietada
moldada da espessura total útil mínima de 20 mm, de alía|

alta rasiliência, isenta de CFC e alta durabilidade &,
aricosto.

18.500,00500,0037UNO
4

densidade,

resistência, promovendo longa vida útil ao assento e
definir de acordo com aRevestimento sm tecido em cor a . ■,*,■

canela do fabricante, com conira encosto em laminado sintetK»,
contra assento em iaminacio sintético ou TNT_e,jtTgmatej^

J
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frio na medida(0.75mm) normatizada 6 laminada a
1208mm(A) x 427,5mm(P) oom 4 dobras na sua largura sendoj
a 1* a 15mm com ângulo curvo de 180°, a 2° a 20mm com
ângulo de 90” a 3” a 427,5mm com ângulo ds 90 a 4 a
200mm com ângulo curvo de 180” e termina ccm 15mm
Trava frontal horizontal tipo U (15x15x15mmi emre as z(duas,
Drimeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm)
Trava na base inferior frontal em chapa #20 (0.90mm.i, com 4
dobtBs sendo a 1* de 90' a 10mm, a 2’ de 90” a 15mm, a 3 de
90” 45mm. a 4" de 90” a 40mm e termina com IQmm,
Trava na base inferior traseira em chapa #20 (0,90mm). am

2 dobras, a 1* de 90” a 15mm, a 2» de 90 a

4 oanloneiras e 4 sapatas

formato U com

45mm e termina com 15mm.

Acompanha kit composto por , ● ,
reguláveis 5/16 confeccionadas em poliesliteno de alto impacto,
4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos cabeça chata
de 3.5 X 1Qmm para fixação.
Todas as chapas de aço utilizadas nesse produto seguem a
especificação SAE 1008
Sistema de deslizamento das gavetas por trilhos, corrediça

curso dotelescópica de abertura lotai, prolongamento no
comprimento nominal, deslizamento com esferas de aço. Peça
única de montagem esquerda ou direita e trava tfm de curso
aberto que pennite a retirada da gaveta, confeccionada etn aço
galvanizado na espessura de l,20mm com 18 pares de esferas
em cada lado.
A - Gavetas montáveís no sistema de dobras com travamento

utilizando caníonairas traseiras com 250mm (A) am
Aço (A!+2nj

com

formato L 15x15mm confeccionada em
#20(0,90mm) com 4 garras de fixação com travamento poi

lateral Direita e Esquerda ao fundo e 2(duas3encaixe a , . ,
cantonelras frontais com 245mm (A) com em fomiato L
15X15mm confeccionada em Galvalume (At+Zn) #20(0.90mm)

2 garras da fixação com travamento por encaixa com iadd
pré definido, sendo uma aplicada ao lado direito e outra ao Iadd
esquerdo, sendo utilizadas para fixação da frente ao corpo daj

medidas externas da gavetg

com

gaveta, sendo as
300mm(A)x394mm(L)x553mm(P), fundo em chapa de aço #22
(0,75mm), hastes para pastas suspensas (medida 470x30mm)

Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) reforçada peto sistema de
dobra em Ômega, frente das gavetas em chapa de aço #22
(0,75mm) fixados através de parafusos M4-10 sm furação
oblonga que possibilitam uma regulagem precisa. Seguindo o
disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas
arredondadas e livres de rebarbas, e não devem ter arestas

cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-

em

1)
Hastes para pastas suspensas (medida 4ô5x30mrn) em chapá
de aço #20 (0.90mm) revestida com uma camada ds liga Al-j
Zn(Alumlnia s Zinco) aplicado pelo processo de imersão ^
quente, reforçada pelo sistema de perfilamento em Ômega, co;m
revestimento na parte superior com perfil tipo "U" em PVCI
Seguindo p disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010
com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e não devem íei

arestas cortantes oonfomne ensaio de bordas cortantes (5.8 da

NM 300-1)
Cantoneiras de fixação traseira (medida 250mm "A“ com dobta
em L ISmmXISmm chapa #20(0,90mm) revestida em
Galvalume (.AhZn) aplicado pelo processo de imersão a quente,
com 4 garras de fixação e 2 cantoneiras frontais (medida
245mm *A" com dobra em L 15mmX15mm chapa #20(0,90mm)
revestida em Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo ds
imersão a quente
B - Bordas laterais com lOOmmde altura com a 1* dobra em
90” a B6mm do fundo e a 2® dobra a 5mm da 1“ formando uni

reforço lateral para sustentação da gaveta, com 22 recortes a
cada 25mm destinada a colocação de compressores tamanho
lOficia(comprof).
C - Porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior
esquerda da gaveta (medida 55mmx32rnm) com abertura em
sentido vertical na extremidade direita e esquerda.
D - Puxador estampado (embutido) em toda extensão superior
da gaveta através de um sistema de dobras sendo. 1“ dobra da
45*com 25mm. 2“ dobra de SO” com 25mm 3" dobra de 90“ com

20mm terminando oom 10mm na parte superior da gaveta na

totalidade de sua largura com acabamento perfil em PVC na cor
cinza cristal ou grafite. Seguindo o disposto no item 4.4,2 da
norma ABNT 13961:2010 corii bordas arredondadas e livres de
rebarbas. e nâo devem ter arestas cortantes conforme ensaio

ds bordas cortantes (5.8 da NM 300- 1)
E - Reforço pela sistema de perfilamento em ●ômaga*.
mantendo as propriedades do aço reforçando a estrutura dc
arquivo.

_ F - Reforço, gaveta, hastes, retaouarda e tampo ponteadas com
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solda ponto, conforme normas técnli^s (AWf^SAeD6-;^M).
resistência através de- ensaio clcanálise s teste de

cisalhamento por tração.
G - Fechadura cilíndrica do tipo Yaie oont sist«n<i articuisao
contendo 2 chaves e com sistema Oe fechamento simultâneo
das gavetas mediante tranca de 25mm (L| x laOtamiA) #18
(1.20nim) revQstioa com uma camada dc Hga Ai-2n (Aluminto e
ánco) aplicado peto processo de a imersão gueme.
ACABAMENTO

Tratamento anti-corrosivo pof um prcoes.so de .ranotecnologia e
oamaaa de S0 a 40

1-13

pintura eleírostática a pó (tinta Híbrida) com
mícrons com secagem em estufa a 240 X.
Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por
laboratório certificado pelo INMETRO atendendo as normas da
NBR 8094'.1983 “ Material metálico revestido e nâo revestido a
corrosão por exposição a Névoa Salina", onde é feito ensaio de
corrosão acelerada com névoa salina por SOOh, devendo o grau
de corrosão determinado conforme a ISO 4628-3:2015. nâo
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma
ABNT 13961:2010.
Pintura etetrostática controlada por Reciprocador, tornando à
aplicação uniforme.
CAPACIDADE OE PESO E QUANTIDADE DE PASTAS
O peso recomendado por gaveta é de 55 kg bem distribuídos. A
quantidade de pasta varia de 40 a 50 por gaveta. Segue tabela
abaixo das dimensões do arquivo e gavetas:
DIMENSÕES (ALTURA X LARGURA x PROFUNDIDADE):
Externas: 1362mm x 47Qmm x 630mm (
Internas das gauetas:245mm x 392mm x 513mm |
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixo direcionados a este ói^ão;
Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por

profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a
analise, emite e assina o laudò, com foto do produto e sua
descrição técnica em documento do fabricante, menção a
norma NR-17, analise e conclusão, data e validade.
Cadastro técnico federa! de Certificado de regularidade perante

o IBAMA código 7-4 (fabricação de estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais
nâo-ísrrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive

um

galvanoplastia.
Certidão de registro de pessoa jurídica CREA.
Certidão de responsabilidade técnica de profissional CREA,
ÍLaudo de nevoa salina NBR-8094/1S83 500 horas
Laudo de Câmara úmida NBR-809S/2015 500 horas

Teimo de garantia d@ 24 meses contra defeitos de fabncaçáo
em nome do fabricante e oiedenciamsnto em nome do licitante
autorizando a revender os produtos e prestar assistência
técnica.
Apresentar Certificado de conformidade ABNT NBR 139612010

6 ARMARIO de .aço MONTÁVEL com 2 PORTAS PAND1N
Características:

Confeccionado ern chapa de aço #26(0,45mm) normalizada
laminada a frio nas laterais, fundo e portas. Com travas
estruturais em chapa de aço #20 (O.SOmm).
A - Produto montável utilizando sistema de travas, alavanca e

unha, desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem, não
havendo necessidade da utilização de parafusos.
B - Trava superior confeccionada em chapa de aço #20
(O.SOmm) com .3 dobras perpendiculares sendo a 1* a 2Smm
com 90"', a 2" a 25mm com 90”. a terceira a 15mm com 90* e

1.850,00 90,650,00UND 46

termina com lOmm, e com sistema de alavanca para
laterais.Iravamento

C - Trava inferior confeccionada em clrapa de aço # 20

(0,90mm) 2 dobrss perpendiculares sendo a 1“ a 20mm com
90*. a 2“ a 45mm com 90" e termina com I5mm e com sistema

laterais.

nas

travamenlo

D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas
e direitas de 432mm(L)x1920mm(A) em chapa de aço #26
(0,4Smm), lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 1“ a
.390mrn com 225”. a 2’ a 20mm ccm 135* e finaliza com 30mm,

e lado direito com sistema de puxador estampado caracterizado
por 4 dobras sendo a 1“ a 388mm com 315", a 2“ a 20mm com
45°. 8 3* 3 25mm com 90". a 4* a ISrnm com 90” e finaliza com

uma dobra em curva de 360°. com acabamento em perfil PVC
na cor cinza oristai ou grafite, 3 reforços em ‘'ômegá' na

horizontal e 1 na vertical em chapa de aço #26 (0,45mmj
laminada a frio com 4 dobras, 1" a Smm com gO". 2“ a 15mm
com 90*. 3" a 25rnm com 90*. a 4" a 15mm com 90” e termina

com 5mm com furação para ventilação no canto superior de
cada porta com 15 furos circulares com 6mm de diâmetro err

formação triangular oom espaçamento de 15mm entre os furos,
sem dobradiças, com articulação oívotante mediante PINQ

alavancade para nas
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tTRRrÍFrÃDQ'sÜP FASTFIXX com encaixe em

,r^lat8.rate aço #26 {0.4ômm; com 1980mmíA

b==s"rs,sr
com 180°. 2“ dobra a 20mm com 90 , a 3 a ‘●5'’*”
I4S a 400mm com 180* s termina „*●
F - Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras moveis com
L r^ulLem por cremalhairas de 50 em 50pim ambas ^
chao7de%o #26 (0,45mm) normalizaaa laminado aJr® naj
SasVe'30mm(X) x 895mm(L) x 350mm(P) com 6 dbbraj
em sua profundidade sendo a 1“ a 5mm com 90 , a 2 a lOmrrt
com 90' a 3® a 30mm com 90°. a 4" a 350mm com 3° ■ 1, „ i
aorn^com 90-, a 6* a IDmm com 90° ® 3
dobras em sua largura sendo a 1’ a 10mm com 90 , aa
30mm com 90° a 3* a a95mm com 90°, a 4» a 30mtn com 90 e
ferX cSb lOmm, com reforço Omega com 890mm de largura
centralizado abaixo da prateleira confe^ionado
aço 24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares ^ J
1tom eom 90°. a 2“ a 8,50mm com 90 . a 3 24mm com
90" a 4^ com 8,5mm com 90 e termina com
G- Retaguarda confeccionada em chapa de aço

Sema bipartido, sendo cada parte na medida de
1980mm(Aí x 446mm(L) unidas por um J*®
sobrepoao com dobras curvas invertidas, com 2
horizontal sendo a 1^ a lOmm com 2TO a 2 ^
270° e termina com lOmm e na vertical com 2 dobras sendo a
1» a igsOmm com 90° e a 2* a lOrtim com 270° e termina com

em

Fechadura cilíndrica do tipo Ya!e com 2 chaves com iravaniento
prateleira fixa central,

4 cantoneiras e 4 sapatas
porta

Acompanha kil composto por _
reguláveis 5/16 oonfeGCtonadas em poliestireno de aito impac®,

rosca interna 6/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm

nada

4 buchas com

ACABAMENTO , , .
Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnotog® e
pintura sletrosláíica a pó (tinta Híbrida) com camada de 30 a 40
mícrons com secagem em estufa a 240 C,
Processo com irgoroso controle de qualidade analisado por um
laboratório certificado pelo INMETRO atendendo as normas da
NBR 8094-1983 " Material metálico revestido e nâo revestido a
corrosão por exposição a Névoa Salina", onde é festo ensaio dd
corrosão acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grauj
de corrosão determinado conforma a ISO 4628-3. nao devendo
ser maior que Ri 1, conforme item 4,3,1 da norma ABNT
13961:2010. ^ ,
pintura etetrostátíca controlada por Reciprocaoor, tornando a

uniforme.

Peso

recomendado por prateleira è de 20 Kg (bem

aplicação
Capacidade
O peso 1-

distribuídos).
DIMENSÕES (ALTURA x LARGURA x PROFUNDIDADE);

.400mm
375mm

de

900mm

895mm
2007mm

:191Qmm

X
Externas:

internas -

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão:
Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por
profissional de ergonomia certificado pela ABERGO oonii
validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz á
analise, emite e assina o laudo, com foto do produto su^
descrição técnica em documento do fabricante, menção a
norma NR-17, analise e conclusão, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perantd
o IBAMA código 7-4 (fabricação de estruturas de madeira e dd
moveis e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais

tratamento de superfide, inclusive

X

XX

não-fetrosos com ou sem

galvanoplastla.
Certidão de registro de pessoa r~orTf<
Certidão de responsabilidade técnica de pronsíMOnai GKfcA
Laudo do nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas
Laudo de Câmera umida NBR-8Q95,'2015 500 horas
Laudo de Dióxido de Enxofre N8R-8096/1983 SOO horas ou 2
ciclos de 24 hora.?. —r			

QÜÃDRO DE AVISOS EM METAL Quadro em metal paraIMPEL
fixação de avisos. DIMENSÕES E TOLERANCiAS Largura:}
1500 mm +/- 10 mm; Altura: 900 mm *1- 10 mm)
CARACTERÍSTICAS: Moldura com cantos arredondados et

anodizado fosco: Fundo confeccionado arn MD

CREAjurídica

i 1.300,00650,00UND
7

alumínio
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chapa de aço branca magnética
“ iia vertical oulOmm; Acabamento em . ^

Sistema de fixação invisível permitindo instalação
horizontal. rcrrr-

feMÂRlO DE -AÇÕ MONmVEL COM ●●
1.800,001.700,004UNDPORTA^âHDIN

8

CaracterIsUcas:

Confeccionado em chapa de aço
frio nas laterais, no

#22 {U,7S) normalizada
fundo 6 portas,

A - Produto montãvel utilizando sistema de travas, alavanca e
unha, desenvolvidas em altas tecnolotjtas de ««
havendo necessidade de utíizaçao de
B - Trava superior confeccionada em ohapa
(0.90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 1 a
OTtn SC» a 2" a 25mm com 90“, a temeira a 15mm com ^ j
S^minrcom 10mm, e com sistema de alavanca jara
Sravamento « jõ
C - Trava inferior ccnfecxionada em chapa oe aço #29
(OSOmm) 2 dobras perpendiculares sendo a 1 a 20mm cotr
90° a 2° a 45mm com 90° s termina com 15mm e com sistsmá

' alavarwa para travamenio nas latera«
- Laterais confeccionadas em chapa de aço #22 tO.romrnJ

sendo 4 dobras na petpandículares em sentido vertical com a 1
la 5mm com 180”, a 2* a 5mm com 90”, 3 alOmrn com 90 ● a ^
ia ■'SBOmm com 180” e termina com 5mm e na sua profundidade
Eom erbr?s sendo a 1» a 5mm com 180», - ^
bo”, a 3° com 25mm a 90”, a 4” a 450mrti com 90”, a 5
com 90” a 6” com 180“ termina com 5mm, com sistema de
engate por cremalhei.ras com espaçamento de 50 ^ 50 mm
para como suporte para prateleiras, seguindo o dispo^o no etm
4 4 2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondaaas &
livres de rebarbas. e não devem lar arestas
ensaio de bordas cortantes (5.8 NM 300-«
E - Portas confeccionadas em chapa de aço #22 (OjSmrti) cofrt
fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de
432mm(L)x1520mm(A), lado esquerdo moldado por 2 dobras
sendo a 1“ a 390mm com 22S”, a 2“ a 20mm com 135 e
finaliza com 3Qmm, e iado direito com sistema de
estampado caracterizado por 4 dobras sendo a
com 315”, a 2” a 20mm com 45”, a 3* a 25mm com 90 . a 4 a
15mm com 90” e finaliza com uma dobra am curva de 360’,
com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafte^3
reforços em ''ômega“ na horizontal e 1 na vertíca! em cnapa de
aço #22 (0,75mm) laminada a frio com 4 dobras, 1“ a 5mm com
90”, 2“ a 15mm com 90”. 3* a 25mm com 90”, a 4* a 15mm ciOT
90” e tsimina com 5mm. seguindo o disposto no item 4.4,2 da
norma ABNT 13861:2010 com bordas arredondadas e livres de
rebarbas, e não devem ter arestas cortantes conforme en^io
de bordas cortantes (5.B da NM 300-1)
F - Porta articulada por dobradiças 30mrn de altura na chapa
#20 (0.90mm) soldada através de solda ponto etetrônico-
pneumático e pino anelado (3,85nim x 62mm) de articulação
reforçado zincado branco, projetas de modo a evifat

bem como íravameníos ou

minada a

e

iD

involuntáriosmovimentos .
afrouxamentos indesajados ou perda de funcionalidade dej
qualquer componente conforme item 4.4.3 da norma
13961:2010, devendo projetadas de modo a minimizar o riscd
de otmbarem sobre as mãos do usuário, conforme disposto nd

13961:2010.ABNT4.4.4 da normaitem

G - Contém 2 prateleiras móvèís com opção de raguiagem pon
cremalheiras de 50 cm 50 mm e 1 fixa. ambas em chapa do açd
#22 (0.75mm) normalizada laminado a frio nas medidas de

6 dobras em sua30mm(A)x897mm(L)x350mm(P) com
profundidade sendo a 1” a 5mm com 90”, a 2“ a lOmm com 90”.
a 3” a 30mm com 90”, a 4” a 400mm com 90”, a 5” a 3Dmm
com 90”, a 6* 3 10mm com 90® e finaliza com 5mm e 4 dobras
em sua largura sendo a 1” 3 lOmm com 90”
Fechadura cilíndrica do tipo Yale com 2 chaves com travamanto
da porta na prateieira fixa centrai. Acompanha kit composto por
4 cantoneims e 4 sapatas reguláveis 5/16 confeccionadas em

poliesttreno de alto impacto. 4 buchas com rosca interna 5/16 e
12 parafusos 3,5 X 13mm.
ACABAMENTO ,
Tratamento anti-corrosivo por um p.mcesso de nanotecnologia e

pintura etetiostática a pó (tinta Htorida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 “C.
Processo com irgoroso controie de qualidade analisado por um
laboratorio cértificado pelo INMETRO atendendo as normas da
NBR 8094:1983 ” Material metálk» revestido e não revestido a

onde é feito ensaio dacomosâo por exposição a Nèvos Salina
corrosão acelerada com névoa satína por SíiOh, devendo o grau
de corrosão detemifnado conforme a ISO 4628-3:2013, não
devendo ser maior que Ri t, conforme item 4.3.1 da norma

13961:2010.

Pintura eletrostática controlada por Reciprocadcr. tomando á
aniforme.|aplicação
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Tb

prateleira è de 36 Kg. (t>ernj
URÜURA K PROFUNDIDADE);

TSOmin x 450mtti

lo Snte^^vewedordo certame deverá e1i<ríddocumentos abaixo direcionados a eirte or^j
com a NR pon

ABERGO comj

ICapãoidade
10 peso recomendado por
Idisíribuídos).
piMENSÔES (ALTURA x
Externas;1627mm

f, '

X

.x-"

fabricante os ,

Laudo de conformidade ergonômica para
profissional de ergonomia certificado P«”
validade a vencer, em papai timbrado do f«f-f ^ ‘
naiisp emite e assina o laudo, com folo do produto e_
escrição técnica em documento do_ fabricante, «,
lorma NR-17, analise e conclusão, data ,® ' j
Cadastro técnico federal de Certificado de
b IBAMA código 74 (fabricação de estruturas de ® 3
moveis e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, e de m^as
pXn^sos com ou sem tratamento de superfície, mdusivd
gaivanoptasti3-

^er dfgarSTe a^rses^X^^dS deZrS|
em nome do fabricante e credenciamento em nome P®
altondo a revender os produtos e prestar assistêncaj
técnica.

faz

jundica CREA.

conformidade ABNT N8ICertificado deApresentar

IcONJUNTO escolar PRÕÍn™^- aluno (mod^NASÃ
fde/ fnde). conjunto escolar proinfancia tamanho^ 01, no
padrões estabelecidos pelo fnde (fundo ^
desenvolvimento da educação), conjunto do aluno composto d
1 fuma) mesa e 4 (uma) cadeiras, certificado pato inmetro, ej
ImTonfoTmidade cL a «rma abnt nbr 14006:2.008 - movea
escolares - cadeiras e mesas para conjunto grupo de 4 alunos,
especificações: mesa; tampo da mesa em mdp com
de 25mm revestido na face superior em laminado meiaminico
de alta pressão, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado
e cantos arredondados, revestimento na face infenor em
laminado melaminico de baixa pressão
acabadas do tampo 800mm (largura) x 800nmi
25,8mm (espessura), topos encabeçados com fita de borda
ermoplàstica extrudada, confeccionada em pvc. pp ou pe nj

j. acabamento de superfície texturizada, coladas corr^
hotmelíing". dimensões nominais de 29mm (largura) xj

composta de pés

17.150,001.715.00UND
9

cor laranja
adesivo "I

3mm (espessura), estrutura da mesa
confeccionados em tubo de aço caitono. laminado a fno, com
costura, secçâo drcuiar diâmetro de 38mm (1 1(2") em chapa
16 (1,5mm). travessas em tubo de aço carbono, laminado a frit^
com costura, secçâo retangular de 20 x 40mm em chapa 16
(1,5mm). fixação do tampo è estrutura através de parafusos
rosca máquina polegada, diâmetro de 1/4'' x comprimento 2 ,
cabeça chata e fenda simples, sapatas ern pohpropiieno
coDolimero virgem, isento de cargas minerais, ír^etadas e
fixadas à estrutura através de encaixe, cadeiras: cadeira oom
assenta s encosto em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetados, moldados anatomicamente e pigmentados na
corlaranja. estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio,
com costura, o 20.7mm em chapa 14 (1,9mm). fixação do
assento e encosto á estrutura através de rebites de 'repuxo , e
4,8mm e comprimento I2mrt!. ponteiras e sapatas
pollpropiteno cooolímero virgem e sem cargas, injetadas e
fixadas à estrutura através de encaixe e pino axpansor.
aplicação da tratamento antíferrugínoso nss partes metaiicas.
pintura dos etamentas metálicos em tinta em põ hibnda
epóxi/poiiéster, elotrostàtica, otrtíhanie. poltmertsada em esíuía,
espessura mínima de 40 micramebos na cor ciraa. rnediadas.
dimensões total: SOOmm (largura) x SOOmm (profundidade) x
460mm (altura): tampo: SOOmm (largura) x SOOmm
(comprimento); dimensões assento: 340mm (largura) x 260mm
(nliurs); dimensões encosíó: 336mm (largura) X i“BSnim (allura).
altura do assento ao piso; 2C0mm; cores; laranja com branco c
licitante deverá apresentar: - laudo nbr 8094 exposição a névoa
salina mínima de 400 horas. - catalogo do produto. - garantia
de no minimo dois anos do fabricante- — —
‘conjunto escolar infantil - aluno oja-01 (modelo We/NASA
fnde). conjunto ssoolar infanlial tamanho 01, nos padrões
estabelecidos peto fnde (fundo nacional de desenvolvimento da
educação), conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e i
(uma) cadeiras, certificado peto inmetro. e, em conformidade
mm a norma abnt nbr 14006:2008 - móveis escolares -

conjunto aluno individual,
tempo em mdp com

em

19.250,00770,002SUND
10

mesas para
mesa: mesa com

cadeiras e

esoecificacões:
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face superior em laminadoespessura de I8mín, revestido na
melaminico de alia pressão. O.Smm de espessura, acabamentô
texturizado e cantos arredondados, revestimento na face infenor

de balancearriento de O.Smm. aplicação de porcas
garra com rosca métrica m6 e compnmew.o 10.
acabadas do tampo 600mm (largura) x 450mm (comprimento)
19,4mm (espessura), topos encabeçados com tiia de borto err(

acabamemo texturizado na cor laranja, estrutura
verticais e travessa longitudinal

em chapa
<"í r-:

pvc e

composta de montantes ,
confeccionadas ©m tubo de aço carbono lammadü a fno. cotn
costura, secçâo oblonga de 29mm x 56mm em cíiapa 16
(1,5mm). travessa superior confeccionada em tubo de aço
carbono laminado a frio. com costura, curvado em formato de
-c", com secção circular de 0 = 31,75mm (1 1/4’) em chapa 16
(1 ,Smm). pês confeccionados em tubo de aço carbono laminado
a trio, com costura, secção circular oe 0 = 38mm (1 1/2 ) em
chapa 16 íl,5mm). fixação do tampo á estrutura através de
porcas garra e parafusos com rosca métrica m6, 0 6,0mm,
comprimento 47mm (+ou- 2mm). cabeça panela ou oval. fenda
Phillips, fixação das sapatas aos pés através de rebites de
"repuxo*. 0 4,8mm, comprimento 12mm, em polipropilenc
copolímero virgem e sem cargas, injetadas «fixadas é estrutura
através de encaixe, cadeira: cadeira com assento e encosto em

sem cargas, injetados,polipropileno copolimaro virgem
moldados anatomicamente e pigmentados na cor laranja,
estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura.
0 20,7mm sm chapa 14 (1,9mmj. fixação do assento e encosto
à estrutura através de rebites de “repuxo”, 0 4,8mm e
comprimento 12rrim. ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimaro virgem e sem cargas, injetadas e fixadas à estrutura
através de encaixe e pino expansor. aplicação de tratamento
antiferruginoso nas cartes metálicas, pintura dos elementos
metálicos em tinta em pó híbrida epôxi/poliéster, eletrostática.
brilhante, polimerizada em estufa, espessura mínima 40
micromelros na cor cinza, mediadas: dimensões total: 600mm
(largura) x 45Qmrn (comprimento) x 464mm (altura), tampo;
6D0mm (largura) x 450mm (comprimento); dimensões assentoi
340mm (largura) x 2e0mm (comprimento)i dimensões encosloj
336mm (largura) X 168mrn (connprimenta); altura do assento --
piso: 260mm; cores: laranja com, cinza, apresentar junto
proposta: - cartifioado de conformidade atendendo a portaria n'
105/2012 inmetro. - laudo nbr 8094 exposição a névoa salina
minima de 400 horas. - catalogo do produto. - garantia de nc
mínimo dois anos do fabricante, 		 	

e

8'

770,00 123.200,00160UNO03 NASACJAALUNOCONJUNTO

Mesa; Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,
ravestido na face superior em laminado melam Inico de alta
pressão, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na co!
CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). RewESimonto
na face inferior em diapa de balanceamento (contra placa
fenólica) de 0,6 mm, Aplicação de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento nc
projeto). Dimensões: 4S0 mm (largura) x 600 mm (comprirnento)
X 19,4 mm (espessura), admitindo se tolerância de até 2 mir
para largura e comprimento e de +/- 0.6 mm para espessura.
Topos encabeçados com fita de bordo em PVC (clorato de
polivinila) com primer, acabamemo etxturizado, na coi
AMARELA, colada com adesivo "HotMelting". Dimensõss

nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com
tolerância de + ou -0.5 mm para espessura. Estrutura composta
de: - montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secçâo
oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm): - travessa
superior confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frto,
com costura, curvado em formato de “C”, com secçâo circuíat
de 0 = 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 <1,5 mm); - pés
confeccionados ern tubo de aço carbono laminado a frio, asm

costura, secção circular de 0 = 38 mm (1 1/2”), em chapa 16
j1.S nnm). PortaJivros em polipropileno puro (sem qualquer tipo
de carga) composto preferencíalmente de 50% da matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na

dimensionais, de resisténcis e de uniformidade de cor, devern
preservadas no produto produzido com matéria piima

reciciada, admiUndo-se toierâncias ns tonalidade (da cor

CINZA), a oritério da equipe técnica do pregão. Dimens6es,
design s acabamento confo.'me projeto. No molde do porta-
livros. deve ssr gravado o símbolo internacional de reciclagem,
apresentando o número identificador do polímero; datador de
lotes indicando mês e ano; a idantificaçâo “modelo FDE-FNDE’
(confonTie indicado no projeto) è 0 nome da empresa fabricante

11

cor CINZA. As caracterislicas funcionais

ser

do componente ínjetedo. Fixação do tampo à estrutura atravésj
de porcas, garra e parafusos com rosca métrica M6, 0 6,0 mmj
comprimento 47 mm (»ou- 2 mrn), cabeça panela ou oval, fendal
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IPhillips. Fixação do ■porta-livros á ‘ra^essalongituônal
de rebites de -'repuxo', 0 4.0 mm. compnmenta 10 rr.m.
das sapatas (Ironlat a posterior) aos pós atra«tes oe erbitBa d
"repuxo" 0 4,8 mm. comprimento 12 mm. Potiieras e sapato^

^polipropiieno copolimero virgem o sem cargas, injetadas na^
AMARELA, fixadas à estrutura através de

Dimensões, design e acabamento confomte
moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o 81^4
internacional de mctclagem, /ff
identificador do polímero; datador de lotes mdicandu mes e arwj

■modelo FDE-FNDE" (confomie indicado nd
nroieto) e o nome da empresa fabricante do componente!
tejJtado. Nas partes metálicas deve ser aplicado bataniento
anfiferruginoso que assegure resistência à corrosão em ^mara
l^e névoa salina de no minimo 300 horas Pintura dos
metálicos em tinta sm pó híbrida Epóxi! Poliester. etetrostotica
brilhante, poiimerizada errr estufa, esp^ura
Cadeírí*Msento e encosto em poliproplleno copolimero virgem

injetados, moldados anatomicamente,
pigmentados na cor AMARELA, Oimen^s, design e
acabamento conforme projelo. Nos moldes do assento e do
encosto, deve ser gravado o símbolo internacional de
reciclagem, apresentando o número identificador do
datador de lotes indicando mês e ano; a identificação modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeíó) e 0 nome oa

fabricante do componente injetado. Alternativamente o
assento e o encosto poderão ser fabricados em compensado
anatômico moldado a quente, contendo no m.nimo sete lâminas
internas, com espessura máxima de 1,5 mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedência legal, isentas d_e rachaduras,
8 deterioração por fungos ou insetos. Dimensões e design
conforme projeto. Quando fabricado em compensado, o assento
deve receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressão, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AMARELA. Revestimento da
face inferior em lârfiina ds madeira faqueada de 0,7 mm, da
espécie Eucalyptusgrandis, com acabamento em selador,
seguido de verniz poliuretano. inclusive nos bordos. E^essura
acabada do assento mínima de 9.7 mm e máxima de 12 mm.
Os assentos em madeira compensada devem ser providos de
datadores a serem aplicados por meio de carimbo ou gravação
a fogo sob a camada de verniz, de modo a serem indeléveis.
Estes datadores devem trazer o nome do fabricante do
componente, mês e ano de fabricação. Quando fabricado em
compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melamiroco ds alta pressão. 0.6
mm de espessura, acabamento etxturizado. na cor AMARELA.
Bordos corn selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto mínima de 9,6 mm e máxima de 1.2.1 mm.
O eiicosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma ínaeléval no otpo inferior, o nome do fabricante dc
componente. Estrutura am tubo de aço carbono laminado a frio.
com costura, 0 26,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Fixação dc
assento e encosto injetados á estrutura através de rebites de
"repuxo", 0 4,8 mm. comprimento 12 mm. Fixação do assento
em compensado moldado à estrutura através d« rabites da
repuxo. 0 4,8 mm, .compnmsnto 19 mm. Fixação do encosto em
compensado moldado à estrutura através de rebites de repuxo,
0 4.8 mm, comprimento 22 mm. Ponteiras e sapatas em
poliproplleno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na coi
AMARELA, fixadas à estrutura através de encaixe 0 pino
expansor. Dimensões, design e acabamento conforme projeto,
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado 0
símbolo internacional de reciclagam, apresentando o
Identificador do polímero; datador de lotes indicando mês e ano;
a ideniificaçâo ‘modelo FOE - FNDE" (conforme indicado nc
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resistência a corrosão em câmara
de névoa salina de no mínimo 300 horas. Pintura dos eiemerilos
metálicns fim tinta em pô híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostátioa,
brilhante, poiimerizada em estufa, espessura mínima 4U
micromotros. na cor cinza.- apresentar junto a proposta
certificada de conformidade atendendo a portaria n" 105/2012

em

cor

a Identificação

e sem cangas.

empresa

numero

inmetro.

- laudo nbr 8094 exposição a névoa saüna mmima de 400
horas.

produto.docatalogo
- aarantia de no mínimo dois anos do fabricante.			
CONJUNTO ESCOLAR - PROFESSOR cjp-01 (modelo fde/
fnde). conjunto escolar tamanho 01, nos padrões estabôleclclos
pelo fnde (fundo nacional de desenvolvimento da educação))
conjunto dn professor composto de 1 (uma) mesa e l . lumaj

32.760,00910.0036UNDNASA
12
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-.mí™«0, .IP ”
ririrma abní nbr 14006:2008 - moveis escolares - cadeiras
mesas para conjunto professor individual especificações: mesa
Smpo dfniesaU rrfdp com espessura de rva
faw superior em laminado mslaminico de aha pressão. a8mm
de rspessure e acabamento textur^ado dotn cantos
arrectorSados. revestimento na face inferior «m "
balanceamento de 0,6mm. aplicação oe (Xircas garra com ro^a
métrica m6 e comprimento 10mm. painel frontal em mdp.
beSum de ISr^m. revestido em iamínado meaminico de
bafxa pressão (bp). estrutura composta de
Lnfecclonados em tubo de aço carbono laminado a »bcu
UstL e secção oblonga de 2âmm x 58mm em chapa 16

travLa -superior confeccionada em "bo de a^
rbono laminado a frio, com co-stura. curvado em fomato ^

●c'. com secção circular de e = 31,pnnm (1 í ^.^0
(1 .Smm). pés confeccionados em tubo de «5° i S-fed
,a frio, com costura, secção circular de o = 38mm (JJ '2
ichapa 16 (1,5mm). travessa longitudinal confeccionada ernt^o
Me Iço carbono laminado a Mo. com costura, «cçio semi-
&o^a de 25 x 60mm em chapa 16 (l,5mm).
Uoatas aos oés através de rebites de “repuxo , o 4,Bmm ^
ramprimento 12mm. em polipfopteno copoiimero virgem e senj
SmarLcâo do tampo à estrutura através de porcas garra e
“aStosos rosca -ètrica m6, o 6,0mm^compnmen o 47^
cabeça panela ou oval. fenda phill.ps. f.xaçao ^ PfJ
estrutura^através de parafusos auto alarraxantes 3/16 x 5/8
zim^dos. cadeira: cadeira assento e
copoiimero virgem e a™
anatomicamente e pigmentados, estrutura em de
carbono laminado a frio, com costura, a 20,7mm em ^
(1,9mm). fixação do assento e encosto ui|etados a estrutu^
através de rebites de 'Tepuxo”. o 4,8mm e comprimento 12mrn.-
ponteiras a sapatas em polipropileno copoifmero e sem
Mrgas. injetadas e fixadas à estrutura através ds encaixe e pma
expansor aplicação de tratamento antiferruglnoso nas parte^
metálicas, pintura dos eiementos metálicos em ünta em poi

spóxi/poliéster, eletrostática. brilhante, polimenzada em
40 ititarometros na cor cirsta.

híbrida

estufa, espessura mínima
Icaracteristioas: dimensões ottal: 1200mm (largura) x SSOrnirj
l(comprimento) x 760mm (altura); tampo: 1200mm f atura) ^
650mm (comprimento), dimensões assento: 40Gmm (largura) x
430mm (altura); dimensões encosto; 396mm (largura) x 198mm
(altura); altura do assento ao piso: 460mm; cores; branco «ot
cinza, apresentar junto a proposta; - certificado de
conformidade atendendo a portaria n“ 106/2012 inmetro. -
laudo nbr 8094 exposição a névoa salina minima de 400 noras.
- catalogo do produto. - garantia de no mínimo dois anos do
fabricante. —-

' ARMÂRiO SAIXO Tampo; Confeccion.ado em MDP 8P (25mm,
(Partículas de Média Densidade) fabricado através d@ partículas
d@ rnadeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celulósíca decorativa banhada

solução melamínica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressão madíndo 25mm(Ej x 799mm(L) >
405mm(P) com acabamento em fita em PVC (poliestireno )com
2mm espessura com bordas aparentes. Laterais-
Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média
Densidade) fabricado através de parítculas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces
por uma folha celutpsioa decorativa banhada em solução
melamínica fixada através üe um processo de prensa ds baixa
pressão medindo 15mni(E) X 650mm(A) X 385miníL) com
acabamento em fita PVCÍpollestireno) com Í0.45mm) de
espessura. Prateleiras: Confeccionadas em MDP BP (15mm,
(Partículas da Média Densidade) fabricado através de partículas
de madeira com resinas sintéticas (Umia Formotf.revestido poi
ambas as faces por uma folha calulósica decorativa banhada

fixada através de um processo de

3.920,00980,004UNDPANDIN
13

em

em solução melamínica
prensa de baixa pressão medindo 15mm(E) x 768mrn(L) x
335mm(P) com acabamento em fita PVC(polieatireno) com
(0.45mm) de espessura, com 4 furações circulares que
recebem por um sistema de encaixe e pressão um oisposiuvo
VB 3S M/16 Preto, com PWO GIROFIX VB 116,3X11 DU279.
fixadas a laterais do armário, possibilitando ao produto melhor
estabilidade. Retaguarda; 2 unidades confsccionado em MDF
(9mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através de fibras
de madeira com resinas sintéticas (Ureia Fomiol), com pintura
em ambos os lados, medindo 9mm(E) x 64ümm(A) x 38» mm(L),
Fundo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de
Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira
com resinas sintélioas (Ureia Formol), revestido por ambas as
faces por uma folha celuiósioa decorativa banhada em solução
melamínica fixada através de um processo de pransa de baixa
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pressão medindo 15mm(E) x768mm(L) x 368fnm(P). Portas: a
Portas Confeccionado em MDP BP (16mm) (Partícufas dol
Media Densidade) fabricado através de particutas de madeir^
com resinas sintéticas (Uréia Pormot), rovesiido por ambas asi
faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução
melaminica fijfâda através de um processo de prensa de baixa
pressão medindo 643mm (A) x 390mm (L) x iSmm (£), com
acabamento em fita ABS (O.aSrnm espessura). Fechadura
cilíndrica Tipo Yaie: com sistema articulado contendo 2 chaves,
Puxadores, sm Polieíiieno (Plástico de alto impacto derivado do
petróleo) tipo concha. Medindo 458(L) i dobra com (ISmm) á
9CP,2‘‘ dobra cóm (29mm) á 315“.Pés: Tipo Octogonal com

espessura de (5mm) de polietileno (Plástico de Alto impacto]
com regulagem que permite a regulagsm quando á desnível do
piso facilitando assim o manuseio do produto. Pés; Tipo
Octogonal com espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de
Alto Impacto) com regulagem que permite a regulagem quando
há desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto.
Dobradiças: Alta com travas plásticas com garras que se travam
a porta de aço. DIMENSÕES EXTERNAS (ALTURA X
LARGURA X PROFUNDIDADE); 688mm X 800mm X 400m, O
licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão:
Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17. pot

profissional de ergonomia certificado pela ASERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a
analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua

descrição técnica em documento do fabricante, menção a

norma NR-17, analise e conclusão, data e validade. Cadastro

técnico federal de Certincado de regularidade perante o I8AMA
código 7-4 (fabricação de estruturas de madeira e de moveis e
3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não
ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive

galvanoplastia. Certidão de registro de pessoa jurídica CREA.
Certidão de responsabilidade técnica de profissional CREA.
Laudo de nevca salina NBR-8094/1983 50C horas. Laudo de

Câmera úmida NBR-8095/2015 500 horas.

14 ESTANTE DE AÇO MULTIUSO COM 3 PRATELEIRAS PANDIN
Características: Estante desmontável de aço com 03 prateleiras
em volume único, chapa de aço #26 (0,4Smm) na medida de
900 mm de altura por 920mm de largura cóm 300mm dé
profundidade. Prateleiras: Em chapa de aço #26 (0.45mm) na’
medida de 30mm(A)x92ümm(L)x 3Ó0mm(P). com dobras duplas
0 rebatidas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 1*
12mm rebatida, a 2“a 30mm com 90’, a 3”a 400mm com 90’. a

4’ a 30mm com 90“ a termina com 12mm) é triplas nas partes
frontais e posteriores ( 6 dobras perpendiculares sendo a 1“
dobra a lOmm com 90', a 2' a IGmm com 90’, a 3'a 30mm
com 80", a 4’ a 300mm com 90", a 5' a 30mm com 90', a ô" a

lOmm com 9Q‘ e termina com 10mm). Colunas: 04 colunas
confeccionadas em chapa de aço #24 (0,60 mm) com 900mtr
de altura, dobra perfilada em de 35x35mm com conformação
na parte central a bordas conformadas e rebatidas com 18 furos

drculares para regulagem de altura possibilitando o tevamento

mais eficaz das prateleiras, (formato patenteado). Acessórios:

Acompanham também 24 parafusos com porcas sexriavadas
zincadas de 1M x 1(2 e 4 sapatas em "L" com susíentaçâc
triangular, possibilitando um íravamento na estrutura da coluna,

confeccionada em polipropileno medindo 35x35mm.
Acabamento: Tratamento anticorrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eieirostátíca a pô (tinta híbrida) com
camada de 30 a 40 mfcron com secagem em estufa a 24Q "C.

Processo com irgoroso controle de qualidade analisado por um

laboralório certificado pelo INMETRO atendendo as normas ds

NBR 8094:198. Material metálico revestido e não revestido a

corrosão por exposição a Névoa Salina, onde é feito ensaio de

corrosão acelerada com névoa salina por SOOhrs, devendo o

grau oe corrosão detemiinado confomie a ISO 4628-3:2015,
não devendo ser maior cue Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma

ABNT 13961:2010. Pintura eletrostátioa coriírdada

Reciprocatíor, tornando à aplicação uniforme. Capacidade:
Peso recomendado por prateleira 20 kg distribuídos ds forma
uniforme. DiMENSÚES Externas (ALTURA x LARGURA >
PROFUNDIDADE): 90omm x 920mm x 300mm O iioilaníe
vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabrica ntè

os documentos abaixo direcionados a este órgão: Laudo de

conformidade ergonâmica para com a NR 17, por profissional
de ergonomia certificado peia ABERGO com validade a vencer,

em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e

assina o iaudo, com foto do produto e sua descrição técnica
documento do fabricante, menção a norma NR-17. analise e

conclusão, data e val-dade. Cadastro técnico federa! de

Certificado de regularidade perante o IBAMA código 7-4
(fabricação de esPuturas de madeira e de moveis e 3-1C

s

UNO 4.560,008 570,00

poti

em
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fabricação da artefatoile ferro, aço e de metais nâo-r'errosos
com ou sem tratamento de superfície, ir.oiusive galvanoplastia.
Certidão de registro de pessoa juridíca CREA. Certfdao ae
responsabilidade técn.ca de profissional CREA, Laudn de newa
salina NBR-8094f1983 500 horas. Laudo cie Câmera umida
NBR-8095/2015 500 horas, j		
QUADRO MURAL EM FELTRO Quadro em metal com f^tro

outros. DlMENSOt» E

2.000,00500,00AUNDMPEL
15

para fixação de recados, trabalhos e
TOLERÂNCIAS Allura: 1200 mm ■*●/- 10 mm; Largura- 900 mm
+/- 10 mm, características Moldura com cantos
arredondados em aiuminio anodkaoo fosco; Confecdonado
MDF 3mm revestido nà parte frontal com cardboard 6mm
Acabamento am feltro acritico 2mm; Sistema de fixaçao invisfve
narmilindo instalação na vertical ou horizontal. —rr—

.jg quadro BRANCO TIPO LOUSA MAGNÉTICO 1200x200C
Quadro com superfície em laminado branco brilhante especia
para escrita e fixação de acessórios magnéticos. DIMENSOE..
E TOLERÂNCIAS Altura; 1200 mm +/- 10 mm; Largura; *^001

+/_ 10 mm; Espessura: 17mm CAFIACTERISTICAS
Resistente a manchas; Moldura em aço carbono com pinture
eletrostática epoxi; Confeccionado em MDF 9 mm, sobfaposlr
de chapa metálica e laminado melamíníco branco; Sistema di
fixação invisível; Acompanha; - 1 Apagador, - 4 Caixas com 1.
canelas cada. nas cores vermelho, verde, azul «
licitante deverá apresentar; LAUDO NBR 8094 EXPOSIÇÃO A
MPvnA RAIINA MiNIMA DE 400 HORAS.	

'berço COM COLCHÃO Berço fabricado em
branca com acabamento fosco. Apresenta dimensões de 96cn™
de altura, 45cm de largura e 90cm ds profundidade. Suas
grades são fabricadas em MDF BP TX, os pés são compostos
por plástico com chapa metálica, possui 04 (quatro) rodizios s
acompanha suporte da mosquiteiro. Estrados em crú
suportando até ISkg com 57cm de altura até o chão. Garantia
de 06 (seis) meses. O licitante deverá apresentar certificação do
INMETRO e catálogo do fornecedor.			
CAMINHA EMPILHAVEL As duas cabeceiras devem set
Imeírlças. formadas por uma única peça. produzidas om
polipropiieno, com dimensões mínimas de 60 cm largura x 13
cm profundidade x 15 cm altura. O produto deverá ser atóxfco,
anlíuv, apresentar excelente acabamento, sem rebarbas e
bordas cortantes. Deve conter drenos que permitam a lavagem
e higienizaçâo total. Deve conter compartimento para receber
de forma firme e segura a estrutura de mosquíteiro._ Ponteiras
de borracha antiderrapante fixadas d@ maneira que não se solte
facilmente das cabeceiras. As duas estruturas laterais devem
ser em tubos de alumínio. Espessura mínima das paredes do
alumínio; l.SOmm. Liga 6063 ds têmpera do alumínio: T5. A
área de repouso deve ser composta por um leito de rede
confortável e arejada, vazada, confeccionada em tecido 1(X)%
pdiéster empastado em PVC, com espessura mínima de
0,51 mm e gramatura mínima de 355grWanti fungo, anti UV, anti
oxidante, isento de F-talatos. não propagador de chamas,
aniilranspirante e lavável. Alta resistência a peso. suportando
até 80 Kg. As laterais devem ser soldadas de maneira uniforme
e resistentes a tração. O conjunto deve estar bem montado, de
forma segura, firme e bem tensionado, sem imperfeições, como
ondulações no leito ou ainda o efeito de "barriga" no centro da
caminha, A cama não dave conter fechamento am velcro e nem

pequenas peças que possam se soltar facilmente, Todas as
peças devem se encaixar perfeitemente. não sendo permitido
espaços e folgas entre os componentes. A cama deva ter
estabilidade lateral, não sendo permitido tombamenlo, afim de
evitar acidentes e promover segurança total durante o uSO. A
CAMA DEVERÁ SER ENTREGUE MONTADA. A cama

empilhávei è composta por módulos, este sistema permite que
todos os seus componentes sejam repostos. Medidas mínimas;
135 cm comprimento x 60 cm largura x 15 cm allura. Garantia
de 18 meses. Apresentar catálogo do produto com todos asj
característica exigidas. GERAL: LAUDO DE CERTIFICAÇÃd

SEGURANÇA

REGULAMENTADO PELA ABNT NBR NM3a0:2004 LAUDCj
DÊ CERTIFICACAO em CONFORMIDADE
SEGURANÇA REGULAMENTADO PELA ABNT NBR
15860:2016 ALUMÍNIO: LAUDO DE CERTIFICAÇÃO Dd
ALUMÍNIO EM CONFORMIDADE COM A NORMA NBR 700d
LONA: LAUDO QUE ATESTE A EFICACIA ANTI CHAMA
CONFORME NORMA FMVSS 302/1991 AUSÊNCIA DE f4
TALATOS CABECEIRA: LAUDO ANTIBACTERIANO EFICAZ
PARA CEPAS GRAN-POSITIVO E GRAN-NEGATIVO L AUDO
DE RESISTÊNCIA AO IMPACTO - ATESTANDO OS iNDICESl

„ DE RIGIDEZ/IMPACTO CONFORME NORMA ASTM D256-10 I 		

19 POLTRONA PARA DESCANSO Poltrona para descansoJFRISOKAR
assento, encosto de braços e pernas estofados, ideal para
dinicas, hospitais e maternidade. Modelo revestido ern courvim.	

21.600.00900.0024UNOÍNASA

9.800,00980,00MDP FF na coiCOMPLETA UND
17

14.560.00455,0032UNDCRESCER
18

PARACONFORMIDADEEM

PA

3.040.001.520.00UND
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com movimentos, Reclioável em 4 posições. Características da
poltrona; Reclinàvel em i posições; Estrutura com tubo ae bçc
redondo de 1" x l,20mrn e 1" V. x l.aOmm: Encosto e assamc
de descanso para os pés estofado com espuma D23R com fU
mm de espessura, revestidos em material de courvm;
Movimentos simultâneos de encosto e descanso para os pés
controlados por meio de alavanca lateral; Tratamento anti-
femjginoso, pintura eietrosíática à pó; Dimen^o Deitada: >
0,75 Jí 0.55(CxLkA); Dimensão Sentada' 0.9S x 0,75 x 1.20
(CxLxA); Dimensões do Assento; S5cm x 45 cm ÍLxPJ; Enco^o;
78cm X 52cm (AxL), Suporte de aproximadamente 120 Kg:
Largura Assento (Interno): 0,53 cm. DADOS TÉCNICOS:
Garantia do Fabricante 12 Meses Orisníaçáo: Leia o manual de
instruções antes do uso Acabamento; Epoxt Revestimento do
Estofado; Courvin Matefiat da Estrutura: Aço Posições;
Sentado, Leitura e Descanso Densidade da Espuma: D23		
CONJUNTO REFEITÓRIO 1 - 1 mesa + 4 cadeiras Conjunto NASA
para crianças com altura compreendida entre 0,93 e 1,16m.
composto de uma mesa e quatro cadeiras. Mesa coletiva com
tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminada
melaminicG e na taca inferior em laminado melaminico de baixa
pressão, montado sobre estrutura tubular de aço. Cadeira
individual empilhàvel com assento e encosto em polipropilsno
iráetado ou em compensado anatômico moldado, rnontado
sobre estrutura tubular dg aço. DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS
DA MESA Largura: 1100 mm; Profundidade; 880 mm: Altura:
460 mm; Espessura: 25,8 mm: Tolerância: até + 2 mm para
largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura e */- 10 mrr

altura. CARACTERÍSTICAS DA MESA Tampo em MDP ot

22.200,0013.700,006UND
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para

MDF. com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressão, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, com padrão especial de acabamento
(impressão digital com overlay duplo), e cantos arredondados.
Revestimento na face infsrtor em laminado melaminico de baixa
pressão, na cor branca. Topos encabeçados com fita de bordo
PVC (clorsto de poüviniia), PP (polipropitencí) ou PE
(polietileno), com "primer”, acabamento lerturizado. na oo?
laranja, colada com adesivo à base de PUR, através do
processo "Hot Melting". Estrutura composta de; - Pés
confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio. com

costura, seoçâo circular, diâmetro de 45mm em chapa 16
(I.Smm). - Travessas longitudinais e transversais em tubo de
aço carbono laminado a frio, com costura, secçáo retangular de
20x40mm. em chapa 16 (l,5mm). Fixação do tampo â estrutura
através de parafusos rosca máquina polegada, diâmetro 1/4",
comprimento 1/2", cabeça lentilha, fenda combinada. Tampa/
espaçador em pólipropileno copoiirnero virgem, sem cargas,
injetadas na cor laranja, fixadas à estrutura através de encaixe.
Ponteiras e sapatas em poiipropileno copoiirnero virgem, sem

cargas, injetadas na cor laranja, fixadas à estrutura através de
encaixe. Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento
anliferrugincso. Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó
híbrida epóxi/ poliéster, sleirostática, brilhante, pntimerizada em
estufa, esoessura mínima de 40 micrometros na cor cinza.
DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS DA CADEIRA Largura do
assento: 340 mm; Profundidade do assento; 280 mm;
Espessura do assento; 7 ,2 mm a 9.1 mm; Largura do encosto;
350 mm; Ailura do encosto: 155 mm: Espessura do encosto: 7,0
mm a 9,3 mm, Altura do assento ao chão: 260 mm: Tolerância:
até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1rnm para
espessura e *1- 1Qmm para altura do assenta ao chão.
características da cadeira Assento e encosto om

poiipropileno copoiirnero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cor laranja. AHernativamente o assento e o encosta
poderão ser fabricados em compensado anatômico moldado a
quente, contendo na mínimo cinco lâminas internas, com

espessura máxima de 1,Smm cada. Quando fabricado em
compensado, o assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta pressão, 0.6 a 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor laranja.
Revestimento da face inferior em lâmina de madeira faqueada
de Q,7mm. com acabamento em selador, seguido de verniz

poliuretano, inclusive nos bordos. Quando fabricado em
compen.sado, o encosta dsve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressão, 0,6 a Q.Smm de

espessura, acabamento etxturizado. na cor laranja. Bordos com
acabamento em selador seguido de verniz poliuratana.
Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio. com costura,
diâmetro de 20.7mm, sm chapa 14 (1,9mm). Fixação do
assento e encosto injetados â estrutura através de rebites de
"repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Fixação do
assento em compensado moldado à estrutura através de rebites
de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento I6mm. Fixação
do encosto em compensado moldado à estrutura através de
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rebites de "repuxo', diâmetro de 4,8mm, comprimento ISnnmJ
Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimera virgem, isentoi
de cargas minerais, injetadas na cor iaranja, ftodas á estrutura
através ds encaixe e pino expansor. Nas partes metálicas deve

ser aplicado tratamento anti-ferrugínoso. Pintura dos elementos
metálicos em tinta em pó hibrida Epôxi / Poiiéster, eleírostáiica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minirna 40
micromelros. na cor cinza. APRESENTAR JUNTO A

PROPOSTA: - LAUDO NBR 8094 EXPOSIÇÃO A NÉVOÃ
SAUNA MiNIMA DE 400 HORAS.
PRODUTO. - GARANTIA DE NO MÍNIMO DOIS ANOS DO
FABRICANTE.

CATALOGO DQ

21 CONJUNTO REFEITÓRIO 3 1 mesa + 4 cadeiras Conjunto
para crianças com altura compreendida entre 1.19 e 1 .42m,
composto de uma mesa e quatro cadeiras - Mesa coletiva corr

tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico e na face Iríferior em laminado melamíníco de baixa

pressão, montado sobre estrutura tubular de aço. - Cadeira
individual empilhávsl com assento e encosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatômico moldado, montado
sobre estrutura tubular de aço. DIMENSÕES E TOLEnANCÍAS
DA MESA Largura: 1230 mm. Profundidade: 760 mm; Altura:

590 mm: Espessura; 25,8 mm; Tolerância; aíé + 2 mm para

largura e profundidade, h- 1 mm para espessura e *í- 10 mm
para altura. CARACTERÍSTICAS DA MESA Tampo em MDP ou
MDF. com espessura de 25mm, revestido na face superior em

laminado melamíníco de aita pressão, O.Smm de espessura,
acabamento texturizado, com padrão especial de acabamento
(impressão digital com oveilay duplo), e cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa

pressão, na cor branca. Topos encabeçados com fita de bordo
PVC (cloreto de potivínila), PP (polipropileno) ou PE
(políetileno), com "primer". acabamento texturizado, na cot

amarela, cotada com adesivo à base de PUR, através do

processo “Hat Mslíing". Eslrulura composta de:
confeccionados em tubo de aço carbono laminada a frio, corr

costura, secçãü circuiar. diâmetro de 45mm errt cnapa 16
(1,5mm). - Travessas longitudinais e transversais sm tubo de

aço carbono laminado a frio, com costura, secçâo reíanguiards
20x40mm, em chapa 16 (1,5mm). Fixação dc tampo à estrutura
através de parafusos rosca máquina polegada, diêmetro 1/4",
comprimento 1,'2“. cabeça lentilha, fenda combinada. Tampa
espaçador em polipropileno copolimero virgem, sem cargas,
injetadas na cor amareia, fixadas à estrutura através de

encaixe. Por>teiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, sem cargas, injetadas na cor amarela, fixadas à

estrulura através de encaixe. Nas partes metálicas deve sei

aplicado tratamenio antiferruginoso. Pintura dos elementos
metálicos em tinta em pá hibrida epóxi/ poiiéster, etetroslática,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura mínima de 40

micrometros na cor cinza. DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS OA
CADEIRA Largura do assento; 400 mm; Profundidade do
assento: 310 mm; Espessura do assento; 9,7 mm a 12mm,
Largura do encosto: 396 mm; Altura do encosto; 198 	
Espessura do encosto: 9,6 mm a 12,1 mm; Altura do assento ac

chão. 350 mm; Tcíerência: aíé r- 2 mm para largura e

profundidade. +/- Imm para espessura e +/- lOmm para altura
do assento ao chão. CARACTERÍSTICAS DA CADEIRA
Assento e encosto ern polipropileno copolimero virgem isento
de cargas minerais, injetados na cor amarela. Alíernativamente
o assento e o encosto poderão ser fabricados em compensado
anatômico moldado a quente, contendo no rniniina sete lâminas

internas, com espessura ntâxíma dé 1,5mm. Quando fabricadd
em compensado, o assento deve receber revestimento na faca

supertor de laminado melaminico de alta pressão. 0,6 a O.SmiW
de espessura, acabamento texturizado, na cor amarela.!
Revestimento da face inferior em lâmina de madeira faqueadá
de 0,7mm, com acabamento am selador, seguido de verniz
poliuretano. inclusive nos bordos. Quando fabricado
compensada, o encosto deve receber revestimento nas duas

faces de laminado mefamlnlca de aita pressão, 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor amarela. Bordos

oorti aosbamenio em selador .seguido de verniz poliu.ratano.
Estrutura em tubo de aço cartjono laminado a frio, com costura,

diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixação do
assento e encosto injetados â estrutura através de rebites de

“repuxo". diâmetro de 4.8mm, comprimento 12mm. Fixação do
assento em compensado moldado à estrutura através de rebites

"repuxo'', diâmetro de 4.8mm, comprimento I9mm. Fixação
do encosto em comperisado moldado à estrutura atoavés de

rebites de "repuxo’, diâmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.
bonteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor amarela, fixadas à
estrutura através de encaixe e

NASA UND 6 3.900,00 23.400,00

Pés

mm

Ge

pino expansor. Nas partes
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|Fí-.te jmetálicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso. Pintura
dos elementos metálicos err, tinta em pó híbrida Epóxí /

Poliester, eletrostática, brilhante, poUmeraada em estufa,

espessura minima 40 miorornetros, ua cor cinza.
APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA: - LAUDO NBR 8094

EXPOSIÇÃO A NÉVOA SAUNA MÍNIMA DE 400 HORAS. -
CATALOGO DO PRODUTO. - GARANTIA DE NO MÍNiMO

DOIS ANOS DO FABRICANTE, 	
’ MESA REUNIÃO REDONDA Tampo Confeccionado em MDP|PANDIN
8P (25inm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através
de partículas de madeira eom resinas stnlélicas (Ureia Formol),
revestiao por ambas as faces por uma foina oelulósíca
decorativa banhada em solução melaminico fixada através de
um processo de prensa de baixa pressão com acabamento em

fita sm PVC (poliestireno) de 2mm espessura nas bordas. Pé
Painel: Confsocionaaos em MDP BP {2Smm) (Partículas de
Média Densidade) fabricado através de partículas de maneira
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as

faces por uma foina ceiuiôsica decorativa banhado em solução
melaminico fixada através de um processo da prensa de baixa
pressão com acabamento em fita em PVC (poliestireno) de
2mm espessura com bordas aparentes encabeçadas fixados ao

tampo através de castanhas e pinos Girofix em sistema ae pé
cruzado com sobreposição de encaixe. Ponteiras: Sapata tipc
"U” em Aço chapa #20(0,90mm) com ponteiro regulável tipo
octogonal em poliestireno (Plástico de Alto impacto) derivado do
petróleo possibilitando a regulagem que não houver desnível de
piso nas dimensões 760mm(A) x 1100mm diâmetro.
DIMENSÕES (ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE):
750mm x HOOnim x 1100mm. O licitante vencedor do certame

deverá apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este órgão: Laudo de oonformitjade
ergonômica para com a NR 17. por profissional de ergonomia
certificado pela A8ERGO com validade a vencer, em papei
timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em

documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e

conclusão, data e validade. Cadastro técnico federal de

Certificado de regularidade perante o IBAMA código 7-4
(fabricação de estruturas de madeira e de moveis & S-1C
fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais nâo-ferrosos
com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
Certidão de registro de pessoa jurídica CREA, Cartidão da
responsabilidade técnica de profisstonal CREA. Laudo de nevoa
salina NBR-8094/1983 500 horas. Laudo de Câmera úmida
NBR-8095/201S 500 horas,

2.900.00UNO e 580,0»22

23 CADEIRA USO MÚLTIPLO (GERAL) Empilhável, com asssntojFRISOKAR
ie encosto injetados em polipropileno, com orifícios pata faclitai
perspíraçâo no assento e no encosto, cor â definir, dimensões

mínimas de 460 mm de largura para o assento. 390 mm de
profundidade de superfície para assento. 300 mm de altura total

absoluta do encosto e 460 mm de largura total útil do encosto.
Fixação do encosto à estrutura com isolamento eni relação à
estrutura para não marca o plástico e fixação final através de

plugs com a mesma cor do encosto. Fixação do assento através
de encaixe sob pressão e rebites de alumínio ou parafusos
ospeciais para plástico. Estrutura fixa tipo 04 pés nianufaíurada

em aço carbono de seção oblonga com travessas sob o assento

em tubos de seção cilíndrica. Todas as terminações de tubo

deveráo ser protegidas por ponteiras injetadas em íermoplásfico
preto com acoplagem tipo externa. Suporte da encosto
confeccionado em duas bastes tubulares oblongas e iodos os

componentes metálicos deverão ser desengraxa.dos,
estabifizados e receber (ratamento aníiferruginoso e

acabamento em pintura eletrostática a pó de cor preta.
Certificações de evidência minima da qualidade e compromisso
ambiental.

UND 4 280,00 1.f20.0G

Laudo Ergonômico em conformidade corr
irequisitos da NR-f7, Portaria MTP 423/2021. emitido poi

iProfissional competente. O Laudo deve conter fotografias oi

imagens, além de especificações e detalhamento que possam

oferecer, indubitavelmente, elementos de evidência para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesma

tamília/linha de produção ofertada. Não serão aceitos laudos

genéricos, sem identificação detalhada do produto objeta da
análise. Devem estar acompanhados da devida ART do serviço

caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitação
Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidas por

Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado
ABERGO válido do Profissional e. caso seja emitido por médico
do trabalho, deverá vir do comprovante de registro no CRM. -
Evidência da resistência à corrosão do processo de pintura,
através de relatório de ensaio, emitido por taboratóric
acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstra.ndo conformidade
comexposiçãoá névoasalina,conformeABNTNBR8094:1983
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por. pelo menos, 2^0 horas em espécimes de prova eorr
segmentos tubulares soldados entre si com MIG e com peiiGula
de tinta eletrostaüca, que possam representar a transformação
industrial da qual derivam as partes metálicas do mõvel, com

avaliação de corrosão RiO (ABNT NBR ISO 4*32®—3:2015) e
empolamsnto dO/tO conforme ABNT NBR 5841:2016: s -
Relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pela
Cgcre/lnmetro, evidenciando Grau de aderência GrO ou XO/YO
para a película de tinta, conforme Nomra ABNT NBR

_ 11003:2009.					
24~ ROUPEIRO DE AÇO COM 16 PORTASPANDtN

Características: Roupeiro de aço coiifeocionado em chapa de
aço # 26 (0,45mm) totalmente montável com travas inver-^tidas
->fipo unha de gato que dispensa a utilização de parafusos,
possui 4 vão com 16 portas sobrepostas em aço chapa #26
(0,45mm) com encaixe total por dentro do vão, composto por 1
módulo

LATERAIS, confeccionadas em chapa da aço # 26 {Q,45mrif
nas medidas de 1850mm(A) x 400mm(P) com 9 travas de cada
lado ti--po garras para fixação das prateleiras, lateraí esquerda
com 4 dobras sendo a 1* a 14m!n com 90". a 2“ a 14mm corr

90°. a 3® a 25hnm com 90", 4* a 400mm com 178" em curva e

lateral direita com 3 dobras sendo V a lOmm com 45°, a 2* a
25mm com 90" a 3* a 400mm com 178' em curva,

RETAGUARDAS: confeccionadas em chapa ds aço # 26

(0.45mm) nas medidas de 1850mrri(A) x 345mm(L) sendo que
em sen-do horizontal tem 2 dobras, a 1’ a 30mm com 180*. a 2®
a 345mm com 180° e termina com 30mm. com sistema de

garras inver^lídas para fixação das prateleiras, posicionadas de
com

PRATELEIRAS: confeccionadas em chapa de aço # 26

(0,45mm) nas medidas 40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) som 3
dobras na visáo frontal sendo a 1“ a 27mm com 90“, a 2“ a
40mm com 90*. a 3“ a 382mm com 90“ e termina eom 27mm,
com sistema de unhas de gato para travamento nas laterais e

fundos, sendo, 3 garras da fundo e 1 lateral direita s 1 lateral
esquerda, com abertura am alto relevo de 25mmx4mm do lado
direito B fundo des-^tinada ao encaixe interno dos cabides de

polipropileno.
PORTAS; confeccionadas em chapa de aço # 26 (0,4Smm) nas

medidas 40Smm(A) x292mm(L)x1õmm(E) oom reforço na
verti-^eal ->tipo Ômsga, com Furação para venti-^iaçâo na parte

superior direita de cada porta com 15 furos circulares com 6mm
de diâmetro em formação triangular com espaçamento de
15mm entre os furos, sem dobradiças, oom articulação
pivoíante mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com

encaixe em furação na parta si^ierior da porta travando na

parte inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX

para encaixe na parte inferior da porta a uma Bucha tíe nylon
fixada a prateleira base, com um estampo na parte interna
Inferior da porta formando uma aba dobrável para tnavamento

pino.
Fechamento através varão composto por 2 barras circulares
galvanizadas BTC CL -1.60mm 1006 R2, acoplado a uma
lingüeta moldada no disposHivo possibilitando um travamento
triplo (superior, inferior e central), garantindo maior segurança
para o produto, sendo fixado s porta com a utilização ds 2 pinos

guias para regulagem do varão e travado pelo pitãofdtsposilivo
para cadeado injetado em nyíon com 33% fibra tíe vidro na cor

preta) ou fechadura tipo yale. BASE: confeccionadas em chapa
de aço # 24 (0,60mm)
40mm(E)X340mm{L)X392mm(P) com 3 dobras na visâo frontal
sendo a 1’ a 27mm com 90°. a 2“ a 40mm com 90". a 3“ a

392mm com 90" e termina com 27mm, com sistema de unhas
de gato para travamento nas laterais e fundos, sendo. 3 garras
de fundo e 1 lateraí direita e 1 lateral esquerda, com 4 estampes
em baixo relevo am formato circular des~'nado ao encaixe e

fixação

Pés; No modulo inicial acompanham 4 pés em polipropileno alto
impacto medindo 122mm{A) corrí diâmetro de 3" composto pot

sistema com regulagem de altura de 16mm.
Acessório: acompanha o produto um cabide de encaixe por vão.
Montagem: Uti^ilizando os módulos iniciais, permite montagem
em série (ümitada através rje parafusos 1/4 x 3/8 com íantHha

para união dos màfiuios, Na utilização rie módulo,s
complementos a fabrica indica conjunto com 1 modulo inicial é
no máximo 3 módulos complemento com as mesmas

inicial.

Estrutura: Confeccionada am chapa de aço laminada a frio #
26(0,45mm) e # 24(0,60min). Utmifeando chapas de aço
laminada a frio na especificação SA£ 1008,
ACABAMENTO: Tratamento an^^ti-corrosivo por um processe
de nanotecnologia e pintura eletroatãtioa a p6 (-tinta Hibridaí
com camada de 30 a 40 rnictorts com secagem em estufa a 24cl

, i

/

4,210,00 4.210,001UND

compienientos.3inicia! e

modeloacordo 0

do

medidasnas

dos pes.

caracleris-ticas do modub
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”C.

Processo com irgoroso controle de qualidade analisado por um
laboratório certtticado pelo INMETRO atertdendo as normas da
NBR 8094:1983 '* Material metálico revestido e tião revestido a
corrosão por exposição a Névoa Salina", onde é feito ensaio de
corrosão acelerada com névoa salina por SOOhrs, devendo o

grau de corrosão determinado oonfornie a ISO 4628-3:201.5,
não devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma

13961:2010.

Pintura eleirostàti-^ca conlroladé por Reaprocador, tornando é
unítorme,

15kg.

íffi-

ABNT

aplicação
Capacidade por prateleira
DIMENSÕES (ALTURA. LARGURA E PROFUNDIDADE
Externas:

Internas:

O licitante vencedor do cartame deverá apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão:

Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 1 f. por
profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz s
analise, emite s assina o laudo, com foto do produto e sua

descrição técnica em documento do fabricante, menção a
norma NR-17, analise e conclusão, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante

0 IBAMA código 7-4 (fabricação de estruturas de madeira s de
moveis e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais
não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive

galvanoplastia.
Certidão de registro de pessoa jurídica CREA.
Certidão de responsabilidade técnica de profissional CREA,
Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Câmara úmida NBR-8095/2015 500 horas.	 		

400mrr1380rnm

265mm

1930mm

410mm

X X

375mniXX

850,00 170.000,00200CONJUNTO ESCOLAR - ALUNO cja-06 (modelo fde/ fnde).NASA
conjunto escolar tamanho 06, nos padrões estabelecidos pelo
fnde (fundo nacional de desenvolvimento da educação),
conjunto do aluno composto de 1 (uma) me.sa e 1 (uma)
cadeira, certificado peto inmetro, e. em conformidade com a
norma abnt nbr 14006:2008

mesas para conjunto aluno individual, especificações - mess

com tampo em mdp com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressão, 0,8mm dc
espessura, acabamento texturizado o cantos arredondados,
revestimento na face inferior em chapa de balanceamento de
0,6mm. aplicação de porcas garra com rosca métrica mó e
comprimento 10, dimensões acabadas do tampo 600mir
(largura) x 4S0mm {comprimento) x 19,4mm (espessura), topos
encabeçados com fita de bordo em pvc e: acabamento
texturizado na cor azul. estrutura composta de montantes

verticais e travessa longitudinal confeccionadas em tubo de aço
carbono laminado a frio, com costura, secçâo oblonga de 29mrr
X 58mm em chapa 't 6 (l .5mm). travessa superior confecctonada
em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, curvado

em formato de "c", com secção circular de s = 31,75mm (1 1/4")
em chapa 16 (1,5mm), pés confeooiortados em lubo de aço

carbono laminado a frio, com costura, secçSo circular de 0 =

38mm (1 1/2") em chapa 16 (1,5mm). porta-iivros sm
polipropiteno puro composto, preferencialmente de matéria-
prima reciclada ou recuperada, injetado na cor cinza, fixação do
tampo â estrutura através ds porcas garra e parafusos corr

rosca métrica m6. a 6,Qmm, comprimento 47mm (+ou- 2mm)
cabeça panela ou ovai, fenda Phillips, fixação das sapatas aos

pés através de rebites de "repuxo", 0 4,Smm, comprimento
12mm, em polipropiteno copotiniero virgem e settt cargas,
injetadas e fixadas á estrutura através de encaixe, cadeira com

assento e encosto em polipropileno copolimsro virgem e sem

cargas, injetados, moldados anaíomicameníe e pigmentados na

cor azul. estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, corr

costura, 0 20,7mm em chapa 14 (1,9mm), fixação do assento e

jencosto à estrutura através ds rebitas de “repuxo*. 0 4,8mm e
comprimento 12mm. pon!eira.s e sapatas em polipropiteno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas e fixadas à estrutura
através de encaixe e pino expansor. aplir-açâo de tratamento
antlferruginoso nas partes metálicas, pintura dos elementos
metálicos em tinta em pó híbrida epóxi/pofiéster, etatrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura mínima 40
micro.metros na cor cinza, medidas: dimensões total: 600mm

(largura) x 450mm (comprimento) x 710mm (alturaj; tampo
600mm (largura) x 4S0mm (comprimento); dimensões assento:
400mm (largura) x 430mm (comprimento): dimensões encosto;
396mm (largura) x 198mm (comprimento); altura do assento ac

piso: 460mm apresentar junto a proposta: - certificado de

conformidade atendendo a portaria n” 105/2012 inmetro. -

laudo nbr 8094 exposição a névoa salina mínima de 400 horas.

- garantia de no niinimo dois anos do fabricante, -catalogo do

UND25

móveis escolares - cadeiras e
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pnoduto. 			

ESTANTE DE AÇO COM 6 PRATÊIeIRAS Cáractarísllcas;iPANDJN
Estante desmontável da aço com 06 prateleiras com 200Ümrr<
de altura por 920mm de largura com 460mm de profundidade.
Prateleiras: 06(Seis) prateleiras em chapa de açc- if 22
ÍO.TSmm) na medida de 30mm(A) x 915mmíLj x 450mm(Pt com
dobras duplas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a
1* 12mm com 90', s 2* a 30mm com 30', a 3* a â15mm com

90°, a 4^ a 30mm com 90° e termina tomí 12mmj a triplas nas

partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a
1® dobra a 10mm com 90°, a 2® a 10mm com 90°, a 3’ a 30mnn
com 90'm a 4® a 450nnm com 90°, a 5® a 30mm com 90°, a 6® a

10mm EXim 90' e termina com lOmm), com 2 reforços tipo
òmega na parte interna medindo 2Ü x 40 x 900mm com 4
dobras sendo 1* a 15mm com 90°, 2® a 20mrfi com 90°, 3* com

40mm a 90°, 4* a 20mm com 90" e tennina com fSmm e

reforço alma na parte froniaí e trazeira da prateleria em formato
U confeccionado em chapa de aço #14(1.90mm). tendo a

medida de 27.5mm(A) x S84mm(L) com 2 dobras sendo a 1“ a
11 mm com dobra curva de 90' a 2" a 27,5mm com dobra curva

de 90' e termina com 32,5mm fixados ao frontal e trazeira da

prateleira por sistema de solda a fusão. . Seguindo o disposto
no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas

670.00 14.250,00UND 2526

arredondadas e livres tíe rebarbas, e não devam ter arestas

cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM

300-1). Colunas: 04(Quatro) colunas confeccionadas em chapa

de aço # "4 (1.90mm) medindo 2000mm de altura dobra
perfilada em "L° da 30x30 mm com 40 reguiagens de altura «m
furação oblonga possibilitando uma regulagem e um travamenío
mais eficaz das prateleiras, Admite opcionaimente reforço X nas
laterais e fundo, ou fechamento total oom Chapas laterais e

chapas de fundos, acompanham também 69 parafuso.'., oom

porcas sextavadas zincadas de Í4 x 'Á. Reforço em "X” Lateral e
Fundo ; 4 (quatro) "X" lateral na medida de 650mmx30mm e 1
"X” de Fundo na medida ds 1150mmX30mm confeccionados

em chapa de aço #18(1,20mm). ACABAMENTO: Tratamento
anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura
eletrostática a p5 (tinta Híbrida) com camada de 30 a 40
miorons oom secagem em estufa a 240 “C. Processo com
rigoroso oonlrote de qualidade analisado por um laboratório
certificado pelo INMETRO atendendo as nomias da N8R
8094:1963 “ Material metálico revestido e não revestido a

corrosão por exposição a Névoa Salina", onde é feito ensaio ds

corrosão acelerada com névoa salina por SOOhrs segundo a

norma NBR 5770. devendo o grau de corrosão determinado
conforme a ISO 4628- 3. não devendo ser maior que Rt 1,
conforme ílem 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura
eletrostática controlada por Reciprocador. tornando à aplicação
uniforme. Capacidade: Peso recomendado por prateleira 82 kg
distribuídos de forma uniforme. DIMENSÕES EXTERNAS

(ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE): 2000mm X
920mm X 450mm. O licitante vencedor do certame deverá
apresentar por parte do fobrioante os documentos abaixo

direcionados a este òrgâo: Laudo de conformidade ergonômica
rara oom a NR 17, por profissional tíe ergonomiá certificado
pefa ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado dc
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto
do produto e sua descrição técnica em documento do
ãbricanie, menção a norma NR—17, analise e conclusão, data e
validade. Cadastro lécníco federal de Certificado de
regularidade perante o tBAMA cfodigo 7-4 (fabricação de

estruturas de madeira e de moveis e S-10 fabricação de
artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com
tratamento de superfície, inclusive galvanoplasiia. Certidão de

registro de pessoa jurídica CREA. Certidão de responsabilidade
técnica de profissfonal CREA. Laudo de nsvoa salina NBR~

8094/1983 500 horas. Laudo de Câmera úmida NBR-
8095/2015 500 horas. Termo de garantia de 24 meses (tomtra

defeitos de fabricação em nome do fabricante s credenciamento
em nome do iicHanie autorizando a revender os produtos e

prestar assistência técnica. Apresentar Certificado de
conformidade ABNT NBR 13961:2010.

2? KOUPÊIKO DE AÇO COM 8'PÕRTÃS' SÕBRÉPÕSfÃSPÃNDÍN
Características: Roupeiro de aço confeccionado em chapa de

aço # 26 (0,45mm) toiaímente monlável com travas invertidas
tipo unha de gato que dispensa a utilização de parafusos,
possui 4 vãos com 8 portas sobreposta.^ em aço chapa #26
(0,45mm) com encaixe lota! por deniro do vão, composto por 1
módulo

LATERAIS: confeccionadas em chapa de aço # 26 (0,45mm]
nas medidas de 1850mm(A) x 400mm(P) com 9 t'."avas de cada

lado tipo garras para fixação üas prateleiras, lateral esquerda
com 4 dobras sendo a l» a 14mm com 90°, a 2» a I4mm com

90°. a 3® a 25mm com 90°. 4“ a 400iT>m com 178” em our\>a e

ou sem

UND 8 3.500,00 28.000,00

inicial 3 complementoe
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lateral direita com 3 dobras sendo 1“ á 10mm com 45’, a 2“ a

25mm com 90" a 3" a 400mm com 178

RETAGUARDAS; confeccionadas sm ctiapa oe aço # 26
(0.45mm) nas medidas de i850mm(A) x 345mtn{L) sendo que

em sentido borizonial tem 2 dobras, a 1“ a 30mm com 180", a

2* a 345mm com 180" e termina com 30mm, com sistema de

garras invertidas para fixação das prateleiras, posicionadas de
com

em curva

acordo modeto.

PRATELEIRAS: confeccionadas em chapa de aço # 26
(0,4Smm) nas medidas 40mm(E)X340mm(L)X392mm{P) com 3
dobras na visão frontal sendo a 1“ a 27mm com SO". a 2* a

40mm com 90", a 3= a 392mm com SO’ e termina com 27mm,
com sistema de unhas de gato para travamento nas laterais e

fundos, sendo, 3 garras da fundo e 1 lateral direita e 1 lateral

esquerda, com abertura em aiío reievo de 25mmx4mm do lado

direito e fundo destinada ao encaixe interno dos cabides de

poliproplleno,

PORTAS; confeccionadas em chapa de aço # 26 (0,45mm)
medidas 860mm(A) x 292mm(L) x 15rmn(E) com reforço ,

vertical tipo ômega, com Furação para ventilação na parte
superior direita de cada porta com 15 furos circularas com Bmm

da diâmetro em formação triangular com espaçamento de

15mm entre os furos, sem dobradiças, com articulação
pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com
encaixe em furação na parte superior da porta travando
parte inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX

para encaixe na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon
fixada a prateleira base. com um estampo na parte interna
inferior da porta formando uma aba dobrável para travamento

pino.
Fechamento através varão composto por 2 barras circulares
galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006 R2, acoplado
lingüeta moldada no di^osifivo possibilíando um travamento
tripíofsuperior, inferior e cerrtrai), garanlitxfo maior segurança
para o produto, sendo fixado a porta com a utilização de 2 pinos

guias para regul,3gem do varão e travado pelo pítâo(dispositivo
para cadeado injetado em nyion com 33% fibra de vidro na cor

preta)

BASE: confeccionadas em chapa de aço # 24 (O.âOmm)
medidas 40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3' dobras na
viMO frontal sendo a 1" a 2rmm com 90". a 2“ a 40mm corr

90”. a 3^ a 392mm com 90" 0 etrmina com 27mm, com sistema
de unhas de gato para travamento nas laterais e fundos, sendo,

3 garras dé fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com 4

estampos sni baixo reievo em formato circular destinado
fixação

Pés: No modulo inicial acompanham 4 pés e no modelo
compiemenlo 2 pés em polipropileno alto impacto medindo
122mm(A) com diâmetro de 3” composto oor sistema com
regulagem

Acessório: acompanham o produto dois cabides de

0

nas

na

naí

do

8 uma

fechaduraou tipo yale
naa

ao

encaixe e dos pés

de aiiura de 16mm.

encaixe por
vão.

Montagem; Utilizando os módulos iniciais, permite montagemi
em série ilimitada através da parafusos t/4 x 3/8 som lentilhJ
para união dos módulos. Na utilização de módulos
complementos 3 fabrica indica conjunto oom 1 modulo inicial e

máximo 3 módulos complemento com as mesmas
características do modulo inicial.
Estrutura; Confeccionada em chapa de aço laminada a frio #

26(0.45mm) e * 24{0.60mini. Utilizando chapas
laminada a frio
ACABAMENTO

Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanoteenologia e
pintura eletrostática a pó (tinta Hibrkfa) com camada de 30 a 40

miorons com secagem em estufa a 240 "C
Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um

laboratório certificado pelo INMETRO atendendo as normas da

NBR 8094:1983 MatersBl meiáiico revestido e nâo revestido a

corrosão por exposição a Névoa Salina", onde é feito ensaio de

coTosão acelerada com névoa salina por SOOhrs segundo a

norma NBR 5770, devendo o grau de corrosão determinado
conforme a ISO 4628-3:2015, não devendo ser maior que Ri 1,
confomhfâ ftcim 4.3.1

no

de aço
especificação SAE 1008.na

a» norma AONT. 138Bl;ZOIO

Fintura eleírosíatioa controlada por Reciprocador, tomando á
uniformeaplicação

Capacidade por prateleira iskg
DIMENSÕES (ALTURA x LARGURA x PROFUNDIDADE)
Externas: 1930mm x I380mm x 400mm
Internas; 865mm x 265mm x 375mm
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão:
Laudo de confoiwidade ergonômica para com a NR 17. por

profissional de ergonemia certificado pela ASERGO c„v
validade a vencer, em papel timbrado do profissional eiue faz a

com
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lanalise, emite e assira o laudo, com foto òo produto e sua

idescriçâo técnica em documento do fabricante, menção a
norma NR-17. analise e conclusão, data e validade.

Cadastro tècrtico federal de Certificado de regularidade perante
0 IB.AMA código 7-4 (fabricação de estruturas da madeirs e de
moveis e 3-10 fabricação de artefatos de lenro, aço e de metais
râo-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive
galvanoplastia.
Certidão de registro de pessoa jurídica CREA.
Certidão de responsabilidade técnica de profissional CREA
Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas segundo
NBR

Laudo de Câmera úmida NBR-8095/2015 600 horas.

5T70.

28 CADEIRA USO MÚLTIPLO (GERAL). Empilhável, COm assentqFRlSOKAR
e encosto injetados em polipropileno, com orifícios para facilitai
perspiraçâo no assento e no encosto, cor á dafimr, dimensões

mínimas de 460 mm de largura para o assento. 390 m.m de
profundidade de superfície para assento, 300 mm de altura iotal
absoluta do encosto e 460 mm de largura ottal útil do encosto.
Fixação do encosto â estrutura com isolamento em relação á
estrutura para nâo marca o plástico e fixação final através de
plugs com a mesma cor do encosto. Fixação do assento através
de encaixe sob pressão e rebites de alumínio ou parafusos
especiais para plástico. Estrutura fixa tipo 04 pés manufaturada

em aço carbono de seção obionga com travessas sob o assento

em tubos de seção cilíndrica. Todas as etrminações de tubc
deverão ser protegidas por ponteiras Injetadas em termoplástiCD
preto com acoplagem tipo externa. Suporte de eixosto
confeccionado em duas hastes tubulares oblongas e todos os

componentes metálicos deverão ser desengraxados,
estabilizados e receber tratamento antiferruginoso e

acabamento em pintura eietrostática a pó da oor iireia.
Apresenta braço escamoteável. Certificações de evidência
mínima da qualidade e compromisso ambiental: - Laudo
Ergonômico em conformidade com requisitos da NR-17
Portaria MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O

Laudo deve conter fotografias ou imagens, além de
especificações e detalhamento que possam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidência para identificar que

se trata do mesmo produto ou produto de mesma família/linhg
de produção ofertada. Nâo serão aceitos laudos genéricos, sem

kfentiScaçâo detalhada do produto objsto da análise. Devem

estar acompanhados da devida ART do serviço caso emitidos
por Engenheiro, com comprovante ds quitação Guia e
documento CREA do Profissional, caso emitidos por
Ergonomista. devem vir acompanhados do Certificado

ABERGO válido do Profissional e, caso soja emitido por médicoj
do trabalho, deverá vir do comprovante de registro no CRM. -J
Evidência da resistência à corrosão do processo de pintura,
através de ratatório de ensaio,

acreditado pela Cgcre/lnmeíro, dernorislrando conformidada
com exposição à névoa salina, conforme ABNT NBR 8034:1983

por, pelo menos, 240 horas em espécimes de prova com
segmentos tubulares soldados entre si com M(G e com película

de tinta eietrostática, que possam representar a transformação
industrial da qual derivam as partes metálicas do móvel, com

avaliação de eomosão RíO (ABNT NBR ISO 4628-3:2018) «

empolamenío dO/tO conforme ABNT NBR 584T.2015; e -
Relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pela
Cgcre/lnmetro, evidenciando Grau de aderência GrO ou XÓ/YO
para a película de tinta, conforme Norma ABNT NBR
11003:2009.

29 ARMÁRIO DE COZINHA AÉREO EM AÇO 03 PORfÃS corPANDiN
Branco composição/material: aço pintura/revestlrnento: Pintura

eietrostática a pó porta: 3 compartimentos: 3 prateleiras: 3
dimensões do produto montado (cm): 28,0 (P) x 105,0 (L) x
55,00 f Ai,

30 CADEIRA DE ESCRITORfO GIRATÔRÍA Operacional com FRISOKAR
braços reguláveis, conforme ABNT NBR 13962/2018. Encosto:
em leia flexível à ba.ss de poliéster, estruturado em quadro

injetado em resina termofrfâstico do alio desempenho, O
encosto em tela flexível, com células abertas e pemieãvair. ao

ar. façtllra a perspiraçao. que 6 a troca térmica do usuário com o

ambiente, aumentando o fator conforto. Encosto interligado ac

mecanismo através de uma lâmina ein chapa de aço, com
espessura mínima tíe 6,5 mm com acabamento através de

coluna injetada em material termopiástico em alta pressão.
Encosto provido de regulagem de altura através de crsmaíheíra
Interna (automático, sem o uso de botões ou maníputos de

rosqueamenlo), com 10 pontos de parada e curso vertical de 65
mm. Espaldar de éneosio alio, cuja extensão vertical é dé 370
mm e largura útil de 470 mm. Assento: eslruturado em chass

de polipropileno injetado ou em compensado multilaminado
lanalõmico de espessura mínima de 10,5 ,mm. estofamento em

22.100,00UND 5C 442,00

emitido por laboratório

UNO 12 790,00 9.480,00

UND 20 1.200,00 24,000,00
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espuma flexisrel de poliuretano injetada moldada com espessura

média mínima predom>nante de 50 mm, dotaoa de dareragem
de contra capa para o assento injetada em poiipropíieno gue

proteja todo o contra assento e bordos. Largura do assento
495 mm e profundidade ds superfície de 48S mm. Revestiment!^
em tecido tipo crepe, em poliéster em cor a definir de aconfi
com a carteia do fabricante. Mecanismo: mecanismi

operacional do tipo contato permanente que possibilrta ajuste di
altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste di
inclinação do encosto, de maneira independente entre si. Basr,

giratória de cinco hastes em aço tubular de perfil semi oblongol
20x45x1,50 mm soldadas aos anéis centrais para alojamento daj
coluna, elementos metálicos com pintura eletrostática a pó di'
cor preta e com capa única injetada em PP (poiipropíieno) di
cor preta que recobre leda a porção superior das patas.!
Diâmetro externo nominal de 700 mm. Coluna à gás para ajustei
mJimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar e

curso nominal de variação vertical de 115 mm. Rodízios de

duplo giro tipo injetados em poMamida, nylon com fibra de vidro
de cor preta, cuja fixação dispense solda ou buchas paró

alojamento do pino dos rodizios, com rodas de 50 mm ds

diâmetro e pistas em nylon (lipo H). Braços com regulagem de
altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de

engenharia do tipo nylon com fibra Oe vidro ou poiipropíieno
com fibra do vidro ou ainda am aço com pintura eletrostática e

carenagem injetada em PP, ambos ds cor preta. Apoia braço
injetado em PU (poliuretano) de pele integral oom textura com

dimensões de 70 mm de largura útil e 240 mm de comprimento
(útil, curso nominal de regulagem de altura de 85 mm. Ajuste de
altura dos braços acionado por botão com mela de auto retorno,

permitindo o ajuste em 8 pontos de panada. Apoio de cabeça
acoplado ao quadro estrutural do encosto, estruturado e

revestido com os mesmos materiais empregados no encosto,
com dimensões úteis nominais de 250 x 110 mm, ajuslável em,

altura, ângulo e aproxirnação/afastamento antero posterior.

«1- :

Certificações de evidência mínima da qualidade e compromisso
ambiental:

Certificado de Confomtidade emitido por OCP acreditado pelo

Inmetro em sistema 5 para ABNT NBR 13962:2018.
- Laudo Ergonômico em confomiidade com requisitos da NR-17,
Portaria MTP 423/2021, emitido por Profissional competente, O

Laudo deve conter fotografias
especificações e detalhamento

indubitavelmente, elementos cie evidência para identificar que

se trata do mesmo produto ou produto de mesma famftialinha
de produção ofertada. Não serão aceitos laudos genéricos, setr

identificação detalhada do produto objeto da análise. Devem

estar acompanhados da devida ÂRT do serviço caso emitidos
por Engenheiro, com comprovante de quitação Guia a
documento CREA do Profísstonal, caso emitidos por
Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado
ABERGO válido do Profissional e, caso seja emitido por médico

do trabalho, deverá vir do comprovante de registro no CRM.
- GTFAPP no IBAMA válido em nome do fabricante do móveis
- Certificado de Cadeia de Custódia ESC ou CERFLOR emtíidc
por Certtficadora Acreditada
licitante:

ou imagens, além de
que possam ofereoer.

em nomo do fabricante ou do

- Relatórios ds ensaio, emitidos por laboratórios acreditados
pela Cgcre/irimstro. comprovando
espumas, constando os seguintes índices de performance;
- Força de Indertíação a 25% de no máximo 250 N e a 65% de

no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forças de
indentaçâo maior que 2,3 conforme método .ABNT NBR
9176/2016;

- Defomiação Permanente à Compressão a 90% de no máximo
5.0%, conforme método ABNT NBR 8797./2017;
- Perda ds espessura por fadiga dinâmica de, no máximo. S% é
perda de força de indentaçâo à 25% e 65% de, no máximo
10%, conforme método ABNT NBR 9177/2016
posterior:

- Espuma isenta de CFCs emitido por iaboratórto devidamente
acmattado peio Inmetro:

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de
máximo, 1% conforme ABNT

- Densidade mínima da espuma de 45 Xg/mS conforme ABNT
8537:2015;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano confomie ABNT

NBR 9178:2022 com tolerância máxima de 100 mm/min
velocidade da queima ou versão posterior da Noima,
totooraiias das amostras utilizadas no

CADHRA MONOBLOCO Fabricada em polipropileno, que é um FRISOKAR
plástico multo mais resistente que o comum, na cor branca. Sãd

BÜPduzidas com matéria-prima 100% virgem, etndo, dassal

as características das

ou versão

, no

NBR 14961:2019.

para
com

ensaio.

31
UND .20C 66,00 13.000,00
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forma, garantia de qualidade do material. São confortáveis d
resisferrtes tem um design moderno. Produto aditivado com

antí-UV, ou seja, resistente aos raios soiares e de fâcít limpeza,
o produto é compacto, leve, fácil de iimpar e transportar a

Cadeira Laguna é um produto monobloco. resistente e
empilhável. Recomendações; Não subir no assento, evite jogar-j
se sobre a cadeira ou apoiar-se somente nas duas pernas

traseiras caso queira usar duas cadeiras para se acomodar:
evite acidentes. Peso recomendado: I40kg; Dimensões
Aproximadas Do Produto; Altura: 89.50cm Largura: 44crr(
Profundidade: 53cm Peso Aproximado Do Produto {Kg): 2,20d
kg Licitante deverá apresentar: Norma ABNT NBR 14776:2013

32 CADEIRA ALTA DE ALIMENTAÇÃO infantil dobrável, comSUPRACIL
bandeja removível. L 	

820,00 2.460,00UND

TOTAL 736.310,00

CLAUSULA primeira - DA VALIDADE DOS PREÇOS;
A referida Ata de Registro de Preços Será a vigência de 12 (doze) meses, considerados da data de publicação de seu extrato na imprensa
oficial.

A existência de preços registrados não obriga a Prefeitura Municipal de Araçagi firmar contratações oriundas do Sistema de Registro de Preços
ou nos quantitativos estimados, facultando-se a realização da licitação especifica para aquisição pretendida, assegurada preferência ao
fornecedor registrado em igualdade de condições, sem que caiba direito a recurso ou indenização.

CLÁUSULA SEGUNDA - DA UTILIZAÇÃO DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS:
A cada efetivação da contratação do objeto registrado decorrente desta Ata, devidamente formalizada através do re^ectivo Pedido de
Compra, serão observadas as cláusulas e condições constantes do Edital de licitação que a precedeu, modalidade Pregão Presencia! n"*
00053/2022, parte integrante ito presente instrumento de compromisso. A presente Ala de Registro de Preços, durante sua vigência poderá ser
Utilizada;

Pela Prefeitura Municipal de Araçagi, que também é o órgão gerenciiador responsável pela administração e controla desta Ata, representada
pela sua estrutura organizadonal definida no respeclivo orçamento programa.

Por órgãos ou entidades da administração pública, observadas as disposições do Pregão Presencial n“ 00053/2022, que fizerem adesão a esta
Ata, nredlame a consulta e a anuência do órgão gerenciador.
Os órgãos e enlidades que não participaram do registro de preços, quando desejarem fazer uso da ata ds registro de preços, deverão
consultar o órgão gerenciador da ata para manifestação sobre a possibilidade de adesão;
Cabera ao fornecedor beneficiário da ata ds registro d@ preços, observadas as condições nela estabelecidas, ootar pela aceitação ou não do
fornecimento decorrente de adesão, desde que não prejudique as obrigações presentes e futuras decorrentes da ata, assumidas com o órgão
gerenciador e órgãos participantes:
As aquisições ou as contratações adicionais mediante adesão á ata nâo poderão exceder, por órgão ou entidade, a cinquenta por cento dos
quantitativos dos itens do instrumento convocatório e registrados na ata do registro de preços para o órgão gerenciador e órgãos participantes:
O quantitativo decorrente das adesões à ata não poderá exceder, na totalidade, ao dobro dci quantitativo de cada item registrado na ata da
registro de preços para o órgão gerenciador e órgãos participantes, índependentemente do número de órgãos não participantes que aderiram-
Apos a autorização do órgão gerenciador, o órgão nâo participante deverá efetivar a aquisição ou contratação solicitada em até noventa dias
observado o prazo de vigência da ata de registro de preços:
Compete ao órgão não participante os atos relativos â cobrança do cumprimento pelo fornecedor das obrigações oontraíualmente assumidas e
a aplicação, observada a ampia defesa e o contraditório, de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de cláusulas contratuais
em relação às suas próprias contratações, informando as ocorrências ao órgão gerenciador.
O usuário da ata, sempre que desejar efetivar a contratação do objeto registrado, fará através de solicitação ao gerenciador do sistema de
registro de preços, mediante processo regutar.

CLÂUSUU TERCEIRA - DA CONTRATAÇÃO:
As obrigações decorrentes da execução do objeto deste certame, constantes da Ata de Registro de Preços, serão firmadas oom o fornecedor
regcsírado. observadas as condíçoes estabelecidas no presente instrumento e nas disposições do Art 62 da Lei 8 666/93
fofmauíada por Intermédio de:

Paditfo de Compra qu-.ando o objeto não envolver obrigações futuras, inclusive assistência e garantia
Pedido de Compra e Contraio, quando presentes obrigações futuras.
O prazo para retirada do Pedido de Compra, será de 05 (cinco) dias consoculivos, considerados da data da convocação.
O quantitativo do objeto a ser executado será exclusivamente o fixado no correspondente Pedido de Compra e observará obrigatoriamente o
vaíor registrado na respectiva Ata.

1 Compra, e ocorrendo esta dentro do prazo de validade da Ata de Registro de Preços olicitante perdera todos OS direitos que porventura tenha obtido como Vencedor da licitação. '
"P licitante vencedor não comparecer para retirar o Pedido de Compra no prazo e

condições estabelecidos convocar os lictiantes remanescentes, na ordem de classificação e sucessivamente, para fazê-lo em igual prazo do
licitame vencedor, aplicadas aos faltosos às penalidades cabíveis. lyudi qrazu ao

Regara íepUol™""*'''**’ equivalente, decorrente do presente certame, deverá ser assinado no prazo de validade da arspediva A» de
vencedor, poderá ser alterado com a devida justificativa, unilateralmente pelo

7^ yq I nos casos previstos no Art. 65 e sara rescindido, de pieno direito, conforme o disposto nos Arts. 77.78> e 79, todos da Le> 8.668/93; e realizado na fomia de fornecimento parcelada.

« registrado poderá ser total ou parciai, a critério do gerendatíar do .sistema, nonstderando -ae O dÍROn«ílft tiíT Ari 1?;. § A», rtín
u.DOO/93.

CLÁUSULA QUARTA - DAS -SANÇÕES ADMINISTRATIVAS:
Quem, convocado dentro do prazo de validade da respectiva ata de registro de preços, náo celebrar q contrato, deixar de artregar ou
apresentar documentação falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execução de seu objeto, não mantiver a proposta, faíharou
fraudar na execução do contrato, comportar-se de modo inldõneo, declarar informações falsas ou cometer fraude fiscal, garantido o direito à
ampla defesa, ficará impedido dc licitar e contratar com a União, Estados, Distrito Federal ou Municípios e. será descredenoiado do Sistema de
Catíasíramento Unificado de Fornecedores SICAF do Governo Federal e de sísternas semelhantes mantidos por Estados, Distrito Federai ou
Municípios, pato prazo de até 05 (cinco) anos. aam prejuízo das rmJtas previstas no respectivo Edital e das demais cominações iogais.
As refendas sanções «escritas também se aplicam aos integrantes do cadastro ds reserva que, convocados, nâo honraram o compromisso
assumido sem justificativa ou com justificativa recusada pda Administração.

, e a contração será

Impresso por convidado em 13/10/2025 13:05. Validação: 7B2A.D286.053B.EDAC.0147.158C.094F.D6F3. 
Ata de Registro de Preços. Doc. 124174/23. Data: 16/12/2023 12:07. Responsável: Luan F. P. de Oliveira.

29

29



rr;

A recusa injusta em cisixar de cumprir as obrigações assumidas e preceitos etgais. sujeitará o Contratado, garantipa.a previa defesa;, ^
seguintes penalidades previstas nos Arts. 86 e 87, da Lei 3.666/93: a - advertência; b - multa de mora de 0,5% (zero vírgula wr^a^ntoj
aplicada sobre o valor do contrato por dia de atraso na entrega, no inicio ou na execução do objeto ora contratado; c -imuita
cento) sobre o valor contratado peta inexecuçâo total ou parciel do contrato; d - simultaneamente, qualpuer da% penalidades
fundamentadas na Lei 8.666/93 e na Lei 10,520/02. a
Se o valor da multa ou indenização devida não for rscoiWdo no prazo de 15 (quinze) dias apos a comumcaçao et. Contraía*,,,.^ra
automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a fazer jus, acrescido de juros moratÔnw-de-T « (um
por cento) ao mês. ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.
Após a aplicação de quaisquer das penalidades previstas, realizar-se-á comunicação escrita ao Contratado, e publicado na imprensa trficial,
eíiluldas as penalidades de advertência e multa de moia quando for o caso, constando o fundamento legal da punição, infonTiando ainda que
O fato será registrado e publicado rwj cadastro corf^sponoente.

por
ívels

t'.-' /

CLÁUSULA QUINTA - OAS DISPOSIÇÕES GERAIS:

Integram esta Ala, o Edital do Pregão Preseficial tf 00063/2022 0 íseus anexos, e a seguinte proposta vencedora do refendo certame:

- pontual comercio de moveis para escritório eireli.
CNPJ: 33.737.137/0QQ1-82.

Ilem(s); 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11 - 12- 13-14-15-16- 17-18-19-20-21-22-23-24-25-26-27-28-29-30-31 -32.
Valor: R$ 736.310,00.

CLÂUSUU SEXTA - DO FORO;

Para dirimir as quesi Ata, fica eleito p Foro da Comarca de Guarabira,

rotrruAi.coMeRCic PE Movas PARft

ESCMTOniO EmEU:3J737157000182

decorrentes da utiliza
X iM uwiwxxi a-J»**»-

\ w ao tt, ●»*«,«*(

JOSiLpA MÃCEAIA BENÍCIO LEITEj
PREFEITA

PONTUAL COMERCIO DE MOVEIS PARA ESCRITÓRIO EIRELI
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