A_— Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de Média
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ESTADO DA PARAIBA )
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARCAGAO

VALOR DE REFERENCIA: Pesquisa de mercado

1.0.DO OBJETO
1.1.Constitui objeto da respectiva solicitagdo: Aquisicdo de Mobilidrios destinados as Secretarias Municipais do Municipio de
Marcagéao — PB.

2.0.DA PESQUISA DE MERCADO

2.1.Com base nos custos para execucéo do objeto da contratacdo em tela, obtidos mediante pesquisa de mercado devidamente
realizada nos termos da legislagdo, regulamentos e normas vigentes, relacionamos abaixo o menor prego encontrado.

2.2.Més que serviu de base para elaboracéo da referida pesquisa: Maio de 2023.

cODIGO __ DISCRIMINAGAO | UNIDADE QUANTIDADE P.UNITARIO = P. TOTAL
1 MESA SECRETARIA Mesa Reta com tampo em MDP25mm UND 2 825,00 1.650,00

retaguardas em MDP BP 15 mm e pés tubulares com ! :
ponteiras sextavadas na medida de 750mm(A) x 1200mm(L)
x 600 mm(P), seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo:

Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as
faces por uma folha celulésica decorativa banhada em
solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa
de baixa pressd&o com acabamento em fita em PVC
(poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes.
Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm)
(Particulas de Meédia Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica
‘decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de
um processo de prensa de baixa pressdo medindo:
1084mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada através de 02
‘canaletas de ago. MEDIDA TAMPO: 25mm(A) x 1200mm (L2)
X 600 mm(P) MEDIDAS RETAGUARDAS:1084mm(L) X
250mm (A). Pés da Mesa  Confeccionado em chapa de ago
118 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) x
30mm(P) com passagem para fios, apoiado em 04 ponteiras
rregulaveis sextavada sendo 02 de cada um dos pés para
proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a
mesa, possui 1 canaleta soldada para fixagdo das
retaguardas. Ponteiras: em formato sextavado
‘confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca,
‘acopladas aos tubos inferiores com utilizacdo de buchas
plasticas que permite a regulagem quando ha desnivel do
| piso facilitando assim o manuseio do produto. !
‘ACABAMENTO: Todas a partes em ago recebem Tratamento E
‘anti  corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura :
eletrostatica a p6 (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40:
microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com
rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério
certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR
8094:1983 " Material metalico revestido e nao revestido a
corrosdo por exposigdo a Névoa Salina", onde ¢é feito ensaio
de corroséo acelerada com névoa salina por 500h, devendo
0 grau de corrosao determinado conforme a ISO 4628 3, ndo
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma
ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por.
Reciprocador, tornando & aplicacéo uniforme. DIMENSOES :,
ALTURA: 750mm LARGURA:1200mm
PROFUNDIDADE:600mm O licitante vencedor do certame
deveré apresentar por parte do fabricante os documentos ;
abaixo direcionados a este érg&o: Laudo de conformidade ! |
ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel : i
timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em
documento do fabricante, mengéo a norma NR 17, analise e
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conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal de
Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7 4
(fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 10
fabricagdo de artefatos de ferro, aco e de metais
nao ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certidao de registro de pessoa juridica CREA.
Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA.
Laudo de nevoa salina NBR 8094/1983 500 horas. Laudo de
Camera umida NBR 8095/2015 500 horas. Laudo de Diéxido
de Enxofre NBR 8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24
2 'CADEIRA GIRATORIA Operacional de encosto médio, com  UND
bracos regulaveis e com, no minimo, ajustes e movimentos
independentes para altura do assento, altura do encosto,

inclinagdo do encosto, rodizios de duplo giro, giro de 360

graus do assento/encosto e altura dos apoia bragos. Encosto:
‘Estruturado em compensado multilaminado anatdémico de
espessura minima de 10 mm, estofamento em espuma

flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura

média predominante de, no minimo, 30 mm, largura do

‘encosto minima de 400mm e extenséo vertical minima de 350

'mm. Acabamento dos bordos do encosto em perfil de PVC

extrudado e revestimento do encosto em tecido em cor a

definir de acordo com a cartela do fabricante. Contra encosto

em laminado sintético. Assento: estruturado em compensado

- multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada

moldada com 35 mm de espessura minima média
predominante com contra assento em laminado sintético ou

TNT e revestimento do assento em tecido em cor a definir de

‘acordo com a cartela do fabricante, perfis e bordo em PVC
lextrudado. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento e

encosto através de parafusos e porcas garras de ago zincado.

Largura minima do assento de 450mm e profundidade de
superficie minima do assento de 410 mm. Mecanismo do tipo

contato permanente com as costas do usuario, acionado

através de duas alavancas para ajuste de altura do encosto,

inclinacdo do encosto através de cremalheira interna com no

minimo 7 pontos de parada e 70 mm, e altura do assento

através do acionamento do pistdo a gas. Mecanismo

fabricado em materiais de engenharia como ago carbono com

pintura eletrostatica a p6 e elementos zincados, além de

resinas termoplasticas de engenharia injetadas em alta

presséo. Acabamento cor preta. Coluna para ajuste de altura

e giro de 360° do assento a gas, com classificacdo de
qualidade e seguranca conforme EN DIN 16955:2017 com

curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada de
telescopio para acabamento e prote¢do da coluna de 03

_— estagios injetado em termoplastico de cor preta. Base de

cinco patas em ago carbono tubular, com as patas em tubo;

de aco de secéo retangular ou semi oblonga ou quadrada ou

similar, sendo a altura minima da viga de 35 mm e soldadas

por meio de MIG ou eletrofusdo a anéis centrais de
estabilizacdo e conificagdo da coluna e das patas. Pintura
eletrostatica a p6 de cor preta. Capa plastica Unica injetada

em PP de cor preta que recobre toda a porgéo superior das

paras da base. Fixagdo dos rodizios através de estampagem
das paredes dos tubos das patas, sem utilizagdo de bucha
plastica ou solda para fixagdo dos pinos. Rodizios: de duplo
giro do tipo ?H? com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com
anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o
uso de bucha plastica ou solda, diametro das rodas de, no
minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos regulaveis com
corpo em chapa de ago com largura minima de 50 mm,
vincada e com espessura de chapa minima de 4,5 mm, com
pintura eletrostatica a pé de cor preta. Carenagem e apoias
'superiores injetados em termopléstico de cor preta do tipo PP,
‘com botdo de acionamento da altura os bragos na parte
lateral externa da carenagem. Ajuste com curso minimo de
60 mm e, em no minimo, 6 pontos. Largura util minima do
‘apoia brago de 70 mm e comprimento Util de no minimo 240
mm. Certificagbes de evidéncia minima da qualidade e
compromisso  ambiental: Laudo Ergonémico em
conformidade com requisitos da NR 17, Portaria MTP

N

800,00 1.600,00
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- 4 dobras sendo a 1* a 388mm com 315°, a 2% a 20mm com
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423/2021, emitido por Profissional competente 0O Laudo deve
conter fotografias ou imagens, além de especificagbes e |
detalhamento que possam oferecer, indubitavelmente, ;
elementos de evidéncia para identificar que se trata do j ]
mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de i (
producéo ofertada. Nao serao aceitos laudos genéricos, sem
identificacdo detalhada do produto objeto da analise. Devem
estar acompanhados da devida ART do servico caso emitidos
por Engenheiro, com comprovante de quitacdo Guia e
documento CREA do Profissional, caso emitidos por
Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por
meédico do trabalho, devera vir do comprovante de registro no
CRM. CTFAPP no IBAMA vélido em nome do fabricante do
moveis Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou : !
'CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada em nome do ! :
fabricante ou do licitante; Relatérios de ensaio, emitidos por | :
laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando

as caracteristicas das espumas, constando os seguintes

indices de performance: Forga de Indentacdo a 25% de no !

maximo 250 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator j i

‘conforto derivado das forcas de indentagdo maior que 2,3 ' |

( conforme método ABNT NBR 9176/2016; Deformagéo

! Permanente & Compressdo a 90% de no maximo 5,0%,

; conforme método ABNT NBR 8797/2017; Perda de

espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e perda de
, forca de indentagao & 25% i P :

3 ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS UND 4 1.900,00 7.600,00
Caracteristicas: Confeccionado em chapa de ago ! :
#26(0,45mm) normalizada laminada a frio nas laterais, fundo : :
e portas. Com travas estruturais em chapa de agco #20 !
(0,90mm). A Produto montavel utilizando sistema de travas, ! i
alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de
estampagem, ndo havendo necessidade de utilizacdo de
parafusos. B Trava superior confeccionada em chapa de
aco #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 12
‘a 25mm com 90°, a 2% a 25mm com 90°, a terceira a 15mm
‘com 90° e termina com 10mm, e com sistema de alavanca
para travamento nas laterais. C Trava inferior ; !
cconfeccionada em chapa de ago # 20 (0,90mm) 2 dobras ‘
perpendiculares sendo a 12 a 20mm com 90°, a 2% a 45mm
‘com 90° e termina com 15mm e com sistema de alavanca
para travamento nas laterais. D Portas com fechamento
sobreposto com medidas esquerdas e direitas de
432mm(L)x1920mm(A) em chapa de ago #26 (0,45mm), lado
‘esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 1* a 390mm com
225° a 22 3 20mm com 135° e finaliza com 30mm, e lado
direito com sistema de puxador estampado caracterizado por.

45° a 32 a 25mm com 90°, a 4 a 15mm com 90° e finaliza
com uma dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil
PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforcos em ?0Omega?
na horizontal e 1 na vertical em chapa de ago #26 (0,45mm)
laminada a frio com 4 dobras, 1* a 5mm com 90°, 2% a 15mm
com 90°, 32 a 25mm com 90°, a4? a 15mm com 90° e termina
com 5mm com furagdo para ventilagdo no canto superior de
cada porta com 15 furos circulares com 6mm de diametro em
formagado triangular com espacamento de 15mm entre os
furos, sem dobradigas, com articulagéo pivotante med|ante
PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furagéo
ina parte superior da porta travando na parte inferior da
prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe
na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a
prateleira base, com um estampo na parte interna inferior da
porta formando uma aba dobravel para travamento do pino.
E laterais em chapa de aco #26 (0,45mm) com 1980mm(A)
com garras para travamento da prateleira inferior e superior
para travamento do produto com sistema de cremalheira
estampada na propria lateral com 27 posi¢des de regulagens
‘e tendo em sentido horizontal 5 dobras, sendo a 12 dobra a
10mm com 180°, 22 dobra a 20mm com 90°, a 3% a 25mm
com 90°, a 4% a 400mm com 180° e termina com 10mm. F

Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras moéveis com opgéo de
regulagem por cremalheiras de 50 em 50mm, ambas em
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chapa de ago #26 (0,45mm) normalizada laminado a frio nas
‘medidas de 30mm(A) x 895mm(L) x 350mm(P) com 6 dobras
‘em sua profundidade sendo a 1*a 5mm com 90°, a 2% a 10mm
com 90°, a 3% a 30mm com 90°, a 4* a 350mm com 90°, a 52
‘a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e finaliza com 5mm
e 4 dobras em sua largura sendo a 1 a 10mm com 90°, a 22
a 30mm com 90°, a 3% a 895mm com 90°, a 4% a 30mm com
190° e termina com 10mm, com reforgo Omega com 890mm
de largura centralizado abaixo da prateleira confeccionado
em chapa de ago 24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares
sendo a 12 a 10mm com 90°, a 22 a 8,50mm com 90°, a 3?
com 24mm com 90° a 42 com 8,5mm com 90° e termina com
10mm. G Retaguarda confeccionada em chapa de ago
#26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte na
medida de 1980mm(A) x 446mm(L) unidas por um sistema de
encaixe sobreposto com dobras curvas invertidas, com 2
dobras na horizontal sendo a 1 a 10mm com 270° a 2° a
446mm com 270° e termina com 10mm e na vertical com 2
dobras sendo a 1* a 1980mm com 90° e a 2% a 10mm com
270° e termina com 3mm. Fechadura cilindrica do tipo Yale
com 2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa
central. Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4
'sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de
ialto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos
3,5 X 13mm. ACABAMENTO Tratamento anti corrosivo por
‘um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6
(tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem
em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de
‘qualidade analisado por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
‘Material metélico revestido e néo revestido a corroséo por.
exposicao a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosao
acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de
corrosdo determinado conforme a ISO 4628 3, ndo devendo
'ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010.  Pintura  eletrostatica  controlada  por
Reciprocador, tornando & aplicagéo uniforme. Capacidade de
Peso O peso recomendado por prateleira é de 20 Kg (bem
distribuidos). DIMENSOES (ALTURA x LARGURA x
PROFUNDIDADE): Externas: 2007mm x 900mm x 400mm
Internas :1910mm x 895mm x 375mm O licitante vencedor do
certame deverd apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo: Laudo de
_.conformidade ergonémica para com -
4 ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS UND 2 1.760,00 3.520,00
‘Caracteristicas: Confeccionado em chapa de ago #22 (0,75) :
normalizada laminada a frio nas laterais, no fundo e portas, A
Produto montavel utilizando sistema de travas, alavanca e
-_ : unha, desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem,
| ndo havendo necessidade de utilizagdo de parafusos. B
Trava superior confeccionada em chapa de aco #20
(0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 1* a 25mm
com 90°, a 22 a 25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e
termina com 10mm, e com sistema de alavanca para
travamento nas laterais. C  Trava inferior confeccionada em
chapa de ago # 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo
‘a 12 2 20mm com 90°, a 22 a 45mm com 90° e termina com
15mm e com sistema de alavanca para travamento nas
laterais. D  Laterais confeccionadas em chapa de ago #22
(0,75mm) sendo 4 dobras na perpendiculares em sentido !
'vertical com a 1* a 5mm com 180°, a 2% a 5mm com 90°, 32 !
a10mm com 90°, a 4% a 1580mm com 180° e termina com :
5mm e na sua profundidade com 6 dobras sendo a 1* a 5mm
com 180°, a 22 a 20mm com 90°, a 3% com 25mm a 90°, a 42
a 450mm com 90° a 5% a 10mm com 90° a 6% com 180°
termina com 5mm, com sistema de engate por cremalheiras
com espacamento de 50 em 50 mm para como suporte para
prateleiras. seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT
13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas,
e nao devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas
cortantes (5.8 da NM 300 1) E  Portas confeccionadas em |
chapa de ago #22 (0,75mm) com fechamento sobreposto com
medidas esquerdas e direitas de 432mm(L)x1520mm(A), lado
esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 12 a 390mm com
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225° a 22 a 20mm com 135° e finaliza com 30mm, e lado
direito com sistema de puxador estampado caracterizado por :
4 dobras sendo a 12 a 388mm com 315°, a 2* a 20mm com !
f45°, a 3% a 25mm com 90°, a 4% a 15mm com 90° e finaliza :
‘com uma dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil
PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforgos em ?Omega?
na horizontal e 1 na vertical em chapa de ago #22 (0,75mm)
laminada a frio com 4 dobras, 12 a 5mm com 90° 2% a 15mm
com 90°, 3% a 25mm com 90°, a 4% a 15mm com 90° e termina
com 5mm, seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT
13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas,
e ndo devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas !
cortantes (5.8 da NM 300 1) F Porta articulada por
dobradigas 30mm de altura na chapa #20 (0.90mm) soldada
através de solda ponto eletronico pneumatico e pino anelado
; ((3,85mm x 62mm) de articulagéo reforgcado zincado branco,
projetas de modo a evitar movimentos involuntarios, bem
como travamentos ou afrouxamentos indesejados ou perda
de funcionalidade de qualquer componente conforme item ;
4.4.3 da norma ABNT 13961:2010, devendo projetadas de !
modo a minimizar o risco de tombarem sobre as maos do
usuario, conforme disposto no item 4.4.4 da norma ABNT
13961:2010. G Contém 2 prateleiras mdveis com opcéo de
regulagem por cremalheiras de 50 em 50 mm e 1 fixa, ambas
em chapa de ago #22 (0,75mm) normalizada laminado a frio
nas medidas de 30mm(A)x897mm(L)x350mm(P) com 6
dobras em sua profundidade sendo a 12 a 5mm com 90°, a 22
a 10mm com 90°, a 32 a 30mm com 90°, a 42 a 400mm com
90°, a 52 a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e finaliza
com 5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 1% a 10mm com
90? Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com
travamento da porta na prateleira fixa central. Acompanha kit
‘composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16
confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4 buchas
com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm.
ACABAMENTO Tratamento anti corrosivo por um processo
de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6 (tinta Hibrida)
com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a
240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade
analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico
revestido e n&o revestido a corrosdo por exposicéo a Névoa
‘Salina", onde é feito ensaio de corroséo acelerada com névoa
salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado
conforme a ISO 4628 3:2015, ndo devendo ser maior que Ri
1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura
eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a
aplicagdo uniforme. Capacidade de Peso O peso
recomendado por prateleira é de 35 kg. (bem distribuidos).
DIMENSOES (ALTURA x LARGURA x PROFUNDIDADE):
Externas:1627mm x 750mm x 450mm Internas:1480mm x
745mm x 425mm O licitante vencedor do certame devera
apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este ¢rgdo: Laudo de conformidade
ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descricéo técnica em
documento do fabricante, mencdo a norma NR 17, analise e
‘conclusdo, data e validade. Cadastro
5 'CONJUNTO ESCOLAR PROINFANCIA ? aluno cjc 01 UND
(modelo fde/ fnde). conjunto escolar proinfancia tamanho 01,
nos padrdes estabelecidos pelo fnde (fundo nacional de
desenvolvimento da educagao), conjunto do aluno composto
de 1 (uma) mesa e 4 (uma) cadeiras, certificado pelo inmetro,
e, em conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008
moveis escolares  cadeiras e mesas para conjunto grupo de
4 alunos. especificagdes: mesa: tampo da mesa em mdp com
espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
‘acabamento  texturizado e cantos  arredondados.
revestimento na face inferior em laminado melaminico de
lbaixa pressédo (bp). dimensdes acabadas do tampo 800mm
(largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura).

(63}

174000  8.700,00
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- AMARELA, colada com adesivo "HotMelting". Dimensdes
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topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em pvc, pp ou pe na cor laranja.
acabamento de superficie texturizada, coladas com adesivo
?hotmelting?. dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura). estrutura da mesa composta de pés
confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, secgéo circular diametro de 38mm (1 1/2") em chapa
16 (1,5mm), travessas em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, secgéo retangular de 20 x 40mm em chapa
16 (1,5mm). fixagdo do tampo & estrutura através de
parafusos rosca maquina polegada, didametro de 1/4? x
comprimento 2?, cabeca chata e fenda simples. sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas e fixadas a estrutura através de encaixe. cadeiras:
cadeira com assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente e
pigmentados na cor laranja. estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, g 20,7mm em chapa 14
(1,9mm). fixacéo do assento e encosto a estrutura através de
rebites de ?repuxo?, @ 4,8mm e comprimento 12mm.
ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas e fixadas & estrutura através de
encaixe e pino expansor. aplicacdo de tratamento
antiferruginoso nas partes metalicas. pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida epdxi/poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor cinza. mediadas: dimensdes total: 800mm
(largura) x 800mm (profundidade) x 460mm (altura); tampo:
800mm (largura) x 800mm (comprimento); dimensdes
assento: 340mm (largura) x 260mm (altura); dimensées
encosto: 336mm (largura) x 168mm (altura); altura do assento
a0 piso: 260mm; cores: laranja com branco o licitante devera
apresentar: laudo nbr 8094 exposicdo a névoa salina
minima de 400 horas. catalogo do produto. garantia de
no minimo dois anos do fabricante.

6 CONJUNTO ALUNO CJA 03 Mesa: Tampo em MDP ou UND 30 800,00 24.000,00
MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica)
de 0,6 mm. Aplicacéo de porcas garra com rosca métrica M6
e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensodes: 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4
mm (espessura), admitindo se tolerancia de até + 2 mm para
largura e comprimento e de +/ 0,6 mm para espessura.
Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polivinila) com primer, acabamento texturizado, na cor

nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com
tolerancia de + ou 0,5 mm para espessura. Estrutura
composta de:  montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16
(1,5 mm); travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de
?C?, com seccéo circular de @ = 31,75 mm (1 1/4?), em
chapa 16 (1,5 mm); pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular de @ =
38 mm (1 1/2?), em chapa 16 (1,5 mm). Porta livros em
polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga) composto i
preferencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas
no produto produzido com matéria prima reciclada,
admitindo se tolerancias na tonalidade (da cor CINZA), a
critério da equipe técnica do pregdo. Dimensées, design e
acabamento conforme projeto. No molde do porta livros,
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de :
lotes indicando més e ano; a identificagdo ?modelo
FDE FNDE? (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Fixacdo do
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tampo a estrutura através de porcas, garra e parafusos com
rosca métrica M6, @ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou 2
mm), cabeca panela ou oval, fenda Phillips. Fixagdo do
porta livros a travessa longitudinal através de rebites de
2repuxo?, @ 4,0 mm, comprimento 10 mm. Fixag&o das
i 'sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
?repuxo?, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor AMARELA, fixadas & estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
‘Nos moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano;, a identificagdo ?modelo FDE FNDE? (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA. Cadeira: Assento e encosto em polipropileno
icopolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
‘anatomicamente,  pigmentados na cor AMARELA.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos;
moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano; a identificacdo ?modelo FDE FNDE? (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do
‘componente injetado. Alternativamente o assento e 0 encosto
poderéo ser fabricados em compensado anatémico moldado
a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1,5 mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragéo por fungos ou insetos. Dimensodes
e design conforme projeto. Quando fabricado em
compensado, o assento deve receber revestimento na face
'superior de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mm a
0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
AMARELA. Revestimento da face inferior em |&mina de ;
madeira fagueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptusgrandis,
com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima
de 9,7 mm e méaxima de 12 mm. Os assentos em madeira
compensada devem ser providos de datadores a serem
‘aplicados por meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob a
camada de verniz, de modo a serem indeléveis. Estes
datadores devem trazer o nome do fabricante do
componente, més e ano de fabricagdo. Quando fabricado em
‘compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
; faces de laminado melaminico de alta pressao, 0.6 m _— ,
74 .CONJUNTO ESCOLAR ? PROFESSOR ¢cjp 01 (modelo fde/ UND 5 950,00 4.750,00
fnde). conjunto escolar tamanho 01, nos padroes ;
lestabelecidos pelo fnde (fundo nacional de desenvolvimento
da educacgdo), conjunto do professor composto de 1 (uma)
‘mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo inmetro, e, em
conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008 moveis
‘escolares cadeiras e mesas para conjunto professor
individual. especificagbes: mesa: tampo da mesa em mdp
com espessura de 18mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura e
acabamento texturizado com cantos arredondados.
revestimento na face inferior em chapa de balanceamento de
0,6mm. aplicagéo de porcas garra com rosca métrica mé e
comprimento 10mm. painel frontal em mdp, com espessura
de 18mm, revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo (bp). estrutura composta de montantes verticais
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura e secgéo oblonga de 29mm x 58mm em chapa 16
(1,5mm). travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de
?¢c?, com secgao circular de g = 31,75mm (1 1/4?) em chapafr
16 (1,5mm). pés confeccionados em tubo de aco carbono
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laminado a frio, com costura, secgdo circular de @ = 38mm (1 i : |
1/2?) em chapa 16 (1,5mm). travessa longitudinal
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo semi oblonga de 25 x 60mm em chapa 16
(1,5mm). fixagdo das sapatas aos pés através de rebites de
?repuxo?, @ 4,8mm e comprimento 12mm, em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas. fixagdo do tampo a
estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca
métrica m6, @ 6,0mm, comprimento 47, cabec¢a panela ou
oval, fenda phillips. fixacdo do painel a estrutura através de
parafusos auto atarraxantes 3/16? x 5/8? zincados. cadeira:
cadeira assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente e
pigmentados. estrutura em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, @ 20,7mm em chapa 14 (1,9mm). fixagéo
do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de ?repuxo?, @ 4,8mm e comprimento 12mm. ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas e fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. aplicagdo de tratamento antiferruginoso nas partes
metalicas. pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida epoxi/poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros na cor cinza.
caracteristicas: dimensdes total: 1200mm (largura) x 650mm
(comprimento) x 760mm (altura); tampo: 1200mm (largura) x
650mm (comprimento). dimensdes assento: 400mm (largura)
X 430mm (altura); dimensdes encosto: 396mm (largura) x
1198mm (altura); altura do assento ao piso: 460mm: cores:
‘branco com cinza. apresentar junto a proposta:  certificado
de conformidade atendendo a portaria n® 105/2012 inmetro.
laudo nbr 8094 exposicéo a névoa salina minima de 400 !
horas.  catalogo do produto.  garantia de no minimo dois ? ! /
anos do fabricante. e :
8 CAMINHA EMPILHAVEL As duas cabeceiras devem ser UND 10 480,00 4.800,00
inteiricas, formadas por uma unica peca, produzidas em i
polipropileno, com dimensdes minimas de 60 cm largura x 13
cm profundidade x 15 cm altura. O produto devera ser atoxico,
antiuv, apresentar excelente acabamento, sem rebarbas e
bordas cortantes. Deve conter drenos que permitam a
lavagem e higienizagao total. Deve conter compartimento
para receber de forma firme e segura a estrutura de
mosquiteiro. Ponteiras de borracha antiderrapante fixadas de
maneira que n&o se solte faciimente das cabeceiras. As duas
estruturas laterais devem ser em tubos de aluminio. :
Espessura minima das paredes do aluminio: 1,50mm. Liga |
6063 de témpera do aluminio: T5. A area de repouso deve ser
composta por um leito de rede confortavel e arejada, vazada,
confeccionada em tecido 100% poliéster empastado em PVC,

Vi

355g/m?anti fungo, anti UV, anti oxidante, isento de F talatos,
nao propagador de chamas, antitranspirante e lavavel. Alta
resisténcia a peso, suportando até 80 Kg. As laterais devem
ser soldadas de maneira uniforme e resistentes a tragédo. O
conjunto deve estar bem montado, de forma segura, firme e
bem tensionado, sem imperfeicdes, como ondulagdes no leito
‘ou ainda o efeito de ?barriga? no centro da caminha. A cama
ndo deve conter fechamento em velcro e nem pequenas
pecas que possam se soltar facilmente. Todas as pecas
devem se encaixar perfeitamente, ndo sendo permitido
espacos e folgas entre os componentes. A cama deve ter
estabilidade lateral, ndo sendo permitido tombamento, afim
de evitar acidentes e promover seguranga total durante o uso.
A CAMA DEVERA SER ENTREGUE MONTADA. A cama
empilhavel é composta por moédulos, este sistema permite
que todos os seus componentes sejam repostos. Medidas
minimas: 135 cm comprimento x 60 cm largura x 15 cm altura.
Garantia de 18 meses. Apresentar catalogo do produto com
todos as caracteristica exigidas. GERAL: LAUDO DE
CERTIFICAGAO EM CONFORMIDADE PARA
SEGURANCA REGULAMENTADO PELA ABNT NBR
NM300:2004 LAUDO DE CERTIFICAGAO EM
CONFORMIDADE PARA SEGURANGCA REGULAMENTADO! ! i
, PELA ABNT NBR 15860:2016 ALUMINIO: LAUDO DE | ! i
: CERTIFICAGAO DO ALUMINIO EM CONFORMIDADE COM - « | "
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A NORMA NBR 7000 LONA: LAUDO QUE ATESTE A

EFICACIA ANTI CHAMA CONFORME NORMA FMVSS
i 302/1991 AUSENCIA DE F TALATOS CABECEIRA:
| LAUDO ANTIBACTERIANO EFICAZ PARA CEPAS
GRAN POSITIVO E GRAN NEGATIVO LAUDO DE
: RESISTENCIA AO IMPACTO ? ATESTANDO OS INDICES
! DE RIGIDEZ/IMPACTO CONFORME NORMA ASTM
: D256 10

Total 56.620,00

3.0.D0 VALOR
3.1.0 valor total é equivalente a R$ 56.620,00.

4.0.DAS CONDICOES DA CONTRATACAO
4.1.0 prazo maximo para a execugéo do objeto desta contratacdo e que admite prorrogagdo nos casos previstos na legislagéo
vigente, esta abaixo indicado e sera considerado a partir da emissdo do Pedido de Compra:

Entrega: 5 (cinco) dias
4.2.0s precgos contratados séo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano.
4.3.Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitacdo do Contratado, os pregos poderdo sofrer reajuste apos o
interregno de um ano, na mesma propor¢cao da variagdo verificada no IPCA-IBGE acumulado, tomando—se por base o més de
apresentacdo da respectiva proposta, exclusivamente para as obrigagbes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da
anualidade.
4.4.Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano seré contado a partir dos efeitos financeiros do
ultimo reajuste.
4.5.No caso de atraso ou ndo divulgacéo do indice de reajustamento, o Contratante pagara ao Contratado a importancia calculada
pela Ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenga correspondente tdo logo seja divulgado o indice definitivo. Fica o
Contratado obrigado a apresentar memoéria de célculo referente ao reajustamento de pregos do valor remanescente, sempre que
este ocorrer.
4.6.Nas aferi¢des finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.
4.7.Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado, sera
adotado, em substituicéo, o que vier a ser determinado pela legislagéo entdo em vigor.
4.8.Na auséncia de previséo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerado novo indice oficial, para reajustamento do
preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.
4.9.0 reajuste podera ser realizado por apostilamento.
4.10.0 pagamento sera realizado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos adotados, da
seguinte maneira: Para ocorrer no prazo de trinta dias, contados do periodo de adimplemento.

Marcacéo - PB, 10 de Maio de 2023.
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