ESTADO DA PARAIBA )
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARCAGAO

TERMO DE REFERENCIA

1.0.D00 OBJETO

1.1.Constitui objeto do presente Termo de Referéncia a pretensa: Aquisi¢do de Mobilidrios destinados as Secretarias Municipais
do Municipio de Marcagéo — PB.

1.2.A contratacdo do fornecimento, objeto deste termo de referéncia, devera considerar os seguintes normativos: Decreto Federal
n° 7.892, de 23 de Janeiro de 2013; e legislagéo pertinente, consideradas as alteracdes posteriores das referidas normas.

2.0.JUSTIFICATIVA

2.1.Para a contratagao:

2.1.1.A contratacdo acima descrita, que sera processada nos termos deste instrumento, especificagdes técnicas e informacgdes
complementares que o acompanham, quando for o caso, justifica-se: Pela necessidade da devida efetivagédo de compra para
suprir demanda especifica — Aquisicédo de Mobiliarios destinados as Secretarias Municipais do Municipio de Marcagéo — PB —,
considerada oportuna e imprescindivel, bem como relevante medida de interesse publico; e ainda, pela necessidade de
desenvolvimento de agdes continuadas para a promogao de atividades pertinentes, visando a maximizag&o dos recursos em
relacdo aos objetivos programados, observadas as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.
2.2 Para a estimativa de quantitativos:

2.2.1.0 quantitativo e a respectiva unidade da presente contratagdo em funcdo do consumo e utilizagdo provaveis foram
devidamente definidos mediante observancia & previsdo da demanda a ser atendida e possiveis alteragdes em decorréncia das
atividades a serem desenvolvidas e seus desdobramentos, bem como considerando o orgamento disponivel e ainda a sequéncia
histérica da realizagéo de despesas semelhantes, quando existente.

3.0.DA COMPRA
3.1.As caracteristicas e especificagcdes do objeto da referida contratagéo s&o:

cobigo , DISCRIMINAGAO - ' UNIDADE QUANTIDADE
1 MESA SECRETARIA Mesa Reta com tampo em MDP25mm, retaguardas em MDP BP 15 UND | 2
mm e pés tubulares com ponteiras sextavadas na medida de 750mm(A) x 1200mm(L) x
600 mm(P), seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo: Confeccionado em MDP BP.
(25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em solugéo melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm espessura com
bordas aparentes. Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada
em solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa presséo
medindo: 1084mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada através de 02 canaletas de ago.
MEDIDA TAMPO: 25mm(A) x 1200mm (L2) X 600 mm(P) MEDIDAS
RETAGUARDAS:1084mm(L) X 250mm (A). Pés da Mesa Confeccionado em chapa de
ago 18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem para
fios, apoiado em 04 ponteiras regulaveis sextavada sendo 02 de cada um dos pés para
proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa, possui 1 canaleta soldada
para fixacdo das retaguardas. Ponteiras: em formato sextavado confeccionadas em
poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos tubos inferiores com utilizagéo de
buchas plasticas que permite a regulagem quando ha desnivel do piso facilitando assim o
manuseio do produto. ACABAMENTO: Todas a partes em ago recebem Tratamento
anti corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta .
Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com
rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
‘atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metélico revestido e ndo revestido a
corros&o por exposigdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corroséo acelerada com :
névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628 3, !
ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura
eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagéo uniforme. DIMENSOES :
ALTURA: 750mm LARGURA:1200mm PROFUNDIDADE:600mm O licitante vencedor do

certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgao: Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigao
técnica em documento do fabricante, mencao a norma NR 17, analise e concluséo, data
e validade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo
7 4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 10 fabricagdo de artefatos de
ferro, agco e de metais ndo ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
alvanoplastia. Certid&o de registro de pessoa juridica CREA. Certid&o de responsabilidade
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técnica de profissional CREA. Laudo de nevoa salina NBR 8094/1983 500 horas. Laudo
de Camera Umida NBR 8095/2015 500 horas. Laudo de Didxido de Enxofre
NBR 8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

2 CADEIRA GIRATORIA Operamonal de encosto médio, com bragos regulave:s e com, no UND
minimo, ajustes e movimentos independentes para altura do assento, altura do encosto,
inclinagéo do encosto, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto e altura
dos apoia bragos. Encosto: Estruturado em compensado multilaminado anatémico de
espessura minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média predominante de, no minimo, 30 mm, largura do encosto
minima de 400mm e extensao vertical minima de 350 mm. Acabamento dos bordos do
encosto em perfil de PVC extrudado e revestimento do encosto em tecido em cor a definir
de acordo com a cartela do fabricante. Contra encosto em laminado sintético. Assento:
estruturado em compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 35 mm de espessura
minima média predominante com contra assento em laminado sintético ou TNT e
revestimento do assento em tecido em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante,
perfis e bordo em PVC extrudado. Fixacéo dos elementos ao chassi de assento e encosto
através de parafusos e porcas garras de ago zincado. Largura minima do assento de
450mm e profundidade de superficie minima do assento de 410 mm. Mecanismo do tipo
‘contato permanente com as costas do usuario, acionado através de duas alavancas para -
ajuste de altura do encosto, inclinagcéo do encosto através de cremalheira interna com no
‘minimo 7 pontos de parada e 70 mm, e altura do assento através do acionamento do pistao
‘& gas. Mecanismo fabricado em materiais de engenharia como ago carbono com pintura
eletrostatica a po e elementos zincados, além de resinas termoplasticas de engenharia
injetadas em alta pressdo. Acabamento cor preta. Coluna para ajuste de altura e giro de
360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga conforme EN DIN
16955:2017 com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada de telescdpio para
acabamento e protecdo da coluna de 03 estagios injetado em termoplastico de cor preta.
‘Base de cinco patas em acgo carbono tubular, com as patas em tubo de ago de segdo
rretangular ou semi oblonga ou quadrada ou similar, sendo a altura minima da viga de 35
mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofuséo a anéis centrais de estabilizagcéo e
conificacéo da coluna e das patas. Pintura eletrostatica a pé de cor preta. Capa plastica
Unica injetada em PP de cor preta que recobre toda a por¢éo superior das paras da base.
Fixacdo dos rodizios através de estampagem das paredes dos tubos das patas, sem
utilizagdo de bucha plastica ou solda para fixagdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo
?H? com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel eléstico metélico para fixagcéo do
rrodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, diametro das rodas de, no minimo,
48 mm, com rodas duplas. Bracos reguléveis com corpo em chapa de ago com largura
minima de 50 mm, vincada e com espessura de chapa minima de 4,5 mm, com pintura
eletrostatica a po de cor preta. Carenagem e apoias superiores injetados em termoplastico
de cor preta do tipo PP, com botdo de acionamento da altura os bragos na parte lateral
externa da carenagem. Ajuste com curso minimo de 60 mm e, em no minimo, 6 pontosl
Largura Gtil minima do apoia brago de 70 mm e comprimento Gtil de no minimo 240 mm.
Certificacbes de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental: Laudo
Ergondmico em conformidade com requisitos da NR 17, Portaria MTP 423/2021, emitidoi
por Profissional competente. O Laudo deve conter fotografias ou imagens, além de
especificacbes e detalhamento que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de -
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha
de produgao ofertada. N&o serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacéo detalhada do
produto objeto da analise. Devem estar acompanhados da devida ART do servigo caso
emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitacdo Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devera vir do
comprovante de registro no CRM.  CTFAPP no IBAMA valido em nome do fabricante do
mobveis  Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;  Relatérios de ensaio, emitidos por
laboratdrios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das
espumas, constando os seguintes indices de performance:  Forga de Indentagé&o a 25%
de no maximo 250 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das
forgas de indentacdo maior que 2,3 conforme meétodo ABNT NBR 9176/2016;
Deformagédo Permanente & Compresséo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método
ABNT NBR 8797/2017; Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e
perda de forca de 1ndentagao a25%

ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS Caracteristicas: Confeccionado em  UND
chapa de ago #26(0,45mm) normalizada laminada a frio nas laterais, fundo e portas. Com
travas estruturais em chapa de ago #20 (0,90mm). A Produto montavel utilizando sistema
de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem, n&o
havendo necessidade de utilizacido de parafusos. B Trava superior confeccionada em
‘chapa de aco #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 1* a 25mm com 90°, a

22 3 25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de
alavanca para travamento nas laterais. C  Trava inferior confeccionada em chapa de ago

# 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a 12 a 20mm com 90°, a 2% a 45mm com
{90° e termina com 15mm e com sistema de alavanca para travamento nas laterais. D
Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de -
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dobras sendo a 12 a 390mm com 225°, a 2% a 20mm com 135° e finaliza com 30mm, e lado
direito com sistema de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a 12 a 388mm
com 315° a 2% a 20mm com 45°, a 3% a 25mm com 90°, a 42 a 15mm com 90° e finaliza
com uma dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou
grafite, 3 reforcos em ?Omega? na horizontal e 1 na vertical em chapa de ago #26 (0,45mm)
laminada a frio com 4 dobras, 1 a 5mm com 90°, 2% a 15mm com 90°, 32 a 25mm com 90°,
a 4% a 15mm com 90° e termina com 5mm com furagdo para ventilagdo no canto superior

espacamento de 15mm entre os furos, sem dobradicas, com articulagéo pivotante mediante
PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furagéo na parte superior da porta
travando na parte inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe
na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo
na parte interna inferior da porta formando uma aba dobravel para travamento do pino. E

laterais em chapa de ago #26 (0,45mm) com 1980mm(A) com garras para travamento
da prateleira inferior e superior para travamento do produto com sistema de cremalheira
estampada na propria lateral com 27 posigdes de regulagens e tendo em sentido horizontal
5 dobras, sendo a 12 dobra a 10mm com 180°, 22 dobra a 20mm com 90°, a 32 a 25mm§
com 90°, a 42 a 400mm com 180° e termina com 10mm. F  Contém 1 prateleira fixa e 3
prateleiras méveis com opcéo de regulagem por cremalheiras de 50 em 50mm, ambas em
chapa de ago #26 (0,45mm) normalizada laminado a frio nas medidas de 30mm(A) x
895mm(L) x 350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 12 a 5mm com 90°, a
22 2 10mm com 90°, a 3% a 30mm com 90°, a 42 a 350mm com 90°, a 52 a 30mm com 90°,
a 62 a 10mm com 90° e finaliza com 5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 12 a 10mm
com 90°, a 22 a 30mm com 90°, a 3% a 895mm com 90°, a 4 a 30mm com 90° e termina
com 10mm, com reforco Omega com 890mm de largura centralizado abaixo da prateleira
confeccionado em chapa de ago 24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares sendo a 12 a
10mm com 90°, a 22 a 8,50mm com 90°, a 32 com 24mm com 90° a 4% com 8,5mm com
90° e termina com 10mm. G Retaguarda confeccionada em chapa de ago #26(0,45mm)
em sistema bipartido, sendo cada parte na medida de 1980mm(A) x 446mm(L) unidas por
um sistema de encaixe sobreposto com dobras curvas invertidas, com 2 dobras na
horizontal sendo a 12 a 10mm com 270° a 2° a 446mm com 270° e termina com 10mm e
na vertical com 2 dobras sendo a 1% a 1980mm com 90° e a 22 a 10mm com 270° e termina
‘com 3mm. Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na
prateleira fixa central. Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguléveis

12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO Tratamento anti corrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns
com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado
por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material metalico revestido e néo revestido a corrosao por exposicao a Névoa Salina", onde
¢ feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de
corrosdo determinado conforme a ISO 4628 3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornando a aplicagéo uniforme. Capacidade de Peso O peso recomendado por prateleira é
de 20 Kg (bem distribuidos). DIMENSOES (ALTURA x LARGURA x PROFUNDIDADE):
Externas: 2007mm x S00mm x 400mm Internas :1910mm x 895mm x 375mm O licitante
vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abalxo
direcionados a este 6rgdo: Laudo de conformidade ergondmica para com

432mm(L)x1920mm(A) em chapa de aco #26 (O',145mm), lado ééauerdo moldado por 2

de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de didmetro em formagao triangular com -

5/16 confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e -

ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS Caracteristicas: Confeccionado em
chapa de aco #22 (0,75) normalizada laminada a frio nas laterais, no fundo e portas, A
Produto montavel utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas
tecnologias de estampagem, ndo havendo necessidade de utilizagdo de parafusos. B
Trava superior confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) com 3 dobras
perpendiculares sendo a 12 a 25mm com 90°, a 22 a 25mm com 90°, a terceira a 15mm
com 90° e termina com 10mm, e com sistema de alavanca para travamento nas laterais. C
Trava inferior confeccionada em chapa de aco # 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares
sendo a 12 a 20mm com 90°, a 2% a 45mm com 90° e termina com 15mm e com sistema de
alavanca para travamento nas laterais. D  Laterais confeccionadas em chapa de ago #22
(0,75mm) sendo 4 dobras na perpendiculares em sentido vertical com a 1 a 5mm com
180°, a 22 a 5mm com 90°, 32 a10mm com 90°, a 42 a 1580mm com 180° e termina com
5mm e na sua profundidade com 6 dobras sendo a 1% a 5mm com 180°, a 2% a 20mm com

termina com 5mm, com sistema de engate por cremalheiras com espacamento de 50 em
50 mm para como suporte para prateleiras. seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma
ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e ndo devem ter arestas
cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300 1) E Portas
confeccionadas em chapa de ago #22 (0,75mm) com fechamento sobreposto com medidas
esquerdas e direitas de 432mm(L)x1520mm(A), lado esquerdo moldado por 2 dobras
'sendo a 12 a 390mm com 225°, a 2% a 20mm com 135° e finaliza com 30mm, e lado direito
icom sistema de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a 1* a 388mm com
315°, a 22 a 20mm com 45°, a 3% a 25mm com 90°, a 42 a 15mm com 90° e finaliza com
uma dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite,
3 reforcos em ?0mega? na horizontal e 1 na vertical em chapa de aco #22 (0,75mm)

90°, a 32 com 25mm a 90°, a 42 a 450mm com 90° a 52 a 10mm com 90° a 62 com 180° -

UND
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laminada a frio com 4 dobras, 12 a 5mm com 90°, 2 a 15mm com 90°, 3% a 25mm com 90°,
a 4% a 15mm com 90° e termina com 5mm, seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma
ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e ndo devem ter arestas
cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8da NM 300 1) F Porta articulada por.
dobradicas 30mm de altura na chapa #20 (0.90mm) soldada através de solda ponto
eletronico pneumatico e pino anelado (3,85mm x 62mm) de articulagéo reforgado zincado
branco, projetas de modo a evitar movimentos involuntarios, bem como travamentos ou
afrouxamentos indesejados ou perda de funcionalidade de qualquer componente conforme
item 4.4.3 da norma ABNT 13961:2010, devendo projetadas de modo a minimizar o risco
de tombarem sobre as m&os do usuario, conforme disposto no item 4.4.4 da norma ABNT
13961:2010. G Contém 2 prateleiras méveis com opgéo de regulagem por cremalheiras
de 50 em 50 mm e 1 fixa, ambas em chapa de ago #22 (0,75mm) normalizada laminado a
frio nas medidas de 30mm(A)x897mm(L)x350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade
sendo a 12 a 5mm com 90°, a 22 a 10mm com 90°, a 32 a 30mm com 90°, a 42 a 400mm
‘com 90°, a 5% a 30mm com 90°, a 6 a 10mm com 90° e finaliza com 5mm e 4 dobras em
'sua largura sendo a 12 a 10mm com 902 Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves
com travamento da porta na prateleira fixa central. Acompanha kit composto por 4
cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4
buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO Tratamento
anti corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta
Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com
rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
iatendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metélico revestido e n&do revestido a
‘corrosdo por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corroséo acelerada com

4628 3:2015, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicacéo
uniforme. Capacidade de Peso O peso recomendado por prateleira € de 35 kg. (bem
distribuidos). DIMENSOES (ALTURA x LARGURA x PROFUNDIDADE): Externas:1627mm
X 750mm x 450mm Internas:1480mm x 745mm x 425mm O licitante vencedor do certame
devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo:
Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
ccertificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que
faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em
documento do fabricante, mengéo a norma NR 17, analise e conclus&o, data e validade.
Cadastro

CONJUNTO ESCOLAR PROINFANCIA ? aluno cjc 01 (modelo fde/ fnde). conjunto
escolar proinfancia tamanho 01, nos padroes estabelecidos pelo fnde (fundo nacional de
desenvolvimento da educacéo), conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 4 (uma)
‘cadeiras, certificado pelo inmetro, e, em conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008

moveis escolares  cadeiras e mesas para conjunto grupo de 4 alunos. especificagbes:
mesa: tampo da mesa em mdp com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado e
cantos arredondados. revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressao (bp). dimensdes acabadas do tampo 800mm (largura) x 800mm (profundidade) X
25,8mm (espessura). topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em pvc, pp ou pe na cor laranja. acabamento de superficie texturizada,
coladas com adesivo ?hotmelting?. dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura). estrutura da mesa composta de pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secgdo circular diametro de 38mm (1 1/2") em chapa 16
(1,5mm), travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢ao

‘parafusos rosca méaquina polegada, didmetro de 1/4? x comprimento 2?, cabega chata e
fenda simples. sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas e fixadas a estrutura através de encaixe. cadeiras: cadeira com assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente e
‘pigmentados na cor laranja. estrutura em tubo de acgo carbono laminado a frio, com costura,
‘@ 20,7mm em chapa 14 (1,9mm). fixacdo do assento e encosto & estrutura através de
irebites de ?repuxo?, @ 4,8mm e comprimento 12mm. ponteiras e sapatas em pollproplleno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas e fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. aplicagdo de tratamento antiferruginoso nas partes metélicas. pintura dos
elementos metdlicos em tinta em poé hibrida epdxi/poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza. mediadas:
dimensdes total: 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 460mm (altura); tampo:
800mm (largura) x 800mm (comprimento); dimensdes assento: 340mm (largura) x 260mm
(altura); dimensdes encosto: 336mm (largura) x 168mm (altura); altura do assento ao piso:
260mm; cores: laranja com branco o licitante devera apresentar: laudo nbr 8094
exposicdo a névoa salina minima de 400 horas.  catalogo do produto.  garantia de no
minimo dois anos do fabricante.

névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO .

retangular de 20 x 40mm em chapa 16 (1,5mm). fixagdo do tampo a estrutura através de -

UND

CONJUNTO ALUNO CJA 03 Mesa: Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto).

Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6
mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver

UND
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