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ESTADO DA PARAÍBA

PREFEITURA MUNICIPAL DE MARCAÇÃO

TERMO DE REFERENCIA

1.0.DO OBJETO

1.1 .Constitui objeto do presente Termo de Referência a pretensa: Aquisição de Mobiliários destinados as Secretarias Municipais
do Município de Marcação - PB.
1.2.A contratação do fornecimento, objeto deste termo de referência, deverá considerar os seguintes normativos: Decreto Federal
n° 7.892, de 23 de Janeiro de 2013; e legislação pertinente, consideradas as alterações posteriores das referidas normas.

2.0.JUSTIFICATIVA

2.1. Para a contratação:
2.1.1.A contratação acima descrita, que será processada nos termos deste instrumento, especificações técnicas e informações
complementares que o acompanham, quando for o caso, justifica-se: Pela necessidade da devida efetivação de compra para
suprir demanda espeoífica - Aquisição de Mobiliários destinados as Secretarias Municipais do Município de Marcação - PB -,
considerada oportuna e imprescindível, bem como relevante medida de interesse público; e ainda, pela necessidade de
desenvolvimento de ações continuadas para a promoção de atividades pertinentes, visando à maximização dos recursos em
relação aos objetivos programados, observadas as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.
2.2.Para a estimativa de quantitativos:
2.2.1.0 quantitativo e a respectiva unidade da presente contratação em função do consumo e utilização prováveis foram
devidamente definidos mediante observância à previsão da demanda a ser atendida e possíveis alterações em decorrência das
atividades a serem desenvolvidas e seus desdobramentos, bem como considerando o orçamento disponível e ainda a sequência
histórica da realização de despesas semelhantes, quando existente.

3.0.DA COMPRA

3.1.As características e especificações do objeto da referida contratação são:

DISCRIMINÃÇÃÕ _
MESA SECRÉfÃRiÃ Mesa Reta com tampo em MDP25mm, retaguardas em MDP BP 1g
Imm e pés tubulares com ponteiras sextavadas na medida de 750mm(A) x 1200mm(L) x
:600 mm(P), seguindo as características abaixo: Tampo: Confeccionado em MDP BP,
!(25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira comj
resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulóslca;
decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de;
baixa pressão oom acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm espessura com;
bordas aparentes. Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas
de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas*
((Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada'
em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão!
medindo: 1084mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada através de 02 canaletas de aço.;
ÍMEDIDA TAMPO: 25mm(A) x 1200mm (L2) X 600 mm(P) MEDIDAS
:RETAGUARDAS:1084mm(L) X 250mm (A). Pés da Mesa Confeccionado em chapa de|
iaço 18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem parai
jfios, apoiado em 04 ponteiras reguláveis sextavada sendo 02 de cada um dos pés para;
jproporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa, possui 1 canaleta soldada;
;para fixação das retaguardas. Ponteiras: em formato sextavado confeccionadas em*
poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos tubos inferiores com utilização dej
buchas plásticas que permite a regulagem quando há desnível do piso facilitando assim dj
(manuseio do produto. ACABAMENTO: Todas a partes em aço recebem Tratamentd
■anti corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tintaj .
(Flibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 °C. Processo comí
(rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratório certificado pelo INMETRO;
(atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metálico revestido e não revestido a(
(corrosão por exposição a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosão acelerada comí
névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosão determinado conforme a ISO 4628 3,(
não devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura
(eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme. DIMENSÕES
(ALTURA; 750mm LARGURA:1200mm PROFUNDIDADE:600mm O licitante vencedor dd

(certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
(este órgão; Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de(
jergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
(profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição
(técnica em documento do fabricante, menção a norma NR 17, analise e conclusão, datá
(e validade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA código
(7 4 (fabricação de estruturas de madeira e de moveis e 3 10 fabricação de artefatos de
(ferro, aço e de metais não terrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive:
(galvanoplastia. Certidão de registro de pessoa jurídica CREA. Certidão de responsabilidade;

T ünÍda5e 1'quãntídãdeí
__
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jtécnica de profissional CREA. Laudo de nevoa salina NBR 8094/1983 500 horas. Laudcl
jde Câmera úmida NBR 8095/2015 500 horas. Laudo de Dióxido de Enxofr^

8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas. I

ICÀDÍIRA' giratória Operacional de encosto médio, com braços reguláveis e com, nc|
ímínimo, ajustes e movimentos independentes para altura do assento, altura do encosto,j
inclinação do encosto, rodízios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto e altura
dos apoia braços. Encosto: Estruturado em compensado multilaminado anatômico d^
(espessura mínima de 10 mm, estofamento em espuma flexível de poliuretano injetada
Imoldada com espessura média predominante de, no mínimo, 30 mm, largura do encosto;
Imínima de 400mm e extensão vertical mínima de 350 mm. Acabamento dos bordos dq

(encosto em perfil de PVC extrudado e revestimento do encosto em tecido em cor a definir

|de acordo com a carteia do fabricante. Contra encosto em laminado sintético. Assento:;
(estruturado em compensado multilaminado anatômico de espessura mínima de 12 mm,;
(estofamento em espuma flexível de poliuretano injetada moldada com 35 mm de espessuraj
Imínima média predominante com contra assento em laminado sintético ou TNT ej
irevestimento do assento em tecido em cor a definir de acordo com a carteia do fabricante,:

jperfis e bordo em PVC extrudado. Fixação dos elementos ao chassi de assento e encosto
latravés de parafusos e porcas garras de aço zincado. Largura mínima do assento de

|450mm e profundidade de superfície mínima do assento de 410 mm. Mecanismo do tipo;
(contato permanente com as costas do usuário, acionado através de duas alavancas para; ■
(ajuste de altura do encosto, inclinação do encosto através de cremalheira interna com nó
mínimo 7 pontos de parada e 70 mm, e altura do assento através do acionamento do pistão
à gás. Mecanismo fabricado em materiais de engenharia como aço carbono com pintura;
eletrostática a pó e elementos zincados, além de resinas termoplásticas de engenharia
injetadas em alta pressão. Acabamento cor preta. Coluna para ajuste de altura e giro de
360° do assento à gás, com classificação de qualidade e segurança conforme EN DIN;
16955:2017 com curso vertical de ajuste de, no mínimo, 100 mm, dotada de telescópio para
acabamento e proteção da coluna de 03 estágios injetado em termoplástico de cor preta.j
Base de cinco patas em aço carbono tubular, com as patas em tubo de aço de seção;
retangular ou semi oblonga ou quadrada ou similar, sendo a altura mínima da viga de 35(
mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofusâo a anéis centrais de estabilização e
jconificação da coluna e das patas. Pintura eletrostática a pó de cor preta. Capa plástica
única injetada em PP de cor preta que recobre toda a porção superior das paras da base..
Fixação dos rodízios através de estampagem das paredes dos tubos das patas, sem
utilização de bucha plástica ou solda para fixação dos pinos. Rodízios: de duplo giro do tipo
?FI? com eixo vertical de, no mínimo, 10 mm, com anel elástico metálico para fixação doj
rodízio à base sem o uso de bucha plástica ou solda, diâmetro das rodas de, no mínimo,:
48 mm, com rodas duplas. Braços reguláveis com corpo em chapa de aço com largurá
mínima de 50 mm, vincada e com espessura de chapa mínima de 4,5 mm, com pintura;
eletrostática a pó de cor preta. Carenagem e apoias superiores injetados em termoplástico
de cor preta do tipo PP, com botão de acionamento da altura os braços na parte lateral
externa da carenagem. Ajuste com curso mínimo de 60 mm e, em no mínimo, 6 pontos.
Largura útil mínima do apoia braço de 70 mm e comprimento útil de no mínimo 240 mm.
Certificações de evidência mínima da qualidade e compromisso ambiental: Laudo
Ergonômico em conformidade com requisitos da NR 17, Portaria MTP 423/2021, emitido
por Profissional competente. O Laudo deve conter fotografias ou imagens, além de:
especificações e detalhamento que possam oferecer, indubitavelmente, elementos dej ●
evidência para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesma famíiia/linhá
de produção ofertada. Não serão aceitos laudos genéricos, sem identificação detalhada do;
produto objeto da análise. Devem estar acompanhados da devida ART do serviço caso
(emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitação Guia e documento CREA dq
(Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado
ABERGO válido do Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, deverá vir do;
comprovante de registro no CRM. CTFAPP no IBAMA válido em nome do fabricante dq
móveis Certificado de Cadeia de Custódia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante; Relatórios de ensaio, emitidos por

laboratórios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as características das
espumas, constando os seguintes índices de performance: Força de índentação a 25%:
ide no máximo 250 N e a 65% de no mínimo 750 N, gerando fator conforto derivado das
forças de índentação maior que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;
Deformação Permanente à Compressão a 90% de no máximo 5,0%, conforme método;
ABNT NBR 8797/2017; Perda de espessura por fadiga dinâmica de, no máximo, 5% q
perda de força de índentação à 25% i

ARMÁRIO DE ÁÇÕ MÕNTÁ^^ COM 2 PORTAS Características: Confeccionado em) ÜND
chapa de aço #26(0,45mm) normalizada laminada a frio nas laterais, fundo e portas. Conr|
travas estruturais em chapa de aço #20 (0,90mm). A Produto montável utilizando sistemaj
de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem, não)
havendo necessidade de utilização de parafusos. B Trava superior confeccionada em
chapa de aço #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 1° a 25mm com 90°, d
2° a 25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e termina com lOmm, e com sistema d^
alavanca para travamento nas laterais. C Trava inferior confeccionada em chapa de açq
# 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a 1° a 20mm com 90°, a 2° a 45mm com)
90° e termina com 15mm e com sistema de alavanca para travamento nas laterais. D j

Portas com fechamento _sobreposto com medidas esquerdas e direitas dq ;	

2UND2
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K32mm(L)x1920mm(A) em chapa de aço #26 (0,45mm), lado esquerdo moldado por 2 I
Idobras sendo a 1^ a 390mm com 225°, a 2^ a 20mm com 135° e finaliza com 30mm, e lado

direito com sistema de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a a 388mm;
com 315°, a 2^ a 20mm com 45°, a 3^ a 25mm com 90°, a 4^ a 15mm com 90° e finaliza

|com uma dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou
grafite, 3 reforços em ?Ômega? na horizontal e 1 na vertical em chapa de aço #26 (0,45mm)
laminada a frio com 4 dobras, 1® a 5mm com 90°, 2^ a 15mm com 90°, 3^ a 25mm com 90°,:

a 4^ a 15mm com 90° e termina com 5mm com furação para ventilação no canto superior
de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de diâmetro em formação triangular com ●
espaçamento de 15mm entre os furos, sem dobradiças, com articulação pivotante mediante

jPINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furação na parte superior da porta
jtravando na parte inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe
jna parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo
|na parte interna inferior da porta formando uma aba dobrável para travamento do pino. E

j laterais em chapa de aço #26 (0,45mm) com 1980mm(A) com garras para travamento
da prateleira inferior e superior para travamento do produto com sistema de cremalheira
estampada na própria lateral com 27 posições de regulagens e tendo em sentido horizontal
5 dobras, sendo a 1® dobra a lOmm com 180°, 2^ dobra a 20mm com 90°, a 3^ a 25mm;
com 90°, a 4^ a 400mm com 180° e termina com lOmm. F Contém 1 prateleira fixa e 3J
jprateleiras móveis com opção de regulagem por cremalheiras de 50 em 50mm, ambas em|
jchapa de aço #26 (0,45mm) normalizada laminado a frio nas medidas de 30mm(A) :X
i895mm(L) x 350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 1^ a 5mm com 90°, á
Í2^ a lOmm com 90°, a 3® a 30mm com 90°, a 4^ a 350mm com 90°, a 5® a 30mm com 90°,:
Ia 6^ a lOmm com 90° e finaliza com 5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 1^ a lOmm:
jcom 90°, a 2^ a 30mm com 90°, a 3^ a 895mm com 90°, a 4^ a 30mm com 90° e termina

jcom lOmm, com reforço Omega com 890mm de largura centralizado abaixo da prateleira
Jconfeccionado em chapa de aço 24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares sendo a 1^ a
hOmm com 90°, a 2® a 8,50mm com 90°, a 3^ com 24mm com 90° a 4^ com 8,5mm com

190° e termina com lOmm. G Retaguarda confeccionada em chapa de aço #26(0,45mm)i
iem sistema bipartido, sendo cada parte na medida de 1980mm(A) x 446mm(L) unidas porj
um sistema de encaixe sobreposto com dobras curvas invertidas, com 2 dobras na
horizontal sendo a 1^ a lOmm com 270° a 2° a 446mm com 270° e termina com lOmm é

na vertical com 2 dobras sendo a 1^ a 1980mm com 90° e a 2® a lOmm com 270° e terminal

com 3mm. Fechadura cilíndrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na:
prateleira fixa central. Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguláveis;

|5/16 confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e| ■
j12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO Tratamento anti corrosivo por um processo de;
jnanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons

|com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado:
Ipor um laboratório certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 "

jMaterial metálico revestido e não revestido a corrosão por exposição a Névoa Salina", onde
|é feito ensaio de corrosão acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de:
[corrosão determinado conforme a ISO 4628 3, não devendo ser maior que Ri 1, conforme;

(item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostática controlada por Reciprocadori
tornando à aplicação uniforme. Capacidade de Peso O peso recomendado por prateleira é;
de 20 Kg (bem distribuídos). DIMENSÕES (ALTURA x LARGURA x PROFUNDIDADE):: |
[Externas: 2007mm x 900mm x 400mm Internas :1910mm x 895mm x 375mm O licitante j
[vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo j
[dir^ioriados a este órgão: Laudo^de conformidade ergonômica para com j
lARMÃmo dFaÇÕ^^’m portas Características: Confeccionado ení' UND í
jchapa de aço #22 (0,75) normalizada laminada a frio nas laterais, no fundo e portas, A
IProduto montavel utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas

24

tecnologias de estampagem, não havendo necessidade de utilização de parafusos. B
Trava superior confeccionada em chapa de aço #20 (0,90mm) com 3 dobras
perpendiculares sendo a 1^ a 25mm com 90°, a 2® a 25mm com 90°, a terceira a 15mm
com 90° e termina com lOmm, e com sistema de alavanca para travamento nas laterais. C

^ Trava inferior confeccionada em chapa de aço # 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares
sendo a 1^ a 20mm com 90°, a 2° a 45mm com 90° e termina com 15mm e com sistema dé

alavanca para travamento nas laterais. D Laterais confeccionadas em chapa de aço #22
!(0,75mm) sendo 4 dobras na perpendiculares em sentido vertical com a 1° a 5mm com:
180°, a 2° a 5mm com 90°, 3° alOmm com 90°, a 4° a 1580mm com 180° e termina com;

5mm e na sua profundidade com 6 dobras sendo a 1° a 5mm com 180°, a 2° a 20mm com;
90°, a 3° com 25mm a 90°, a 4° a 450mm com 90°, a 5° a lOmm com 90° a 6° com 180° '

termina com 5mm, com sistema de engate por cremalheiras com espaçamento de 50 em;
50 mm para como suporte para prateleiras, seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma
ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e não devem ter arestas

Portascortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300 1) E
confeccionadas em chapa de aço #22 (0,75mm) com fechamento sobreposto com medidas
esquerdas e direitas de 432mm(L)x1520mm(A), lado esquerdo moldado por 2 dobraé
jsendo a 1° a 390mm com 225°, a 2° a 20mm com 135° e finaliza com 30mm, e lado direito:
jcom sistema de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a 1° a 388mm com;
315°, a 2° a 20mm com 45°, a 3° a 25mm com 90°, a 4° a 15mm com 90° e finaliza comj
uma dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite,;

3_reforços em ?Õmega? na horizontal e 1 na vertical em chapa de aÇO #22J_0,75mmJ

Impresso por convidado em 13/10/2025 13:07. Validação: 0492.36FB.98F5.7CF8.81FA.D0F2.812A.5240. 
Justificativa da contratação. Doc. 124174/23. Data: 16/12/2023 12:07. Responsável: Luan F. P. de Oliveira.

76

76



laminada a frio com 4 dobras, V a 5mm com 90°, 2° a 15mm com 90°, 3° a 25mm com 90°,;

a 4° a 15mm com 90° e termina com 5mm, seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma
ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e não devem ter arestas

cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300 1) F Porta articulada por
dobradiças 30mm de altura na chapa #20 (0.90mm) soldada através de solda pontO:
eletrônico pneumático e pino anelado (3,85mm x 62mm) de articulação reforçado zincadò
branco, projetas de modo a evitar movimentos involuntários, bem como travamentos ou

afrouxamentos indesejados ou perda de funcionalidade de qualquer componente conforme,
item 4.4.3 da norma ABNT 13961:2010, devendo projetadas de modo a minimizar o risco
de tombarem sobre as mãos do usuário, conforme disposto no item 4.4.4 da norma ABNT
13961:2010. G Contém 2 prateleiras móveis com opção de regulagem por cremalheiras
de 50 em 50 mm e 1 fixa, ambas em chapa de aço #22 (0,75mm) normalizada laminado a

frio nas medidas de 30mm(A)x897mm(L)x350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade

|sendo a 1° a 5mm com 90°, a 2° a lOmm com 90°, a 3° a 30mm com 90°, a 4° a 400mm:
icom 90°, a 5° a 30mm com 90°, a 6° a lOmm com 90° e finaliza com 5mm e 4 dobras em

|sua largura sendo a 1° a lOmm com 90° Fechadura cilíndrica do tipo Yale com 2 chaves

jcom travamento da porta na prateleira fixa central. Acompanha kit composto por 4
cantoneiras e 4 sapatas reguláveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4

jbuchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO Tratamento
janti corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta
jFlibhda) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 °C. Processo com
jrigoroso controle de qualidade analisado por um laboratório certificado pelo INMETRO
[atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metálico revestido e não revestido a
[corrosão por exposição a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosão acelerada com
inévoa salina por 500h, devendo o grau de corrosão determinado conforme a ISO .
4628 3:2015, não devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação
uniforme. Capacidade de Peso O peso recomendado por prateleira é de 35 kg. (bem
distribuídos). DIMENSÕES (ALTURA x LARGURA x PROFUNDIDADE): Externas: 1627mm.
X 750mm x 450mm Internas: 1480mm x 745mm x 425mm O licitante vencedor do certame

deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão:j
Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomiá
certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que;
faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em'
documento do fabricante, menção a norma NR 17, analise e conclusão, data e validade.!
Cadastro _ >	
’CONJUNTO ESCOLAR PROINFÃNCIA ’? "aíuno cjc 01 Oiiodeio fde/ fnde). conjünttí UND
escolar proinfancia tamanho 01, nos padrões estabelecidos pelo fnde (fundo nacional dé
desenvolvimento da educação), conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 4 (uma);
icadeiras, certificado pelo inmetro, e, em conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008
1 móveis escolares cadeiras e mesas para conjunto grupo de 4 alunos, especificações:
jmesa: tampo da mesa em mdp com espessura de 25mm, revestido na face superior em
(laminado melaminico de alta pressão, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado e

[cantos arredondados, revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
[pressão (bp). dimensões acabadas do tampo 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x
25,8mm (espessura), topos encabeçados com fita de bordo termoplástica extrudada,
confeccionada em pvc, pp ou pe na cor laranja, acabamento de superfície texturizada,:
coladas com adesivo ?hotmelting?. dimensões nominais de 29mm (largura) x 3mm'
(espessura), estrutura da mesa composta de pés confeccionados em tubo de aço carbono,
laminado a frio, com costura, secção circular diâmetro de 38mm (1 1/2") em chapa 16
(1,5mm), travessas em tubo de aço carbono, laminado a frio, com costura, secção

(retangular de 20 x 40mm em chapa 16 (1,5mm). fixação do tampo á estrutura através de ●
parafusos rosca máquina polegada, diâmetro de 1/4? x comprimento 2?, cabeça chata e
fenda simples, sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas e fixadas á estrutura através de encaixe, cadeiras: cadeira com assento e encosto,
em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente e
pigmentados na cor laranja, estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura,;
0 20,7mm em chapa 14 (1,9mm). fixação do assento e encosto à estrutura através de
rebites de ?repuxo?, 0 4,8mm e comprimento 12mm. ponteiras e sapatas em polipropileno;

copolímero virgem e sem cargas, injetadas e fixadas á estrutura através de encaixe e pino:
expansor. aplicação de tratamento antiferruginoso nas partes metálicas, pintura dos:
elementos metálicos em tinta em pó híbrida epóxi/poliéster, eletrostática, brilhante,

polimerizada em estufa, espessura mínima de 40 micrometros na cor cinza, mediadas:
dimensões total: 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 460mm (altura); tampo:
800mm (largura) x 800mm (comprimento); dimensões assento: 340mm (largura) x 260mmj
(altura); dimensões encosto: 336mm (largura) x 168mm (altura); altura do assento ao piso:[
260mm; cores: laranja com branco o licitante deverá apresentar: laudo nbr 8094[
exposição a névoa salina mínima de 400 horas, catalogo do produto, garantia de nd
minimo dois anos do fabricante. 		
CÒN jUNTÓÃLUNÕ CJÂ Õ3 Mesa: Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,*" UN~D
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressão, 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fenólica) de 0,6

rnm. Aplicação de porcas garra com rosca_métrica M6 e comprimento 10 mm (ven	
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tietalhamento no projeto). Dimensões: 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,41
;mm (espessura), admitindo se tolerância de até + 2 mm para largura e comprimento e dé
j+/ 0,6 mm para espessura. Topos encabeçados com fita de bordo em PVC (cloreto dq
Ipolivinila) com primer, acabamento texturizado, na cor AMARELA, colada com adesivd
"HotMelting". Dimensões nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerânciaí
|de + ou 0,5 mm para espessura. Estrutura composta de: montantes verticais e travessai
llongitudinal confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção
ioblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm); travessa superior confeccionada

jem tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de ?C?, com
jsecção circular de 0 = 31,75 mm (1 1/4?), em chapa 16 (1,5 mm); pés confeccionados
em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção circular de 0 = 38 mm (1
1/2?), em chapa 16 (1,5 mm). Porta livros em polipropileno puro (sem qualquer tipo de
carga) composto preferencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As características funcionais,
dimensionais, de resistência e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produtc|
produzido com matéria prima reciclada, admitindo se tolerâncias na tonalidade (da coi|
CINZA), a critério da equipe técnica do pregão. Dimensões, design e acabamento conform^
Iprojeto. No molde do porta livros, deve ser gravado o símbolo internacional de reciclagem,!
(apresentando o número identificador do polímero; datador de lotes indicando mês e ano; é
identificação ?modelo FDE FNDE? (conforme indicado no projeto) e o nome da empres^
fabricante do componente injetado. Fixação do tampo à estrutura através de porcas, garra
e parafusos com rosca métrica M6, 0 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou 2 mm), cabeçaj
panela ou oval, fenda Phillips. Fixação do porta livros â travessa longitudinal através d^
rebites de ?repuxo?, 0 4,0 mm, comprimento 10 mm. Fixação das sapatas (frontal ^
posterior) aos pés através de rebites de ?repuxo?, 0 4,8 mm, comprimento 12 mm.)
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetadas na cor

(amarela, fixadas à estrutura através de encaixe. Dimensões, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o símbolo
internacional de reciclagem, apresentando o número identificador do polímero; datador de)
lotes indicando mês e ano; a identificação ?modelo FDE FNDE? (conforme indicado np
Iprojeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nas partes metálicaé
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resistência à corrosão ei
câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas. Pintura dos elementos metálicos em tini

em pó híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa, espessui
mínima de 40 micrometros na cor CINZA. Cadeira: Assento e encosto em polipropileno)
copolímero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados nai
jcor AMARELA. Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes dd
(assento e do encosto, deve ser gravado o símbolo internacional de reciclagem,!
apresentando o número identificador do polímero; datador de lotes indicando mês e ano;
identificação ?modelo FDE FNDE? (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa!
fabricante do componente injetado. Alternativamente o assento e o encosto poderão serj
fabricados em compensado anatômico moldado a quente, contendo no mínimo setá
lâminas internas, com espessura máxima de 1,5 mm cada, oriundas de refiorestamento ol|
de procedência legal, isentas de rachaduras, e deterioração por fungos ou insetos.)
Dimensões e design conforme projeto. Quando fabricado em compensado, o assento deve:
receber revestimento na face superior de laminado melamínico de alta pressão, 0,6 mm ^
0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA. Revestimento da fac^
inferior em lâmina de madeira faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptusgrandis, comj
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessurq
acabada do assento mínima de 9,7 mm e máxima de 12 mm. Os assentos em madeir!a

compensada devem ser providos de datadores a serem aplicados por meio de carimbo ou
gravação a fogo sob a camada de verniz, de modo a serem indeléveis. Estes datadore^
devem trazer o nome do fabricante do componente, mês e ano de fabricação. Quandq
fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces dq
laminado melamínico de alta pressão, 0,6^m _ |
CÕNJÜNTÕ"~ESCOLAR ? PROFESSOR ^p õr(modelo fde/ fnde)rcoiíunto escolar!
tamanho 01, nos padrões estabelecidos pelo fnde (fundo nacional de desenvolvimento d^
educação), conjunto do professor composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificadc^
pelo inmetro, e, em conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008

cadeiras e mesas para conjunto professor individual, especificações: mesa: tampo da
|mesa em mdp com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
(melaminico de alta pressão, 0,8mm de espessura e acabamento texturizado com cantos
(arredondados, revestimento na face inferior em chapa de balanceamento de 0,6mm.
(aplicação de porcas garra com rosca métrica m6 e comprimento 10mm. painel frontal em
ímdp, com espessura de 18mm, revestido em laminado melaminico de baixa pressão (op).
iestrutura composta de montantes verticais confeccionados em tubo de aço carbono
jlaminado a frio, com oostura e secção oblonga de 29mm x 58mm em chapa 16 (1,5mm).
(travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, oom costura,
curvado em formato de ?c?, com secção circular de 0 = 31,75mm (1 1/4?) em chapa 1^
(1,5mm). pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secçãc^
circular de 0 = 38mm (1 1/2?) em chapa 16 (1,5mm). travessa longitudinal confeccionada)
em tubo de aço carbono iaminado a frio, com costura, secção semi oblonga de 25 x 60mmj
em chapa 16 (1,5mm). fixação das sapatas aos pés através de rebites de ?repuxo?, d
J4^m e comprimento 12mm,^ polipropileno copolímero virgem e sem cargas, fixação!

5UND7
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