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ESTADO DA PARAIBA )
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARCAGAO
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

ATA DE REGISTRO DE PREGOS N°: RP 00008/2024

Aos 12 dias do més de Margo de 2024, na sede da Comiss&o Permanente de Licitagao da Prefeitura Municipal de Marcagao, Estado da Paraiba,
localizada na Rua Manoel Benevonuto do Prado - Centro - Marcagéo - PB, nos termos da Decreto Federal n° 7.892, de 23 de Janeiro de 2013;
Decreto Municipal n® 0013, de 20 de Julho de 2007; e legislagéo pertinente, consideradas as alteragdes posteriores das referidas normas; e,
ainda, conforme a classificagdo da proposta apresentada no Preg&o Presencial n® 00054/2023 que objetiva o registro de pregos para: Contratagao
de empresa do ramo pertinente para aquisicdo de Moveis destinada a secretaria de educagdo do municipio de Marcagdo — PB; resolve registrar
0 prego nos seguintes termos:

Orgao elou entidade integrante da presente Ata de Registro de Pregos: PREFEITURA MUNICIPAL DE MARCACAQ - CNPJ n° 01.612.351/0001-
16.

IVENCEDOR: PONTUAL COMERCIO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA
ICNPJ: 33.737.137/0001-82

cOoD. | DISCRIMINACAO MARCA UNID. | QUANT. | P.UNITARIO P. TOTAL

1 Mesa Secretaria: Pandin Und 10 800,00 8.000,00
Mesa Reta com tampo em MDP25mm, retaguardas em MDP BH
15 mm e pés tubulares com ponteiras sextavadas na medida dg
750mm(A) x  1200mm(L) x 600 mm(P), seguindo as
caracteristicas abaixo: Tampo: Confeccionado em MDP BH
(25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através dd
particulas  de madeira com resinas  sintéticas  (Ureid
Formol).revestido por ambas as faces por uma folha celuldsicd
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de unf
processo de prensa de baixa pressdo com acabamento em fita en
PVC (poliestireno) com 2mm cspessura com bordas aparentes
Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas
de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido po
ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em
solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa dg
baixa pressio medindo: 1084mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E)
fixada através de 02 canaletas de aco. MEDIDA TAMPO
25mm(A) X 1200mm (L2) X 600 mm(P
MEDIDAS
RETAGUARDAS:1084mm(L) X 250mm (A). Pés da Mesa -
Confeccionado em chapa de ago 18 (1,20mm), em formatg
tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem para fios
apoiado em 04 ponteiras reguldveis sextavada sendo 02 de cadd
um dos pés para proporcionar melhor nivelamento e maiog
estabilidade a mesa, possui 1 canaleta soldada para fixagio das
retaguardas. Ponteiras: em formato sextavado confeccionadas en
poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos tubos inferiored
com utilizagdo de buchas plasticas que permite a regulagen
quando ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio dq
produto. ACABAMENTO: Todas a partes em ago recebent
Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia d
pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 4(
microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigorosq
controle de qualidade analisado por um laboratorio certificadd
pelo INMETRO atendendo  as normas da NBR 8094:1983
Material metilico revestido e ndo revestido a corrosdo po
lexposicdo aNévoa Salina", onde ¢ feito ensaio de corrosig
acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosic
determinado conforme a SO 4628-3. niio devendo ser maior qud
Ri 1. conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pinturg
cletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicacia
uniforme. DIMENSOES ; ALTURA: 750mm
LARGURA:1200mm PROFUNDIDADE:600mm O licitante
vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante og
documentos abaixo direcionados a este orgio: Laudo dd
conformidade ergondémica para com a NR 17, por profissional dd
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, e
papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina ¢
laudo, com foto do produto ¢ sua descrigio técnica em documentq
do fabricante, mengido a norma NR-17, analise e conclusio, dat:
c validade. Cadastro técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA cddigo 7- 4 (fabricagiio dd

/

/

180
Ata de Registro de Pregos, quando for o caso. Doc. 125683/23. Data: 03/04/2024 13:05. Responsavel: Luan F. P. de O%aira.
Impresso por convidado em 31/10/2025 08:52. Validacédo: D5A1.3684.BA17.FA83.44C6.4A20.BCD4.14EA.



181

estruturas de madeira ¢ de moveis e 3-10 fabricagdo de artefatos
de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento dg
superficie, inclusive galvanoplastia. Certiddo de registro dd
pessoa juridica CREA. Certiddo de responsabilidade técnica dd
profissional CREA. Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 50(]
horas. Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500

horas. Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 - 500 horag
ou 21 ciclos de 24 horas.

2 Cadeira Giratoria: Frisokar Und 10 840,00 8.400,00
Operacional de encosto médio, com bragos regulaveis ¢ com, ng
minimo, ajustes e movimentos independentes para altura ddg
assento, altura do encosto, inclinagio do encosto, rodizios dg
duplo giro. giro de 360 graus do assento/encosto ¢ altura dos apoig
bragos. Encosto: Estruturado em compensado multilaminad

anatomico de espessura minima de 10 mm, estofamento en
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessurg
média predominante de. no minimo. 30

mm, largura do encosto minima de 400mm e extensdo vertica
minima de 350 mm. Acabamento dosbordos do encosto em perfi
de PVC extrudado e revestimento do encosto em tecido em cor 4
definir de acordo com a cartela do fabricante. Contra encosto en
laminado sintético. Assento: estruturado em compensadd
multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldadg
icom 35 mm de espessura minima média predominante comcontry
assento em laminado sintético ou TNT e revestimento do assentd
lem tecido em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante
perfis ¢ bordo em PVC extrudado. Fixagio dos elementos a

chassi de assento e encosto através de parafusos e porcas garras
de ago zincado. Largura minima do assento de 450mm d
profundidade de superficie minima do assento de 410 mm
Mecanismo do tipo contato permanente com as costas do usudrio
acionado através de duas alavancas para ajuste de altura dd
encosto, inclinagdo do encosto através de cremalheira interna conq
no minimo 7 pontos de parada ¢ 70 mm, ¢ altura do assento através
do acionamento do pistdo a gas. Mecanismo fabricado em
materiais de engenharia como ago carbono com pinturg
cletrostatica a po e elementos zincados, além de resinas
termoplasticas  de engenharia injetadas em alta pressio
Acabamento cor preta. Coluna para ajuste de altura e giro de 360
do assento a gas, com classificagdo de qualidade e segurangd
conforme EN DIN 16955:2017 com curso vertical de ajuste de
no minimo, 100 mm. dotada de telescopio para acabamento d
protecio da coluna de 03 estagios injetado em termoplasticode cor
preta. Base de cinco patas em ago carbono tubular, com as patas
lem tubo de ago de se¢do retangular ou semi oblonga ou quadrad4
lou similar, sendo a altura minima da viga de 35 mm e soldadag
por meio de MIG ou eletrofusdio a anéis centrais de estabilizagid
e conificacdo da coluna e das patas. Pintura eletrostatica a po dd
cor preta. Capa pldstica Gnica injetada em PP de cor preta que
recobre toda a porgdo superior das paras da base. Fixagio dog
rodizios através de estampagem das paredes dos tubos das patas
sem utilizagdio de bucha plastica ou solda para fixagdo dos pinos
Rodizios: de duplo giro do tipo “H™ com eixo vertical de, ng
minimo, 10 mm, com anel eclastico metdlico para fixagio dq
rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, didmetro das
rodas de.no minimo, 48 mm. com rodas duplas. Bragos reguliveis
com corpo em chapa de ago com largura minima de 50 mm
vincada e com espessura de chapa minima de 4.5 mm, com
pintura eletrosttica a po de cor preta, Carenagem e apoias
superiores injetados em termoplastico de cor preta do tipo PP.com
botdo de acionamento da altura os bragos na parte lateral externd
da carenagem. Ajuste com curso minimo de 60 mm e. em nq
minimo, 6 pontos. Largura atil minima do apoia brago de 70 mn
¢ comprimento util de no minimo 240 mm. Certificagdes dg
evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental: A
Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17
Portaria MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O
Laudo deve conter fotografias ou imagens, além de especificagded
e detalhamento que possam oferecer. indubitavelmente
clementos de evidéncia para identificar que se trata do mesm

produto ou produto de mesma familia/linha de produgéo ofertada
Nio serdo aceitos laudos genéricos. sem identificagio detalhadq
do produto objeto da andlise. Devem estar acompanhados da
devida ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, con
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comprovante de quitagio Guia e documento CREA dqg
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devem vig
acompanhados do Certificado ABERGO vilido do Profissional e
caso seja emitido por médico do trabalho, deverda vir dd
comprovante de registro no CRM. - CTFAPP no IBAMA vilidd
em nome do fabricante do moveis - Certificado de Cadeia dg
Custodia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadors
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante; - Relatoriosde
cnsaio. emitidos por laboratérios acreditados pela Cgere/Inmetro
comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance: - Forga de Indentagdo a 25% ddg
no maximo 250 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fato
conforto derivado das for¢as de indentagdo maior que 2.3
conforme método ABNT NBR 9176/2016: - Deformagaq
Permanente @ Compressdo a 90% de no maximo 5,0%. conformd
método ABNT NBR 8797/2017: - Perda de espessura por fadigg
dindmica de, no maximo., 3% ¢ perda de for¢a de indentagdo §
25% e 65% de. no maximo, 10%, conforme método ABNT NBR
9177/2016 ou versio posterior; - Espuma isenta de CFCs emitidq
ipor laboratorio devidamente acreditado pelo Inmetro; - Espumg
isenta de cinzas. cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1%
conforme ABNT NBR 14961:2019. - Densidade minima dg
espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2013: - Laudq
de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
0178:2022 com tolerincia maxima de 100 mm/min parg
velocidade da queima ou versdo posterior da Norma, conf
fotografias das amostras utilizadas no
ensaio

3 Mesa Reunifio: Pandin Und 2| 1.450,00 2.900,00
Mesa com tampo de 25mm com sua medida total de 750mm(A) ¥
2000mm(L) x 900mm(P), com acabamento em fita em PV(
(Poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparente
lencabegadas. Tampo da mesa: Tampo em MDP25mm (Particulag
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeirg
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as
faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solugad
imelaminica fixada através de um processo de prensa de baixg
pressdo medindo: 2000mm(L) x 900mm(P) x 25mm (E), com
acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 2mm espessurd
com bordas aparentes encabecadas. Retaguarda da mesa
Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Médig
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces pot
uma folha celuldsica decorativa banhada em solugdo melaminicd
fixada através de um processo de prensa de baixa pressig
medindo: 1290mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada ao tampq
e aos pés utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm ¢
pinos 6mm com rosca soberba. Pés da mesa: Confeccionado e
MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricadd
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureid
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésicd
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de uni
processo de prensa de baixa pressio medindo 680mm(A) X
600mm(L) x 25mm(E), com 2 espacgadores injetados em
poliestireno com pintura metalizada na medida de 15mm(A) ¥
50mm(L) x 15mm(P) utilizados como arremate de acabamentq
entre tampo ¢ pés, ponteira tipo Oclogonal com espessura dg
(5mm)de poliestireno (Plastico de Alto Impacto) que permite 4
regulagem quando hd desnivel do piso facilitando assim d
manuseio do produto, fixado ao tampo utilizando sistemd
girofix com castanhas de I5mm e pinos 6mm com roscq
soberba.  DIMENSOES  (ALTURA  x  LARGURA
PROFUNDIDADE): 750mm x 2000mm x 900mm. O licitantg
vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgdo: Laudo dd
conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional dg
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer.
em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite @
assina o laudo. com foto do produto ¢ sua descrigdio técnica ent
documento do fabricante. mengdo a norma NR -17, analise ¢
conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal de
Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7 -4
fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricaciq
de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou semn /]
tratamento de superficie,
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inclusive galvanoplastia. Certiddo de registro de pessoa juridicy
CREA. Certiddo de responsabilidade técnica de profissiona
CREA.

4 Cadeira Fixa de Escritorio: Frisokar Und 20 278,00 5.560,00
4 PES palito com assento ¢ encosto estruturado em compensadc
multilaminado de espessura minima de 10 mm, com fixagio 4
estrutura por meio de porcas de garra de ago zincado e parafusod
métricos ou similares. em polegada, espuma de poliuretan

flexivel injetada moldada de espessura total atil minima de 2(
mm, de alta densidade. alta resiliéncia, isenta de CFC e altg
durabilidade e resisténcia, promovendo longa vida (til ao assentq
e encosto. Revestimento em tecido em cor a definir de acordo con
la cartela do fabricante, com contra encosto em laminado sintético.
contra assento em laminado sintético ou TNT e arremate dg
bordos em perfil polimérico extrudado de cor cinza ou preta
Estrutura fixa do tipo 4 pés palito com suporte duplo de encosto ¢
soldada por processo MIG, tubos de ago de didmetro minimo d¢
19 mm e espessura de prede de no minimo 1,20 mm. Dimensdes
minimas de assento de 420 mm de largura por 380 mm dd
profundidade de superficie. Dimensdes minimas de encosto dd
350 mm de largura por 270 mm de extensdo vertical. Certificagoes
de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental:
Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos da NR-17
Portaria MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. (]
Laudo deve conter fotografias ou imagens, além de especificagded
e detalhamento  que  possam  oferecer, indubitavelmente
elementos de evidéncia para identificar que se trata do mesmd
produto ou produto de mesma familia/linha de produgio ofertada
INdo serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhad:
do produto objeto da andlise. Devem estar acompanhados dd
devida ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, con
comprovante de quitagio Guia ¢ documento CREA dq
Profissional. caso emitidos por Ergonomista, devem vij
acompanhados do Certificado ABERGO vilido do Profissional e
caso seja emitido por médico do trabalho, deverd vir dg
comprovante de registro no CRM. - CTFAPP no IBAMA vilid

em nome do fabricante do moveis - Certificado de Cadeia dg
Custodia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadord
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante; - Relatérios dd
lensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgere/Inmetro
comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance: - Forga de Indentagio a 25% dg
no maximo 250 N e a 65% de no minimo 750 N. gerando fator
conforto derivado das forgas de indentagio maior que 2.3
conforme método ABNT NBR 9176/2016; - Deformagiqg
Permanente 4 Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conformd
método ABNT NBR 8797/2017: - Perda de espessura por fadigd
dindmica de, no maximo, 5% e perda de forga de indentagio 4
25% e 63% de, no maximo, 10%, conforme método ABNT NBR
9177/2016 ou versdo posterior: - Espuma isenta de CFCs emitidd
por laboratério devidamente acreditado pelo Inmetro: - Espums
isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1%
conforme ABNT NBR 14961:2019. - Densidade minima d4
espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:20135: - Laud

de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
0178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min parg
velocidade da queima ou versdo

posterior da Norma, com fotografias das amostras utilizadas nol
ensaio.

5 Arquivo de A¢o 4 Gavetas: Pandin Und 6 1.845,00 11.070,00
P/ PASTAS SUSPENSAS CARACTERISTICAS: Arquivo coni
¥4 gavetas, confeccionado em chapa de ago #22 (0.75mm
normatizada e laminada a frio nas laterais. fundo, tampo superio
e frentes das gavetas, Trilho Corredica 550mm(L)x42mm(A) en
chapa 1,20mm com 18 pares de esferas de ago. Tampo Superior -
confeccionado em chapa de ago #22 (0,75mm) normatizada ¢
laminada a frio na medida de 36mm(A) x 470mm(L) x 630mm(P
com 4 dobras na sua largura sendo a 1* a 135mm comangulo dg
90°, a 2° a 36mm com dngulo de 90° a 3° a 470mm com édngul

de 90°, a 4" a 36mm com angulo de 90° ¢ termina com 15mm, ¢ 4
dobras na sua profundidade sendo a 1* a 135mm com éngulo dg
90°, a 2° a 36mm com dngulo de 90° a 3° a 470mm com éngulc
de 90°, a 4" a 36mm com angulo de 90° ¢ termina com 15mm
com fechadura tipo Yale com 2 chaves e alongador em ARAMI
BTC 5.3mm para articula¢do do vardo de travamento das gavetas

//
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Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:201
com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e nio devem te;
arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da N
300-1) LATERAIS - confeccionado em chapa de ago #2
0,75Smm) normatizada ¢ laminada a frio na medida d
1302mm(A) x 630mm(P) com 6 dobras na sua largura sendo a 13
a 15mm com angulo curvo de 180°, a2°a 20mm com angulo de
90° a 3° a 26mm com angulo de 90° a 4" a 630mm com angulo d
90°, a 5° a 18mm com angulo de 90° a 6® a 18mm com angulg
curvo de 180° e termina com 15mm com 6 reforgos internostipg
"Omega” com 4 dobras perpendiculares de 90° (medidd
1271x93mm) em chapa # 24 (0,60mm) nas laterais do produto.
sendo a 1° dobra de 90° a 10mm, 2° dobra de 90° a 20mm, 3° dobr4
de 90° a 30mm, 4° dobra de 90° a 20mm terminando com 10mm
Fixados verticalmente por sistema de ponteamento nas laterais ddg
produto. Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT|
13961:2010 com bordas arredondadas ¢ livres de rebarbas, ¢ nia
devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortante
(5.8 da NM 300-1) RETAGUARDA - confeccionado emchap
de ago #22 (0,75mm) normatizada e laminada a frio na medida d
1208mm(A) x 427,5mm(P)com 4 dobras na sua largura sendo
1*a 15mm com 4dngulo curvo de 180°, a 2° a 20mm com éngul
de 90° a 3° a 427,5mm com angulo de 90° a 4* a 200mm co
angulo curvo de 180° e termina com 15mm Trava fronta
horizontal tipo U (15x15x15mm) entre as 2(duas) primeira
avetas em chapa #18 (1,20mm) Trava na base inferior fronta
m chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendo a 1° de 90°
10mm, a 2° de 90° a 15mm, a 3° de 90° 45mm, a 4° de 90°
40mm e termina com 10mm. Trava na base inferior traseira e
chapa #20 (0,90mm), em formato U com 2 dobras, a 1° de 90°
15mm, a 2° de 90° a 45mm e termina com 15mm. Acompanha ki
composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/1
confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4 buchas co
rosca interna 5/16 e 12 parafusos cabega chata de 3,5 x 10mm p
fixagdo. Todas as chapas de ago utilizadas nesse produto segue
a especificagiio SAE 1008 Sistema de deslizamento das gave
por trilhos, corrediga telescopica de abertura total, prolongamentd
no curso do comprimento nominal, deslizamento com esferas dg
aco. Peca Gnica de montagem esquerda ou direita e trava fim de
curso aberto que permite a retirada da gaveta, confeccionada em
aco galvanizado na espessura de 1,20mm com 18 pares de esferag
em cada lado. A - Gavetas montaveis no sistema de dobras com
travamento com utilizando cantoneiras traseiras com 250mm (A}
em formato L 15x15mm confeccionada em Ago (AHZn
20(0,90mm) com 4 garras de fixagio com travamento pox
ncaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e 2(duas) cantoneir:
frontais com 245mm (A) com em formato L 15X15m
confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20(0,90mm) com
arras de fixagdo com travamento por encaixe com lado pi
definido, sendo uma aplicada ao lado direito ¢ outra 2o lad
squerdo, sendo utilizadas para fixagdio da frente 2o corpo d
aveta, sendo as medidas externas da  gavet
300mm(A)x394mm(L)x353mm(P), fundo em chapa de ago #2
(0,75mm), hastes para pastas suspensas (medida 470x30mm) e
Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) refor¢ada pelo sistema d
dobra em Omega, frente das gavetas em chapa de ago #2.
0,75mm) fixados através de parafusos M4-10 em furagd
oblonga que possibilitam uma regulagem precisa. Seguindo
disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bord
arredondadas e livres de rebarbas, ¢ ndo devem ter ares
cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-
1) Hastes para pastas suspensas (medida 485x30mm) em chapa d¢
jago #20 (0,90mm) revestida com uma camada de ligg
AlZn(Aluminio e Zinco) aplicado pelo processo de imersdo 4
quente, reforcada pelo sistema de perfilamento em Omega, com
revestimento na parte superior com perfil tipo “U” em PV(
Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:201(
com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e ndo devem te
arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 daN
300-1) Cantoneiras de fixag#o traseira (medida 250mm "A" co
dobra em L 15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida e
Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo de imersdo a quente.
com 4 garras de fixacdo e 2 cantoneiras frontais (medida 245m
"A" com dobra em L 15mmX15mm chapa #20(0,90mm
revestida em Galvalume (AHZn) aplicado pelo processo d
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imersdo a quente B - Bordas laterais com 100mm de altura com 4
1* dobra em 90° a 95mm do fundo ¢ a 2° dobra a 5mm da |
formando um reforgo lateral para sustentagio da gaveta, com 22
recortes a cada 25mm destinada a colocagdo de compressores
tamanho Oficio(comprof). C -Porta etiqueta estampado em baixd
relevo na  parte  superior esquerda da gaveta (medid:
55mmx32mm) com abertura em sentido vertical na extremidadd
direita e esquerda. D - Puxador estampado (embutido) em todd
extensdo superior da gaveta através de um sistema de dobrag
sendo, 1" dobra de 45°com 25mm, 2* dobra de 90° com 25mm 3
dobra de 90° com 20mm terminando com 10mm na parte superio
da gaveta na totalidade de sua largura com acabamento perfil eny
PVC na cor cinza cristal ou grafite. Seguindo o disposto no iten
4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas d
livres de rebarbas, e ndo devem ter arestas cortantes conformg
ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300- 1) E - Reforgo pel

sistema de perfilamento em “dmega”, mantendo as propriedades
do ago refor¢ando a estrutura do arquivo. F - Refor¢o, gaveta
hastes. retaguarda ¢ tampo ponteadas com solda ponto, conformd
normas técnicas (AWSSAEDS8-9M), andlise ¢ teste de resisténcid
através de ensaio de cisalhamento por tragio. G - Fechadur:
cilindrica do tipo Yale com sistema articulado contendo 2 chaves
e com sistema de fechamento simultineo das gavetas mediantd
tranca de 25mm (L) x 1300mm(A) #18 (1.20mm) revestida coni
uma camada de liga Al -Zn (Aluminio e Zinco) aplicado pelc
processo de a imersdo quente. ACABAMENTO Tratamento ant
-corrosivo por um processo  de  nanotecnologia e pinturd
eletrostitica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 micrond
com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controld
de qualidade analisado por um laboratorio certificado pel

INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material
metdlico revestido ¢ ndo revestido a corrosdo por exposi¢io 4
INévoa Salina". onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com
névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosio determinadc
conforme a ISO 4628 -3:2015, nio devendo ser maior que Ri 1
conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pinturg
eletrostatica controlada por Reciprocador. tornando @ aplicagid
uniforme. CAPACIDADE DE PESO E QUANTIDADE DH
PASTAS O peso recomendado por gaveta é de 55 kg ben
distribuidos. A quantidade de pasta varia de 40 a 50 por gaveta
Segue tabela abaixo das dimensoes do arquivo ¢ gavetas
DIMENSOES (ALTURA x LARGURA x PROFUNDIDADE)
Externas:1362mm  x  470mm x 630mm  Internas dag
pavetas:245mm x 392mm x 513mm O licitante vencedor dq
certame deverd apresentar por partedo fabricante os documentoy
abaixo direcionados a este orgdo: Laudo de conformidadd
ergonomica para com a NR 17, por profissional de ergonomig
certificado pela ABERGO com validade a vencer, em pape
timbrado do profissional que faz a analise. emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua descrigio técnica em documento dd
fabricante, mengdio a norma NR -17, analise e conclusio, data
validade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidadd
perante o IBAMA codigo 7 -4 (fabricagdio de estruturas dd
madeira ¢ de moveis ¢ 3 -10 fabricagio de artefatos de ferro, agc
¢ demetais ndo -ferrosos com ou sem tratamento de superficie
inclusive galvanoplastia. Certiddo de registro de pessoa juridic
ICREA. Certidio de responsabilidade técnica de profissiona
CREA. Laudo de nevoa salina NBR -8094/1983 500 horas Laudq
de Camera mida NBR -8095/2015 500 horas Termo de garantid
de 24 meses contra defeitos de fabricagdo em nome do fabricantd
le credenciamento em nome do licitante autorizando a revendet
os produtos e prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificadd
de conformidade ABNT NBR 13961:2010

6 Armirio de Ago Montivel com 02 Portas: Pandin Und 20 1.930,00 38.600,00
Caracteristicas: Confeccionado em chapa de ago #26(0.45mm
normalizada laminada a frio nas laterais, fundo e portas. Con
travas estruturais em chapa de ago #20 (0,90mm). A - Produtc
montivel utilizando sistema de travas, alavanca ¢ unha
desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem, nég
havendo necessidade de utilizagio de parafusos. B - Travg
superior confeccionadaem chapa de ago #20 (0.90mm) com 3
dobras perpendiculares sendo a 1 a 25mm com 90°, a 2* a 25mn
com 90°, a terceira a 13mm com 90° ¢ termina com 10mm, e con
sistema de alavanca para travamento nas laterais. C - Travd
inferior confeccionada em chapa de ago # 20 (0,90mm) 2 dobrag
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perpendiculares sendo a 1* a 20mm com 90°, a 2° a 45mm co
90° e termina com 15mm e com sistema de alavanca para
travamento nas laterais. D - Portas com fechamento sobrepostd
com medidas esquerdas e direitas de 432mm(L)x1920mm(A) e
chapa de ago #26 (0,45mm), lado esquerdo moldado por 2 dobrag
sendo a 1* a 390mm com 225°, a 2° a 20mm com 135° e finalizg
com 30mm, e lado direito com sistema de puxador estampadd
caracterizado por 4 dobras sendo a 1° a 388mm com 315°, a 2° 3
20mm com 45° a 3* a 25mm com 90°, a 4° a 15mm com 90° ¢
finaliza com uma dobra em curva de 360°, com acabamento e
perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforgos em “Omega’
na horizontal e 1 na vertical em chapa de ago #26 (0.45mm
laminada a frio com 4 dobras, 1> a Smm com 90°, 2% a 15mm co
90°, 3" a 25mm com 90°, a 4° a 15mm com 90° e termina co
Smm com furagdo para ventilago no canto superior de cada portd
com 15 furos circulares com 6mm de didmetro em formagig
triangular com espagamento de 15mm entre os furos, se
dobradigas, com articulagio pivotante mediante PINC
ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furagdo na
parte superior da porta travando na parte inferior da prateleir
cima ¢ PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte
inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base,
m um estampo na parte interna inferior da porta formando ums
ba dobravel para travamento do pino. E - laterais em chapa dq
co #26 (0,45mm) com 1980mm(A) com garras para travamentd
a prateleira inferior e superior para travamento do produto co;
istema de cremalheira estampada na propria lateral com 2
osi¢des de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras
endo a 1° dobra a 10mm com 180°, 2* dobra a 20mm com 90°,
*a25mm com 90°, a 4* a 400mmcom 180° e termina com 10mm
- Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras moveis com opgio dd
gulagem por cremalheiras de 50 em 50mm, ambas em chapa dg
aco #26 (0,45mm) normalizada laminado a frio nas medidas dd
Omm(A) x 895mm(L) x 350mm(P) com 6 dobras em sug
rofundidade sendo a 1* a 5Smm com 90°, a 2* a 10mm com 90°, 3
3% a 30mm com 90°, a 4* a 350mm com 90°, a 5* a 30mm co
90°, a 6° a 10mm com 90° e finaliza com 5Smm e 4 dobras em sua
largura sendo a 1° a 10mm com 90°, a 2° a 30mm com 90°, a 3° 4
895mm com 90°, a 4* a 30mm com 90° e termina com 10mm, co!
reforgo Omega com 890mm de largura centralizado abaixo ds
rateleira confeccionado em chapa de ago 24(0,60mm) com 4
dobras perpendiculares sendo a 1* a 10mm com 90°, a 2° 4
8,50mm com 90°, a 3* com 24mm com 90° a 4° com 8,5mm co
0° e termina com 10mm. G- Retaguarda confeccionada em chaps
e ago #26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte n3
edida de 1980mm(A) x 446mm(L) unidas por um sistema de
ncaixe sobreposto com dobras curvas invertidas, com 2 dobrag
a horizontal sendo a 1* a 10mm com 270° a 2° a 446mm con
70° e termina com 10mm e na vertical com 2 dobras sendo a 1
1980mm com 90° e a 2* a 10mm com 270° e termina com 3mm
Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamentd
da porta na prateleira fixa central. Acompanha kit composto por 4
cantoneiras ¢ 4 sapatas reguldveis 5/16 confeccionadas em
poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 ¢ 12
parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO Tratamento anti
corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintur
eletrostatica a pé (tinta Hibrida) com camada de 30 a
40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo conq
rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratérid
certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR
18094:1983 " Material metalico revestido e n3o revestido 4
cotrosdo por exposicio a Névoa Salina", onde € feito ensaio de
corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de
corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo sef
maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador.
ornando i aplicagdo uniforme. Capacidade de Peso O pesd
recomendado por prateleira é de 20 Kg (bem distribuidos)
DIMENSOES (ALTURA x LARGURA x PROFUNDIDADE)
Externas: 2007mm x 900mm x 400mm Internas :1910mm X
95mm x 375mm O licitante vencedor do certame devers
presentar por parte do fabricante os documentos abaixd
direcionados a este orgdo: Laudo de conformidade ergondmica
para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pel ﬁv
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado d
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profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto dd
produto e sua descri¢do técnica em documento do fabricante
mengdo a norma NR-17, analise e conclusdo, data e validade
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante q
[BAMA codigo 7-4 (fabrica¢dio de estruturas de madeira e dd
oveis e 3-10 fabricagiio de artefatos de ferro, ago e de metai
E&o-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
alvanoplastia. Certiddo de registro de pessoa juridica CREA
Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA
Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas. Laudo dd
Camera imida NBR-8095/2015 500 horas. Laudo de Diéxido ddg
Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos
de 24 horas.
7 Quadro de Avisos em Metal: Impel Und § 550,00 2.750,00
Quadro em metal para fixagio de avisos. DIMENSOES H
[TOLERANCIAS Largura: 1500 mm +/- 10 mm; Altura: 960 mnj
H/- 10 mm; CARACTERISTICAS: Moldura com cantog
jarredondados em  aluminio anodizado fosco;  Fundg
confeccionado em MDF 10mm; Acabamento em chapa de agqg
branca magnética; Sistema de fixagdo invisivel permitindd
instalagfo na vertical ou horizontal. Laudo de nevoa salina NBR+
8094/1983 500 horas. Laudo de Cimera imida NBR-8095/2015
560 horas. Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 50(
oras ou 21 ciclos de 24 horas
8 IArmario de A¢o Montavel Com 02 Portas: Pandin Und 10 1.700,00 17.000,00
iCaracteristicas: Confeccionado em chapa de ago #22 (0,75
[normalizada laminada a frio nas laterais,no fundo e portas, A 4
Produto montavel utilizando sistema de travas, alavanca e unha]
desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem, ndo havendo|
necessidade de utilizagéio de parafusos. B - Trava superiof
iconfeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) com 3 dobr
perpendiculares sendo a 1* a 25mm com 90°% a 2* a 25mm co
90°, a terceira a 15mm com 90° e termina com 10mm, e co
Isistema de alavanca para travamento nas laterais. C - Trav
inferior confeccionada em chapa de ago # 20 (0,90mm) 2 dobra
perpendiculares sendo a 1* a 20mm com 90° a 2° a 45mm co
90° e termina com 15mm e com sistema de alavanca p
travamento nas laterais. D - Laterais confeccionadas em chapa d
¢o #22 (0,75mm) sendo 4 dobras na perpendiculares em sentid
ertical com a 1* a 5mm com 180°, 2 2* a Smm com 90°, 3* alOm
om 90°, a 4° a 1580mm com 180° e termina com Smm e na su:
rofundidade com 6 dobras sendo a 1* a 5mm com 180°, a 2°
Omm com 90°, a 3" com 25mm a 90°, a 4* a 450mm com 90°,
5%a 10mm com 90° a 6 com 180° termina com Smm, com sistem:
e engate por cremalheiras com espagamento de 50 em 50 m
ara como suporte para prateleiras. seguindo o disposto no ite;
.4.2da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas
livres de rebarbas, e ndo devem ter arestas cortantes conform
nsaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1) E - Porta
confeccionadas em chapa de ago #22 (0,75mm) com fechament
obreposto com medidas esquerdas e direitas d
32mm(L)x1520mm(A), lado esquerdo moldado por 2 dobr:
endo a 1° a 390mm com 225°, a 2" a 20mm com 135° e finaliz4
om 30mm, e lado direito com sistema de puxador estampadd
aracterizado por 4 dobras sendo a 1* a 388mm com 315° a 2° 4
Omm com 45° a 3" a 25mm com 90°, a 4* a 15mm com 90° ¢
finaliza com uma dobra em curva de 360°, com acabamento eny
erfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforcos em “Omega’
a horizontal e 1 na vertical em chapa de ago #22 (0,75mm
laminada a frio com 4 dobras, 1* a 5mm com 90°, 2* a 15mm com
0°, 3" a 25mm com 90° a 4" a 15mm com 90° e termina com
S5mm, seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT
13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e nid
devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortanteq
(5.8 da NM 300-1) F - Porta articulada por dobradigas 30mm de
altura na chapa #20 (0.90mm) soldada através de solda pontg
letronico- pneumdtico e pino anelado (3,85mm x 62mm) d¢g
articulagdo reforgado zincado branco, projetas de modo a evit
movimentos involuntirios, bem como travamentos o
afrouxamentos indesejados ou perda de funcionalidade d
ualquer componente conforme item 4.4.3 da norma ABN
13961:2010, devendo projetadas de modo a minimizar o risco d
ombarem sobre as méos do usudrio, conforme disposto no ite
4.4 da norma ABNT 13961:2010. G - Contém 2 prateleir
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m e | fixa, ambas em chapa de ago #22 (0,75mm) normalizad
aminado a frio nas medidas de 30mm(A)x897mm(L)x350mm(P
com 6 dobras em sua profundidade sendo a 1* a 5mm com 90°,
27 a 10mm com 90°, a 3° a 30mm com 90°, a 4* a 400mm com 90°
a 5" a 30mm com 90° a 6" a 10mm com 90° e finaliza com 5m
e 4 dobras em sua largura sendo a 1* a 10mm com 90* Fechadur:
cilindrica do tipo Yale com 2 chavescom travamento da porta n
prateleira fixa central. Acompanha kit composto por 4 cantonei
e 4 sapatas reguldveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alt
impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 ¢ 12 parafusos 3,5
13mm. ACABAMENTO Tratamento anti-corrosivo por u
processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tin
Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estuf:
240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisad
r um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo
ormas da NBR 8094:1983 " Material metélico revestido e nd
revestido a corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina”, onde é feit
nsaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devend
0 grau de corrosdo determinado conforme a [SO 4628-3:2015, nd
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 danorma ABN
13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador
tornando & aplicagdio uniforme. Capacidade de Peso O pes
recomendado por prateleira € de 35 kg. (bem distribuidos)
IDIMENSOES (ALTURA x LARGURA
PROFUNDIDADE): Externas:1627mm x 750mm x
450mm Internas:1480mm x 745mm x 425mm O licitant
vencedor do certame devera apresentarpor parte do fabricante o
documentos abaixo direcionados a este o6rgdo: Laudo d
conformidade ergon6mica para com a NR 17, por profissional d
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, e
papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina
laudo, com foto do produto e sua descrig¢do técnica em document
do fabricante, men¢&o a norma NR-17, analise e conclusdo, dat
validade. Cadastro técnico federal de Certificado d
gularidade perante o IBAMA cddigo 7-4 (fabricagio d
struturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricagio de artefato
e ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento d
superficie, inclusive galvanoplastia. Certiddo de registro d
pessoa juridica CREA. Certiddo de responsabilidade técnica dg
rofissional CREA. Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 50(
oras Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas Termq
e garantia de 24 meses contra defeitos de fabricagdo em nomg
do fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizandd
a revender os produtos e prestar
sisténcia técnica. Apresentar Certificado de conformidade
BNT NBR 13961:2010
9 onjunto Educacional Infatil 04 Lugares: Ptaxmetal Und 20 2.170,00 43.400,00
Mesa Deve apresentar as seguintes dimensdes: 620 x 820mm ¢
em 590mm de altura. Ser composta por tampo em pldstico de
ngenharia, que deve se fixar a estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), 3
ncaixes centrais ¢ 4 parafusos. A estrutura deve ser formada poy
m quadro fabricado em tubo de ago . Nos quatro cantos do
quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone em ago
1010/1020 onde devem montados os pés da mesa. Esse cone dev
[ser fabricado em tubo @ 2 com 2,25mm de parede e recebe
internamente uma bucha plastica também conica e expansivel qu
realiza a fixag@o das pernas sem o uso de parafusos. As pern:
devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2”x 0,9m
de parede e possuir sapatas com regulagem de altura em cada p
para nivelamento da mesa. As pegas metilicas que compde
mesa devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tin
Epoxi. Cadeira: O assento deve ser confeccionado e
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicament
com acabamento texturizado ¢ dimensdes de 400 mm de largu
300 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede col
cantos arredondados,. Na parte frontal que fica em contato co
pernas do usudrio apresenta borda arredondada com raio a fi
e ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até
chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sel
enhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado e
olipropileno copolimero injetado e moldado anatomicament
m acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser d
75 mm de largura por 200 mm de Itura, com espessura d

'm(')veis com opgéo de regulagem por cremalheiras de 50 em 5
m
I
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arede média de 3,5 mm. A peca deve possuir canto:
arredondados e ser unida a estrutura por meio de encaixes de su;
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeir:
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropilen
copolimero na mesma cor do encosto, dispensando a presenca di
rebites ou parafusos. A estrutura deve fabricada em tubos d
secgdo redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de pared
dobrados e soldados. As extremidades das pernas da cadeir
devem receber sapatas plasticas de acabamento. Todas as peg
metdlicas que compde a cadeira devem receber tratament
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. APRESENTAR O
SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratéri
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impact
IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que
resisténcia 2o impacto, média de no minimo 80 J/M. ¢ Laud
emitido por laboratério atestando veracidade da resina AB
(butadieno-estireno-acrilonitrila). « Laudo emitido pela Abergo.
comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem ¢ medid
esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomi
lacompanhado por copia de documento de identidade profission
(CREA) e ART paga, que comprove habilitagdo e especializa¢
fem ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissé
do respectivo laudo. « Relatério de ensaio da determinagdo do teo
de chumbo na pintura ep6xi-p6 das estruturas metilicas do
moveis, conformeLei Federal n® 11.762/08 que fixa o limit
maximo de chumbo permitido na fabricagéo de tintas imobiliari
fe de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. * Laudd
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordd
com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tens&o por flexdo dog
sento e encosto e prancheta em resina plastica. « Laudo emitido
or laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com
[SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assent
encosto € prancheta em resina plastica. « Catélogo técnico d
roduto comprovando que o item ofertado faz parte de sua linh:
e fabricagdo. ¢ Certificado de Conformidade emitido por um:
OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
reparagdo ¢ pintura de superficies metalicas certificado pelq
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
BNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT|
BR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
STM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3
presentar relatorios de ensaio. Certificado de Conformidade do
fabricante evidenciando Sistema de Gestdio de Qualidade dd
cordo com NBR [SO 9001/2015 Certificado de Qualidade do
fabricante dos itens, evidenciando Sistema de Gestdo Ambiental
deacordo com NBR ISO 14001/2015
10 [Conjunto Aluno Infantil: Plaxmetal Und 150 910,00 136.500,00
O Conjunto deve ser formado por uma cadeira e uma mesa. A
cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica, assento
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos
O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimerd
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizadd
e dimensdes de 400 mm de largura, 300 mm de profundidade ¢
com espessura de parede média de 4 mm. A pega deve possuir os
cantos arredondados e montado 4 estrutura por meio de um
ncaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas
avidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que
comodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetra
5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em contatd
om as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondad%

com raio a fim de ndo obstruir a circulagiio sanguinea. A altura d
sento até o chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve se
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricadg
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamentd
com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375
mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une
a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores
Ezs tubos da estrutura metilica da cadeira e é travada por doi
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesm
cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redond
com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados ¢
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos €
lpintum Epoxi empd. As extremidades das pernas da cadeird
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devem receber sapatas plésticas de acabamento padrio FDE
Mesa: A mesa deve ter 590 mm de altura e permite a su:
montagem completa por encaixes de seus componentes e pode se
utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolh:
o usudrio. Deve possuir tampo injetado em termoplastico d
ngenharia, com pigmentagdo, superficie lisa sem brilho e co
formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo po
eio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres par:
fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar,reforgar
struturar a superficie do tampo além de prover acabamento n
arte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo deve
ser de 620 mm de largura e 490 mm de profundidade e su
spessura de parede média de 4 mm contendo um porta objeto
tangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) port
livro em formato retangular, injetado em termoplastico d
ngenharia com superficie texturizada, aberto por todos os lado
facilitando o manuseio dos materiais. Estruturametilica da mes
eve confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base d
po com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 m
Idados a duas camisas metélicas de tubo oblongo 29x58mm
espessura de parede de 1,5mm unidas entre si por um tub
loblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pern
da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 m
lespessura 1,5 mm que sdio soldados aos pés da mesa fabricado:
em tubo de 2 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteira:
plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio d
rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tam
devem se dar por meio de 2 parafusos. Todos os componentes d
festrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pinturd
epoxi em p6. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: 4
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRQ
testando que o mobilidrio esta em conformidade com a ABNT]|
14006 de 2008, modelo 5 de certificagdo. « Laudo emitido po
laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ag
impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo qug
resisténcia ao impacto, mediade no minimo 80 J/M. ¢ Laudd
mitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS
butadieno-estireno-acrilonitrila). * Laudo ou declaragio
mprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medid

std dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia]
companhado por copia de documento de identidade profissional
(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagio dg
utenticidade, que comprove habilitagdo e especializagio e
medicina do trabalho,ergonomia ou engenharia seguranga d
trabalho, para emiss@o do respectivo laudo. * Relatério de ensai
da determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-pod da:
estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal n
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido n
Eabricacﬁo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar

ernizes e materiais similares. « Laudo emitido por laboratéri
creditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-1
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira em resina plastica. * Laudo emitido por laboratéri
creditado pelo INMETRO de acordo com a 1ISO178:2010 quant,
resisténcia a tensdo por flex#o do assento e encosto carteira
m resina plastica. « Catdlogo técnico do produto, comprovand
ue o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP
mprovando que o fabricante tem scu processo de preparagio
intura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5
arantindo o atendimento e conformidade 4s normas ABNT NB
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NB
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, AST
D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3
Apresentar relatorio de ensaio. - Declaragdo de garantia do de 5
cinco ) anos indicando Revenda/Assisténcia Técnica autorizad
dos produtos ¢ Certificado de Conformidade do fabricant
evidenciando Sistema de Gestdo de Qualidade de acordo co
INBR ISO 9001/2015 Certificado de Qualidade do fabricante dog
itens, evidenciando Sistema de Gestdo Ambiental de acordq
com NBR SO 14001/2015
12 [Conjunto Professor Com Cadeira Fixa: Plaxmetal Und 10 1.110,00 11.100,00
Mesa: Apresentar tampo modular em plastico injetado dc
engenharia que deve se fixar & estrutura por meio de 4 encaixes
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nas laterais da mesa (2 de cada lado) ¢ 4 parafusos. Possuir tapd
coxas de 650x250mm fabricado em MDP de 15mm de espessurd
revestido com laminado melaminico branco fixado na partg
frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apds montada a mesy
deve medir 620x820mm e tem 760mm de altura. A estrutura devd
ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/102
de secdo 20x40mm com 1.2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior d
mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020 onde serdq
montados os pés da mesa. Essc cone deve ser fabricado em tubc
D 2" com 2.25mm de parede e receber internamente uma buchg
pldstica também conica e expansivel que deve realizar a fixagad
das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem sei
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede
Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapatg
com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada en
polipropileno. Todas as pecas metdlicas que compde a mesg
devem recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi
A cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica. assento
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos
O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimer
injetado e moldado anatomicamente com acabamentq
texturizado e ter dimensoes de
400 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessurg
de parede com cantos arredondados. montados & estrutura pot
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira d
2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2 mm de espessura
que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico dg
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usudrio deve ser provido de bordg
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagéq
sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 460 mm. O encostq
deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagiio ou abertura)
fabricado em polipropileno copolimero injetado ¢ moldadg
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensoes
devem ser de 375 mm de largura por 200 mm de altura, comn
espessura de parede média de 3.5 mm. A pega deve possuir cantog
arredondados e une-se & estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira d
¢ travada por dois pinos retriteis injetados em polipropilend
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga dg
rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada & partir dd
tubos de secgdo redonda com o 19,05 mm e 1,5 mm de espessurg
de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve recebet
banhos quimicos ¢ pintura Epoxi em po. As extremidades dag
pernas da cadeira devem recebem sapatas plasticas de acabamentd
ipadrdo FDE. Apresentar Junto a Proposta Comercial: e Laudg
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando 4
resisténcia ao impacto [ZOD. da resina plastica no ABS do Tampq
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M
e Laudo emitido por laboratorio atestando veracidade da resing
ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila). e Relatorio de ensaio d
determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-po daj
estruturas  metalicas dos moveis. conforme Lei [Federal n
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido nj
fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar
vernizes e materiais similares. e Laudo emitido por laboratdrig
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tensdao por flexdo do assento e encosto d
mesa em resina plastica. e Laudo emitido por laboratori
acreditado pelo INMETRO de acordo com a [ISO178:2010 quantd
a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto ¢ mesa em
resina plastica. e Catalogo téenico do produto, comprovando qug
item ofertado faz parte de sua linha de fabricagio e Certificadq
de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que g
fabricante tem seu processo de preparagio e pintura ddg
superficies metdlicas certificado pelo Modelo 3. garantindo d
atendimento ¢ conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABN|
INBR 8095, ABNTNBR 8096, ABNTNBR 11003, ASTM D 523
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841
ASTM D 2794. NBR 1SO 4628-3. Apresentar relatorio de ensaio
e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciand
Sistema de Gestdo de Qualidade de acordo com NBR IS0
9001/2015. e Certificado de Qualidade do fabricante dos itens /
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videnciando Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com NB
ISO  14001/2015. e Declaragio de garantia emitid
xclusivamente pelo fabricante, assinada
or pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo dé
arantia seja de 05 anos.
13 |Armério Baixo: Pandin Und 6 750,00 4.500,00
ITampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas d
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira co,
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces po!
uma folha celuldsica decorativa banhada em solugio melaminicd
fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo medindg
25mm(E) x 799mm(L) x 405mm(P) com acabamento em fita eni
PVC (poliestireno)com 2mm espessura com bordas aparentes
Laterais: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira con
sinassintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces pos
ma folha celuldsica decorativa banhadaem solu¢do melaminicq
fixada através de um processo de prensa de baixa pressid
edindo 15mm(E) x 650mm(A) x 385mm(L) com acabamentd
m fita PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura
Prateleiras: Confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de
édia Densidade) fabricado através de particulas de madeird
com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas ag
faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solugid
elaminica fixada através de um processo de prensa de baixg
ressio medindo 15mm(E) x 768mm(L) x 335mm(P) com
acabamento em fita PVC(poliestireno) com (0,45mm) de
spessura, com 4 furagdes circulares que recebem por um
sistema de encaixe e pressdo um dispositivo VB 35 M/14
Preto, com PINO GIROFIX VB 116,3X11 DU279. fixadas 4
laterais do armario, possibilitando ao produto melhor estabilidade
Retaguarda: 2 unidades confeccionado em MDF (9mm) (Fib
de Média Densidade) fabricado através de fibras de madeira col
esinas sintéticas (Ureia Formol), com pintura em ambosos lados!
medindo 9mm(E) x 640mm(A) x 387mm(L). Fundo
Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Médi
Densidade) fabricado através de particulas de madeira co
esinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces po!
uma folha celuldsica decorativa banhada em solug#o melaminic
fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo medind
15mm(E) x768mm(L) x 368mm(P). Portas: 2 Port:
Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Médi
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Uréia Formol),revestido por ambas as faces pot
uma folha celuldsica decorativa banhada em soluc¢io melaminics
fixada através de um processo de prensa de baixa press3o medindd
43mm (A) x 390mm (L) x 15mm (E), com acabamento em fitd
BS (0,45mm espessura). Fechadura cilindrica Tipo Yale: coni
istema articulado contendo 2 chaves. Puxadores: em Polietilend
Plastico de alto impacto derivado do petrdieo) tipo concha
Medindo 458(L) 1 dobra com (15mm) 4 90°,2° dobra comi
(29mm) 4 315°.Pés: Tipo Octogonal com espessura de (5Smm) de
olietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulagem que permite
regulagem quando 4 desnivel do piso facilitando assim d
anuseio do produto. Pés: Tipo Octogonal com espessura dé
5mm)de poliestireno (Plastico de Alto Impacto) com regulageE

ue permite a regulagem quando ha desnivel do piso facilitand
sim o manuseio do produto. Dobradigas: Alta com trav
lasticas com garras que se travam a porta de ago. DIMENSOES
EXTERNAS (ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE)
688mm X 800mm X 400m. O licitante vencedor do certamd
deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixd
irecionados a este 6rgdo: Laudo de conformidade ergondmicg
para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pelq
BERGO com validade a vencer, em papel timbrado dd
rofissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
roduto e sua descrigdio técnica em documento do fabricante.
men¢do a norma NR-17, analise e concluso, data e validade
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o
IBAMA codigo 7-4 (fabricagio deestruturas de madeira e dﬂ
oveis ¢ 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, ago e de metais niqg
ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
alvanoplastia. Certidio de registro de pessoa juridica CREA
Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA

fa
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Laudo de nevoasalina NBR-8094/1983 500 horas. Laudo de¢
iCamera umida NBR-8095/2015 500 horas.
14 |Quadro Branco Tipo Lousa Magnético: Impel Und 30 900,00 27.000,00
1200x2000 Quadro com superficie em laminado branco brilhantq
especial para escrita e fixagdo de acessérios magnéticos]
DIMENSOES E TOLERANCIAS Altura: 1200 mm +/- 10 mm
Largura: 2000 mm +/- 10 mm; Espessuraz 17mm
ICARACTERISTICAS Resistente a manchas; Moldura em agd
carbono com pintura eletrostética epoxi; Confeccionado em MDH
9 mm, sobreposto de chapa metélica e laminado melaminicqg
branco; Sistema de fixagdo invisivel; Acompanha: 1 Apagador; 4
4 Caixas com 12 canetas cada, nas cores vermelho, verde, azul ¢
preto. O licitante devera apresentar: Laudo Nbr 8094 Exposigia
A Névoa Salina Minima De 400 Horas
15 er¢o com Colchéo: impel Und 20 875,00 17.500,00
erco fabricado em MDP FF na cor branca com acabamento
0sco. Apresenta dimensdes de 96cm de altura, 45cm de largurd
90cm de profundidade. Suas grades sdo fabricadas em MDF BP|
X, 05 pés sdo compostos por plédstico com chapa metélica, possui
04 (quatro) rodizios e acompanha suporte de mosquiteiro)
strados em MDF cru suportando até 15kg com 57cm de altu
até o chdo. Garantia de 06 (seis) meses. O licitante deverd
presentar certificagio do INMETRO e catalogo do fornecedor.
PARA ESTE ITEM APRESENTAR Declaragio de garanti
emitida exclusivamente
Pelo fabricante
16 iCaminha Empilhavél: Crescer Und 100 480,00 49.000,00
As duas cabeceiras devem ser inteirigas, formadas por uma (inic4
peca, produzidas em polipropileno, com dimensdes minimas d
60 cm largura x 13 cm profundidade x 15 c¢m altura. O produt
devera ser atoxico, anti uv, apresentar excelente acabamento, se
rebarbas e bordas cortantes. Deve conter drenos que permitam
lavagem e higienizagdo total. Deve conter compartimento par:
receber de forma firme e segura a estrutura de mosquiteiro. A
duas estruturas laterais devem ser em tubos de aluminio
Espessura minima das paredes do aluminio: 1,50mm. Liga 606
de témpera do aluminio: T5. A drea de repouso deve ser compost
por um leito de rede confortavel e arejada, vazada,confecciona
em tecido 100% poliéster empastado em PVC, com espessu
inima de 0,51mm e gramatura minima de 355g/m? anti fungo.
anti UV, anti oxidante, isento de F-talatos, ndo propagador d
chamas, antitranspirante e lavdvel. Alta resisténcia a peso
suportando até 80 Kg. As laterais devem ser soldadas de maneir
uniforme e resistentes a tra¢io.O conjunto deve estar be
ontado, de forma segura, firme e bem tensionado, se
imperfeigdes, como ondulagdes no leito ou ainda o efeito d
‘barriga” no centro da caminha. A cama ndo deve contel
fechamento em velcro e nem pequenas pegas que possam se sol
facilmente. Todas as pecasdevem se encaixar perfeitamente, ni
endo permitido espagos e folgas entre os componentes. A cam
eve ter estabilidade lateral, ndo sendo permitido tombamento
fim de evitar acidentes e promover seguranga total durante
uso. Ponteiras de borracha antiderrapante fixadas de manei
que nio se solte facilmente das cabeceiras. A CAMA DEVERA
SER ENTREGUE MONTADA. A cama empilhdvel é compo:
por médulos, este sistema permite que todos os seus componente:
ejam repostos. Medidas minimas: 135 cm comprimento x 60 cn
largura x 15 cm altura.Garantia del8 meses. Apresentar catilogg
do produto com todos as caracteristicas exigidas. APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA: LAUDO DE
CERTIFICACAO EM CONFORMIDADE
PARASEGURANCAREGULAMENTADO PELA ABNT NBR
NM300:2004 LAUDO DE CERTIFICAGAO EM
CONFORMIDADE PARA SEGURANCA
REGULAMENTADO PELA ABNT NBR 15860:2016
LAUDO DE CERTIFICACAO DO ALUMINIO EM]
CONFORMIDADE COM A NORMA NBR 7000
M)LAUDO QUE ATESTE A EFICACIA ANTI CHAMA
CONFORME NORMA FMVSS
302/1991
5) AUSENCIA DE F-TALATOS
6)LAUDO ANTIBACTERIANO EFICAZ PARA CEPAS
GRAN-POSITIVO E GRAN-NEGATIVO
7Y)LAUDO DE RESISTENCIA AO IMPACTO —
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ATESTANDO OS INDICES DERIGIDEZ/IMPACTO
ONFORME NORMA ASTM D256-10
8)CERTIFICADO DE REGULARIDADE JUNTO
AO MINISTERIO DO
MEIOAMBIENTE/IBAMA
)DECLARACAO DE GARANTIA, EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTH
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR
RESPONSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO, DE NO|
MINIMO 18 (DEZOITO) MESES CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICACAO (CASO LICITANTE SEJA
AMBEM O FABRICANTE); CASO O LICITANTE SEJA
MA REVENDA AUTORIZADA, APRESENTAR|
DECLARAGCAO DE AUTORIZACAO DE
COMERCIALIZAGAO DOS PRODUTOS EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA
ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
POR RESPONSAVEL
EVIDAMENTE ACREDITADO, GARANTINDO TAMBEM]
OR NO MINIMO 18 (DEZOITO) MESES CONTRA
EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAOQ.
17 Conjunto Refeitério Infantil 08 Lugares: Plaxmetal Und 10 4.810,00 48.100,00
Estrutura: A estrutura ¢ formada por um quadro fabricado em
tubo de ago 1010/1020 de segdo20x40 mm com 1,2 mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos ddg
quadro,na parte inferior do mesmo sfo soldados cones de agqg
1010/1020, onde s3o encaixados os pésda mesa. Esses con
do fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm de espessura d
parede e recebem internamente uma bucha pléstica també
Onica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade d
arafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de ago 1010/102
1.1/2 com 0,9mm de espessura de parede . Na extremidad
inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem d
ltura para nivelamento da mesa. A sapata € fabricada e
polipropileno. Todas as pegas metalicas que compde a mes
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi
[Tampo: composto por tampos modulares em pléstico injetad
de alto impacto, formado por médulos que se fixam 3
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterai
da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mes
Epresenta 820mm de profundidade,altura igual a 590 mm

480mm de comprimento. Cadeira: O conjunto dev
presentar 8cadeiras, que deve ser composta por: estrutul
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadore
plasticos, e dois parafusos. O assento deve sel
confeccionado em polipropileno copolimero injetado g
moldado anatomicamente com acabamento texturizado ¢
dimensdes de 400 mm de largura, 300 mm de profundidade
4 mm de espessura de parede com cantosarredondados
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tuba
da base da frente da cadeira ¢ 2 ( cavidades reforgadas com
letas de 2mm de espessura, que acomodamparafusos autq
I:tarraxantes para pléstico de didmetro 5x25 mm fenda phillips
Na parte frontal,que fica em contato com as pernas do usudrid
é provido de borda arredondada com raio a fim de n3o obstruix
la circulaggo sanguinea. A altura do assento até o chio ¢ de 35(1
mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo dd
ventilagio ou abertura, fabricado em polipropilend
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo 375 mm dd
largura por 200 mm de altura, com espessura de parede médi
de 3,5 mm. Apega possui cantos arredondados ¢ une se 3
estrutura por meio de encaixcs de suas cavidadesposteriore:
aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e é travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero
na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebite
ou parafusos. A estrutura é fabricada & partir de tubos d
eccéo redonda com ¢ 19,05mm ¢ 1,5 mm de espessura d
arede dobrados e soldados . O conjunto estrutural receb
anhos quimicos e pintura Epoxi em po. As extremidades d
ernas da cadeira recebemsapatas plasticas de acabament /
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audo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRQ
testando a resisténcia ao impactolZOD, da resina pléstica nd
ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media dg

Eadrﬁo FDE APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS

no minimo 80 J/M.  Laudo emitido por laboratdria
Iatcstando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo ou declaragio.

comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem ¢
medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cépia de documento dg
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ARTpaga com
a devida comprovagiio de autenticidade, que comprovd
habilitagdo e especializagdo em medicina do trabalho
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissad
dorespectivo laudo. Relatério de ensaio da determinagdio dd
teor de chumbo na pintura ep6xi-pé das estruturas metalic
dos moveis, conforme Lei Federal n° 11.762/08 que fixa
limite méximo de chumbo permitido na fabricagdo de tin
imobilidrias € de uso infantil e escolar, vernizes e materiai
similares. Laudo emitido por laborat6ri
acreditado pelo INMETRO deacordo com a ASTMD790-1
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento € encost
e carteira em resina plastica. Laudo emitido po
laboratério acreditado pelo INMETRO deacordo com
1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo dq
assento e encosto carteira e em resina plastica,

Catdlogo  técnico do  produto
comprovando que o item ofertadofaz parte de sua linha dq
fabricagdo. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP,comprovando que o fabricante tem
E:u processo de prepara¢do e pintura de superficies

etdlicas certificado pelo Modelo 5, garantindo d
tendimento ¢ conformidade as normas ABNT NBR 8094
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3
Apresentar relatério de ensaio. Declaragdo de garantia do
fabricante de 5 ( cinco ) anos, indicando Revenda/Assisténcig
Técnica autorizada dos produtos Certificado de Conformidadg
do fabricante evidenciando Sistema de Gestdo de Qualidadd
de acordo com NBR I1SO 9001/2015 Certificado d¢
Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando Sistemd
de Gestdo Ambiental de acordo com NBR ISO 14001/2015
18  |Mesa de Reunido Redonda: Pandin Und
[Tampo Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de Médid
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestiao por ambas as faces po
uma folna celulésica decorativa banhada em solu¢io melaminicg
fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo coni

cabamento em fita em PVC (poliestireno) de 2mm espessura naq
bordas. Pé Painel: Confeccionaaos em MDP BP (25mm
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas
de maneira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido po

bas as faces por uma folna celulésica decorativa banhado en
lugdio melaminico fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo com acabamento em fita em PVC (poliestireno) d¢
Pmm espessura com bordas aparentes encabegadas fixados ad
[tampo através de castanhas e pinos Girofix em sistema ae p{
cruzado com sobreposigdo de encaixe. Ponteiras: Sapata tipo “U’
em Aco chapa #20(0,90mm) com ponteiro regulavel tipd
octogonal em poliestireno (Plastico de Alto Impacto) derivado dg
petréleo possibilitando a regulagem que ndo houver desnivel dg
piso nas dimensdes 750mm(A) x 1100mm didmetro
DIMENSOES (ALTURA X LARGURA X
[PROFUNDIDADE): 750mm x 1100mm x 1100mm. O licitant
vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante o
documentos abaixo direcionados a este 6rgdo: Laudo d
conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional d
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, e

papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina

laudo, com foto do produto e sua descri¢do técnica em document

do fabricante, mengfio a norma NR -17, analise e conclusio, dat ;

[4;]

815,00 4.075,00

SN
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e validade. Cadastro técnico federal de Certificado dd
regularidade perante o IBAMA codigo 7 -4 (fabricagdo da
estruturas de madeira e de moveis e 3 -10 fabricagiio de artefatog
de ferro, aco e de metais ndo -ferrosos com ou sem tratamento d¢
superficie, inclusive galvanoplastia. Certiddo de registro de
pessoa juridica CREA. Certiddo de responsabilidade técnica d¢
profissional CREA. Laudo de nevoa salina NBR -8094/1983 50(
fhoras. Laudo de Camera imida NBR -8095/2015 500
horas.
19 [Cadeira uso Miiltiplo Geral: Frisckar Und 20 290,00 5.800,00
[Empilhavel, com assento e encosto injetados em polipropileno]
com orificios para facilitar perspiragdo no assento e no encosto
cor & definir, dimensdes minimas de 460 mm de largura para d
assento, 390 mm de profundidade de superficie para assento, 30(
m de altura total absoluta do encosto e 460 mm de largura tota
til do encosto. Fixagdo do encosto & estrutura com isolamentg
em relagdo a estrutura para ndo marca o plastico e fixa¢do fina
través de plugs com a mesma cor do encosto. Fixagéo do assentg
através de encaixe sob pressdo e rebites de aluminio ou parafusos
speciais para plastico. Estrutura fixa tipo 04 pés manufaturad
m ago carbono de se¢do oblonga com travessas sob o assento erj
bos de segdo cilindrica. Todas as terminag¢des de tubo deverdo
r protegidas por ponteiras injetadas em termoplastico preto com
acoplagem tipo externa. Suporte de encosto confeccionado em
duas hastes tubulares oblongas e todos os componentes metalicos
deverdo ser desengraxados, estabilizados e receber tratamentg
tiferruginoso e acabamento em pintura eletrostatica a pé de cor
preta. Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental: - Laudo Ergondmico em conformidade
com requisitos da NR -17, Portaria MTP 423/2021, emitido po
Profissional competente. O Laudo deve conter fotografias oy
limagens, além de especificagdes e detalhamento que poss:
oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia par
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesm:
familia/linha de produgdo ofertada. Ndo serdo aceitos laudo:
E;néricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto d
alise. Devem estar acompanhados da devida ART do servig
caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitaga
Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos po
Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado ABERG
valido do Profissional e, caso seja emitido por médico do trabatho
devera vir do comprovante de registro no CRM. - Evidéncia d
resisténcia a corros#o do processo de pintura, através de relatorid
de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro.
demonstrando conformidade com exposigdo a névoa salina
conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas enf
espécimes de prova com segmentos tubulares soldados entre s
com MIG e com pelicula de tinta eletrostitica, que possam
representar a transformag#io industrial da qual derivam as parteq
metdlicas do mével, com avaliagiio de corros#io Ri0 (ABNT NBR
1SO 4628 -3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015; e - Relatério de ensaio emitido por laboratérig
Ecreditado pela Cgcre/Inmetro,

videnciando Grau de aderéncia Gr0 ou X0/Y0 para a pelicula de
inta, conforme Norma ABNT NBR 11003:2009.

onjunto Aluno Retangular Adulto: Plaxmetal Und 350 950,00 332.500.00
Conjunto deve ser formado por uma cadeira e uma mesa. A
deira deve ser composta por: estrutura metalica, assento
ncosto, ponteiras, sapatas e fixadores plésticos, ¢ dois parafusos
O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimerg
injetado € moldado anatomicamente com acabamento texturizadd
dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade g
com espessura de parede média de 4 mm. A pega deve possuir o4
antos arredondados ¢ montado a estrutura por meio de um
ncaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira € 2 (duas
avidades refor¢adas com aletas de 2mm de espessura, qud
comodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetrd
5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficard em contatd
om as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondad;
om raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altu

o assento até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto deve se
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricad
m polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicament
com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 37

20
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mm de largura por
200 mm de altura, com espessura de parede média de 3.5 mm. A
pega deve possuir cantos arredondados e une-se & estrutura po
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos dd
estrutura metdlica da cadeira e ¢é travada por dois pinos retrateid
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura devd
ser fabricada a partir de tubos de secgfo redonda com 0 19,05 mnj
¢ 1,5 mm de espessura de parede dobrados ¢ soldados. O conjuntd
estrutural deve receber banhos quimicos ¢ pintura Epoxi empé
As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas
pldsticas de acabamento padrio FDE. Mesa: A mesa deve ter 76(]
mm de altura ¢ permite a sua montagem completa por encaixes dg
seus componentes ¢ pode ser utilizada de ambos os lados, frentd
lou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampq
injetado em termopldstico de engenharia. com pigmentagio
superficie lisa sem brilho e com formato retangular. O tampo devg
se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sug
lateral ¢ quatro torres para fixagdo por parafusos. O contra tampd
deve apoiar.reforgar e estruturar a superficie do tampo além dd
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensoes do tampo devem ser de 620 mm de largura e 490 mm
de profundidade e sua espessura de parede média de 4 mny
contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetad
em termopldstico de engenharia com superficie texturizada
aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais
Estruturametélica da mesa deve confeccionada em tubos de agd
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado dd
20x20mm e espessura de 1.9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede dg
1.5mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem sef
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1.5 mm que
sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de o 38,10 mnj
e espessura de 1.5 mm com ponteiras plsticas de acabamentq
padrio FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP, A
montagem das pernas da mesa ao tampo devem se dar por meiqg
de 2 parafusos. Todos os componentes da estrutura metilicg
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados po
conjuntos de banhos quimicos, ¢ receber pintura epoxi em péd
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido po
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliarig
esta em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo

5 de certificagio. Laudo emitido por laboratério acreditad
pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 120D, dy
resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ag

impacto, media de no minimo 80 J/M.  Laudo emitido po
laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno
estireno-acrilonitrila). Laudo ou declaragdo, comprovandg

que o mobilidrio ofertado. com imagem e medidas estd dentro d4
(Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado pot
icopia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM
ou ART paga com a devida comprovagio de autenticidade, que
comprove habilitagdo e especializagao em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissio dg
respectivo laudo. Relatério de ensaio da determinagiio do teor dg
chumbo na pintura epoxi-po das estruturas metdilicas dos moveis
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite miaximo dd
chumbo permitido na fabricagio de tintas imobilidrias e de usg
infantil e escolar, vernizes ¢ materiais similares. Laudo emitidg
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com 4
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo dg
assento e encosto e carteira em resina pldstica. Laudo emitidqg
por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com 4
ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensio por flexio do assentd
le encosto carteira ¢ em resina plastica. Catalogo técnico ddg
produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linhg
de fabricagdo.  Certificado de Conformidade emitido por uma
OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo dg
preparacdo e pintura de superficies metalicas certificado peld
Modelo 5. garantindo o atendimento e conformidade 4s normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT]|
INBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363 A
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STM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3
presentar relatério de ensaio. Declaragdo de garantia dd
fabricante de 5 ( cinco ) anos - Certificado de Conformidadd
do fabricante evidenciando Sistema de Gestdo de Qualidade dd
cordo com NBR ISO 9001/2015  Certificado
e Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando Sistema dé
estio Ambiental de acordo com NBR ISO 14001/2015
(CJA-03B INFANTIL (MODELO FDE/FNDE) CONJUNTQ Nasa Und 150 930,00 139.500,00
PARA ALUNO TAMANHO 3 .

ALTURA DO ALUNO: DE
1,19M A 1,43M.

21

com a norma ABNT NBR 14006 — Méveis escolares — Cadeirag
mesas para conjunto aluno individual. Mesa individualcon
po em plastico injetado com aplicagio de laminadd
melaminico na face superior, dotado de travessa estrutura
injetada em pldstico técnico, montado sobre estrutura tubular dg
aco contendo porta livros em pléstico injetado. Cadeira individua
empilhdvel com assento ¢ encosto em polipropileno injetado oy
em compensado anatdmico moldado, montados sobre estruturg
tubular de ago. MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrila butadiend
estireno) virgem, isento de cargas minerais, injetado na co
AMARELA, dotado de porcas com flange, com rosca métricg
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0°
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA
Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, na facg
superior do tampo, colado com adesivo bicomponente
Dimensdes acabadas 608mm (largura) x466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm parq
largura e profundidade e +/- Imm para altura. Nos moldes dq
po e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolqg
internacional de reciclagem, apresentando o namero identificadoq
o polimero, a identifica¢@io “modelo FDE-FNDE”, e o nome d
mpresa fabricante do componente injetado. Nesses moldej
mbém devem ser inseridos datadores duplos com miolg
iratorio de 16mm de
idmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
bs. 1: O nome do fabricante do componente deve se
brigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio d
ua propria logomarca. Estrutura composta de: Montante
erticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ag
arbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm
58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior confeccionad
m tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado enj
formato de “C”, com sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (||
1/4”), em chapa 16 (1,5mm); Pés confeccionados em tubo de agd
arbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular,didmetro de
8mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros emn
olipropileno copolimero isento de cargas minerais, compostg
referencialmente de 50% de matéria-prima reciclada oy
cuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA
s caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e dd
uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzidd
om matéria- prima reciclada, admitindo-se tolerincias nq
onalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE. No molde
do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional dq
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, 4
identificagio “modelo FDE-FNDE", ¢ o nome da empres:
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve se
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didgmetr
(tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢#io. Obs. 1: O nom
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafad,
por extenso, acompanhado oundo de sua propria logomarca
Fixa¢do do tampo a estrutura através de: 06 porcas garra rosc
métrica M6 (didmetro de 6mm);06 parafusos rosca métrica M
(didgmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerédncia de +/
2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixag&
do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites d
“repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixacdo d
[sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didimetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas e
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais
injetadas na cor AMARELA. Nos moldes das ponteiras e sapata
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evem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem
presentando o niimero identificador do polimero, a identificagid
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante dq
mponente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
atadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetrg
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 2: O nomd
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafadd
or extenso, acompanhado ou néo de sua prépria logomarca. Nag
artes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso qug
segure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de nd
inimo 300 horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta en
o6 hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizadg
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimerg
virgem isento de cargas minerais, injetados na cor AMARELA
[Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldeg
do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internaciona
de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero
datador de lotes indicando més e ano de fabricagio; 4
identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado nd
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obsl: O nome do fabricante do componente deve sef
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ounio dd
sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbond
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
través de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimentg
12mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas 4
estrutura através de encaixe € pino expansor. Dimensdes, desigr
e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢
Eapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem
presentando o niimero identificador do polimero, a identificac¢aq
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicag@o no projeto), € o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Obs2: O nome dg
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado po
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. N
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso qug
|assegure resisténcia a corrosfio em cimara de névoa salina de ng
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta en
po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizad
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA
LAUDOS DE ENSAIOS CJA-03B 1 - Ensaios gerais da norm:
14006 de certificagdo. 2 - Ensaio corrosdo por exposi¢do e
cdmara névoa salina 1200 hs. 3 - Ensaio corrosdo por exposigio §
latmosfera Gmida saturada 1080 hs. 4 - Ensaio corrosdio poj
exposicdo ao didxido de enxofre 1248 hs. 5 - Ensaio parg
determinagdo do efeito de produtos quimicos domésticos
Reagente sabdo 5%. (astm d1308:2020) 6 - Ensaio para avaliagig
da atividade antibacteriana em tinta. (jis z 2801) 7 - Ensaio d¢
resisténcia e flexibilidade de assento/encosto em resina plastical
isso 178:2019) 8 - Identificagéio por infravermelho do polimerd
(quantitativo) tampo abs. 9 - Ensaio de impacto izod ast
d256:2010 no tampo abs 10- Ensaio de deslocamento esponténed
ob aquecimento, ensaio Deslocamento sob traigdo, ensaio dd
deslocamento sob tragdo Apds aquecimento (tampo abs). 11 4
nsaio de andlise quimica migra¢io de metais pesados abnt nbg
m300-3:2011 para assento, encosto, tampo abs. 12 - ensaio de
alise quimica migragéio de metais pesados abnt nbr nm 3001
:2011 para mesa e cadeira cja06b. 13 — Certificado do conjuntd
luno fornecido por uma OCP acreditada pelo inmetro
ICJA-04B JUVENIL (MODELO FDE/ FNDE) CONJUNTO; Nasa Und 150 942,00 141.300,00
ARA ALUNO TAMANHO 4 ALTURA DO ALUNO: DE|
1,33M A 1,59M (TAMPO INJETADO):
onjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidadd
com a norma ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras ¢
esas para conjunto aluno individual. Mesa individual com
po em plastico injetado com aplicagdo de laminadg
elaminico na face superior, dotado de travessa estrutura
injetada em pléstico técnico, montado sobre estrutura tubular de
¢o, contendo porta-livios em plastico injetado. Cadeira
individual empilhavel com assento e encosto em polipropilend
injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. MESA Tampg
m_ABS (Acrilonitrila_butadieno_estireno), virgem, isento dg af
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cargas minerais, injetado na cor VERMELHA (ver referéncias)
dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métricd
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA
Aplicagiio de laminado melaminico de alta pressio, de 0.8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, na facg
superior do tampo, colado com adesivo bi componente
Dimensdes  acabadas  de  608mm  (largura) x  466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de atd
+/- 3mm para largura ¢ profundidade e +/- Ilmm para altura
Design. detalhamento ¢ acabamento  conforme  projeto
Dimensoes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes
do tampo ¢ da travessa estrutural, devem ser gravados o simbolg
internacional de reciclagem apresentando o niimero identificador
do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicagdes nos projetos) e o nome da empresa fabricante dd
componente injetado. Nesses moldes, também devem sei
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm dg
didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagd
(conforme indicagdes nos projetos). O nome do fabricante dq
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso
acompanhado ou ndo de seu proprio logotipo. Estrutura composta
de: Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados en
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblongd
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superioj
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, con
costura. curvado em formato de "C", com secgdo circular
diametro de 31,75mm (1 1/47), em chapa 16 (1.5mm); Péq
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2), em chapa 14
(1.5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento dg
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor. devem set
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada
admitindo-se tolerdncias na tonalidade a eritério da equipe téenic:
da FDE. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Ng
molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internaciona
de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero
a identificagiio do modelo “FDE-FNDE™ (conforme indicagio ng
projeto), ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado
INesse molde, também deve ser inserido datador duplo com miolg
giratorio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e anq
de fabricagio (conforme indica¢iio no projeto). O nome dqg
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado po
extenso. acompanhado ou nédo de seu proprio logotipo. Fixagiio dd
tampo & estrutura através de: 06 porcas altas com flange.métricd
M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em castelos troncocdnicos dd
proprio tampo; 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro dd
6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabegq
panela. fenda Phillips. Fixagdo do porta-livros & travessd
longitudinal através de rebites de “repuxo™. didmetro de 4,0mm
comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4.8mm
comprimento  12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileng
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na co
VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura através dd
encaixe. Dimensdes. design e acabamento conforme projeto. Nod
moldes das ponteiras ¢ sapatas, devem ser gravados o simbolq
internacional de reciclagem apresentando o nimero identificado
do polimero, a identificagdo do “modelo FDE- FNDE™ (conformd
indicagdes nos projetos) ¢ o nome da empresa fabricante da
componente injetado. Nesses moldes, também devem sei
inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm dd
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagiqg
(conforme indicagdes nos projetos). O nome do fabricante dd
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso
acompanhado ou ndo de seu proprio logotipo. Nas partes
metdlicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso qug
assegure resisténcia a corros@o em cimara de névoa salina de nd
minimo 300 horas. Pintura eletrostdtica dos elementos metdlicos
lem tinta em p6 hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa
acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros /
na cor CINZA. CADEIRA Assento ¢ encosto em polipropilenc /
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copolimero virgem, isento de cargas minerais. injetados, na co
VERMELHA (ver referéncias). Dimensoes, design e acabamentd
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto, devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando g
numero identificador do polimero. a identificagio do “modelc
FDE- FNDE™ (conforme indicagdes nos projetos) ¢ o nome d4
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miold
giratorio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e anc
de fabricagio (conforme indicagdes nos projetos). O nome dc
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado po
extenso, acompanhado ou ndo de seu proprio logotipo. Estrutury
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetrq
de 20,7mm. em chapa 14 (1.9mm). Fixagdo do assento € encost
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro dg
4.8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ponteirasem polipropileng
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na coi
VERMELHA (ver referéneias), fixadas d estrutura através dd
encaixe ¢ pino expansor. Dimensdes, design ¢ acabament
conforme projeto. No molde da sapata/ponteira. deve ser gravadd
o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimerc
identificador do polimero, a identificagio do “modelo FDE-
FNDE™ (conforme indicagio nos projetos) e o nome da empresy
fabricante do componente injetado. Nesse molde, também devd
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm dg
didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagic
(conforme indicagio no projeto). O nome do fabricante ddg
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso
acompanhado ou ndo de seu proprio logotipo. Nas parteq
metdlicas. deve ser aplicado tratamento antiferruginoso qud
assegure resisténeia a corrosiio em camara de névoa salina de nc
minimo 300 horas. Pintura eletrostdtica dos elementos metalicog
lem tinta em po hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa/
acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA. O conjunto deve receber identificagio do padric
dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa
lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto dg
cadeira, conforme projeto grifico e aplicagdo. Para impressdo enj
tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com ¢
substrato em que forem aplicadas (polipropileno injetado/pinturs
em po epdxi-poliéster) de modo que, apos curadas e secas, estag
impressdes tenham fixagio permanente, ndo sejam lavdveis
sejam resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com as
unhas. O arquivo digital referente d arte da identificagio dc
padrio dimensional sera fornecido ao vencedor pelo FNDE. A
amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagfio dg
padrio dimensional tampografada. O conjunto deve receber
Manual de uso e conservagdo por meio de QR CODE impressc
por tampografia na lateral direita da estrutura da mesa. na facqd
lexterna abaixo da identificagdo do padrdo dimensional, conformg
projeto. A tampografia deve apresentar ainda os dizeres
“MANUAL DE USO E CONSERVACAO™ dispostod
imediatamente abaixo do QR CODE. Para impressdo cn
tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com
substrato em que forem aplicadas (pintura em pd epoxi/poliéster
de modo que, apos curadas e secas, estas impressoes tenhan
fixagdo permanente, ndo sejam laviveis. sejam resistentes a alcoo
le impossiveis de serem riscadas com as unhas. O arquivo digita
referente a arte do QR CODE do MANUAL DE USO H
CONSERVACAO ¢ a arte do manual serio fornecidos a
vencedor pelo FNDE. A amostra do conjunto deve sy
apresentada com o QR CODE do MANUAL DE USO E
CONSERVAQCAO tampografado. O conjunto deve possuir Seld
INMETRO de Identifica¢io da Conformidade (de acordo com ¢
Anexo Il da Portaria INMETRO n® 401). Os Selos devem seff
fixados na superficie inferior do assento da cadeira, ¢ na superficid
inferior do porta-livros. REFERENCIAS DE CORES
Componentes injetados: tampo, assento, encosto, ponteiras d
sapatas (VERMELHA), Componente injetado: travessa estrutura
(PRETA), Componente injetado:  porta-livros  (CINZA)
L.aminado de alta pressdio para revestimento da face superior do
tampo (CINZA), Pintura das estruturas (CINZA), Identificagdo dq
padrio dimensional na estrutura da mesa (sobre fundo cinza) -
(VERMELHA). Identificagiio do padrio dimensional no encosta /
da cadeira (sobre fundo vermelho) - (BRANCA), QR CODE da
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MANUAL DE USO E CONSEVACAO (PRETA). A amostra dd
conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAQ
DA CONFORMIDADE". Na montagem do conjunto, somentd
podem ser utilizados componentes em plastico injetado cujq
documentagdo esteja em conformidade com este Termo de
Referéncia (ou Edital). Na montagem do conjunto, devem sef
utilizados componentes plasticos de um anico fabricante
Aplicagdo de texturas ¢ acabamentos em componentes injetados
conforme  detalhamento  constante nos  projetos e en
conformidade aos requisitos normativos. Pegas injetadas nad
devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes
O laminado melaminico de alta pressio deve ser aplicado nd
rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo processo dg
colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos dd
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcig
de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontrg
do laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de colagem dd
laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conformd
lensaios definidos no item "DESCRICAO DOS ENSAIOS DH
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS™. Soldas devem possuir superficig
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes
superficies dsperas ou escorias. Todos os encontros de tubog
devem receber solda em todo o perimetro da unifio. Devem se
eliminados respingos, irregularidades de solda ¢ rebarbas
incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e arredondados o4
cantos agudos. TOLERANCIAS DIMENSIONALIS, Asseguradag
as condigoes de montagem dos mdveis, sem prejuizo dd
funcionalidade destes ou de seus componentes, serio admitidas
tolerdncias conforme estabelecido a seguir:  Tolerdnciag
dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes
Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando 34
tolerincias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes; Mais ou menos (+/-) lmm para furagdes e raios
quando as tolerincias nio estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes: Mais ou menos (+/-) lo paraingulos. quando ag
folerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagoes: Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componenteg
injetados (exceto para furagdes, raios ¢ espessuras), quando ag
tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificagoes: Mais ou menos (+/-) 0,5mm para espessura dos
componentes injetados, quando as tolerincias ndo estiveren
indicadas noprojeto ou nas especificagdes: Mais (+) 2mm para g
comprimento dos rebites de fixa¢do dos componentes injetados
INa fabricagio de componentes plésticos, as variagdes decorrentey
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modqg
a atender as tolerancias acima. Na produgdo, de modo a atende
as tolerdncias acima, considerar as tolerincias normativas dd
fabricagdo para os seguintes materiais: laminado feno
melaminico, tubos de ago carbono laminado a frio. Etiquetd
autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas
de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, 4
ser fixada parte inferior do tampo e do assento, contendo: Nomd
do fornecedor; Nome do fabricante; Logotipo do fabricante
Enderego/telefone do fornecedor; Data de fabricagdo (més/ano)
Codigo do produto: Garantia de 24 meses ap6s a data da entrega
A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas 4
serem utilizadas no fornecimento dos lotes. fixadas nos locais
definidos. Recobrir cada tampo com papeldoondulado, manta da
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura adequadg
s caracteristicas do produto. dobrando a parte excedente d
fixando com corddes de sisal, rifia ou fitilho de polipropileno
Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubeted
de espuma. Cadeira: Embalar cada cadeira individualmente
recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado, plastica
bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramaturg
adequada as caracteristicas do produto; Proteger os pés com pape
tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma. Acoplar ¢
amarrar as mesas duas a duas ¢ empilhar ¢ amarrar as cadeirag
duas a duas. Fixarcada amarra com duas cadeiras a uma amarrg
com duas mesas do mesmo padrio dimensional, de modo que sg
configure um tnico volume. Esse volume deverd ser envolvidd
com f{ilme termo encolhivel. Este filme deverd ser resistente g
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger

contra pocira, umidade ¢ garantir integridade fisica do mobilidrig /
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durante o manuseio, transporte e estocagem. Néo sera admitida 4
embalagem de partes do produto antes da montagem, quando estg
acarretar dificuldade de sua remogdo. Ndo serda admitida g
embalagem de partes dos produtos com materiais de difici
remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos. Nig
deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com d
produto. Devem constar do lado externo de cada volume
rotulos  de facil leitura. contendo: Identificacio  dc
fornecedor: Identificagdo do fabricante: Codigo do produto
(OrientagGes sobre manuseio. transporte e estocagem. A amostrg
do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada comd
especificado. Garantia de, no minimo, 24 meses a partir da datd
da entrega do mobilidrio, contra defeitos de fabricagio. A data
para calculo da garantia deve ter como base a data da efetivyg
entrega do mobilidrio ao interessado (contratante). O fornecedo
deverd apresentar. acompanhado da amostra do conjunto,
seguinte documentagio téenica: Certificado de conformidade
Declaragio(des) de Manutengdo da Certificagdo, emitido peld
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP. acreditado peld
CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 - Mdveis escolared
- Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Declaraga
emitida pelo Organismo de Certificagio de Produto - OCP
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidadg
INMETRO ao projeto e especificagio. Essa declaragio devd
explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados
utilizados nas montagens dos moveis certificados.  A(s
declaragdo(des) de manutengido da certificagio deve(m) estar dg
acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagig
da Conformidade, com base na data inicial da obtengiio da I
certificagdo do produto. Laudo téenico que comprove a qualidadg
da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo injetado en
ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO ng
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais pard
Competéncia de Laboratorios de Ensaio ¢ Calibragio (ver itent
DESCRICAO  DOS  ENSAIOS DE  COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADQ
EM
ABS). O laudo deve trazer as seguintes informagdes: » Dados dqg
solicitante; » Nome do fabricante da mesa do conjunto alung
(CJA-04B); » Nome do fabricante do componente (tampo); »
[dentificagdo/ descri¢io da amostra da mesa do conjunto alung
(CJA-04B): » Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-04B); »
Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragi
em cada tampo: » Descrigio dos ensaios/ metodologia; »
Resultados obtidos; » Equipamentos utilizados; » Data dog
ensaios; » Data do relatdrio: » Assinatura do téenico responsivel
Os resultados do ensaio de “descolamento espontineo soh
aquecimento”™ devem ser expressos por meio de parecer
conclusivo. Os resultados dos ensaios de “descolamento sol |
tragdo” ¢ “descolamento sobtragiio apos aquecimento™ devem sef
expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpo dd
prova no momento do rompimento, ¢ pela média das forgas
obtidas, Declaragdo de compatibilidade entre cavidades dg
moldes de injecdo para cada componente utilizado (emitida pelg
fabricante do componente. conforme modelo de "Declaragiio tipg
D". Laudo téenico que comprove a aderéncia as especificagoe
técnicas dos componentes injetados, emitido por  laboratérig
acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR 14006 - Mdveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou nd
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais parg
Competéncia de Laboratorios de Ensaio e Calibragio
DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADQ
EM ABS Fundamento: Esta série de trés ensaios aplicdveis 4
tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie revestidg
lem laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com q
objetivo de assegurar qualidade de colagem compativel com 4
funcionalidade requerida para este produto, que deve ser durivel
resistente ao calor e a umidade. Ensaios de descolamento: Ensaig
de descolamento espontdneo sob aquecimento: » Descri¢io: um
tampo injetado. com a superficie revestida de laminado de altg
pressdo colado com adesivo bi componente, apos examinado parg
verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve ser aquecidg
em estufa seca com ventilagio forgada, e permanccer 4 %
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minutos. » Verificagdo: apds esfriar & temperatura ambiente

laminado de alta pressdo ndo pode apresentar descolament
perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual presencga d
empenamento do tampo e do laminado ndo havend
descolamento, nd@o caracteriza reprovacdo). Ensaio d
descolamento sob tragdio: » Descrigfio: de um tampo injetado co
a superficie revestida de laminado melaminico de alta pressdo
colado com adesivo bi componente, apds examinado p:
verificar perfeita colagem em todo o perimetro, devem se
extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local d
extragdes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou ressalto
em sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas result
em uma sobreposi¢do de duas camadas planas. No lado superio
do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta pressdo se risc
(com um instrumento de metal duro) um quadrado de Scm x 5S¢
até que a base de ABS transparega através do risco e o quadradd
de 25cm? fique perfeitamente delimitado. Este “sanduiche” deve
er colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda 4
area de 25cm?, com adesivo a base de Cianoacrilato, nespeitandq
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante
» Aplicagdo: aplicar tragdo continua em angulo normal 4§
uperficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquin

universal de tragdo até o rompimento, registrando a for¢a atuantj
no momento do rompimento. » Amostragem: o resultado de um
ensaio ¢ a média dos resultados de tracionamento de cinco corpos
de prova. » Apresentagdo: devem ser apresentados fotos dos
respectivos tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos
fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo; os valorea

individuais obtidos em cada corpo de prova e desvio
considerados; a média dos resultados apurados, € outras varidvei
consideradas relevantes pelo laboratorio, além dos dados dd
responsdvel técnico e do laboratorio. » Validagio: a média dos
resultados das for¢as de rompimento dos cinco corpos de prova
que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?
isendo que nenhum ponto pode resultar individualmente inferior 4
5 kN ou 200N/em? O controle de qualidade compreende du:
etapas: Avaliagdo de Prototipo — 1° Etapa (detalhar conform
CIT); Anilise da Produgéo — 2°* Etapa (detalhar conforme CIT).
Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, qu
estabelece a classificagdio de risco de atividades econdmi
lassociadas aos atos publicos de liberagdo sob responsabilidade dg
Inmetro no dmbito da Avaliag@io da Conformidade compulsoéria. 4
Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, qud
japrova os requisitos de Avaliagdo da Conformidade para moveig
escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
Consolidado. NORMAS « ABNT NBR 14006:2022 - Moveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual
Obs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momentd
desta publicagdio. Como toda norma estd sujeita a revisdo
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢des mais recentes dag
normas citadas. LAUDOS DE ENSAIOS CJA-04B 1 - Ensaiog
lgerais da norma 14006 de certificagdo. 2 - Ensaio corrosdo pot
exposi¢do em cdmara névoa salina 1200 hs. 3 - Ensaio corrosiq
por exposi¢do a atmosfera imida saturada 1080 hs. 4 - Ensaid
corrosdo por exposi¢do ao dioxido de enxofre 1248 hs. 5 - Ensaig
para determinagdo do efeito de produtos quimicos domésticog
Reagente sabdo 5%. (astm d1308:2020) 6 - Ensaio para avaliagéd
da atividade antibacteriana em tinta. (jis z 2801) 7 - Ensaio ddg
resisténcia e flexibilidade de assento/encosto em resina plastica
(isso 178:2019) 8 - Identificagdo por infravermelho do polimerd
(quantitativo) tampo abs. 9 - Ensaio de impacto izod ast
d256:2010 no tampo abs 10- Ensaio de deslocamento espontine
sob aquecimento, ensaio Deslocamento sob traigdio, ensaio d
deslocamento sob tragio Apds aquecimento (tampo abs). 11
Ensaio de anélise quimica migragdio de metais pesados abnt nb
m300-3:2011 para assento, encosto, tampo abs. 12 — ensaio d

alise quimica migragdo de metais pesados abnt nbr nm 300
3:2011 para mesa e cadeira cja06b. 13 — Certificado do conjunt
aluno fornecido por uma OCP acreditada pelo inmetro.

23  iICJA-06B ADULTO (MODELO FDE/ FNDE) CONJUNT:! Nasa
PARA ALUNO TAMANHO 6 ALTURA DO ALUNO: D

1,59M A 1,88M (TAMPO INJETADO):

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e

(uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidad

com a norma ABNT NBR 14006 - Maveis escolares - Cadeiras

Und

350

932,00

326.200,00
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mesas para conjunto aluno individual. Mesa individual com
tampo em plastico injetado com aplicagio de laminadc
melaminico na face superior, dotado de travessa estrutura
injetada em pldstico técnico. montado sobre estrutura tubular dd
aco, contendo porta-livros em plastico injetado. Cadeirg
individual empilhdvel com assento ¢ encosto em polipropilenc
injetado ou em compensado anatémico moldado, montados sobrd
estrutura tubular de ago. Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieng
estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na co
AZUL (ver referéncias). dotado de porcas com flange ou con
rebaixo, com roscamétrica M6, coinjetadas e, de travess:
estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra dd
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagio de laminadc
melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamentq
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do
tampo, colado com adesivo bi componente. Dimensdes acabaday
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura)
admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura d
profundidade e +/- Imm para altura. Design. detalhamento ¢
acabamento conforme projeto. Dimensdes, design e acabamentd
conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa estrutura
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagid
do "modelo FDE- FNDE" (conforme indicagdes nos projetos), d
0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nessey
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolc
giratrio de 16mm de didmetro (tipo insert). indicando més e ang
de fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos). O nome dc
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado po
extenso, acompanhado ou niio de sua propria logomarca
Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados enq
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgiio oblongs
de 29mmx 58mm., em chapa 16 (1,5mm); Travessa superio
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secgio circular,
didmetro de 31.75mm (1 1/47). em chapa 16 (1.5mm); Péq
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio. com
costura. sec¢do circular. didmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16
(1.5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento dd
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%
injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem sef
preservadas no produto produzido com matéria -prima recicladal
admitindo -se tolerancias na tonalidade a critério da equipd
técnica da FDE . Dimensoes. design e acabamento conformg
projeto. No molde do porta- livros deve ser gravado o simbold
internacional de reciclagem. apresentando o nimero identificadot
do polimero, a identificagdo do modelo “FDE-FNDE” (conformd
indicagio no projeto), ¢ o nome da empresa fabricante dc
componente injetado. Nesse melde também deve ser inseridc
datador duplo com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipc
insert), indicando més ¢ ano de fabricagio (conforme indicaci
no projeto). O nome do fabricante do componente deve set
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio dd
sua propria logomarca. Fixagio do tampo & estrutura através de
06 porcas altas com flange, métrica M6 (didmetro de 6mm)
coinjetadas em castelos troncoconicos do proprio tampo: 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimentd
47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabe¢a panela, fendd
Phillips. Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal atravég
de rebites de “repuxo”. didmetro de 4.0 mm. comprimento 10mm
Fixaciio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebite
de “repuxo™. didmetro de 4.8 mm.comprimento 12mm. Ponteirag
e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargag
minerais. injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através dg
encaixe. Dimensoes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nog
moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolc
internacional de reciclagem. apresentando o nimero identificadod
do polimero, a identificagdo do “modelo FDE-FNDE” (conform
indicagdes nos projetos), e o nome da empresa fabricante dd
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridog
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetrd
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdio (conform
indicagdes nos projetos). O nome do fabricante do component
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deve ser obrigatoriamente grafado por extenso. acompanhado ot
nio de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve sef
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia g
corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 1.200 horas
Pintura cletrostatica dos clementos metalicos em tinta em p¢
hibrida Epoxi/ Poliéster, polimerizada em estufa. acabamento lisc
e brilhante, espessura minima de 40 micrometrosna cor CINZA
(ver referéncias). Assento e encosto em polipropileno copolimerg
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (ver
referéncias). Dimensdes, design ¢ acabamento conforme projeto
Nos moldes do assento ¢ do encosto devem ser gravados c
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimerg
identificador do polimero, a identificagio do “modelo FDE
FNDE™ (conforme indicagbes nos projetos), e o nome dg
empresa fabricante do componente injetado. Nesses molde
também devem ser inseridos datadores duplos com miolg
giratorio de 16 mm de diametro (tipo insert). indicando més e and
de fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos). O nome d
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado po
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca
Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdbmico moldado a quente, contendo no minimg
sete laminas internas, com espessura maxima de 1.5 mm cadal
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas dg
rachaduras , e deterioragdio por fungos ou insetos. Dimensdes d
design conforme projeto. Quando fabricado em compensado , d
assento deve receber revestimento na face superior de laminadg
melaminico de alta pressio. 0.6 a 0.8mm de espessural
lacabamento texturizado, na cor AZUL. Revestimento da facd
inferior em ldmina de madeira faqueada de 0,7mm, da espéceid
Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido dd
verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada dd
assento minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento en
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, pos
meio de carimbo ou gravagio a fogo sob a camada de verniz, ng
face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricagiio
identificagdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e
nome do fabricante do componente. Onome do fabricante dq
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso
acompanhado oundo de sua propria logomarca. Quando fabricadc
cm compensado , o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm dg
espessura, acabamento texturizado. na cor AZUL (vey
referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido dd
verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima ddg
9.6mm e maxima de 12mm
. O encosto em compensado moldado deve trazer gravado dd
forma indelével . por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob 4
camada de verniz. no topo inferior. o nome do fabricante dc
componente, O nome do fabricante do componente deve sei
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo dg
sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbonc
laminado a frio. com costura, diagmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1.9mm). Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutury
latravés de rebites de “repuxo”, diametro de 4.8mm, comprimentq
12mm. Fixagdo do assento em compensado moldado & estruturd
através de rebites de “repuxo”. didmetro de 4.8mm, compriment
19mm. Fixag@o do encosto em compensado moldado a estruturs
através de rebites de “repuxo™, didmetro de 4.8mm, comprimentc
22mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas j
estrutura através de encaixe e pino expansor . Dimensdes , desigr]
e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteirg
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o nimero identificador do polimero , a identificagiqg
do “modelo FDE-FNDE™ (conforme indicagdo nos projetos). e ¢
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nessd
molde também deve ser inserido datador duplo com miol
oiratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert ), indicando més ¢
ano de fabricagdo (conforme indica¢do no projeto). O nome dq
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado poy
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nag
partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso qug
assegure resisténcia a corrosdo em cémara de névoa salina de nd
minimo 1.200 horas. Pintura eletrostdtica dos elementos metalicog
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em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizada em estufa
acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros
na cor CINZA (ver referéncias). O conjunto deve recebey
identificagdo do padrio dimensional impressa por tampografia ng
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, ¢ na parte posteriof
do encosto da cadeira, sendo este em compensado moldado ou enf
polipropileno injetado, conforme projeto grafico e aplicagio. Parg
impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que forem aplicadas (laminado de alta pressiic
polipropileno injetado / pintura em pd epoxi poliéster) de modd
que, apos curadas e secas, estas impressoes tenham fixagiq
permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool d
impossiveis de serem riscadas com as unhas. O arquivo digita
referente a arte da identificagdo do padrio dimensional ser:
fornecido ao vencedor pelo FNDE. A amostra do conjunto devd
ser apresentada com a identificagio do padrio dimensiona
tampografada. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE O conjunto deve possuir Selo INMETRC
de Identificagdo da Conformidade (de acordo com o Anexo Il dz
Portaria INMETRO n” 401). Os Selos devem ser fixados n:
superficie inferior do assento da cadeira, ¢ na superficie inferiof
do porta-livros. A amostra do conjunto deve possuir “SELQ
INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE"
REFERENCIAS DE CORES: Componentes injetados: tampo
assento. encosto, ponteiras e sapatas (AZUL), Componentd
injetado: travessa estrutural (PRETA), Componente injetado
porta-livios  (CINZA), Laminado de alta pressdo par:
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da facg
superior do assento (AZUL), Laminado de alta pressdo parg
revestimento da face superior do tampo (CINZA). Pintura dag
estruturas (CINZA), Identificagdo do padrio dimensional ng
cstrutura da mesa (sobre fundo cinza) — (AZUL), Identificagio dc
padrdo dimensional no encosto da cadeira (sobre fundo azul) -
(BRANCO). Para fabricagio ¢ indispensavel seguir projetq
executivo e especificagdes técnicas e demais disposigdes contidag
no Edital. Na montagem do conjunto . somente podem ser
utilizados componentes em pléstico injetado e componentes enf
compensado moldado previamente aprovados pela Comissid
Técnica do FNDE. Na montagem do conjunto devem sci
utilizados componentes plasticos de um Gnico fabricante. Em casc
da opcio de montagem com assento e encosto em compensadd
moldado estes devem ser provenientes de um mesmo fabricante
Aplicacgdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento  constante nos projetos e en
conformidade aos requisitos normativos. Pegas injetadas nic
devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes
O laminado melaminico de alta pressio deve ser aplicado nd
rebaixo do tampo de ABS. exclusivamente pelo processo d
colagem. garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos dd
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcig
de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontrg
do laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de colagem dc
laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conformd
ensaios definidos no item "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO A(Q
TAMPO INJETADO EM ABS”. Soldas devem possuit
superficic lisa ¢ homogénea. ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escorias. Todos os encontros dg
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devent
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas
esmerilhadas juntas soldadas earredondados os cantos agudos
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS Asseguradas as condigdes dd
montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes. serdo admitidas tolerdncias conformd
lestabelecido aseguir: Tolerancias dimensionais indicadas nos
projetos e/ou nas especificagdes; Mais ou menos (+/-) 3mm pard
partes estruturais, quando as tolerdncias ndo estiverem indicadag
nos projetos ou nas especificagdes: Mais oumenos(+/-) Imm parz
furagdes e raios, quando astolerdncias ndo estiverem indicadag
nos projetos ou nas especificagdes: Mais ou menos (+/-) 1 o parz
dngulos, quando as tolerincias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificagdes: Mais ou menos (+/-) 1,5mm pars
componentes injetados (exceto para furagdes e raios). quando ag
tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto  ou nag /

especificagdes. Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites dg /
! o
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fixagio dos componentes injetados. Na fabricagio d
componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contrags
dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
olerancias acima. Na produgdo, de modo a atender as tolerancia
Ficima, considerar as tolerdncias normativas de fabricagdo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico, tubos de agqg
carbono laminado a  frio. IDENTIFICACAO DQ
FORNECEDOR Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminid
com informagdes impressas de forma permanente , do tamanhg
minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampg
edo assento , contendo: Nome do fornecedor; Nome do fabricante
Logomarca do fabricante; Enderego/ telefone do fornecedor; Datd
de fabricagio (més/ano); Cédige do Produto; Garantia de 24
meses apos a data da entrega. A amostra do conjunto deve ser
apresentada com as etiquetas a serem utilizadas no fornecimenta
dos lotes, fixadas nos locais definidos. MANUAL DE USO E
CONSERVACAOQ Impressdo colorida (4 x 4 cores), em formatd
210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em papel recicladg
de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos
laser color / eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia
Fornecer o manual em envelope do mesmo papel , fixado com fitq
adesiva do lado externo da embalagem, na parte superior do
ampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa o
seguintes  dizeres: “CONTEM MANUALDE USO H
CONSERVACAQ”. Fornecer um manual a cada volume de duag
mesas e duas cadeiras. O arquivo digital do manual (arte final
sera fornecido ao vencedor pelo FNDE. A amostra do conjuntd
deve ser apresentada acompanhada da amostra do “MANUAL DH
USO E CONSERVACAQ” impresso no sistema adotado para d
fornecimento dos lotes. Mesa Recobrir cada tampo com papelid
ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha, dd
lgramatura adequada as caracteristicas do produto , dobrando 4
parte excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho dd
polipropileno; Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, oy
com tubetes de espuma. Cadeira Embalar cada cadeird
individualmente , recobrindo assento e encosto com papelid
ondulado , plastico bolha ou com elementos de polietileng
expandido , de gramatura adequada as caracteristicas do produto
Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes
de espuma. Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar o
amarrar as cadeiras duas a duas. Fixarcada amarra com du
cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padr:
dimensional , de modo que se configure um Gnico volume. Es
volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel . Est
filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompiment
da embalagem , proteger contra poeira , umidade e garanti
integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte
estocagem. Ndo serd admitida a embalagem de partes do produt
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de su
remogdo. Ndo serd admitida a embalagem de partes dos produto
com materiais de dificil remogo, tais como filmes finos par:
embalar alimentos. Ndo deverfio ser utilizadas fitas adesivas e
contato direto com o produto. Devem constar do lado externo d
cada volume, rétulos de ficil leitura, contendo: Identificagio d
fornecedor; Identificagfio do fabricante; Cédigo do produto
Orientagdes sobre manuseio, transporte ¢ estocagem. A amostr.
do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada com
especificado, ¢ acompanhada do “MANUAL DE USO
CONSERVACAO”. Garantia de, no minimo, 24 meses a partir d
data da entrega do mobilidrio, contra defeitos de fabricagfo. A
data para cdlculo da garantia deve ter como base a data da efetivg
entrega do mobilidrio ao interessado ( contratante). O fornecedof
deverd apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, §
seguinte documentacgo técnica: Certificado de conformidade
Declaragio(des) de Manutengdo da Certificagdio, emitido pelg
Organismo de Certificagio de Produto -OCP, acreditado pelqg
CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 - Moveis escolares-
Cadeiras emesas para conjunto aluno individual. Declaragiq
emitida pelo Organismo de Certificagiio de Produto - OCP
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade
INMETRO ao projeto e especificagiio. Essa declaragio deve
iexplicitaros nomes dos fabricantes dos componentes injetados e/
ou emcompensado moldado, utilizados nasmontagens dosmdvei
certificados. A(s) declaragdo(des) de manutengéo da certificagi
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos no: /}/
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Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na datd
inicial da obteng¢do da 1? certificacdo do produto. Laudo técnice
que comprove a qualidade da colagem do laminado de altd
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratoriq
acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR 1SO/ IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratorios de Ensaio ¢
Calibragio ( ver item DESCRICAO DOS ENSAIOS DH
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AQ
TAMPOINJETADOEMABS).Olaudo deve trazer as
seguintesinformagdes: » Dados do solicitante; » Nome dd
fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-06B); » Nome da
fabricante do componente (tampo); » Identificagdo/ descrigio dd
amostra da mesa do conjunto aluno (CJA-06B); » Fotos da mesd
do conjunto aluno (CJA-06B): » Fotos dos corpos de provi
identificando o local de sua extragdo em cada tampo; » Descrigig
dos ensaios/ metodologia: » Resultados obtidos; » Equipamentoy
utilizados: » Data dos ensaios; » Data do relatorio; » Assinaturg
do técenico  responsavel. Os  resultados do  ensaio  dd
“descolamento  espontineo sob aquecimento” devem  ser
expressos por meio de parecer conclusivo. Os resultados  dog
ensaios de “descolamento sob tragio ™ e “descolamento sol
tragdo apos aquecimento ” devem ser expressos pelos resultado
individuais de forgas de cada corpo de prova no momento dqg
rompimento, e pela média das forgas obtidas. Para fornecimentq
de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, d
fornecedor devera apresentar documento que comprove 4
procedéncia e a legalidade de origem das madeiraslaminadas
conformemodelo de "Declaragdo tipo C". Declaragio ddg
compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cads
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente )
conforme modelo de "Declaragdo tipoD". DESCRICAO DOSY
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS Fundamento: Estz
séric de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto alunc
injetados ¢ com a superficie revestida em laminado melaminicg
de alta pressdo, foi definida com o objetivo de assegurar qualidadd
de colagem compativel com a funcionalidade requerida para estd
produto, que deve ser duravel. resistente ao calor ¢ & umidade
Ensaios de descolamento: Ensaio de descolamento espontinec
sob aquecimento: » Descrigdo: um tampo injetado, com ¢
superficie revestida de laminado de alta pressdo colado con
adesivo bi componente.apos examinado para verificar perfeitd
colagem em todo o perimetro. deve ser aquecido em estufa sece
com ventilagdo forgada. e permanecer a temperatura de 60 o C, ¢
no maximo a 10% de umidade. por 30 minutos. » Verificagio
apos esfriar @ temperatura ambiente o laminado de alta pressag
nao pode apresentar descolamento perceptivel em qualquer regidq
perimetral. (Eventual presen¢a de empenamento do tampo e dq
laminado ndo havendo descolamento, ndo caracterizd
reprovagio). Ensaio de descolamento sob tragio: » Descri¢do: dg
um tampo injetado com a superficic revestida de laminadc
melaminico de alta pressdo. colado com adesivo bi componente
apos examinado para verificar perfeita colagem em todo
perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindc
7 x 7em. O local das extragdes na pega injetada, deve ser livre dd
volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo que ¢
corpo de provas resulte em uma sobreposigio de duas camaday
planas. No lado superior do corpo de provas, faceado pelc
laminado de alta pressdo se risca (com um instrumento de meta
duro) um quadrado de 5cm x Scm até que a base de ABS
transparcga através do risco ¢ o quadrado de 25cm* fiqug
perfeitamente delimitado. Este “sanduiche™ deve ser colado nag
duas faces aos dispositivos de tragdo. por toda a area de 25¢cm?
(ver ilustragdo 1) com adesivo a base de Cianoacrilato
respeitando o tempo de cura e procedimentos recomendados pelc
fabricante. » Aplicagdo: aplicar tragdo continua em dngulo norma
4 superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquing
universal de tragdo até o rompimento, registrando a forga atuantg
no momento do rompimento. » Amostragem: o resultado de un
lensaio ¢ a média dos resultados de tracionamento de cinco corpoy
de prova. Apresentagdo: devem ser apresentados fotos dog
respectivos tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos
fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo: of
valoresindividuais obtidos em cada corpo de prova ¢ desvios /}/
considerados: a média dos resultados apurados, e outras varidveis /
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onsideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados dq
responsavel técnico ¢ do laboratério. Validagdio: a média dos

sultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de provg
lque compdem o ensaio, néo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?
sendo que nenhum ponto pode resultarindividualmente inferior
5 kNou 200N/cm?. Ensaio de descolamento sob tragdio apos
aquecimento: » Descrigfio: umtampo injetado com a superficiq
revestida de laminado melaminico de alta pressdo, colado com
adesivo bi componente, apés examinado para verificar perfeits
colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa secd
com ventilagdo forgada, e permanecer a temperatura de 60 o C, g
o maximo a 10% de umidade relativa, por 30 minutos. Apog

sfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prov.
edindo 7 x 7cm. O local das extrag¢des na pega injetada, deve se
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de mod
ue o corpo de provas resulte em uma sobreposi¢do de du
camadas planas. No lado superior do corpo de prova, facead
elo laminado de alta pressdo se risca (com um instrumento d
metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de AB!
ansparega através do risco ¢ o quadrado de 25cm? fiqu
erfeitamente delimitado. Este “sanduiche” deve ser colado n
uas faces aos dispositivos de tragdio, por toda a drea de 25cm?
ver ilustragdio 1) com adesivo & base de Cianoacrilato
speitando o tempo de cura e procedimentos recomendados peld
fabricante. » Aplicagdo: aplicar tragdo continua em Angulo normal
a superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquing
universal de tragdo até o rompimento, registrando a for¢a atuant
no momento do rompimento. » Amostragem: o resultado de un
ensaio ¢ a média dosresultados do tracionamento de cinco corpog
de prova. » Apresentagdo: devem ser apresentados fotos dog
respectivos tampos € de onde os corpos de prova foram extraidos
fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo; of
valoresindividuais obtidos em cada corpo de prova e desvioq
considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratorio, além dos dados dd
responsavel técnico e do laboratorio. » Validagio: a média dos
resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de provg
que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?
ndo que nenhum ponto pode resultar individualmente inferior g
kN ou 200N/cm?. O controle de qualidade compreende duag
tapas: Avaliagdo de Protétipo — 1° Etapa (detalhar conforme
CIT); Analise da Produgfio — 2° Etapa (detalhar conforme CIT).
Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, qu
stabelece a classificagfio de risco de atividades econﬁmicaj
sociadas aos atos pliblicos de liberagéo sob responsabilidade ddg
Inmetrono dmbito da Avaliagdo da Conformidade compulséria. 4
ortaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, qu
prova os requisitos de Avaliaggo da Conformidade para méveij
escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual -
IConsolidado. NORMAS « ABNTNBR 14006:2008 - Moveig
escolares- Cadeiras emesas para conjunto aluno individual
LAUDOS DE ENSAIOS CJA-06B 1 - Ensaios gerais da norm
14006 de certificagfio. 2 - Ensaio corrosdo por exposigdo e
cdmara névoa salina 1200 hs. 3 - Ensaio corrosdo por exposi¢do
atmosfera imida saturada 1080 hs. 4 - Ensaio corrosdio po
exposi¢do ao dioxido de enxofre 1248 hs. 5 - Ensaio par
determinagdo do efeito de produtos quimicos doméstico:
Reagente sabdo 5%. (astm d1308:2020) 6 - Ensaio para avalia¢d
da atividade antibacteriana em tinta. (jis z 2801) 7 - Ensaio d
resisténcia e flexibilidade de assento/encosto em resing
plastica. (isso 178:2019) 8 - Identificagio por infravermelhg
do polimero (quantitativo) tampo abs. 9 - Ensaio de impacto izod
astm d256:2010 no tampo abs 10- Ensaio de deslocamentq
espontaneo sob aquecimento, ensaio Deslocamento sob traicio
ensaio de deslocamento sob tragdio Apds aquecimento (tampd
abs). 11 - Ensaio de anélise quimica migragdo de metais pesados
abnt nbr nm300-3:2011 para assento, encosto, tampo abs. 12 -
ensaio de analise quimica migragfio de metais pesados abnt nby
nm 300-3:2011 para mesa ¢ cadeira
cja06b. 13 — Certificado do conjunto aluno fornecido por umd

OCP acreditada pelo inmetro.

24

Estante de ago com 06 prateleiras: Caracteristicas: Estant
desmontével de ago com 06 prateleiras com 2000mm de altura po
920mm de largura com 450mm de profundidade. Prateleiras
06(Seis) prateleiras em chapa de ago # 22 (0,75mm) na medida di

Pandin

Und

20

615,00

12.300,00
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Omm(A) x 915mm(L) x 450mm(P) com dobras duplas nag
laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 1* 12mm com 90°, a 2
30mm com 90°, a 3°a 915mm com 90°, a 4* a 30mm com 90° ¢
ermina com 12mm) e triplas nas partes frontaise posteriores (§
dobras perpendiculares sendo a 1° dobra a 10mm com 90°, a 2° 4
10mm com 90°, a 3* 2 30mm com 90°m a 4° a 450mm com 90°, 4
5° a 30mm com 90°, a 6* a 10mm com 90° ¢ terminacom 10mm)
com 2 refor¢os tipo dmega na parte interna medindo 20 x 40 »
900mm com 4 dobras sendo 1* a 15mm com 90°, 2° a 20mm con{
90°, 3" com 40mm a 90° 4* a 20mm com 90° e termina com
15mm e reforgo alma na parte frontal ¢ trazeira da prateleria eny
formato U confeccionado em chapa de ago #14(1,90mm), tendo 4
medida de 27,5mm(A) x 884mm(L) com 2 dobras sendo a 1° 4
11mm com dobra curva de 90° a 2" a 27,5mm com dobra curva d
90° e termina com 32,5mm fixados ao frontal e trazeira d
prateleira por sistema de solda a fusdo. . Seguindo o disposto ng
item
4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas ¢
livres de rebarbas, e ndo devem ter arestas cortantes conformg
ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). Colunas:
04(Quatro) colunas confeccionadas em chapa de ago # 14
(1,90mm) medindo 2000mm de altura dobra perfiladaem "L" d¢
30x30 mm com 40 regulagens de altura em furagdo oblongd
possibilitando uma regulagem e um travamento mais eficaz d
prateleiras, Admite opcionalmente reforgo X nas laterais e fundo
ou fechamento total com chapas laterais e chapas de fundos
companham também 69 parafusos com porcas sextavad:
incadas de ' x 2. Reforgo em “X” Lateral e Fundo : 4 (quatro
"X" lateral na medida de 650mmx30mm e 1 "X" de Fundo n:
edida de 1150mmX30mm confeccionados em chapa de ag
18(1,20mm). ACABAMENTO: Tratamento anti-corrosivo po:
m processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tint
Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estuf
240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisad
or um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo
ormas da NBR 8094:1983 " Material metélico revestido e ni
vestido a corros@o por exposi¢do a Névoa Salina", onde é feit
nsaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500hr
egundo a norma NBR 5770, devendo o grau de corrosi
determinado conforme a ISO 4628- 3, ndio devendo ser maio
que Ri 1, conforme item
4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatic:
controlada por Reciprocador, tornando & aplicagdio uniforme
Capacidade: Peso recomendado por prateleira 82 kg distribuido:
de forma uniforme. DIMENSOES EXTERNAS (ALTURA
LARGURA X PROFUNDIDADE): 2000mm X 920mm
450mm. O licitante vencedor do certame devera apresentar po:
parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a est
orgdo: Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17
por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO co
validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz
lanalise, emite e assina o laudo, com foto do produto e su:
descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norm:
INR -17, analise e conclusdo, data e validade. Cadastro técni
federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codig
7 -4 (fabricagfio de estruturas de madeira e de moveis e 3 -1
fabricacdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo -ferrosos co
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia
Certiddo de registro de pessoa juridica CREA. Certiddo d
responsabilidade técnica de profissional CREA. Laudo de nevo
Isalina NBR -8094/1983 500 horas. Laudo de Cimera imida NB
-8095/2015 500 horas. Termo de garantia de 24 meses con
defeitos de fabricagdio em nome do fabricante e credenciament
m nome do licitante autorizando a revender os produtos e pres
sisténcia técnica. Apresentar Certificado de conformidade
IABNT NBR 13961:2010.
25 |Roupeiro de Ago com 08 Portas Sobrepostas: Pandin Und 10 4.230.00 42.300,00
iCaracteristicas: Roupeiro de ago confeccionado em chapa de agq
26 (0,45mm) totalmente montavel com travas invertidas tipq
unha de gato que dispensa a utilizagZo de parafusos, possui 4 vdog
com 8 portas sobrepostas em ago chapa #26 (0,45mm) com
ncaixe total por dentro do v&o, composto por I médulo inicial
3 complemento. LATERALIS: confeccionadas em chapa de ago #
26 (0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x 400mm(P) com §
travas de cada lado tipo garras para fixacdio das prateleiras, latera
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esquerda com 4 dobras sendo a 1°a 14mm com 90°, a 2" a 14m
com 90°, a 3* a 25mm com 90°, 4* a 400mm com 178° em curv
e lateral direita com 3 dobras sendo 1* a 10mm com 45°, a 2°
25mm com 90° a 3 a 400mm com 178° em curv
RETAGUARDAS: confeccionadas em chapa de ago # 2
(0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x 345mm(L) sendo que e
sentido horizontal tem 2 dobras, a 1* a 30mm com 180°, a 2°
345mm com 180° e termina com 30mm, com sistema de garr.
invertidas para fixag@o das prateleiras, posicionadas de acordd
com o modelo. PRATELEIRAS: confeccionadas em chapa de agqg
26 (0,45mm) nas medidas 40mm(E)X340mm(L)X392mm(P
om 3 dobras na visdo frontal sendo a 1* a 27mm com 90°, a 2°
Omm com 90°, a 3 a 392mm com 90° e termina com 27mm, con{
istema de unhas de gato para travamento nas laterais e fundos|
ndo, 3 garras de fundo e 1 lateral direita ¢ 1 lateral esquerda]
m abertura em alto relevo de 25mmx4mm do lado direito ¢
fundo destinada ao encaixe interno dos cabides de polipropileno
PORTAS: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) n
medidas 860mm(A) x 292mm(L) x 15mm(E) com reforgo n
ertical tipo Omega, com Furagdio para ventilagio na part
superior direita de cada porta com 15 furos circulares com 6m
de didmetro em formagdo triangular com espagamento de 15m
ntre os furos, sem dobradigas, com articulagdo pivotant
ediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaix
m furacdo na parte superior da porta travando na parte inferiol
a prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaix
a parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a pratelei
ase, COM um estampo na parte interna inferior da porta formand
uma aba dobrével para travamento do pino. Fechamento atravé
vardo composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL
,600mm 1006 R2, acoplado a uma lingiieta moldada nq
ispositivo possibilitando um travamento triplo(superior, inferios
central), garantindo maior seguranga para o produto, sendq
fixado a porta com a utilizagio de 2 pinos guias para regulagen]
do varido e travado pelo pitdo(dispositivo para cadeado injetadg
em nylon com 33% fibra de vidro na cor preta) ou fechaduratipg
yale. BASE: confeccionadas em chapa de ago # 24 (0,60mm) n
imedidas 40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras n
visdo frontal sendo a 1° a 27mm com 90°, a 2* a40mm com 90°,
3% 2 392mm com 90° e termina com 27mm, com sistema de unh
de gato para travamento nas laterais e fundos, sendo, 3 garras d
fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com 4 estampos e
baixo relevo em formato circular destinado ao encaixe e fixagi
dos pés. Pés: No modulo inicial acompanham 4 pés e no model
complemento 2 pés em polipropileno alto impacto medind
122mm(A) com didmetro de 3" composto por sistema co
regulagem de altura del 6mm. Acessério: acompanham o produ
dois cabides de encaixe por vdo. Montagem: Utilizando o
mddulos iniciais, permite montagem em série ilimitada através d
parafusos 1/4 x 3/8 com lentilha para unifio dos mddulos. N
tilizagdo de modulos complementos a fabrica indica conjuntd
m 1 modulo inicial e no maximo 3 médulos complemento com
s mesmas caracteristicas do modulo inicial. Estrutura
onfeccionada em chapa de ago laminada a frio # 26(0,45mm) d
24(0,60mm). Utilizando chapas de ago laminada a frio ng
especificagio SAE 1008. ACABAMENTO Tratamento anti
corrosivo por um processo de nanotecnologia e pinturs
eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microng
com secagem em estufa a 240 °C . Processo com rigoroso controlg
de qualidade analisado por um laboratorio certificado pelg
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material
metalico revestido e ndo revestido acorrosdo por exposigio g
[Névoa Salina”, onde é feito ensaio de corrosio acelerada com
mévoa salinapor 500hrs segundo a norma NBR 5770, devendo d
lgrau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3:2015, niq
[devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT|
13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador
ftornando & aplicagfio uniforme. Capacidade por prateleira 15kg
DIMENSOES (ALTURA x LARGURA x PROFUNDIDADE)
Externas: 1930mm x 1380mm x 400mm Internas: 865mm X
265mm x 375mm. O licitante vencedor do certame deverj
japresentar por parte do fabricante os documentos abaixq
direcionados a este 6rgdo: Laudo de conformidade ergondmicyg
para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pel
BERGO com validade a vencer. em papel timbrado d yi
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profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com fotd
do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante
mengdo a norma NR-17, analise e conclusdo, data e validade
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante d
IBAMA cédigo 7-4 (fabricagdo de estruturas de madeira e ddg
moveis e 3-10 fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metaig
do-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
I;alvanoplastia. Certiddo de registro de pessoa juridica CREA
Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA
Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas segundo NBR
5770. Laudo de Camera umida NBR-8095/2015 500 horas
Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 - 560 horas ou 2}
ciclos de 24 horas.
26  Cadeira de Uso Maiiltiplo Geral: Frisokar Und 50 305,00 15.250,00
Empilhavel, com assento e encosto injetados em polipropileno
com orificios para facilitar perspira¢do no assento e no encosto
cor & definir, dimensdes minimas de 460 mm de largura para ¢
lassento, 390 mm de profundidade de superficie para assento, 30(
‘mm de altura total absoluta do encosto e 460 mm de largura tota
itil do encosto. Fixagdo do encosto & estrutura com isolamentd
em relagdo & estrutura para ndo marca o plastico e fixagfo final
través de plugs com a mesma cor do encosto. Fixa¢do do assentd
través de encaixe sob pressdo e rebites de aluminio ou parafusog
speciais para plastico. Estrutura fixa tipo 04 pés manufaturad:
m ago carbono de se¢do oblonga com travessas sob o assento e
bos de secdo cilindrica. Todas as terminagdes de tubo dever
er protegidas por ponteiras injetadas em termoplastico preto co
coplagem tipo externa. Suporte de encosto confeccionado e
duas hastes tubulares oblongas e todos os componentes metalico
everdo ser desengraxados, estabilizados e receber tratament
tiferruginoso e acabamento em pintura eletrostitica a p6 de co
preta. Apresenta brago escamotedvel. Certificagdes de evidénci
minima da qualidade e compromisso ambiental: - Laud
Ergonémico em conformidade com requisitos da NR -17, Portari
MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudd
deve conter fotografias ou imagens, além de especificagdes ¢
detalhamento que possam oferecer, indubitavelmente, elementog
de evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto oy
produto de mesma familia/linha de produgdo ofertada. Nio serio
E:eitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produtd

bjeto da analise. Devem estar acompanhados da devida ART dg
rvico caso emitidos por Engenheiro, com comprovante dg
quitagdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos
por Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificadg
IABERGO vilido do Profissional e, caso seja emitido por médicqg
do trabalho, deverd vir do comprovante de registro no CRM. ;
[Evidéncia da resisténcia 4 corrosio do processo de pintura
través de relatorio de ensaio, emitido por laboratério acreditadd
pela Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com exposigia
4 névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por, peld
menos, 240 horas em espécimes de prova com segmentos
bulares soldados entre si com MIG e com pelicula de tintd
letrostdtica, que possam representar a transformagdo industria
da qual derivam as partes metalicas do mével, com avalia¢dio d
corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628 -3:2015) e empolamentd
d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015; e - Relatério de ensaid
mitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro.
evidenciando Grau de aderéncia Gr0 ou X0/Y0 para a peliculd
de tinta, conforme
Norma ABNT NBR 11003:2009.
27 |Armario de Cozinha Aéreo em Aco com 03 Portas: Impel Und § 880,00 4.450,00
or: Branco composig&o/material: ago pintura/revestimento
Pintura eletrostitica a pdé porta: 3 compartimentos: 3
prateleiras: 3 dimensdes do produto montado (cm): 28,0
(P) x 1050 (L) x 55,00 (A). Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas segundo NBR 5770. Laudo d¢
Camera umida NBR-8095/2015 500 horas Laudo dd
Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 - 500 horas ou 21
ciclos de 24 horas. Laudo de Dioxido de Enxofre NBR
8096/1983 - 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas
28 iCadeira de Escritorio Giratéria: Frisokar Und 10 1.240,00 12.400,00
Operacional com bragos reguldveis, conforme ABNT NBR
13962/2018. Encosto: em tela flexivel 4 base de poliéster,
estruturado em _quadro injetado em resina termoplastico do altg
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desempenho. O encosto em tela flexivel, com células abertas
permedveis ao ar, facilita a perspiragfio, que é a troca térmica d

usudrio com o ambiente, aumentando o fator conforto. Encos
interligado a0 mecanismo através de uma lamina em chapa d
ago, com espessura minima de 6,5 mm com acabamento atravé:
de coluna injetada em material termoplastico em alta pressdo
Encosto provido de regulagem de altura através de cremalheird
intena (automdtico, sem o uso de botdes ou manipulos dg
rosqueamento), com 10 pontos de parada e curso vertical de 63
m. Espaldar de encosto alto, cuja extensdo vertical é de 570 mni
largura atil de 470 mm. Assento: estruturado em chassi dq
olipropileno injetado ou em compensado multilaminadg
atomico de espessura minima de 10,5 mm, estofamento e
spuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessu
édia minima predominante de 50 mm, dotado de carenagem d
contra capa para o assento injetada em polipropileno que protej
odo o contra assento e bordos. Largura do assento de 495 mm
profundidade de superficie de 485 mm. Revestimento em tecid
ipo crepe, em poliéster em cor a definir de acordo com a cartel
o fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do ti
ontato permanente que possibilita ajuste de altura do assento,
juste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, d
aneira independente entre si. Base giratria de cinco hastes e
co tubular de perfil semi oblongo 20x45x1,50 mm soldadas ao
anéis centrais para alojamento da coluna, elementos metilico:
icom pintura eletrostitica a pé de cor preta e com capa tnic
injetada em PP (polipropileno) de cor preta que recobre toda
porgdo superior das patas. Didmetro externo nominal de 700 mm
Coluna 4 gis para ajuste milimétrico da altura do assento
famortecimento ao sentar e curso nominal de variagdo vertical d
115 mm. Rodizios de duplo giro tipo injetados em poliamid
mylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixagdo dispense sold
ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, com rodas de §
mm de didmetro e pistas em nylon (tipo H). Bragos co
regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado e
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro o
polipropileno com fibra de vidro ou ainda em ago com pintu
eletrostatica e carenagem injetada em PP, ambos de cor preta
Apoia brago injetado em PU (poliuretano) de pele integral co
extura com dimensdes de 70 mm de largura Wtil € 240 mm d
mprimento 1til, curso nominal de regulagem de altura de 8
m. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo com mola d
uto retorno, permitindo o ajuste em 8 pontos de parada. Apoi
de cabega acoplado ao quadro estrutural do encosto, estruturado
revestido com os mesmos materiais empregados no encosto, co
dimensdes teis nominais de 250 x 110 mm, ajustavel em, altur:
angulo e aproximag&o/afastamento antero posterior. Certificagde
de evidéncia minima da qualidadee compromisso ambiental
Certificado de Conformidade emitido por OCP acreditado peld
Inmetro em sistema 5 para ABNT NBR 13962:2018. - Laudag
Ergonémico em conformidade com requisitos da NR -17, Portarig
MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudd
deve conter fotografias ou imagens, além de especificagdes ¢
detalhamento que possam oferecer, indubitavelmente, elementos
de evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto oy
produto de mesma familia/linha de produgdio ofertada. Néo serig
aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produtg
bjeto da analise. Devem estar acompanhados da devida ART dd
servico caso emitidos por Engenheiro, com comprovante dd
uita¢@o Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos
por Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificadd
ABERGO vilido do Profissional e, caso seja emitido por médica
o trabalho, devera vir do comprovante de registro no CRM. -
TFAPP no IBAMA vilido em nome do fabricante do mdveis A
ertificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitidd
por Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou dq
licitante; - Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios
creditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicag
das espumas, constando os scguintes indices de performance: 4
Forga de Indentag&o a 25% de no maximo 250 N e a 65% de nd
minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de
indentagio maior que 2,3 conforme método ABNT NBR
176/2016: - Deformagdo Permanente 3 Compressio a 90% de nd
aximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017; - Perd4 y
e espessura por fadiga dindmica de. no méaximo, 5% e perda dd
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forca de indentagdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%, conform
étodo ABNT NBR 9177/2016 ou versdio posterior; - Espum
isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente acreditad
elo Inmetro; - Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas sej
e, no maximo, 1% conforme ABNT NBR 14961:2019,
Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNTNB
8537:2015; - Laudo de queima da espuma de poliuretan
conforme ABNT NBR 9178:2022 com tolerincia méaxima de 10
mm/min para velocidade da queima ou versdo posterior d
orma, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

Totalj  1.467.455.00

CLAUSULA PRIMEIRA - DA VALIDADE DOS PRECOS:
A referida Ata de Registro de Pregos tera a vigéncia de 12 (doze) meses, considerados da data de publicagéo de seu extrato na imprensa oficial.

A existéncia de pregos registrados ndo obriga a Prefeitura Municipal de Marcag&o firmar contratagdes oriundas do Sistema de Registro de Pregos
ou nos quantitativos estimados, facultando-se a realizagdo de licitagdo especifica para aquisicio pretendida, assegurada preferéncia ao
formecedor registrado em igualdade de condiges, sem que caiba direito a recurso ou indenizag8o.

CLAUSULA SEGUNDA - DA UTILIZAGAC DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS:

A cada efetivagdo da contrata¢ao do objeto registrado decorrente desta Ata, devidamente formalizada através do respectivo Pedido de Compra,
serdo observadas as cldusulas e condigdes constantes do Edital de licitagio que a precedeu, modalidade Pregdo Presencial n° 00054/2023,
parte integrante do presente instrumento de compromisso. A presente Ata de Registro de Pregos, durante sua vigéncia podera ser utilizada:

Pela Prefeitura Municipal de Marcag&o, que também é o 6rgdo gerenciador responsavel pela administragio e controle desta Ata, representada
pela sua estrutura organizacional definida no respectivo orgamento programa.

Por érgéos ou entidades da administragdo publica, observadas as disposigdes do Preg&o Presencial n° 00054/2023, que fizerem adesdo a esta
Ata, mediante a consulta e a anuéncia do 6rgéo gerenciador.

Os 6rgéos e entidades que ndo participaram do registro de pregos, quando desejarem fazer uso da ata de registro de pregos, deverso consultar
o 6rgdo gerenciador da ata para manifestagéo sobre a possibilidade de ades3o;

Cabera ao fomecedor beneficiario da ata de registro de pregos, observadas as condigdes nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou néo do
fomecimento decorrente de adesdo, desde que ndo prejudique as obrigagbes presentes e futuras decorrentes da ata, assumidas com o 6rgdo
gerenciador e érgdos participantes;

As aquisicdes ou as contratagdes adicionais mediante ades&o & ata n8o poder&o exceder, por 6rgdo ou entidade, a cinquenta por cento dos
quantitativos dos itens do instrumento convocatorio e registrados na ata do registro de pregos para o 6rgéo gerenciador e 6rgéos participantes;
O quantitativo decorrente das adesdes & ata ndo podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de
registro de pregos para o 6rgéo gerenciador e 6rgdos participantes, independentemente do nimero de 6rgéos néo participantes que aderirem;
Apos a autorizago do 6rgdo gerenciador, o érgdo ndo participante devera efetivar a aquisi¢io ou contratagso solicitada em até noventa dias,
observado o prazo de vigéncia da ata de registro de pregos;

Compete ao 6rgdo nédo participante os atos relativos & cobranga do cumprimento pelo fornecedor das obrigag8es contratualmente assumidas e
a aplicag&o, observada a ampla defesa e o contraditério, de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais, em
relagéo as suas proprias contratag8es, informando as ocorréncias ao 6rg&o gerenciador.

O usudrio da ata, sempre que desejar efetivar a contratagdo do objeto registrado, fara através de solicitacio ao gerenciador do sistema de
registro de pregos, mediante processo regular.

CLAUSULA TERCEIRA - DA CONTRATAGAO:

As obrigagGes decorrentes da execugdo do objeto deste certame, constantes da Ata de Registro de Pregos, serdo firmadas com o fornecedor
registrado, observadas as condigbes estabelecidas no presente instrumento e nas disposigdes do Art. 62, da Lei 8.666/93, e a contrag8o sera
formalizada por intermédio de:

Pedido de Compra quando o objeto ndo envolver obrigagdes futuras, inclusive assisténcia e garantia.

Pedido de Compra e Contrato, quando presentes obrigag&es futuras.

O prazo para retirada do Pedido de Compra, seré de 05 (cinco) dias consecutivos, considerados da data da convocagéo.

O quantitativo do objeto a ser executado sera exclusivamente o fixado no correspondente Pedido de Compra e observara, obrigatoriamente, o
valor registrado na respectiva Ata.

Né&o atendendo & convocagéo para retirar o Pedido de Compra, e ocorrendo esta dentro do prazo de validade da Ata de Registro de Pregos, 0
licitante perdera todos os direitos que porventura tenha obtido como vencedor da licitagéo.

E pemitido ao Org8o Realizador do Certame, no caso do licitante vencedor ndo comparecer para refirar o Pedido de Compra no prazo e
condicdes estabelecidos, convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificag4o e sucessivamente, para fazé-lo em igual prazo do
licitante vencedor, aplicadas aos faltosos s penalidades cabiveis.

O contrato ou instrumento equivalente, decomente do presente certame, devera ser assinado no prazo de validade da respectiva Ata de Registro
de Precos.

O contrato que eventualmente venha a ser assinado pelo licitante vencedor, podera ser alterado com a devida justificativa, unilateralmente pelo
Contratante ou por acordo entre as partes, nos casos previstos no Art. 65 e sera rescindido, de pleno direito, conforme o disposto nos Arts. 77,
78 e 79, todos da Lei 8.666/93; e realizado na forma de fornecimento parcelada.

A supresséo do item registrado podera ser total ou parcial, a critério do gerenciador do sistema, considerando-se o disposto no Art. 15, § 4°, da
8.666/93.

CLAUSULA QUARTA - DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS:

Quem, convocado dentro do prazo de validade da respectiva ata de registro de pregos, néo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar
documentacéo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execug&o de seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na
execugédo do contrato, comportar-se de modo inidéneo, declarar infermagbes falsas ou cometer fraude fiscal, garantido o direito @ ampla defesa,
ficara impedido de licitar e contratar com a Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipios e, sera descredenciado do Sistema de Cadastramento
Unificado de Fornecedores SICAF do Governo Federal e de sistemas semelhantes mantidos por Estados, Distrito Federal ou Municipios, pelo
prazo de até 05 (cinco) anos, sem prejuizo das muitas previstas no respectivo Edital e das demais cominagdes legais.

As referidas sangbes descritas também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva que, convocados, n&o honrarem 0 compromisso
assumido sem justificativa ou com justificativa recusada pela Administragéo.

Arecusa injusta em deixar de cumprir as obrigagbes assumidas e preceitos legais, sujeitara o Contratado, garantida a prévia defesa, as seguintes
penalidades previstas nos Arts. 86 e 87, da Lei 8.666/93: a — adverténcia; b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada
sobre o valor do contrato por dia de atraso na entrega, no inicio ou na execugao do objeto ora contratado; c — muita de 10% (dez por cento) sobre
o valor contratado pela inexecucdo total ou parcial do contrato; d — simultaneamente, qualquer das penatidades cabiveis fundamentadas na Lei
8.666/93 e na Lei 10.520/02.

Ata de Registro de Pregos, quando for o caso. Doc. 125683/23. Data: 03/04/2024 13:05. Responsavel: Luan F. P. de Oliveira/

Impresso por convidado em 31/10/2025 08:52. Valida¢@o: D5A1.3684.BA17.FA83.44C6.4A20.BCD4.14EA.

215



216

Se o valor da multa ou indenizagdo devida ndo for recolhido no prazo de 15 (quinze) dias apés a comunicagdo ao Contratado, sera
automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a fazer jus, acrescido de juros moratérios de 1% (um
por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judiciaimente.

Apoés a aplicagao de quaisquer das penalidades previstas, realizar-se—-a comunicagdo escrita ao Contratado, e publicado na imprensa oficial,
excluidas as penalidades de adverténcia e multa de mora quando for o caso, constando o fundamento legal da punig&o, informando ainda que o
fato sera regisirado e publicado no cadastro correspondente.

CLAUSULA QUINTA - DAS DISPOSICOES GERAIS:
Integram esta Ata, o Edital do Pregéo Presencial n® 00054/2023 e seus anexos, e a seguinte proposta vencedora do referido certame:

- PONTUAL COMERCIO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA.
CNPJ: 33.737.137/0001-82.

ltem(s): 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23-24-25-26-27-28.
Valor: R$ 1.467.455,00.

CLAUSULA SEXTA - DO FORO:
Para dirimir as questdes decorrentes da utilizacdo da presente Ata, fica eleito o Foro da Comarca de Rio

/ / /f >
ELISELMA SILVA DE OLIVEIRA PONTUAL CO p’«d&' MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA
PREFEITA P
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