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ESTADO DA PARAIBA i
A A PREFEITURA MUNICIPAL DE MARCAGAO
mareagse ~ COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO

PREGAO PRESENCIAL N° 00054/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 231211PP00054

CONTRATO N°: 00035/2024-CPL

TERMO DE CONTRATO QUE ENTRE S| CELEBRAM A PREFEITURA MUNICIPAL
DE MARCAGAOQ E PONTUAL COMERCIO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA,
PARA FORNECIMENTO CONFORME DISCRIMINADO NESTE INSTRUMENTO NA
FORMA ABAIXO:

Pelo presente instrumento de contrato, de um lado Prefeitura Municipal de Marcagao - Rua Manoel Benevonuto do
Prado, 257 - Centro - Marcagéo - PB, CNPJ n° 01.612.351/0001-16, neste ato representada pela Prefeita Eliselma
Silva de Oliveira, Brasileira, Casada, Enfermeira, residente e domiciliada na Rua Jodo Ferreira dos Santos, 883 -
Centro - Marcagdo - PB, CPF n° 008.062.314-08, Carteira de Identidade n° 2324024 SSP-PB, doravante
simplesmente CONTRATANTE, e do outro lado PONTUAL COMERCIO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA -
AVENIDA BARAO DE MAMANGUAPE, 169 - TORRE - JOAO PESSQA - PB, CNPJ n° 33.737.137/0001-82, neste
ato representado por Jord&o Bruno de Carvalho Pereira, Brasileiro, Casado, CPF n°® 071.459.104-11, Carteira de
Identidade n°® 3283839 SSP/PB, doravante simplesmente CONTRATADO, decidiram as partes contratantes
assinar o presente contrato, o qual se regera pelas clausulas e condi¢cdes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DOS FUNDAMENTOS:

Este contrato decorre da licitagdo modalidade Preg@o Presencial n°® 00054/2023, processada nos termos da
Decreto Federal n® 7.892, de 23 de Janeiro de 2013; Decreto Municipal n°® 0013, de 20 de Julho de 2007; e
legislag&o pertinente, consideradas as alteracbes posteriores das referidas normas.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO:
O presente contrato tem por objeto: Contratagdo de empresa do ramo pertinente para aquisicdo de Moveis
destinada a secretaria de educacgéo do municipio de Marcag&o — PB.

O fornecimento devera ser executado rigorosamente de acordo com as condigdes expressas neste instrumento,
proposta apresentada, especificagbes técnicas correspondentes, processo de licitagdo modalidade Pregédo
Presencial n® 00054/2023 e instrugdes do Contratante, documentos esses que ficam fazendo partes integrantes do
presente contrato, independente de transcrigdo; e sera realizado na forma parcelada.

CLAUSULA TERCEIRA - DO VALOR E PREGOS: i
O valor total deste contrato, a base do prego proposto, é de R$ 1.467.455,00 (UM MILHAO QUATROCENTOS E
SESSENTA E SETE MIL E QUATROCENTOS E CINQUENTA E CINCO REAIS).

COD. | DISCRIMINACAO MARCA UNID. | QUANT. | P.UNITARIO P. TOTAL

1 Mesa Secretaria: Pandin Und 10 800,00 8.000,00
Mesa Reta com tampo em MDP25mm, retaguardas em MDP BH
15 mm e pds tubulares com ponteiras sextavadas na medida dd
750mm(A) x  1200mm(L) x 600 mm(P), seguindo af
caracteristicas abaixo: Tampo: Confeccionado em MDP B
(25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através dg
particulas  de madeira  com resinas  sintéticas  (Urei:
Formol).revestido por ambas as faces por uma lolha celuldsics
decorativa banhada em solugiio melaminica fixada através de uni
processo de prensa de baixa pressio com acabamento em fita e
PVC (poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes
Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm
Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulag
de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol). revestido pot
lambas as faces por uma folha celulosica decorativa banhada eny
solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa dd
baixa pressao medindo: 1084mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E)
fixada através de 02 canaletas de ago. MEDIDA TAMPO
25mm(A) X 1200mm (L.2) X 600 mm(P
MEDIDAS

RETAGUARDAS:1084mm(L) X 250mm (A). Pés da Mesa A
Confeccionado em chapa de aco 18 (1.20mm). em formatq

tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem para {ios /
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apoiado em (4 ponteiras reguldveis sextavada sendo 02 de cad:
um dos pés para proporcionar melhor nivelamento ¢ maio
cstabilidade a mesa, possui 1 canaleta soldada para fixagio d
retaguardas. Ponteiras: em formato sextavado confeccionadas
em poliestireno sobre uma base rosca. acopladas aos tubos
inferiores com utilizagio de buchas plasticas que permite
regulagem quando hd desnivel do piso facilitando assim o
manuseio do produto. ACABAMENTO: Todas a partes em age
recebem Tratamento anti-corrosivo por um processo  dd
nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) con
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufi a 240 °C
Processo com rigoroso controle de gualidade analisado por uni
laboratorio certificado pelo INMETRO atendendo as normas di
INBR 8094:1983 " Material metdlico revestido e nilo revestido 4
corrosio por exposi¢io aNévoa Salina", onde € feito ensaio dd
corrosio acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau
de corrosio determinado conforme a [SO 4628-3, ndo devendd
ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador.
tornando @ aplicagio uniforme. DIMENSOES : ALTURA
750mm  LARGURA:1200mm  PROFUNDIDADE:600mm ()
licitante vencedor do cerlame deverd apresentar por parte dd
fabricante os documentos abaixo direcionados a este Orgdo
Laudo de conformidade ergondémica para com a NR 17, po
profissional de ergonomia certificado pela ABERGO conf
validade a vencer. em papel timbrado do profissional que faz 4
lanaiisc. emite e assing o laudo, com foto do produto e sug
descrigdo téenica em documento do fabricante, mengio a normu
INR-17. analise ¢ conclusio. data e validade. Cadastro técnicd
federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigg
7-4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-1(
fabricagdo de artefatos de ferro. ago ¢ de metais ndo-ferrosos
com ou sem tratamento de superficie. inclusive galvanoplastia
Certiddo de registro de pessoa juridica CREA. Certiddo dd
responsabilidade técnica de profissional CREA. Laudo de nevod
salina NBR-8094/1983 500 horas, Laudo de Ciamera Gmida
NBR-8095/2015 500

horas. Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 - 500/
horas ou 21 ciclos de 24 horas,
2 Cadeira Giratéria: Frisokar Und 10 840,00 8.400,00
Operacional de encosto médio, com bragos reguliveis ¢ com. nc
minimo, ajustes e movimentos independentes para altura de
Esscnm. altura do encosto, inclinagio do encosto, rodizios dd

uplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto e altura dos
poia  bragos. Encosto:  Estruturado  em  compensadc
multilaminado anatdbmico de espessura minima de 10 mm
cstofamento em  espuma  tlexivel de poliuretano  injetads
imoldada com espessura média predominante de, no minimo
130
Imm, largura do encosto minima de 400mm e extensio vertica
minima de 350 mm. Acabamento dosbordos do encosto em perfi
de PVC extrudado e revestimento do encosto em tecido em cor
definir de acordo com a cartela do fabricante. Contra encosto eny
laminado  sintético. Assento:  estruturado em  compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm
cstofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldadg
com 35 mm de espessura minima média predominante con
contra assento em laminado sintético ou TN'T e revestimento dg
assento em tecido em cor a definir de acordo com a cartela dd
fabricante. perfis e bordo em PVC extrudado. Fixagio dog
elementos ao chassi de assento ¢ encosto através de parafusos d
porcas garras de ago zincado. Largura minima do assento dd
450mm e profundidade de superficie minima do assento de 41}
mm. Mecanismo do tipo contato permanente com as costas dd
usudrio, acionado através de duas alavancas para ajuste de altury
do encosto, inclinagdo do encosto através de cremalheira internd
com no minimo 7 pontos de parada ¢ 70 mm, ¢ altura do assentd
através do acionamento do pistdo a gis. Mecanismo [fabricad
em materiais de engenharia como ago carbono com pintur
eletrostitica a pd e elementos zincados. além de resinas
termoplisticas de engenharia  injetadas em  alta  pressdo
Acabamento cor preta. Coluna para ajuste de altura e giro dd
360° do assento 4 gds, com classificacio de qualidade
seguranca conforme EN DIN 16955:2017 com curso vertical dd .
gjuste_de. no_minimo. 100 mm, dotada de telescopio pard /7
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acabamento e prote¢ao da coluna de 03 estdgios injetado er
termoplasticode cor preta. Base de cinco patas em ago carbon
tubular, com as patas em tubo de ago de se¢do retangular o
semi oblonga ou quadrada ou similar, sendo a altura minima d
viga de 35 mm ¢ soldadas por meio de MIG ou eletrofusio
andis centrais de estabilizacio ¢ conificagio da coluna ¢ da
patas. Pintura cletrostatica a po de cor preta. Capa plastica tnic
injetada em PP de cor preta querecobre toda a porgdo superio
das paras da base. Fixagdo dos rodizios através de estampage
das paredes dos tubos das patas, sem utilizagio de bucha plastic:
ou solda para fixagdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipc
~“H" com eixo vertical de. no minimo. 10 mm, com anel elisticc
metdlico para fixagio do rodizio & base sem o uso de buch
plistica ou solda, diametro das rodas de,no minimo, 48 mm, co
rodas duplas. Bragos reguliveis com corpo em chapa de ago cor
largura minima de 50 mm, vincada e com espessura de chape
minima de 4.5 mm, com pintura eletrostitica a po de cor preta
Carenagem e apoias superiores injetados em termoplastico d
cor preta do tipo PP, com botio de acionamento da altura o
bragos na parte lateral externa da carenagem. Ajuste com curs
minimo de 60 mm e, em no minimo, 6 pontos. Largura Oti
minima do apoia brago de 70 mm ¢ comprimento (til de n
minimo 240 mm. Certificagdes de evidéncia minima d
qualidade ¢ compromisso ambiental: - Laudo Ergondmico e
conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP 423/2021
emitido por Profissional competente. O Laudo deve conte
fotografias ou imagens, além de especificagoes e detalhament
que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidénci
para identificar que se trata do mesmo produto ou produto dg
mesma familia/linha de produgdo ofertada. Niao serio aceitog
laudos genéricos, sem identificacio detalhada do produto objetq
da andlise. Devem estar acompanhados da devida ART dq
servigo caso emitidos por Engenheiro. com comprovante dg
quitagio Guia e documento CREA do Profissional, casqg
emitidos por Ergonomista. devem vir acompanhados dq
Certificado ABERGO valido do Profissional ¢, caso se¢ja emitida
por médico do trabalho, deverd vir do comprovante de registrd
no CRM. - CTFAPP no IBAMA valido em nome do [abricantd
do moveis - Certificado de Cadeia de Custodia FSC oy
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada em nome dd
fabricante ou do licitante; - Relatdrios de ensaio. emitidos po
laboratorios acreditados pela Cgere/Inmetro. comprovando ay
caracteristicas das espumas. constando os seguintes indices dg
iperformance: - Forga de Indentagio a 25% de no méaximo 250 N
e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivadg
das forgas de indenta¢do maior que 2.3 conforme método ABN'T
NBR 9176/2016: - Deformagio Permanente 4 Compressio 4
90% de no miximo 5.0%. conforme mélodo ABNT NBR
8797/2017: - Perda de espessura por fadiga dindmica de, ng
miximo, 3% ¢ perda de forga de indentagdo 4 25% ¢ 65% de. ng
maximo, 10%. conforme método ABNT NBR 9177/2016 ou
versio posterior; - Espuma isenta de CFCs emitido por
laboratorio devidamente acreditado pelo Inmetro; - Espumg
isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de. no miximo, 19
conforme ABNT NBR 14961:2019. - Densidade minima dy
espuma de 435 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015; - Laudg
de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerfncia mdxima de 100 mm/min  parg
velocidade da queima ou versdo posterior da Norma. cont
fotografias das amostras utilizadas no
lensaio
3 Mesa Reunido: Pandin Und 2 1.450,00 2.900,00
Mesa com tampo de 25mm com sua medida total de 750mm(A
x 2000mm(L) x 900mm(P), com acabamento em fita em PV
Poliestireno) com 2Zmm  espessura com  bordas  aparentey
encabegadas. Tampo da mesa: Tampo em MDP25mmn
Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulag
de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido poy
mbas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em
E{mlucﬁo melaminica fixada através de um processo de prensa dg
baixa pressio medindo: 2000mm(L) x 900mm(P) x 25mm (E)
com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 2mm
espessura com bordas aparentes encabegadas. Retaguarda dg
mesa: Confeccionado em MDP BP (13mm) (Particulas de Médig
Densidade) fabricado através de particulas de madeira con
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resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as face:s
por uma folha celuldsica decorativa banhada em solugd
melaminica lixada através de um processo de prensa de baix:
pressao medindo: 1290mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixad:
lao tampo e aos pés utilizando sistema girofix com castanhas dd
I5mm e pinos 6mm com rosca soberba. Pés da mesa
Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de Médig
Densidade) fabricado através de particulas de madeira con
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faceg
por uma folha celulosica decorativa banhada em soluciq
melaminica fixada através de um processo de prensa de baixd
pressio medindo 680mm(A) x 600mm(L) x 25mm(E), com 2
espacadores injetados em poliestireno com pintura metalizada nd
medida de 15mm(A) x 30mm(L) x 13mm(P) utilizados comd
jarremate de acabamento entre tampo ¢ pés, ponteira tipd
Octogonal com espessura de (3mm)de poliestireno (Plastico dg
Alto Tmpacto) que permite a regulagem quando hi desnivel dc
piso facilitando assim o manuseio do produto, fixado ag
tampo utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm d
pinos 6mm com rosca soberba. DIMENSOES (ALTURA ¥
LARGURA x PROFUNDIDADE): 750mm x 2000mm ¥
900mm. O licitante vencedor do certame deverd apresentar poi
parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a estd
orgdo: Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17
por profissional de ergonomia certilicado pela ABERGO con
validade a vencer, em papel timbrado do profissional que [a
a analise. emile ¢ assina o laudo, com foto do produto ¢ sud
descrigio 1éenica em documento do fabricante, mengio a norm
NR -17, analise ¢ conclusdo. data e validade. Cadastro téenic
federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigg
7 -4 fabricagio de estruturas de madeira e de moveis e 3-10
fabricacao de artefatos de ferro. ago e de metais ndo-ferrosog
com ou sem tratamento de superficie,

inclusive galvanoplastia. Certidio de registro de pessoa juridieq
CREA. Certidio de responsabilidade técnica de profissiona
CREA.

4 Cadeira Fixa de Escritorio: Frisokar Und 20 278,00 5.560,00
4 PES palito com assento e encosto estruturado em compensadc
multilaminado de espessura minima de 10 mm, com fixagao
estrutura por meio de porcas de garra de ago zincado e parafuso
métricos ou similares. em polegada. espuma de poliuretang
flexivel injetada moldada de espessura total Gtil minima de 2(
mm, de alta densidade, alta resiliéncia, isenta de CFC e alid
durabilidade ¢ resisténeia, promovendo longa vida atil ag
assento ¢ encosto. Revestimento em tecido em cor a definir dd
acordo com a cartela do fabricante. com contra encosto eny
laminado sintético, contra assento em laminado sintético ou TNl
e arremate de bordos em perfil polimérico extrudado de cof
cinza ou preta. Estrutura fixa do tipo 4 pés palito com suportd
duplo de encosto e soldada por processo MIG, tubos de ago dg
didgmetro minimo de 19 mm e espessura de prede de no minimg
1.20 mm. Dimensoes minimas de assento de 420 mm de largurg
por 380 mm de profundidade de superficie. Dimensdes minimag
de encosto de 350 mm de largura por 270 mm de extensdq
vertical. Certificagdes de evidéncia minima da qualidade ¢
compromisso ambiental: - Laudo Ergondémico em conformidadd
com requisitos da NR-17, Portaria MTP 423/2021, emitido poi
Profissional competente. O Laudo deve conter fotografias oy
imagens. além de especificagdes ¢ detalhamento que possani
oferecer. indubitavelmente, elementos de evidéncia  pary
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesmg
familia/linha de producio ofertada. Nao serdo aceitos laudos
zenéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto d4
andlise. Devem estar acompanhados da devida ART do servigd
caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagaq
Guia ¢ documento CREA do Profissional. caso emitidos po
Ergonomista, devem vir acompanhados do  Certificadg
ABERGO valido do Profissional ¢, caso seja emitido por médicc
do trabalho, deverd vir do comprovante de registro no CRM. 4
CTFAPP no IBAMA valido em nome do fabricante do méveis 4
Certificado de Cadeia de Custodia FSC ou CERFLOR emitidq
por Certilicadora Acreditada em nome do fabricante ou dq
licitante: - Relatorios de ensaio. emitidos por laboratorioy
acreditados pela Cgere/Inmetro, comprovando as caracleristicas
das espumas. constando os seguintes indices de performance: 4 27
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Forga de Indentagdo a 25% de no méaximo 250 N e a 65% de nd
minimo 750 N. gerando fator conforto derivado das forgas de
indentagio maior que 2.3 conforme método ABNT NBR
0176/2016: - Deformagdo Permanente 4 Compressio a 90% dd
no maximo 5.0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017; -
Perda de espessura por fadiga dindmica de. no maximo, 5% ¢
iperda de forga de indentagio 4 25% ¢ 65% de. no maximo, 10%
iconforme método ABNT NBR 9177/2016 ou versio posterior; -
Lspuma isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente
acreditado pelo Inmetro: - Espuma isenta de cinzas, cujo teor dg
cinzas seja de. no méiximo, 1% conforme ABNT NBR
14961:2019. - Densidade minima da espuma de 45 kg/m3
conforme ABNT NBR 8537:2015: - Laudo de queima da
espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 conq
tolerincia maxima de 100 mm/min para velocidade ds
iqueima ou versio

posterior da Norma., com fotografias das amostras utilizadas no
ensaio.
5 Arquivo de Ago 4 Gavetas: ) Pandin Und & 1.845,00 11.070,004
P’/ PASTAS SUSPENSAS CARACTERISTICAS: Arquivo coni
4 gavetas. confeccionado em chapa de ago #22 (0,75mm
normatizada e laminada a frio nas laterais, fundo, tampo superiot
c frentes das gavetas. Trilho Corrediga 3530mm(L)x42mm(A) en
chapa 1.20mm com 18 pares de esferas de ago. Tampo Superios
- confeccionado em chapa de ago #22 (0.75mm) normatizada ¢
laminada a frio na medida de 36mm(A) x 470mm(L) ¥
630mm(P) com 4 dobras na sua largura sendo a 1" a 15mm con
dngulo de 90°, a 27 a 36mm com dngulo de 90° a 3% a 470mn
com angulo de 90°, a 4" a 36mm com dngulo de 90° ¢ terming
com I3mm, e 4 dobras na sua profundidade sendo a 1* a 15mny
com dngulo de 90° a 2% a 36mm com angulo de 90° a 3° 4
170mm com angulo de 90° a 4” a 36mm com angulo de 90° ¢
termina com 13mm, com fechadura tipo Yale com 2 chaves d
falongador em ARAME BTC 5,3mm para articulagdo do vardo dg
travamento das gavetas. Seguindo o disposto no item 4.4.2 dg
norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas ¢ livres ddg
rebarbas, ¢ ndo devem ter arestas cortantes conlorme ensaio dg
bordas cortantes (5.8 da NM 300-1) LATERAIS - confeccionadc
em chapa de ago #22 (0.75mm) normatizada e laminada a [rio ny
medida de 1302mm(A) x 630mm(P) com 6 dobras na sua largurg
sendo a 1" a I5mm com angulo curvo de 180°. a 2° a 20mmny
com dngulo de 90° a 3° a 26mm com angulo de 90° a 4" ¢
630mm com dngulo de 90°, a 5" a 18mm com dngulo de 90° a ¢'
fa 18mm com dngulo curvo de 180° ¢ termina com 15mm com 6
reforgos internostipo "Omega” com 4 dobras perpendiculares de
907 (medida 1271x93mm) em chapa # 24 (0,60mm) nas latcraig
do produto, sendo a 1* dobra de 90° a 10mm, 2° dobra de 90° 4
20mm, 3" dobra de 90° a 30mm. 4* dobra de 90° a 20mm
terminando com 10mm, Fixados verticalmente por sistema dg
ponteamento nas laterais do produto. Scguindo o disposto nq
item 44.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordag
farredondadas e livres de rcbarbas, ¢ ndo devem fter arestas
cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM
300-1) RETAGUARDA - confeccionado emchapa de ago #22
0.75mm) normatizada e laminada a frio na medida dd
1208mm(A) x 427.5mm(P)com 4 dobras na sua largura sendo ¢
1"a 15mm com dngulo curvo de 180° a 2°a 20mm com dngulg
de 90° a 3° a 427.5mm com dngulo de 90° a 4* a 200mm
com angulo curvo de 180° ¢ termina com 15mm Trava fronta
horizontal tipp U (15x15x15mm) entre as 2(duas) primeirag
feavetas em chapa #18 (1,20mm) Trava na base inferiof
frontal em chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendo a 1" dg
907 a 10mm, a 2* de 90° a 15mm, a 3" de 90° 45mm, a 4° dd
0% a 40mm e termina com 10mm. Trava na base inferiof
traseira em chapa #20 (0,90mm), em formato U com 2 dobras, 4
1" de 90% a 15mm, a 2 de 90° a 45mm e termina com 15mm
Acompanha Kit composto por 4 cantoneiras ¢ 4 sapatas
reguldveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto impacto
4 buchas com rosca interna 5/16 ¢ 12 parafusos cabega chata dg
3.5 x 10mm para fixagdo. Todas as chapas de ago utilizadag
nesse produto seguem a especificagio SAE 1008 Sistema dg
deslizamento das gavetas por trilhos, corredica telescopica de
abertura total, prolongamento no curso do comprimentc
nominal. deslizamento com esferas de ago. Pega tnica dg -
montagem esquerda ou direita ¢ trava fim de curso aberto qud //;
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permite a retirada da gaveta. confeccionada em ago galvanizadd
na espessura de 1.20mm com |8 pares de esferas em cada lado
A - Gavetas montaveis no sistema de dobras com travamentg
com utilizando cantoneiras traseiras com 250mm (A) em
formato L. 15x15mm confeccionada em Ago (Al+Zn
#20(0,90mm) com 4 garras de fixagdo com travamento pop
encaixe a lateral Direita ¢ Esquerda ao fundo e 2(duas
cantoneiras Irontais com 245mm (A) com em formato 1
15X 13mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20(0,90mm
com 2 garras de fixagdo com travamento por encaixe com ladd
pré definido, sendo uma aplicada ao lado direito ¢ outra ao ladd
esquerdo, sendo utilizadas para fixagdo da frente ao corpo dg
lgaveta, sendo as  medidas externas da  gavetd
300mm(A)X394mm(L)x553mm(P), fundo em chapa de ago #22
(0,75mm), hastes para pastas suspensas (medida 470x30mm) em
Galvalume (Al+Zn) #20 (0.90mm) refor¢ada pelo sistema d¢
dobra em Omega. frente das gavetas em chapa de ago #22
(0.75mm) fixados através de parafusos M4-10 em furagaa
oblonga que possibilitam uma regulagem precisa. Seguindo ¢
disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas
arredondadas ¢ livres de rebarbas, ¢ ndo devem ter arestas
cortantes conforme ensaio de hordas cortantes (5.8 da NM 300+
1) Hastes para pastas suspensas (medida 485x30mm) em chapd
de ago #20 (0.90mm) revestida com uma camada de ligd
AlZn(Aluminio ¢ Zinco) aplicado pelo processo de imersio 4
quente, reforgada pelo sistema de perfilamento em Omega, con
revestimento na parte superior com perfil tipo “U” em PV(
Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:201(
com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e ndo devem tey
arcstas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 dd
NM 300-1) Cantoneiras de fixacgio traseira (medida 250mm "A"
com dobra em L 13mmX15mm chapa #20(0.90mm) revestids
cm Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo de imersio 4
quente, com 4 garras de fixagdo ¢ 2 cantoneiras frontais (medidd
245mm "A" com dobra em L 13mmX15mm chapa #20(0,90mm
revestida em Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo dd
imersdo a quente B - Bordas laterais com 100mm de altura conq
a 1* dobra em 90° & 95mm do fundo ¢ a 2* dobra a 5mm da 1
formando um reforgo lateral para sustentagdo da gaveta. com 22
recortes a cada 25mm destinada a colocagdo de compressored
tamanho Oficio(comprof). C -Porta etiqueta estampado em baixg
relevo na  parte  superior esquerda da gaveta (medidd
55mmx32mm) com abertura em sentido vertical na extremidadg
dircita ¢ esquerda. D - Puxador estampado (embutido) em tod:
cxtensdo superior da gaveta através de um sistema de dobras
sendo. 1" dobra de 45°com 25mm., 2" dobra de 907 com 25mm 3
dobra de 90° com 20mm terminando com 10mm na partd
superior da gaveta na totalidade de sua largura com acabamentd
perfil em PVC na cor cinza cristal ou grafite. Seguindo
disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordag
farredondadas ¢ livres de rebarbas, ¢ nio devem ter arestas
cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (3.8 da NM 3004
1) E - Reforco pelo sistema de perfilamento em “0mega”
mantendo as propriedades do ago reforgando a estrutura dd
farquivo. I - Reforco, gaveta, hastes, relaguarda e tampg
ponteadas com solda ponto. conforme normas téenica
(AWSSALDE-9M), andlise e teste de resisténeia através d
ensaio de cisalhamento por tragdo. G - Fechadura cilindrica d
tipo Yale com sistema articulado contendo 2 chaves e con
lsistema de fechamento simultaneo das gavetas mediante tranc:
de 25mm (L) x 1300mm(A) #18 (1.20mm) revestida com um
camada de liga Al -Zn (Aluminio ¢ Zinco) aplicado pelq
processo de a imersdo quente. ACABAMENTO Tratamento ant
~corrosivo por um  processo  de nanotecnologia e pintur:
cletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microng
lcom secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigorosg
controle de qualidade analisado por um laboratorio certificado
ipelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 ’
IMaterial metalico revestido ¢ ndo revestido a corrosiio pot
lexposigdo a Névoa Salina". onde ¢ feito ensaio de corrosid
lacelerada com névoa salina por 300h, devendo o grau dg
corrosio determinado conforme a ISO 4628 -3:2015. nid
devendo ser maior que Ri 1. conforme item 4.3.1 da normg
ABNT 13961:2010. Pintura eletrostdtica controlada  poq
Reciprocador, tornando a aplicacdo uniforme. CAPACIDADH //
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DE PESO E QUANTIDADE DE PASTAS O peso recomendad
por gaveta é de 55 kg bem distribuidos. A quantidade de past
varia de 40 a 50 por gaveta. Segue tabela abaixo das dimensde
do arquive e gavetas: DIMENSOES (ALTURA x LARGURA
PROFUNDIDADE): Externas;1362mm x 470mm x 630m
Internas das gavetas:245mm x 392mm x 513mm O licitan
vencedor do certame devera apresenlar por partedo fabricante o
docurmentos abaixo direcionados a este 6rgfio: Laudo d
conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional d
rgonemia cerlificado pela ABERGO com validade a vencer, e
apel timbrado do profissional que faz a analise, emite ¢ assina
laudo, com foto do produto e sua descrigio técnica ¢
ocumento do fabricante, men¢fio a norma NR -17, analise
onclusio, data e validade. Cadastro técnico federal d
ertificade de regularidade perante o 1BAMA codigo 7
fabricaciio de estruturas de madeira ¢ de moveis ¢ 3 -]
fabricago de artefatos de ferro, ago e de metais ndo -ferroso.
om ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplasti
ertiddo de repistro de pessoa juridica CREA. Certidio d
sponsabilidade técnica de profissionat CREA. Laudo de nevo
alina NBR. -8094/1983 500 horas Laudo de Cimera imida NB
L-8095/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses cont
defeitos de fabricagdio em nome do fabricante e credenciament
lemt nome do licitanic awlerizando a revender os produlos
prestar  assisténcin  técnica.  Apresentar Certificado  d
iconformidade ABNT NBR 13961:2010
6 Armario de A¢e Montivel com 02 Portas: Pandin Und 20 1.930.00 38.600,00
Caracteristicas: Confeccionado em chapa de ago #26(0,45mm
ormalizada laminada a frio nas laterais, fundo ¢ portas. Co
ravas estruturais em chapa de ago #20 (0,90mm). A - Produ
montave] utilizando sistema de travas, alavanca e unh
esenvolvidas em altas tecnologias de estampagem, ni
havendo necessidade de utilizagBo de parafusos. B - Trav
uperior confeccionadaem chapa de ago #20 (0,90mm) com
dobras perpendiculares sendo a 1° a 25mm com 90°, a 2°
25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e termina co
10mm, e com sistema de alavanca para travamento nas laterai
IC - Trava inferior confeccionada em chapa de ago # 2
(0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a 1* a 20mm com 96°
F 2" g 45mm com 90° ¢ termina com 15mm ¢ com sistema de
fe

lavanca para travamento nas laterais. D - Portas com
echamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de
432mm(L)x1920mm{A) em chapa de ago #26 (0.45mm), ladg
esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 17 a 390mm com 225°
2" a 20mm com 135° ¢ linaliza com 30imm, ¢ lado direito comt
Eistema de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendd
1* a 388mm com 315° a 2* a 20mm com 45°, a 37 a 25mm
com 90°, a 4% a 15mm com 90° ¢ finaliza com uma dobra e%

curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor cin
cristal ou grafite, 3 reforgos em “Omega™ na horizontal ¢ 1 n
vertical em chapa de ago #26 (0,45mm) laminada a frio com 4
dobras, 1" & Smm com 90°, 2% a | 5mm com 907, 3% a2 25mm con
907, a 4* a 15mm com 90° ¢ termina com Smm com furagfio parg
ventilagio no canto superior de cada porta com 15 furog
circulares com 6mm de didmetro em formagdo triangular con
spagamento de 15mm enire os furos, sem dobradigas, com
rticulagdo pivolante medianic PINO ARRUELADO SUR
FASTFIXX com encaixe em furagio na parte superior da port
vando na pare inferior da prateleira acima e PIN
INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte inferior da porta
uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, corn um estam
a parte interna inferior da porta formando uma aba dobrive
ara travamento do pino. E - laterais em chapa de ago #2
0,45mm) com 1980mm(A) com garras para travamento d
prateleire inferior e superior para travamento do produto co
istema de cremalheira cstampada na prépria lateral com 2
sigbes de regulagens ¢ tendo em sentido horizental 5 dob
ndo a I¥ dobra a 10mm com 180°, 2* dobra a 20mm com 90°,
3% a 25mm com 90° a 4" a 400mm com 180° ¢ termina col
10mm. F - Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleirzs maveis co
opcio de regulagem por cremalheiras de 50 em 50mm, arnba
em chapa de ago #26 (0,45mm) normalizada laminado a frio n
medidas de 30mm(A) x 895mm(L) x 350mm(P) com & dob
em sua profundidade sendo a 17 a Smm com 90°. a 2° a 10m
com 90°, a 3 a 30mm com 90° a 4" a 350mm com 90°, a 5°
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30mm com 90°% a 6 a 10mm com 90° ¢ finaliza com 5mm e 4
dobras em sua largura sendo a 1" a 10mm com 90°. a 2* a 30mn
com 90°, a 3" a 895mm com 90°, a 4" a 30mm com 90° ¢ terming
com l0mm. com reforgo Omega com 890mm de largurg
lcentralizado abaixo da prateleira confeccionado em chapa de age
24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares sendo a 1" a 10mn
com 90°% a 2" a 8.50mm com 90°, a 3" com 24mm com 90° a 4
com 85mm com 90° ¢ termina com 10mm. G- Retaguardyg
confeccionada em chapa de ago #26(0,45mm) em sistemg
bipartido. sendo cada parte na medida de 1980mm(A) N
446mm(L) unidas por um sistema de encaixe sobreposto con
dobras curvas invertidas, com 2 dobras na horizontal sendo a 1* 4
10mm com 270° a 2° a 446mm com 2707 e termina com 10mm d
na vertical com 2 dobras sendo a 1* a 1980mm com 90° e a 2°* 4
10mm com 270" ¢ termina com 3mm. Fechadura cilindrica dg
tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira
fixa central. Acompanha kit composto por 4 cantoneiras ¢ 4
sapatas reguliveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de altg
impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 ¢ 12 parafusos 3.5 X
13mm. ACABAMENTO Tratamento anti-corrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tint
Hibrida) com camada de 30 a

40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo coni
rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratorig
certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR
8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido :
corrosio por exposigio a Névoa Salina", onde ¢ feito ensaio dg
corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau
[de corrosdo determinado conforme a 1SO 4628-3. ndo devendd
ser maior que Ri 1. conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura cletrostatica controlada por Reciprocador.
tornando 4 aplicagdo uniforme. Capacidade de Peso O pesd
recomendado por prateleira € de 20 Kg (bem distribuidos)
DIMENSOES (ALTURA x LARGURA x PROFUNDIDADE)
Externas: 2007mm x 900mm x 400mm Internas :1910mm
893mm x 375mm O licitante vencedor do certame deverd
apresentar  por parte do fabricante os documentos abaix
direcionados a este drgdo: Laudo de conformidade ergondmicy
para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificadg
pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise. emite e assina o laudo. com fot
do produto ¢ sua descrigiio téenica em documento do fabricante
mengdo a norma NR-17, analise ¢ conclusdo, data ¢ validade|
Cadastro téenico federal de Certificado de regularidade perante g
IBAMA codigo 7-4 (fabricagdo de estruturas de madeira ¢ dd
moveis ¢ 3-10 fabricagio de artefatos de ferro, ago e de metais
nao-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusivd
oalvanoplastia. Certiddo de registro de pessoa juridica CREA
Certiddo de responsabilidade téenica de profissional CREA
Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas. Laudo de
Camera amida NBR-8095/2015 500 horas. Laudo de Didxidc
de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos

de 24 horas.

T Quadro de Avisos em Metal: Impel Und 5 550,00 2.750,00
Quadro em metal para fixagdo de avisos. DIMENSOES H
ITOLERANCIAS Largura: 1500 mm +/- 10 mm: Altura: 900 mn
= 10 mm:; CARACTERISTICAS: Moldura com  cantos
farredondados  em  aluminio  anodizado  fosco:  Fundd
conleccionado em MDF 10mm; Acabamento em chapa de agd
branca magnética; Sistema de fixagdo invisivel permitindd
instalagio na vertical ou horizontal. Laudo de nevoa saling
INBR-8094/1983 500 horas. Laudo de Camera amida NBR-
8095/2015 500 horas. Laudo de Dioxido de Enxofre NBRA
8096/1985 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas

8 IArmario de Ago Montavel Com 02 Portas: Pandin Und 10 1.700,00 17.000,00
[Caracteristicas: Confeecionado em chapa de ago #22 (0,75
normalizada laminada a frio nas laterais, no fundo e portas, A -
Produto montavel utilizando sistema de travas, alavanca e unha,
desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem. nio
lhavendo necessidade de utilizagio de paratusos. B - Trav
superior  confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm
om 3 dobras

perpendiculares sendo a 17 a 25mm com 90° a 27 a 25mm conj
0°, a terceira ¢ 15mm com 90° ¢ termina com 10mm. ¢ con S5
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istema dc alavanca para travamento nas laterais. C - Trav
inferior confeccionada em chapa de ago # 20 (0,90mm) 2 dob
perpendiculares sendo a 1* a 20mm com 90°, a 2° a 45mm com
90" ¢ termina com 15mm ¢ com sistema de alavanca parg
travamento nas laterais. D - Laterais confeceionadas em chapd
de ago #22 (0,75mm} sendo 4 dobras na perpendiculares em
fsentide vertical com a 1* a Smm com 180°, a 2® a 5Smm com 90°
3" allmm com 90° a 4° a 1580mm com 180° e termina com
Smm e na sua profundidade com & dobras sendo a 1* a 5mm co
180°, a 2" a 20mm com 90°, a 3° com 25mm a 90°, 2 4° a 450m
com 90°% a 5" a 10mm com 20° a 6° com 180° termina ¢com Smm
com sisterna de engate por cremalheiras com espagamento de 50
e 50 mm para como suporte para prateleiras. seguindo
disposto no item 4.4.2da norma ABNT 13961:2010 com bord
farredondadas e livres de rebarbas, e niio devem ter arest
conantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300
1} E - Portas confeccionadas em chapa de ago #22 (0,75mm
com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas d
432mm(L)x1520mm(A), lado esquerdo moldado por 2 doh
jsendo a 1° a 390mm com 225° a 2" a 20mm com 135° e finali
com J0mm, € lado direito com sistema de puxador estampad
caracterizado por 4 dobras sendo a 1" 3 338mm com 315% a 22
20mem com 45°, a 3* 3 25mm cotn 90°, a 4° a 15mm com 90°
finaliza com uma dobra em curva de 360°, com acabamenta e
perfil PYC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforgos &
Omega” na horizontal ¢ 1 na vertical em chapa de ago #2
(0,73mm} laminada a frio com 4 dobras, 1° a 5mm com 90°, 2°
15mm com 90°, 3* a 25mm com 90°, a 4" a 15mm com 90°
emnina com Smm, seguindo o disposto no item 4.4.2 da norm
BNT 13961:2010 com bordas amedondadas e livres d
barbas, ¢ ndo devem ter arestas cottantes conforme ensaio d
ordas cortantes (5.8 da NM 300-1) F - Porta articulada po
obradicas 30mm de altura na chapa #20 (0.90mm) soldad
través de solda ponto eletrGnico- pneumdtico & pino anclad
(3,85mm x 62mm} de articulagiio reforgado zincado branco
projetas de modo a evitar movimentos involuntirios, bem com
vamentos ou affouxamentos indesejados ou perda d
funcionalidade de qualquer componente conforme item 4.4.3 d
orma  ABNT 13961:2010, devendo projetadas de modo g
minimizar o risco de tombarem sobre as mdos do usudrio
conforme disposto no item 4.4.4 da norma ABNT 13961:2010
G - Contém 2 prateleiras mdveis com opgdo de regulagem por
cremalheiras de 50 em 50 mm e 1 fixa, ambas em chapa de agd
#22 (0,75mm) normalizada laminado a frio nas medidas d4
BOmm(AXEITmm(L)x350mm(P) com 6 dobras em su
profundidade sendo a 1° a Smm com 90°, 2 2 a 10mm com 90", §
3" a 30mm com 90°% a 4° a 400mm com 90°, a 5° a 30mm comn|
90°, 8 6% a 10mm com 90° ¢ finaliza com Smm e 4 dobras em sug
flargura sendo a 1* a 10mm ¢om 90" Fechadura cilindrica do tipd
[Yale com 2 chavescom travamento da porta na prateleira fixg
central, Acompanha kit composto por 4 cantoneiras € 4 sapataq
reguldveis 3/16 confeccionadas em poliestireno de alto impacio
4 buchas com rosca interna 5/16 ¢ 12 parafusos 3,5 X 13mm
IACABAMENTO Tratamento anti-corrosivo por um processo dd
[nanotecnologia e pintura eletrostitica a pd (tinta Hibrida) cor
camada de 30 a 40 mictons com sccagem em estufa a 240 °C
Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por umi
laboratério certificado peto INMETRO atendendo as normas d
INBR 8094:1983 " Material metélico revestido e ndo revestido
corrosio por exposigio a Névoa Salina”, onde é feito ensaio d
corrosiio acelerada com névoa salina por 500h, devendo o gra
de corrosdo determinado conforme a I1SO 4628-3:2015, n3
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norm
ABNT 13961:2010. Pintura eletrostdtica controlada po
Reciprocador, tomando & aplicago uniforme, Capacidade d
|geso O peso recomendado por prateleira & de 35 kg (be

istribuidos). DIMENSOES (ALTURA x LARGURA
PROFUNDIDADE): Externas:1627mm x 750mm x

450mm  [nlernas:1480mm x 745mm x 425mm O licitant
vencedor do certame deverd apresentarpor parte do fabricante o
dacumentos abaixo direcionados a esie drgdo: Laude d
conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional d
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, ¢
napel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina
laudo, com foto do produio e sua descricio técnica e
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documento do fabricante, mengio a norma NR-17, analise ¢
conclusdo. data e validade. Cadastro técnico federal de
Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7-4
(fabricagdo de estruturas de madeira ¢ de moveis ¢ 3-1(]
fabricagdo de artefatos de ferro, ago ¢ de metais ndo-ferrosos
com ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia
Certidao de registro de pessoa juridica CREA. Certidio dg
responsabilidade téenica de profissional CREA. Laudo de nevog
salina NBR-8094/1983 500 horas Laudo de Camera umidg
INBR-8095/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses
contra defeitos de fabricagdgo em nome do fabricante ¢
credenciamento em nome do licitante autorizando a revender og
produtos ¢ prestar
jassisténcia téenica. Apresentar Certificado de conformidade
ABNT NBR 13961:2010
9 Conjunto Educacional Infatil 04 Lugares: Plaxmetal Und 20 2.170,00 43.400,00
Mesa Deve apresentar as seguintes dimensoes: 620 x 820mm ¢
tem 590mm de altura. Ser composta por tampo em plastico de
engenharia. que deve se fixar a estrutura por meio de encaixes|
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado). 3
encaixes centrais ¢ 4 parafusos. A cstrutura deve ser formada
por um quadro fabricado em tubo de ago . Nos quatro cantos do
quadro. na parte inferior do mesmo existe um cone em ago
1010/1020 onde devem montados os pés da mesa. Esse cong
deve ser fabricado em tubo © 27 com 2.25mm de parede ¢
receber internamente uma bucha plistica também conica ¢
lexpansivel que realiza a fixagio das pernas sem o uso dg
parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
1010/1020 © 1.1/2"x 09mm de parede ¢ possuir sapatas com
regulagem de altura em cada pé para nivelamento da mesa. As
Ipecas metdlicas que compde a mesa devem receber tratamento
janticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeira: O assento deve
ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado ¢
imoldado anatomicamente com acabamento texturizado g
idimensdes de 400 mm de largura. 300 mm de profundidade 4
mm de espessura de parede com cantos arredondados,. Na partg
frontal que fica em contato com as pemas do usudrio apresenta
borda arredondada com raio a fim de niio obstruir a circulagio
lsanguinea. A altura do assento até o chio deve ser de 350 mm. O
lencosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagio ou
bertura, [fabricado em polipropileno copolimero injetado @
Enoldudo anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
idimensoes devem ser de 375 mm de largura por 200 mm de
ltura. com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e ser unida a estrutura por meio dg
lencaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estruturs
Ewct:ilica da cadeira, travada por dois pinos retriteis injetados em

olipropileno copolimero na mesma cor do encosto, dispensando
presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve fabricada
lem tubos de sec¢do redonda com o 19.05 mm e 1.5 mm de
lespessura de parede dobrados e soldados. As extremidades das
ipernas  da cadeira devem receber sapatas plasticas ds
lacabamento. Todas as peg¢as metalicas que compde a cadeira
ldevem receber tratamento anticorrosivo ¢ pintura em tinia
Epoxi. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo
iemitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto IZOD. da resina plastica no ABS da
ITampo sendo que a resisténcia ao impacto. média de no minima
80 J/M. ¢ Laudo emitido por laboratorio atestande veracidadg
da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila). + Laudo|
emitido pela Abergo. comprovando que o mobiliario ofertado]
com imagem ¢ medidas esta dentro da Norma Regulamentado

NR 17 - Ergonomia. acompanhado por ¢opia de documento d
identidade profissional (CREA) e ART paga, que comprov
habilitagdo ¢ especializagio em ergonomia ou  engenharis
seguranga do trabalho. para emissio do respectivo laudo. o
Relatorio de ensaio da determinagio do teor de chumbo na
pintura epoxi-pd das estruturas metdlicas dos moveis. conforme
Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite miximo de chumbg
permitido na fabricagido de tintas imobilidrias e de uso infantil ¢
escolar, vernizes ¢ materiais similares. « Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com g
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por [lexdo do
ssento ¢ encosto e prancheta em resina plastica. = Laudo
'::mitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordg
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rum a 180178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do|
assento ¢ encosto e prancheta em resina plastica. » Catdlogo
técnico do produto comprovando que o item ofertado faz partg
lde sua linha de fabricacdo. = Certificado de Conformidada
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagio e pintura de superficies metilicas
certificado  pelo Modelo 5. garantindo o atendimento &
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8093
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM Dx
3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091. NBR 5841, ASTM I»
2794, NBR ISO 4628-3. Apresentar relatorios de ensaio
Certificado  de  Conformidade do  fabricante  evidenciand
Sistema de Gestdo de Qualidade de acordo com NBR SOy
0001/2015 Certificado de Qualidade do fabricante dos ilens
evidenciando Sistema de Gestao Ambiental deacordo com NBR
ISO 14001/2015

10 |Conjunto Aluno Infantil: Plaxmetal Und 150 910,00 136.500,00
O Conjunto deve ser formado por uma cadeira ¢ uma mesa. A
cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica, assento
encosto, ponteiras, sapatas ¢ fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropilenc
copolimero  injetado e moldado  anatomicamente  con|
acabamento texturizado e dimensoes de 400 mm de largura, 300
mm de profundidade e com espessura de parede média de 4 mm
A peca deve possuir os cantos arredondados e montado
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base dd
frente da cadeira ¢ 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas dd
2mm de espessura, que acomodam paralusos auto atarraxantes
para plistico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na partg
frontal, que ficard em contato com as pernas do usudrio deve sey
provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir 4
circulagfio sanguinea. A altura do assento até o chio deve ser dg
350 mm. O encosto deve ser inteirigo. sem nenhum tipo dg
ventilagfio ou abertura. fabricado em polipropileno copolimerq
injetado ¢ moldado  anatomicamente  com  acabamente
texturizado. Suas dimensoes devem ser de 375 mm de largury
por 200 mm de altura. com espessura de parede média de 3.5
mm. A peca deve possuir cantos arredondados ¢ une-se
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metalica da cadeira ¢ ¢ travada por dois pinog
retriteis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cot
do encosto. dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgio redondy
com @ 19.05 mm e 1.5 mm de espessura de parede dobrados ¢
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos ¢
pintura Epoxi em po. As extremidades das pernas da cadeirg
devem receber sapatas plasticas de acabamento padrio FDE
Mesa: A mesa deve ter 590 mm de altura e permite a sug
montagem completa por encaixes de seus componentes e podd
ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo d:
cscolha  do  usudrio. Deve  possuir  tampo  injetado  en
termoplastico de engenharia. com pigmentagio, superficie lisq
sem brilho ¢ com formato retangular. O tampo deve se fixar ag
contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral d
quatro torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo devg
poiar,reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes
do tampo devem ser de 620 mm de largura ¢ 490 mm dg
profundidade e sua espessura de parede média de 4 mm
contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior
Deve possuir 01 (um) porta livio em formato retangular, injetadq
em termoplastico de engenharia com superficie texturizadal
jaberto por todos os lados facilitando 0 manuseio dos materiais
Estruturametalica da mesa deve confeccionada em tubos de agq
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado dd
20x20mm ¢ espessura de 1,9 mm soldados a duas camisag
metdlicas de tubo oblongo 29x358mm ¢ espessura de parede dd
1.5mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x38mm comn
espessura de parede de 1.Smm. As pernas da mesa devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1.5 mm qug
sio soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de o 38.10 mnf
¢ espessura de 1.5 mm com ponteiras plasticas de acabamentq
padrio FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
imontagem das pernas da mesa ao tampo devem se dar por meic /
V4

de 2 parafusos. Todos os componentes da estrutura metilicd
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devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados pos
conjuntos de banhos quimicos. e receber pintura epoxi em pd
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: » Laudo emitide
por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando que ¢
mobilidrio esta em conformidade com a ABNT 14006 de 2008
modelo 5 de certificagdo. + Laudo emitido por laboratoriq
facreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia 2o impactd
[Z0D. da resing plastica no ABS do Tampo sendo que i
resisténcia ao impacto. mediade no minimo 80 J/M. = Laudc
emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS
butadieno-estireno-acrilonitrila). + Laudo ou declaragio
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidag
esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia
acompanhado por copia de documento de identidade profissiona
CREA ou CRM) cu ART paga com a devida comprovagio dd
wienticidade, que comprove habilitagio ¢ especializagio en
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga de
trabalho, para emissio do respectivo laudo. « Relatorio de ensaid
da determinagido do teor de chumbo na pintura epdxi-po das
estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal nf
11.762/08 que fixa o limite miximo de chumbo permitido ng
fabricagio de tintas imobilidarias ¢ de uso infantil ¢ escolar
vernizes ¢ materiais similares. = Laudo emitido por laboratorid
facreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tensdo por flexao do assento ¢ encosto ¢
carteira em resina plastica. « Laudo emitido por laboratorig
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:201(]
lqu:lnl(i a resisténeia a tensfio por flexio do assento e encostq
lcarteira ¢ em resina plastica. « Cartalogo téenico do produto
lcomprovando que o item ofertado faz parte de sua linha dd
fabricagdo. * Certilicado de Conformidade emitido por umaOQOCP
lcomprovando que o fabricante tem seu processo de preparagiio ¢
pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 3
jgarantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT
INBR 8094. ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
INBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3
Apresentar relatorio de ensaio. - Declaragdo de garantia do de 5
cinco ) anos indicando Revenda/Assisténcia Téenica autorizadd
dos produtos « Certificado de Conformidade do fabricante
cvidenciando Sistema de Gestdo de Qualidade de acordo com
NBR IS0 9001/20135 Certificado de Qualidade do fabricantd
dos iens, evidenciando Sistema de Gestdo Ambiental dd
facordo _com NBR ISO 14001/2015

12 |Conjunto Professor Com Cadeira Fixa: Plaxmetal Und 10 1.110,00 11.100,00
Mesa: Apresentar tampo modular em plastico injetado  dd
lengenharia que deve se fixar a estrutura por meio de 4 encaixes
Inas laterais da mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos. Possuir taps
coxas de 650x250mm fabricado em MDP de 15mm de espessurd
revestido com laminado melaminico branco fixado na partg
frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apos montada a mesg
deve medir 620x820mm ¢ tem 760mm de altura. A estruturg
deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ag
10101020 de segao 20x40mm com 1.2mm composto por 3
travessas ¢ 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro. na partd
inferior do mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020 ondg
serdo montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado en
tubo © 27 com 2.25mm de parede e receber internamente umg
bucha plastica também conica ¢ expansivel que deve realizar ¢
fixagdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x09mm dd
parede. Na extremidade inferior de cada pé deve existir de umg
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa)
fabricada em polipropileno. Todas as pecas metilicas que
compde a mesa devem recebem tratamento anticorrosivo d
pintura em tinta Epoxi. A cadeira deve ser composta por
cstrutura  metalica. assento. encosto, ponteiras, sapatas  d
fixadores plasticos. ¢ dois parafusos. O assento deve ses
confeccionado  em  polipropileno  copolimero  injetado g
moldado anatomicamente com acabamento texturizado ¢ tey
dimensoes de

400 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessurd
de parede com cantos arredondados, montados a estrutura po
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeir:
c 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2 mm dd V4
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lespessura. que acomodam parafusos auto atarraxantes par
plistico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal
que fica em contato com as pernas do usudrio deve ser provide
de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagid
sanguinea. A altura do assento até o chao ¢ de 460 mm. (]
ncosto deve ser inteirigo. sem nenhum tipo de ventilagio ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado  d
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suag
dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 200 mm ddg
altura, com espessura de parede média de 3.5 mm. A pega devd
possuir cantos arredondados ¢ une-se 4 estrutura por meio dg
lencaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutury
metdlica da cadeira e ¢ travada por dois pinos retrateis injetado
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutury
deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢ido redonda com d
19.05 mm e 1.5 mm de espessura de parede dobrados e soldados
O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintury
Lpoxi em po. As extremidades das pernas da cadeira deveni
recebem  sapatas  plasticas de  acabamento  padrio  FDE
Apresentar Junto a Proposta Comercial: ® Laudo emitido poy
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ag
impacto 120D, da resina pldstica no ABS do Tampo sendo que 4
resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. e Laudc
emitido por laboratorio atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila). e Relatorio de ensaio  d4
determinagido do teor de chumbo na pintura epoxi-po  dag
estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal n
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido ny
fabricagio de tintas imobilidrias ¢ de uso infantil ¢ escolar
vernizes ¢ materiais similares. e Laudo emitido por laboratorid
ucreditudo pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
lquanto a resisteneia a tensdo por flexdo do assento e encosto d
Imesa em resina plistica. » Laudo emitido por laboratorid
acreditado pelo INMETRO de acordo com a [ISOT178:201(]
lquanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento ¢ encosto ¢
mesa em resina plastica. e Catdlogo téenico do produto
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha dd
fabricagdo » Certificado de Conformidade emitido por umg
OCP. comprovando que o fabricante tem seu processo  dd
preparagio ¢ pintura de superficies metalicas certificado pelc
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normag
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABN
INBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 150 4628-3
Apresentar relatorio de ensaio. o Certilicado de Conformidadd
do fabricante evidenciando Sistema de Gestio de Qualidade dd
acordo com NBR IS0 9001/2015. e Certificado de Qualidadd
do fabricante dos itens. evidenciando Sistema de  Gestic
Ambiental de acordo com NBR SO 14001/2015. e Declaracid
de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante. assinada
por pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo dg
\garantia seja de 05 anos.

13 |Armirio Baixe: Pandin Und 6 750.00 4.500,00
l'ampo: Confeccionado em MDP BP (23mm) (Particulas dd
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeir:
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas a9
faces por uma folha celulosica decorativa banhada cm solugic
melaminica fixada através de um processo de prensa de baixs
pressdo medindo 25mm(E) x 799mm(L) x 405mm(P) coni
lacabamento em fita em PVC (poliestireno)com 2mm espessurd
com bordas aparentes. Laterais: Confeccionado em MDP Bl
15mm) (Particulas de Mcdia Densidade) fabricado através dd
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol)
revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativd
banhadaem solu¢do melaminica fixada através de um processd
de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x 630mm(A) §
385mm(L) com acabamento em fita PVC(poliestireno) con
(0,45mm) de espessura. Prateleiras: Confeccionadas em MDI
BP (15mm) (Particulus de Mcdia Densidade) fubricado atraveéy
de particulas de madeira  com resinas sintéticas  (Ureig
Formol).revestido por ambas as faces por uma folha celulésicy
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através dd
um processo de prensa de baixa pressio medindo 15mm(E) X
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768mm(L) x  335mm(P) com acabamento em  (itg
PVC(poliestireno) com (0.45mm) de espessura, com 4 furagoes
circulares que recehem por um sistema de encaixe ¢ pressid
um dispositivo VB 33 M/16 Preto, com PINO GIROFIX VB
116, 3X11 DU279. fixadas a laterais do armdrio, possibilitandc
ao  produto melhor estabilidade. Retaguarda: 2 unidades
confeccionado em MDF (9mm) (Fibras de Média Densidade
fabricado através de fibras de madeira com resinas sintéticay
(Ureia Formol). com pintura em ambos os lados. medindg
Omm(E) x 640mm(A) x 387mm(L.). Fundo: Confeccionado en
MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricadq
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureid
Formol). revestido por ambas as faces por uma folha celuldsic:
decorativa banhada em solugdao melaminica fixada através de uny
processo  de prensa de baixa pressio medindo 15mm(E
x768mm(L) x 368mm(P). Portas: 2 Portas Confeccionado en
MDP BP (I3mm) (Particulas de Média Densidade) fabricadd
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Uréid
Formol). revestido por ambas as laces por uma folha celulosicd
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de uni
processo de prensa de baixa pressio medindo 643mm (A) N
390mm (L) x 15mm (E). com acabamento em fita ABS (0.45mmni
espessura).  Fechadura cilindrica Tipo  Yale: com sistemy
articulado contendo 2 chaves. Puxadores: em Polietileng
(Plastico de alto impacto derivado do petréleo) tipo concha,
Medindo 458(L) 1 dobra com (15mm) a 90°2° dobra con
(29mm) a 315°.Pés: Tipo Octogonal com espessura de (5mm) dg
polietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulagem qud
permite a regulagem quando 4 desnivel do piso facilitando assin
0 manuseio do produto. Pés: Tipo Octogonal com espessura dd
(35mm)de poliestireno (Plastico de Alto Impacto) com regulagen
que permite a regulagem quando ha desnivel do piso facilitandq
assim 0 manuseio do produto. Dobradigas: Alta com travas
plisticas com garras que se travam a porta de ago. DIMENSOES
EXTERNAS (ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE)
688mm X B00mm X 400m. O licitante vencedor do certamd
deverd apresentar por parte do fubricante os documentos abaixg
direcionados a este érgio: Laudo de conformidade ergondmice
para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificadq
pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado dc
profissional que faz a analise, emite ¢ assina o laudo, com folg
do produto ¢ sua descrigiio téenica em documento do fabricante]
mencdo a norma NR-17, analise ¢ conclusio. data ¢ validade
Cadastro téenico federal de Certificado de regularidade perante ¢
IBAMA codigo 7-4 (fabricaglio de estruturas de madeira ¢ dg
moveis ¢ 3-10 fabricagdo de artefatos de ferro. ago e de metaig
o ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusivg
Eal\'unuplustiu, Certiddo de registro de pessoa juridica CREA
Certiddo de responsabilidade téenica de profissional CREA
Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 300 horas. Laudo dd
Céimera imida NBR-8095/2015 500 horas.
14 |Quadro Branco Tipo Lousa Magnético: Impel Und 30 900,00 27.000,00
12002000 Quadro com superlicic em  laminado  brance
brilhante especial para escrita ¢ fixagdo de acessoriod
magnéticos. DIMENSOES E TOLERANCIAS Altura: 1200 mny
+/- 10 mm: Largura: 2000 mm +/- 10 mm: Espessura: 17mm
CARACTERISTICAS Resistente a manchas: Moldura em age
carbono com pintura eletrostitica epoxi: Confeccionado en
MDF 9 mm, sobreposto de chapa metilica ¢ laminadg
melaminico branco: Sistema de fixagio invisivel; Acompanha: |
Apagador: - 4 Caixas com 12 canetas cada, nas cores vermelho
verde, azul ¢ preto. O licitante devera apresentar: Laudo Nbi
18094 Exposigido A Névoa Salina Minima De 400 Horas
15 |Bergo com Colchio: impel Und 20 875,00 17.500.,00
Bergo fabricado em MDP FF na cor branca com acabameni
fosco. Apresenta dimensoes de 96em de altura. 45cm de largury
e 90cm de profundidade. Suas grades sio fabricadas em MDF
BP TX. os pés siio compostos por plastico com chapa metdlica,
possui 04 (quatro) rodizios e acompanha suporte de mosquiteiro.
Estrados em MDF eri suportando até 15kg com 57cm de altur
Elé o chio. Garantia de 06 (seis) meses. O licitante deverd
presentar certificagdo do INMETRO ¢ catilogo do fornecedor.
PARA ESTE ITEM APRESENTAR Declaragdo de garantiy
emitida exclusivamenie

Pelo fabricante ///;
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16 |Caminha Empilhavél: Crescer Und 100 490,00 49 000,00
As duas cabeceiras devem ser inteirigas. formadas por uma tnicg
pega. produzidas em polipropileno, com dimensdes minimas dg
60 ¢cm largura x 13 em profundidade x 15 em altura. O produtg
deverd ser atoxico, anti uv, apresentar excelente acabamento
[sem rebarbas ¢ bordas cortantes. Deve conter drenos qud
permitam a lavagem e higienizagdo total. Deve conter
compartimento para receber de forma firme e segura a estruturg
de mosquiteiro. As duas estruturas laterais devem ser em tuboy
de aluminio. Espessura minima das paredes do aluminio
1.50mm. Liga 6063 de témpera do aluminio: T5. A drea dg
repouso deve ser composta por um leito de rede confortivel ¢
wrejada,  vazada.confeccionada  em  tecido  100%  poliéste
empastado em PVC. com espessura minima de 0.51mm d
ramatura minima de 355g/m® anti fungo, anti UV. ant
xidante, isento de F-talatos, ndo propagador de chamas
antitranspirante e lavavel. Alta resisténeia a peso, suportando atd
80 Kg. As laterais devem ser soldadas de maneira uniforme ¢
resistentes a tragdo.() conjunto deve estar bem montado. dd
forma segura. firme ¢ bem tensionado, sem imperfeigoes, coma
ondulagdes no leito ou ainda o efeito de “barriga™ no centro de
caminha. A cama ndo deve conter fechamento em velero ¢ nen
pequenas pegas que possam se soltar facilmente. Todas as pegag
devem se encaixar perfeitamente, ndo sendo permitido espagos ¢
folgas entre os componentes. A cama deve ter estabilidadg
lateral, ndo sendo permitido tombamento, afim de evitaj
acidentes ¢ promover seguranga total durante o uso. Ponteirag
de borracha antiderrapante fixadas de maneira que ndo sc soltg
facilmente das cabeceiras. A CAMA  DEVERA SER
ENTREGUE MONTADA. A cama empilhdvel ¢ composta poy
modulos. este sistema permite que todos 0s seus componentes
sejam repostos. Medidas minimas: 135 ecm comprimento x 60 ¢
largura x 13 em altura.Garantia de 18 meses. Apresentar catalogg
do  produto  com todos as caracteristicas  exigidas
APRESENTAR JUNTAMENTE COM A  PROPOSTA
LAUDO DE CERTIFICACAO EM

CONFORMIDADE PARASEGURANCA
REGULAMENTADO PELA ABNT NBR NM300:2004
LAUDO DE CERTIFICACAO EM

CONFORMIDADE PARA  SEGURANCA
REGULAMENTADO PELA ABNT NBR 15860:2016
LAUDO DE CERTIFICACAO DO ALUMINIO EM
CONFORMIDADE COM A NORMA NBR 7000
4 LAUDO QUE ATESTE A EFICACIA ANTI CHAMA
CONFORME NORMA FFMVSS
302/1991
5) AUSENCIA DE F-TALATOS
6)LAUDO ANTIBACTERIANO EFICAZ PARA CEPAS
GRAN-POSITIVO E GRAN-NEGATIVO
7)LAUDO DE RESISTENCIA AO IMPACTO —
ATESTANDOQ QS INDICES DERIGIDEZ/IMPACTO
CONFORME NORMA ASTM D256-10
8)CERTIFICADO DE  REGULARIDADE  JUNTO
AO MINISTERIO DO
MEIOAMBIENTE/IBAMA
0)DECLARACAO DE  GARANTIA, EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR|
RESPONSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO, DE NO
MINIMO 18 (DEZOITO) MESES CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICACAO (CASO LICITANTE SEJA
TAMBEM O FABRICANTE); CASO O LICITANTE SEJA
UMA REVENDA AUTORIZADA, APRESENTAR
DECLARACAO DE AUTORIZACAO DE
COMERCIALIZACAO DOS PRODUTOS EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO. ESPECIFICA PARA
ESTE PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
DEVIDAMENTE ACREDITADO, GARANTINDO TAMBEM
POR NO MINIMO 18 (DEZOITO) MESES CONTRA
EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAO.
17 |Conjunto Refeitério Infantil 08 Lugares: Plaxmetal Und 10 4.810.00 48.100,00
Estrutura: A estrutura ¢ formada por um quadro fabricadd
em tubo de ago 1010/1020 de se¢io20x40 mm com 1.2 mm
composto por 3 travessas ¢ 2 cabeceiras. Nos quatro cantos
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do quadro.na parte inferior do mesmo so soldados cones dd
aco 1010/1020, onde sdo encaixados os pésda mesa. Esseq
cones sdo fabricados em tubo 02°. com 225 mm dd
espessura de parede ¢ recebem internamente uma buchd
plastica também conica e expansivel que fixa as pernas semy
necessidade de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubd
de ago 1010/1020 @1.1/2 com 0.9 mm de espessura dd
parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de umg
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesal
A sapata ¢ fabricada em polipropileno. Todas as pega
metdlicas que compde a mesa recchem  tratamentq
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Tampo: compostd
por tampos modulares em plastico injetado de alto impacto
formado por madulos que se fixam a estrutura por meio dd
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cadd
lado). e 4 parafusos por modulo. A mesa apresenta 820mm
de profundidade, altura igual a 390 mm ¢ 2480mm de
comprimento. Cadeira: O conjunto  deve apresentar §
cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metalica
fassento, encosto, ponteiras, sapatas ¢ fixadores plasticos. d
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado en
polipropileno  copolimero injetado ¢ moldadg
lanatomicamente com acabamento texturizado ¢ dimensdes
de 400 mm de largura. 300 mm de profundidade 4 mm
de  espessura  de  parede com cantos arredondados
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo ¢
tubo da base da frente da cadeira ¢ 2 ( cavidades reforcadas
com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
fauto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fendd
iphillips. Na parte frontal,que fica em contato com as perna
ido usudrio ¢ provido de borda arredondada com raio a fi
de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assentc
até o chdo ¢ de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, se
nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado en
polipropileno copolimero injetado e moldad
anatomicamente  com  acabamento  texturizado.  Suas
dimensoes sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura
com espessura de parede média de 3.5 mm. A pega possu
cantos arredondados e une se & estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos d
estrutura metdlica da cadeira e ¢ travada por dois pino
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesme
cor do encosto, dispensando a presenga de rebites o
parafusos. A estrutura ¢ fabricada @ partir de tubos d
secgdo redonda com o 19.05mm e 1.5 mm de espessura d
parede dobrados e soldados . O conjunto estrutural receb
banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades d
pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabament
padrio FDE APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETR
fatestando a resisténeia ao impacto 1IZ0D, da resina pléstic
no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto

media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido po
laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno-
estireno-acrilonitrila). Laudo ou  declaragdo

comprovando que © mobiliario ofertado, com imagem o
medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 4
Ergonomia. acompanhado por cdpia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ARTpaga com
a devida comprovagio de autenticidade. que comprovd
habilitagio ¢ especializagio em medicina do trabalho
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, pard
emissdo dorespectivo laudo.  Relatorio  de  ensaio  dd
determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi- pd dag
estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal nf
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitidg
na fabricagdo de tintas imobilidarias ¢ de uso infantil ¢
cscolar, vernizes ¢ materiais similares. Laudo emitidg
por laboratério acreditado pelo INMETRO deacordo com 4
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdio por flexdo dc
assento ¢ encosto e carteira em  resina  plastica
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L Laudo  emitido  por  laboratoric
creditado pelo INMETRO deacordo com a 1SO178:201(
quanto a resisténeia a tensdo por flexiio do assento ¢
encosto carteira ¢ em resina plastica. Catdlogo  téenico  de
produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sug
linha de fabricacdo. Certificado de Conformidadd
emitido por uma OCP.comprovando que o fabricante tem
cu processo de preparagio ¢ pintura de superficies
Encl:ilicas certificado  pelo  Maodelo 5. garantindo q
tendimento ¢ conformidade s normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3339, ASTM D 3363. ASTM D
7091, NBR 35841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3/
Apresentar relatorio de ensaio. Declaragio de garantia dof
fabricante de 5 ( cinco ) anos. indicando Revenda/Assisténcia
ITéenica  autorizada  dos  produtos  Certificado  de
Conformidade do fabricante evidenciando Sistema de Gestao
de Qualidade de acordo com NBR SO 9001/2015
Certificado  de Qualidade do fabricante  dos  itens)
evidenciando Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com|
INBR ISO 14001/2015

18

Mesa de Reunidio Redonda:

ITampo Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas dg
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeirg
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestiao por ambas ag
faces por uma folna celuldsica decorativa banhada em solugid
imelaminico fixada através de um processo de prensa de baixg
ipressdo com acabamento em fita em PVC (poliestireno) de 2mn
lespessura nas bordas. Pé Painel: Confeccionanos em MDP BA
(25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de
[particulas de maneira com resinas sintéticas (Ureia Formol)
revestido por ambas as faces por uma folna celuldsica decorativy
banhado em solugdo melaminico fixada através de um processq
de prensa de buixa pressio com acabamento em fita em PV(
(poliestireno) de 2mm  espessura com bordas aparenies
encabegadas fixados ao tampo através de castanhas ¢ pinog
Girofix em sistema ae pé cruzado com sobreposigdo de encaixe
Ponteiras: Sapata tipo “U” em Ago chapa #20(0,90mm) con
iponteiro reguldvel tipo octogonal em poliestireno (Pléstico dd
IAlto Impacto) derivado do petroleo possibilitando a regulagen
que nio houver desnivel de piso nas dimensoes 750mm(A) §
1100mm didmetro. DIMENSOES (ALTURA X LARGURA
X PROFUNDIDADE): 750mm x 1100mm x 1100mm. O
licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte dqg
fabricante os documentos abaixo direcionados a este orgdo
Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, pot
profissional de ergonomia certificado pela ABERGO  cont
validade a vencer. em papel timbrado do profissional que faz 4
fanalise. emite ¢ assina o laudo. com foto do produto e sug
deserigio téenica em documento do fabricante, mengdo a normd
INR -17. analise ¢ conclusdo, data e validade. Cadastro técnicdg
federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigg
7 -4 (fabricagio de estruturas de madeira ¢ de moveis e 3 -1(]
fabrica¢do de artefatos de ferro. ago e de metais ndo -ferrosod
com ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia
Certiddo de registro de pessoa juridica CREA. Certidiao dg
responsabilidade téenica de profissional CREA. Laudo de nevod
salina NBR -8094/1983 300 horas. Laudo de Cimera amidd
NBR -8095/2015 500

horas.

Pandin

Und

815,00

4.075,00

19

Cadeira uso Mualtiplo Geral:
Empilhdvel, com assento ¢ encosto injetados em polipropileno
com orificios para facilitar perspiragdo no assento € no encosto.
cor @ definir, dimensoes minimas de 460 mm de largura para
assento, 390 mm de profundidade de superficie para assento, 300
mm de altura total absoluta do encosto e 460 mm de largura tota
util do encosto. Fixagao do encosto 4 estruturg com isolamenta
lem relagio & estrutura para ndo marca o plistico e fixagdo fina
través de plugs com a mesma cor do encosto. Fixagdo dg
l:ssenm através de encaixe sob pressdo e rebites de aluminio od
iparafusos especiais para plastico. Estrutura fixa tipo 04 pég
imanufaturada em ago carbono de se¢do oblonga com travessay
lsob o assento em tubos de se¢do cilindrica. Todas as lerminagdes

Frisokar

Und

20

280,00

5.800,00

Contrato ou instrumento equivalente. Doc. 125683/23. Data: 03/04/2024 14:08. Responsavel: Luan F. P. de OjiVeira.

Impresso por convidado em 31/10/2025 08:54. Validagéo: 1873.DD20.D05C.58D7.A428.23CD.05F4.E7

308



309

de tubo deverdo ser protegidas por ponteiras injetadas en
termoplastico preto com acoplagem tipo externa. Suporte dg
encosio confeccionado em duas hastes tubulares oblongas
todos 0s componentes metilicos deverilo ser desengraxados
estabilizados e receber tratamento antiferruginoso ¢ acabamentc
em pintura eletrostatica a po de cor preta. Certificagdes dd
evidéneia minima da qualidade e compromisso ambiental: -
Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR -17
Portaria MTP 423/2021, emitido por Profissional competente, (]
Laudo deve conter fotografias ou imagens. além dd
especificagdes e detalhamento  que  possam  oferecer
indubitavelmente. elementos de evidéncia para identificar que sd
trata do mesmo produto ou produto de mesma familie/linha dd
produgio ofertada. Nao serdo aceitos laudos genéricos, sen
identificacdo detalhada do produto objeto da andlise. Deven
lestar acompanhados da devida ART do servigo caso emitidos
por Engenheiro, com comprovante de quitagio Guia
documento  CREA do  Profissional, caso emitidos por
Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificadc
ABERGO villido do Profissional ¢, caso seja emitido por médicd
do trabalho, deverd vir do comprovante de registro no CRM. 4
Evidéncia da resisténcia 4 corrosio do processo de pintura
através de relatorio de ensaio, emitido por laboratorio acreditadq
pela Cgere/lnmetro. demonstrando conformidade com exposigic
4 névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por. pelc
menos, 240 horas em espécimes de prova com segmentos
tubulares soldados entre si com MIG e com pelicula de tintg
cletrostatica, que possam representar a transformagio industria
da qual derivam as partes metdlicas do maovel, com avaliagio de
corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628 -3:2015) e empolamentq
d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015: ¢ - Relatorio de ensaiq
emitido por laboratdrio acreditado pela Cgere/Inmetro,
cvidenciando Grau de aderéncia Gr0 ou X0/Y0 para a peliculs
de tinta, conforme Norma ABNT NBR 11003:2009.

20 |Conjunto Aluno Retangular Adulto: Plaxmetal Und 350 950,00 332.500.00
O Conjunto deve ser formado por uma cadeira e uma mesa. A
cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento
encosto,  ponteiras, sapatas ¢ fixadores plasticos. ¢ doig
parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropilend
copolimero  injetado e moldado anatomicamente  com
acabamento texturizado ¢ dimensoes de 400 mm de largura. 424
mm de profundidade ¢ com espessura de parede média de 4 mm
A pega deve possuir os cantos arredondados e montado 3
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base dy
frente da cadeira ¢ 2 (duas) cavidades refor¢adas com aletas dd
2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na partd
frontal, que ficard em contato com as pernas do usudrio deve se
provido de borda arredondada com raio a fim de niio obstruir 4
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chio deve se
de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo dd
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimerd
injetado e moldado anatomicamente com  acabamentc
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largurd
por

200 mm de altura, com espessura de parede média de 3.5 mm. A
pega deve possuir cantos arredondados ¢ une-se & estrutura poy
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos dj
estrutura metdlica da cadeira e ¢ travada por dois pinos retriteiy
injetados em polipropileno copolimero. na mesma cor dd
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A
cstrutura deve ser [abricada a partir de tubos de seccdo redondd
com o 19.05 mm ¢ 1.5 mm de espessura de parede dobrados ¢
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos ¢
pintura Epoxi em po. As extremidades das pernas da cadeird
devem receber sapatas plisticas de acabamento padrio FDE
Mesa: A mesa deve ter 760 mm de altura e permite a sug
montagem completa por encaixes de seus componentes ¢ podd
ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo dd
cscolha  do  usuario. Deve possuir tampo  injetado  em
termoplastico de engenharia, com pigmentagdo. superficie lise
sem brilho e com formato retangular, O tampo deve se fixar ad
contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral ¢
quatro torres para fixagio por parafusos. O contra tampo devy

apoiar.reforcar e estruturar a superficie do tampo além de proved //
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lacabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensded
do tampo devem ser de 620 mm de lareura e 490 mm dd
profundidade e sua espessura de parede média de 4 mm
icontendo um porta objetos retangular em sua parte posterior
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetadd
lem termoplastico de engenharia com superficie texturizada
laberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais
Estruturametalica da mesa deve confeccionada em tubos de age
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado dg
20x20mm e espessura de 1.9 mm soldados a duuas camisas
metilicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede dd
I.5mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x38mm con
espessura de parede de 1.5mm. As pernas da mesa devem sej
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1.5 mm qug
sio soldados aos pés da mesa labricados em tubo de o 38,10 mny
e espessura de 1.5 mm com ponteiras plasticas de acabamentq
padrio FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo devem se dar por meiq
de 2 parafusos. Todos os componentes da estrutura metilica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados poi
conjuntos de banhos quimicos, ¢ receber pintura epoxi em po
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido pot
laboratorio  acreditado  pelo  INMETRO atestando  que ¢
mobilidrio esta em conformidade com a ABNT 14006 de 2008
modelo

5 de certificagio. Laudo emitido por laboratorio acreditadg
pelo INMETRO atestando a resisténeia ao impacto 120D, de
resing plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ad
impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por
laboratorio atestando veracidade da resina ABS  (butadieno
estireno-acrilonitrila). Laudo ou declaragiio, comprovanda
ique o mobilidrio ofertado. com imagem ¢ medidas esta dentro dg
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado po
copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM
ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade. qug
comprove habilitagiio e especializagio em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissiq
ido respectivo laudo. Relatério de ensaio da determinagio do teo
de chumbo na pintura epdxi-po das estruturas metdlicas dog
maoveis, conforme Lei Federal n' 11.762/08 que fixa o limitd

maximo de chumbo permitido na fabricagio de tinta
imobilidrias ¢ de uso infantil ¢ escolar, vernizes ¢ materiais
similares, Laudo cmitido por laboratorio acreditado  pel
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténeis
a tensdo por flexdo do assento ¢ encosto ¢ carteira em resing
plastica. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelg
INMETRO de acordo com a [SO178:2010 quanto a resisténcia 4
tensio por flexdo do assento ¢ encosto carteira ¢ em resing
plastica. Catdlogo téenico do produto, comprovando que o iten
ofertado faz parte de sua linha de fabricagio.  Certificado dd
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que ¢
fabricante tem seu processo de preparagio e pintura dd
superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091
INBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Apresenta
relatdrio de ensaio. Declara¢do de garantia do fabricante de 3
( cinco ) anos Certificado de Conformidade do fabricantd
evidenciando Sistema de Gestdo de Qualidade de acordo cont
NBR 1SO 9001/2015  Certificado

de Qualidade do fabricante dos itens. evidenciando Sistema dd
(Gestdo Ambiental de acordo com NBR SO 14001/2013

21

CJA-03B INFANTIL (MODELO FDE/FNDE) CONJUNTOQ
PARA ALUNO TAMANHO 3 - ALTURA DO

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa ¢ |
(uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, ¢ em conformidadd
com a norma ABNT NBR 14006 — Moveis escolares — Cadeirag
e mesas para conjunto aluno individual. Mesa individualcon
tampo em plastico injetado com aplicagio de laminadc
melaminico na face superior, dotado de travessa estrutura
injetada em pldstico téenico, montado sobre estrutura tubular dd
ago contendo porta livros em plastico injetado. Cadeirg
individual empilhdvel com assento ¢ encosto em polipropilend
injetado ou em compensado anatémico moldado. montadog

Nasa

Und

1504

930,00

139.500,00

A

v
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lsobre estrutura tubular de ago, MESA: Tampo em ABS
(Acrilonitrila  butadieno estireno) virgem, isento de cargag
[minerais, injetado na cor AMARELA, dotado de porcas con
flange. com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessd
estrutural em nylon 6.0 (Poliamida) aditivado com fibra dd
vidro. injetada na cor PRETA. Aplicagio de laminadd
melaminico de alta  pressio. de 0.8mm de espessura
acabamento texturizado. na cor CINZA, na face superior dg
tampo. colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadag
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura)
dmitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura ¢
profundidade ¢ +/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo ¢ dg
travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internaciona
de reciclagem. apresentando o namero  identificador dqg
polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE™. ¢ o nome dg
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldey
também devem ser inseridos datadores duplos com miolg
leiratério de 16mm de

didmetro (tipo insert). indicando més e ano de fabricagio
(Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve sei
obrigatoriamente grafado por extenso. acompanhado ou nio dd
sua propria logomarca. Estrutura composta de: Montantes
verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo de agq
carbono laminado a frio, com costura. secg¢do oblonga de 29mm
X 58mm. em chapa 16 (1.5mm): Travessa superiot
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com secgio circular.
didmetro de 31,73mm (1 1/47), em chapa 16 (1.5mm); Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, cony
costura, secgio circular.didgmetro de 38mm (1 1/2), em chapa 14
1.5mm). Porta=livros em polipropileno copolimero isento dg
cargas minerais, composto  preferencialmente de  50%  dg
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar atd
100%. injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais
dimensionais. de resisténcia ¢ de uniformidade de cor devem seq
preservadas no produto produzido com matéria- prima reciclada)
fadmitindo-se tolerdncias na tonalidade, a critério da Comissiqg
[Téenica do FNDE. No molde do porta-livros deve ser gravado
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ntimera
identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE™
e o nome da empresa [abricante do componente injetado. Nessg
molde também deve ser inserido datador duplo com miolg
[giratorio de 16mm de didgmetro (tipo insert), indicando més e ang
de fabricagao. Obs, 1: O nome do fabricante do componentd
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado oy
ndo de sua propria logomarca. Fixagdo do tampo a estrutury
latravés de: 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro dd
lbmm); (06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm)
lcomprimento 47mm  (com tolerincia de +/- 2mm), cabega
ipancla, fenda Phillips.Fixagdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo™. didmetro de 4.0mm
comprimento 10mm. Fixagio das sapatas (frontal ¢ posterior
faos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de 4.8mm
icomprimento  12mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropilend
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na co
AMARELA. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas devem set
ravados o simbolo internacional de reciclagem. apresentando d
amero identificador do polimero. a identificagio “modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do componentg
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipg
insert). indicando més ¢ ano de fabricagdo. Obs. 2: O nome dq
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado po
:xtenso, acompanhado ou nido de sua propria logomarca. Nag
artes metidlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginosa
que assegure resisténeia d corrosdo em camara de névoa saling
de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metilicos en
inta em pd hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante
olimerizada em estufa. espessura minima de 40 micrometros ng
or CINZA. CADEIRA: Assento ¢ encosto em polipropilend
copolimero virgem isento de cargas minerais, injetados na cof
MARELA. Dimensoes, design ¢ acabamento  conformg
projeto. Nos moldes do assento ¢ do encosto deve ser gravado ¢
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimerg
identificador do polimero: datador de lotes indicando més e anc
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de fabricacio: a identificagio “modelo FDE-FNDE™ (conform
indicado no projeto) ¢ o nome da empresa fabricante dg
componente injetado. Obsl: O nome do fabricante dg
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndio de sua propria logomarca. Estrutura en
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura. diametro dé
20.7mm, em chapa 14 (1.9mm). Fixagio do assento e encostq
injetados 4 estrutura através de rebites de “repuxo”. didmetro dé
4.8mm. comprimento 12mm. Pontciras ¢ sapatas, en
polipropileno copolimero virgem. isento de cargas minerais
injetadas na cor AMARELA, flixadas 4 estrutura através dg
lencaixe ¢ pino expansor. Dimensoes. design ¢ acabamentd
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem. apresentando g
nimero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDEA
FNDE"™ (conforme indicagio no projeto), e o nome da empresg
fabricante do componente injetado. Obs2: O nome do fabricantd
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
imetilicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso qué
assegure resisténeia a corrosdo em cimara de névoa salina de ne
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta ent
po hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizads
em estula, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA
LAUDOS DE ENSAIOS CJA-03B 1 - Ensaios gerais da normg
14006 de certificagdo. 2 - Ensaio corrosdo por exposigio en
cimara névoa salina 1200 hs. 3 - Ensaio corrosao por exposigid
a atmosfera amida saturada 1080 hs. 4 - Ensaio corrosio por
lexposigio ao didxido de enxofre 1248 hs. 5 - Ensaio parg
determinagio  do efeito de produtos quimicos domésticos
Reagente sabao 5%. (astm d1308:2020) 6 - Ensaio parg
lavaliagdo da atividade antibacteriana em tinta. (jis z 2801) 7 -
Ensaio de resisténcia e flexibilidade de assento/encosto em
resina  plastica.  (isso  178:2019) 8 - Identificagdo por
infravermelho do polimero (quantitativo) tampo abs. 9 - Ensaic
de impacto izod astm d256:2010 no tampo abs 10- Ensaio dé
ideslocamento  espontaneo sob  aquecimento.  ensaid
Deslocamento sob traigiio, ensaio de deslocamento sob tragia
Apos aquecimento (tampo abs). 11 - Ensaio de andlise quimica
migragio de metais pesados abnt nbr nm300-3:2011 pard
assento, encosto, tampo abs. 12 — ensaio de andlise quimicy
migragio de metais pesados abnt nbr nm 300-3:2011 pars
mesa ¢ cadeira ¢ja06b. 13 — Certificado do conjunto alung
fornecido por uma OCP acreditada pelo inmetro

22 |CJA-04B JUVENIL (MODELO FDE/ FNDE) CONJUNTO Nasa Und 150 942,00 141.300,00
PARA ALUNO TAMANHO 4 ALTURA DO ALUNO: DE
1,33M A 1,59M (TAMPO INJETADO):

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa ¢ |
(uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidadg
com a norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras
mesas para conjunto aluno individual. Mesa individual con
tampo em  plastico injetado com aplicacio de laminadq
melaminico na face superior. dotado de travessa estrutura
injetada em plastico téenico. montado sobre estrutura tubular dd
ago. contendo  porta-livros  em  pldstico injetado. Cadeird
individual empilhavel com assento e encosto em polipropilena
injetado. montados sobre estrutura tubular de ago. MESA
Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem|
iscnto de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA (ver
referéncias). dotado de porcas com flange ou com rebaixo. com
rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon
6.0 (Poliamida) aditivado com fibra de vidro. injetada na cor
PRETA. Aplicagio de laminado melaminico de alta pressio, dg
0.8mm de espessura, acabamento texturizado. na cor CINZA
na face superior do tampo. colado com adesive bi componente
Dimensoes  acabadas  de  608mm  (largura) x  466mm
(profundidade) x 22mm (altura). admitindo-se tolerdncia de atd
/- 3mm para largura ¢ profundidade e +/- Imm para altura
Design.  detalhamento ¢ acabamento  conforme  projeto
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do tampo e da travessa estrutural, devem ser gravados o simbolg
internacional de reciclagem apresentando o nimero identificador
do polimero. a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" {conformg
indicagdes nos projetos) e o nome da empresa fabricante dc /
componente injetado, Nesses moldes. também  devem  scr /A
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inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm dd
didmetro (tipo insert). indicando més ¢ ano de fabricagiq
(conforme indicagdes nos projetos). O nome do fabricante dc
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso
facompanhado ou ndo de seu proprio logotipo. Estruturs
icomposta de: Montantes verticais e travessa longitudina
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio. coni
costura. sec¢do oblonga de 29mm x 38mm. em chapa 16
(1.5mm); Travessa superior confeccionada e¢m twbo de ag
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato dd
"C", com secgio circular, diametro de 31.75mm (1 1/47), ¢n
chapa 16 (1.5mm): Pés confeccionados em tubo de ago carbong
laminado a frio, com costura, secgio circular, diametro de 38mn
(1 1/27). em chapa 16 (1.5mm). Porta-livros em polipropileng
copolimero  isento  de  cargas  minerais,  composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima  reciclada ou
recuperada. podendo chegar aié 100%, injetado na cor CINZA
As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e dg
uniformidade de cor. devem ser preservadas no produtg
produzido  com  matéria-prima  reciclada, admitindo-s¢
ltolerdncias na tonalidade a critério da equipe técnica da FDE
Dimensdes. design ¢ acabamento conforme projeto. No moldd
ido porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional dg
reciclagem. apresentando o nimero identificador do polimero, &
identificagio do modelo “FDE-FNDE™ (conforme indicagio nc
projeto), ¢ o nome da empresa [abricante do componenid
injetado. Nesse molde, também deve ser inserido datador duplg
com miolo giratorio de 16mm de diametro (tipo insert)
indicando més e ano de f[abricagio (conforme indicagio ng
projeto). O nome do fabricante do componente deve ser
lobrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo dg
seu proprio logotipo. Fixagio do tampo & estrutura através de: 04
porcas altas com flange.métrica M6 (diametro de 6mm)
lcoinjetadas em castelos troncocénicos do proprio tampo; 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm). comprimentq
H7mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega pancla, fendd
Phillips. Fixagiio do porta-livros a travessa longitudinal através
de rebites de “repuxo”. didgmetro de 4.0mm., comprimentc
10mm. Fixagdo das sapatas (frontal ¢ posterior) aos pésatraveésy
de rebites de “repuxo”. diametro de 4.8mm, comprimentq
12mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (vei
referéncias). fixadas & estrutura atraveés de encaixe. Dimensoes
design ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras ¢ sapatas, devem ser gravados o simbolo internaciona
de reciclagem apresentando o namero identificador do polimero
a identificagdo do “modelo FDE- FNDE™ (conforme indicacoes
nos projetos) ¢ o nome da empresa fabricante do componentg
injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores
iduplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipg
insert), indicando més ¢ ano de fabricagdo (conforme indicagded
nos projetos). O nome do fabricante do componente deve set
lobrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo d¢
seu proprio logotipo. Nas partes metdlicas, deve ser aplicadd
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosic
em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintury
leletrostitica dos elementos metdlicos em tinta em po hibrids
Epoxi/Poliéster. polimerizada em estufa, acabamento liso d
brilhante. espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
ICADEIRA Assento ¢ encosto em polipropileno copolimera
virgem, isento dc cargas minerais, injetados. na co
VERMELHA  (ver referéncias).  Dimensdes, design d
}acabamcmu conforme projeto. Nos moldes do assento ¢ dqg
cncosto,  devem  ser gravados o simbolo internacional  dd
reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, ¢
identificacdio do “modelo FDE- FNDE™ (conforme indicagded
nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componentd
injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadored
duplos com miolo giratdrio de 16mm de didmetro (tipo insert)
indicando més ¢ ano de fabrica¢iio (conlorme indicagdes nog
projetos). O nome do labricante do componente deve ser
sbrigatoriamente grafado por extenso. acompanhado ou nio dd
seu proprio logotipo. Estrutura em tubo de ago carbono laminady
@ frio, com costura, diagmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1.9mm)
F’ixug‘m do assento e encosto injetados & estrutura através dg b

g
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rebites de “repuxo”, didmetro de 4.8mm. comprimento 12mm
Sapatas/ponteirasem polipropileno copolimero virgem, isento dg
cargas minerais, injetadas na cor VERMELIA (ver referéncias)
lixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor
Dimensoes. design ¢ acabamento conforme projeto. No mold
da sapata/ponteira, deve ser gravado o simbolo internacional dg
reciclagem apresentando o nimero identificador do polimero, 4
identificagao do “modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo nos
projetos) ¢ o nome da empresa fabricante do componentd
injetado. Nesse molde, também deve ser inserido datador duplc
com miolo giratério de 5 ou 6mm de didgmetro (tipo insert)
indicando més e ano de [abricagao (conforme indicagdo nc
projeto). O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso. acompanhado ou nio dd
seu proprio logotipo. Nas partes metalicas, deve ser aplicadg
tratamento antiferruginoso que asscgure resisténeia 4 corrosio
em ciamara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pinturs
cletrostitica dos elementos metalicos ¢cm tinta em po hibridd
Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufi, acabamento liso d
brithante. espessura minima 40 micrometros. na cor CINZA. (
conjunto deve receber identificagio do padrio dimensiona
impressa por tampografia na estrutura da mesa, lateral direita)
face externa. e na parte posterior do encosto da cadeira
conforme projeto grifico ¢ aplicagdo. Para impressio cn
tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com «
substrato  em  que  forem  aplicadas  (polipropilenc
injetado/pintura em pd  epoxi-poliéster) de modo que. apog
curadas ¢ secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente
ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis dd
serem riscadas com as unhas. O arquivo digital referente 4 ard
da identificagdo do padrio dimensional serd fornecido ac
vencedor pelo FNDE. A amostra do conjunto deve ser
apresentada com a identificagdo do padrio dimensiona
tampografada. O conjunto deve receber Manual de uso
conservacio por meio de QR CODE impresso por tampografig
na lateral direita da estrutura da mesa, na face externa abaixo dd
identificaggo do padrio  dimensional. conforme projeto. A
tampografia deve apresentar ainda os dizeres “MANUAL DI
USO E CONSERVACAO™ dispostos imediatamente abaixo dc
QR CODE. Para impressao em tampogralfia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(pintura em pa epoxi/poliéster) de modo que. apos curadas d
Isccas. estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejan
lavaveis, scjam resistentes a dlcool ¢ impossiveis de seren
riscadas com as unhas. O arquivo digital referente a arte do QR
CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO ¢ a arte de
manual serdo fornecidos ao vencedor pelo FNDE. A amostra d
conjunto deve ser apresentada com o QR CODE do MANUALI
DE USO E CONSERVAGAO tampografado. O conjunto devd
possuir Selo INMETRO de Identificacio da Conformidade (dd
acordo com o Anexo 11 da Portaria INMETRO n® 401). Os Selog
devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, d
na superficie inferior do porta-liveos. REFERENCIAS DH
CORES: Componentes injetados: tampo, assento. encosto
ponteiras e sapatas (VERMELHA). Componente injetado
travessa estrutural (PRETA), Camponente injetado: porta-livros
(CINZA), Laminado de alta pressio para revestimento da facd
superior do tampo (CINZA), Pintura das estruturas (CINZA)
Identificagdo do padrio dimensional na estrutura da mesa (sobrd
fundo cinza) — (VERMELHA), Identificagio do padric
dimensional no encosto da cadeira (sobre fundo vermelho) -
(BRANCA), QR CODE do MANUAL DE USO H
CONSEVACAO (PRETA). A amostra do conjunto deve possuii
MSELO INMETRO DE IDENTICACAO DA
CONFORMIDADE™. Na montagem do conjunto. somentd
podem ser utilizados componentes em plistico injetado cujd
documentagdo esteja em conformidade com este Termo dd
Referéneia (ou Edital). Na montagem do conjunto. devem set
utilizados componentes plasticos de um  Gnico fabricante
Aplicagio de texturas ¢ acabamentos em componentes injetadog
conforme detalhamento  constante nos projetos e en
conformidade aos requisitos normativos. Pegas injetadas niic
devem apresentar rebarbas, talhas de inje¢io ou partes cortantes|
O laminado melaminico de alta pressiio deve ser aplicado nd
rebaixo do tampo de ABS. exclusivamente pelo processo dg
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colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos de
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir
inexisténcia de residuos de cola nas superficies e perfeito ajustd
no encontro do laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade dd
colagem do laminado de alta pressao no tampo deve ser avaliadg
conforme ensaios definidos no item "DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM  ABS™. Soldas devem possuiy
superficie lisa ¢ homogénea, ndo devendo apresentar pontod
cortantes, superficies dsperas ou escorias. Todos os encontros dd
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Deven
ser eliminados respingos. irregularidades de solda ¢ rebarbas
incluindo esmerilhamento das juntas soldadas ¢ arredondados o4
cantos agudos, TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
Asseguradas as condigoes de montagem dos moveis, sen
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, seri
fadmitidas  tolerincias  conforme  estabelecido a  seguir
Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos efou nag
especificagdes; Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais
quando as tolerincias ndo estiverem indicadas nos projetos ot
nas especificagdes: Mais ou menos (+/-) Imm para furagoes ¢
raios, quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos
ou nas especificagdes: Mais ou menos (+/-) lo para dngulos
quando as tolerincias ndo estiverem indicadas nos projetos oy
nas especificagoes; Mais ou menos (+/-) 1,5mm par
componentes  injetados  (exceto  para [uragdes, raios
cspessuras), quando as tolerdneias ndo estiverem indicadas nd
projeto ou nas especificagoes: Mais ou menos (+/-) 0.5mm parg
espessura dos componentes injetados, quando as tolerdncias nic
estiverem indicadas no projeto ou nas especificagies; Mais (+
2mm para o comprimento dos rebites de [fixagio doq
componentes injetados. Na fabricagio de componentes plasticos
as variagoes decorrentes das contragdes dos materiais devem se
dimensionadas de modo a atender as tolerdncias acima. Ng
produciio. de modo a atender as olerincias acima. considerar as
tolerancias normativas  de fabricagio para os seguinteg
materiais: laminado fenol melaminico, tubos de ago carbond
laminado a frio. Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminic
com informagoes impressas de forma permanente. do tamanhg
minimo de 80mm x 40mm. a ser {ixada parte inferior do tampo ¢
do assento. contendo: Nome do fornecedor; Nome do fabricante
Logatipo do fabricante; Endereco/telefone do fornecedor: Daig
de fabricacio (més/ano): Cddigo do produto; Garantia de 24
meses apos a data da entrega. A amostra do conjunto deve ser
apresentada com as etiquetas a serem utilizadas no [ornecimenty
dos lotes. fixadas nos locais definidos. Recobrir cada tampo conf
papeldo ondulado. manta de polietileno expandido ou plasticq
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto
dobrando a parte excedente ¢ fixando com corddes de sisal, rafig
ou litilho de polipropileno; Proteger os pés com papel tipo crepd
sem goma ou com tubetes de espuma. Cadeira: Embalar cada
cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto cont
papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos dd
polietileno expandido. de gramatura adequada as caracteristicad
do produto; Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma o
com tubetes de espuma. Acoplar ¢ amarrar as mesas duas a duas
e empilhar ¢ amarrar as cadeiras duas a duas. Fixarcada amarrs
com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmaq
padrdo dimensional. de modo que se configure um dnicq
volume. Esse volume deverd ser envolvido com filme termd
lencolhivel. Este lilme deverda ser resistente o suficiente pard
evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira
umidade ¢ garantir integridade fisica do mobilidrio durante g
manuseio, transporte ¢ estocagem. Nao sera admitida 4
embalagem de partes do produto antes da montagem, quandd
esta acarretar dificuldade de sua remogdo. Nao serid admitida ¢
embalagem de partes dos produtos com materiais de difici
remogio, tais como filmes finos para embalar alimentos. Nag
deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com q
produto. Devem constar do lado externo de cada volume
rotulos  de  fdeil  leitura,  contendo:  ldentificagio  da
fornecedor: ldentificagio do fabricante: Cddigo do produto
Orientagoes sobre manuseio, transporte e estocagem. A amostri
do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada comg
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especificado. Garantiz de, no minimo, 24 meses a partir da datg
da entrega do mobilidrio. contra deleitos de fabricacdo. A datg
para cdlculo da garantia deve ter como base o data da efetivg
entrega do mobilidrio ao interessado (contratante). O fornecedon
devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, 4
seguinte documentagio téenica: Certificado de conformidade

Declaragio(des) de Manutengao da Certificagio, emitido pelc
Organismo de Certificagio de Produto - OCP, acreditado pelg
CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 - Mdéveis escolares
- Cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual. Declaragaq
cmitida pelo Organismo de Certificagio de Produto - OCP
comprovando  a  correspondéncia  do  Certificado  dd
Conformidade INMETRO ao projeto ¢ especificagio. Essa
declaragio deve explicitar os nomes dos fabricantes dof
componentes injetados, utilizados nas montagens dos moveid
certificados. A(s) declaragdo(des) de manutengio da certificagic
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagio da Conformidade, com base na datd
inicial da obtengiio da 1" certificagio do produto. Laudo téenicd
que comprove a qualidade da colagem do laminado de altg
pressdo ao tampo injetado em ABS. emitido por laboratdrig
jacreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 4
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio d
Calibragdo (ver item DESCRICAO DOS ENSAIOS DH
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AQ
TAMPO INJETADO EM

ABS). O laudo deve trazer as seguintes informagdes: » Dados dd
solicitante; » Nome do [abricante da mesa do conjunto alung
(CIA-04B): » Nome do fabricante do componente (tampo); »
Identificacio/ deseri¢io da amostra da mesa do conjunto alund
(CIA-04B): » Fotos da mesa do conjunto aluno (CIA-04B); »
Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragiqg
em cada tampo: » Descrigio dos ensaios/ metodologia: »
Resultados obtidos: » Equipamentos utilizados: » Data doq
ensaios: » Data do relatorio: » Assinatura do técnieq
responsavel. Os  resultados do ensaio de “descolamentg
espontineo sob aquecimento™ devem ser expressos por meio ddg
parecer conclusivo. Os resultados dos ensaios de “descolamentd
sob traglio™ ¢ “descolamento sob tragio apdés aquecimento’
devem ser expressos pelos resultados individuais de forgas de
cada corpo de prova no momento do rompimento, ¢ pela médig
das forgas obtidas. Declaragio de compatibilidade entrd
cavidades de moldes de injegdo para cada componente utilizadd
(emitida pelo fabricante do componente, conforme modelo dd
"Declaragio tipo D". Laudo técnico que comprove @ aderéncid
as especificagOes téenicas dos componentes injetados, emitidd
por laboratorio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
14006 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjuntg
{aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitog
Gerais para Competéncia de Laboratorios de Ensaio 4
Calibragio. DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADQ
EM ABS Fundamento: Esta série de trés ensaios apliciveis 4
tampos do conjunto aluno injetados ¢ com a superficie revestidg
em laminado melaminico de alta pressdo, foi definida com q
objetivo de assegurar qualidade de colagem compativel com 4
funcionalidade requerida para este produto. que deve ser durivel
resistente ao calor ¢ & umidade. Ensaios de descolamento: Ensaig
de descolamento espontineo sob aquecimento: » Descrigdo: w

tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de altg
pressio colado com adesivo bi componente, apos examinadd
para verificar perfeita colagem em todo o perimetro. deve sef
laquecido em estufa seca com ventilagdo forgada, e permanccer 4
temperatura de 60 o C. ¢ no maximo a 10% de umidade, por 3(
minutos. » Verificagio: apos esfriar 4 temperatura ambiente
laminado de alta pressdo ndo pode apresentar descolamentq
perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual presenga dd
empenamento  do tampo ¢ do laminado ndo havendd
descolamento, ndo  caracteriza reprovagdo).  Ensaio  dd
descolamento sob tragio: » Descrigdo: de um tampo injetadd
com a superficie revestida de laminado melaminico de altg
pressio. colado com adesivo bi componente, apos examinadg
para verificar perfcita colagem em todo o perimetro, devem se
extraidos cinco (3) corpos de prova medindo 7 x 7em. O loca
das extragOes na pega injetada. deve ser livre de volumes oy //
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ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo dg
provas resulte em uma sobreposicio de duas camadas planas. N
lado superiordo corpo de provas, faceado pelo laminado de altd
pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um
quadrado de Sem x Sem até que a base de ABS transparegd
através do risco ¢ o quadrado de 25¢m? fique perfeitamentg
delimitado. Este “sanduiche™ deve ser colado nas duas faces aoy
dispositivos de tragdo, por toda a drea de 25cm?, com adesivo {
base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura d
procedimentos recomendados pelo fabricante. » Aplicagao
aplicar tragdo continua em angulo normal a superficie ensaiada,
a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tragdo atd
0 rompimento, registrando a forga atuante no momento dq
rompimento. » Amostragem: o resultado de um ensaio ¢ a médig
dos resultados de tracionamento de cinco corpos de prova. »
Apresentagdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos
tampos ¢ de onde os corpos de prova foram extraidos: fotos dq
cquipamento ¢ dos dispositivos de tragio: os valores individuaig
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados: a meédi
dos resultados apurados, ¢ outras varidveis considerad:

relevantes pelo laboratorio, além dos dados do responsive
téenico ¢ do laboratorio. » Validagio: a média dos resultados dag
for¢as de rompimento dos cinco corpos de prova que compaen
0 ensaio, nio deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo qug
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou
200N/em®. O controle de qualidade compreende duas etapas
Avaliagio de Prototipo — 1" Etapa (detalhar conforme CIT)
Andlise da Produgio — 2* Etapa (detalhar conforme CIT). 4
Portaria INMETRO n® 282, de 26 de agosto de 2020. qud
cstabelece a classificagdo de risco de atividades econdmicag
lassociadas aos atos publicos de liberagdo sob responsabilidadg
do Inmetro no  dmbito da  Avaliagio da Conformidade
compulsoria. « Portaria INMETRO n” 401, de 28 de dezembrg
de 2020, que aprova os requisitos de Avaliagio d
Conformidade para moveis escolares — cadeiras e mesas parg
conjunto aluno individual — Consolidado. NORMAS « ABNT
INBR 14006:2022 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas pary
conjunto  aluno  individual. Obs: As edicdes indicadas
estavam em vigor no momento desta publicagio. Como tody
norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncig
de edigdes mais recentes das normas citadas. LAUDOS DH
ENSAIOS CJA-04B 1 - Ensaios gerais da norma 14006 dd
certificagdo. 2 - Ensaio corrosdo por exposigdo em cimara névod
salina 1200 hs. 3 - Ensaio corrosdo por exposigio a atmosfers
umida saturada 1080 hs. 4 - Ensaio corrosdo por exposigdo ac
dioxido de enxofre 1248 hs. 5 - Ensaio para determinagio dd
cfeito de produtos guimicos domésticos Reagente sabio 5%
(astm d1308:2020) 6 - Ensaio para avaliagdo da atividadd
antibacteriana em tinta. (jis z 2801) 7 - Ensaio de resisténeia ¢
flexibilidade de  assento/encosto em  resina  pldsticn.  (issd
178:2019) 8 - ldentificagdo por infravermelho do polimerd
(quantitativo) tampo abs. 9 - Ensaio de impacto izod astm
d256:2010 no tampo abs 10- Ensaio de deslocamento espontinea
sob aquecimento, ensaio Deslocamento sob traigao, ensaio dd
deslocamento sob tragio Apds aquecimento (tampo abs). 11 4
Ensaio de andlise quimica migragio de metais pesados abnt nby
nm300-3:2011 para assento, encosto. tampo abs. 12 — ensaio dd
analise quimica migragdo de metais pesados abnt nbr nm 3004
3:2011 para mesa e cadeira ¢ja06b. 13 — Certificado do conjuntd
luno fornecido por uma OCP acreditada pelo inmetro.

23 |CJA-06B ADULTO (MODELO FDE/ FNDE) CONJUNTO! Nasa Und 350 932,00 326.200,00
PARA ALUNO TAMANHO 6 ALTURA DO ALUNO: DH
1,59M A 1,88M (TAMPO INJETADO):

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa ¢ 1
(uma) cadeira. certificado pelo INMETRO. e em conformidadg
com a norma ABNT NBR 14006 - Moveis escolares - Cadeiras d
imesas para conjunto aluno individual. Mesa individual con
tampo em plastico injetado com aplicagio de laminadc
melaminico na face superior, dotado de travessa estrutura
injetada em plastico técnico. montado sobre estrutura tubular dd
lago, contendo porta-livros em plastico injetado. Cadeird
individual empilhdvel com assento ¢ encosto em polipropilend
injetado ou em compensado anatdomico moldado. montadog
sobre estrutura tubular de ago. Tampo em ABS (Acrilonitrilg
butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetadc o
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na cor AZUL (ver referéncias), dotado de porcas com flange o
com rebaixo. com roscamétrica M6. coinjetadas e, de travessy
estrutural em nylon ~6.0™ (Poliamida) aditivado com fibra dd
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagio de laminadg
melaminico  de  alta pressfo. de  0.8mm  de  espessura
lacabamento texturizado. na cor CINZA (ver referéneias), na lacg
superior do tampo. colado com adesivo bi componente
Dimensoes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade
x 22mm (altura), admitindo-se tolerincia de até +/- 3mm parg
largura ¢ profundidade e +/- Imm para alwra. Design
detalhamento e acabamento conforme projeto.  Dimensoes,
design ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo d
da  travessa  estrutural  devem  ser  gravados o simbolg
internacional  de  reciclagem. apresentando o nimerg
identificador do polimero. a identificagio do "modelo FDI4
FNDE" (conforme indicagbes nos projetos). ¢ o nome dd
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolc
lgiratorio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando m¢s ¢ ana
de fabricagdo (conforme indicuagdes nos projetos). O nome de
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado pot
extenso. acompanhado ou nido de sua propria logomarca
Montantes verticais e travessu longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura. seegiiq
oblonga de 29mmx 38mm. em chapa 16 (1.5mm): Travessy
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio
com costura. curvado em formato de "C". com sec¢io circular
didgmetro de 31.75mm (1 1/47), em chapa 16 (1.5mm): Péq
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, con
costura, secgdo circular. diametro de 38mm (1 1/27), em chapy
16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento dd
cargns  minerais, composto  preferencialmente  de  50%  dd
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar aid
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor. devem ser
preservadas  no produto  produzido com matéria  -primg
reciclada. admitindo -se tolerdncias na tonalidade a critério dd
equipe técnica da FDE . Dimensdes, design e acabamentq
conforme projeto. No molde do porta- livros deve ser gravado o
lsimbolo internacional de reciclagem. apresentando o nL'mu:rr]
identificador do polimero, a identificagdo do modelo “FDEA
FNDE™ (conforme indicagiio no projeto). ¢ o nome dacmpresd
fabricante do componente injetado. Nesse molde também devd
ser inserido datador duplo com miolo giratorio de 16mm dd
didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagdy
conforme indicagdo no projeto). O nome do fabricante dg
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso
companhado ou ndo de sua propria logomarca. Fixagio dq
ampo d estrutura através de: 06 porcas altas com flange. métricy
Mé (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos troncocdnicosy
o proprio tampo: 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro dd
ymm). comprimento 47mm (com tolerncia de +/- 2mm). cabegd
ancla, fenda Phillips. Fixagdo do porta-livros 4 travessq
longitudinal através de rebites de “repuxo”. diametro de 4.0 mm,
omprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal ¢ posterior
os peés através de rebites de “repuxo”, diagmetro de 4.8 mm
comprimento  12mm. Ponteiras ¢ supatas em  polipropilenc
copolimero virgem. isento de cargus minerais, injetadas na cof
AZUL, fixadas 4 estrutura através de encaixe. Dimensoes
design ¢ acabamento conforme  projeto. Nos moldes  dag
ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo internaciona
de reciclagem. apresentando o nGmero identificador dc
polimero. a identificacio do “modelo FDE-FNDE™ (conformg
indicagoes nos projetos). € o nome da empresa fabricante dd
componente injetado. Nesses moldes também  devem  sei
inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 3 ou 6mm dg
diagmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagiq
(conforme indicagoes nos projetos). O nome do fubricante dg
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso
Ecmnpanhadn ou nio de sua propria logomarca. Nas partey
I

retdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso qug
ssepure resisténcia 4 corrosdo em cdmara de névoa salina de ng
minimo 1.200 horas. Pintura eletrostitica dos ¢lementog
metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizad:
em estulu, acabamento liso ¢ brilhante, espessura minima de 4(1 //
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micrometrosna cor CINZA (ver referéncias). Assento e encost
em polipropileno copolimero virgem. isento de cargas minerais
injetados, na cor AZUL (ver referéncias). Dimensdes, design d
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e dq
lencosto  devem  ser gravados o simbolo  internacional  dd
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, d
identificagdo do “modelo FDE- FNDE™ (conforme indicagoes
nos projetos). ¢ o nome da empresa  fabricante  d
componente injetado. Nesses moldes também devem  ses
inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16 mm dd
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagiig
(conforme indicacdes nos projetos). O nome do fabricante dqg
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso
acompanhado  ou ndo de sua  propria  logomarca
Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados
em compensado anatémico moldado a quente. contendo nq
minimo sete ldminas internas, com espessura maxima de 1.3
mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal
isentas de rachaduras . e deterioragiio por fungos ou insctos
Dimensdes e design conforme projeto. Quando fabricado em
compensado . o assento deve receber revestimento na facd
superior de laminado melaminico de alta pressio. 0.6 a 0.8mny
de  espessura, acabamento texturizado. na cor AZUL
Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada dg
(,7mm. da espécie Fucalyptus grandis, com acabamento enq
selador, seguido de verniz poliuretano. inclusive nos bordos
Espessura acabada do assento minima de 9.7mm e maxima dé
12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravade
de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo soh
u camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicandd
més ¢ ano de fabricagdo. a identifica¢do do modelo (conformg
indicagdo no projeto), ¢ 0 nome do fabricante do componente. (]
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamentd
erafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propric
logomarca. Quando fabricado em compensado . o encosto devd
receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico dd
alta pressio, 0.6 a 0.8mm de espessura, acabamento texturizado
na cor AZUL (ver referéncias). Bordos com acabamento em
selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada de
encosto minima de 9,6mm ¢ maxima de 12mm

. O encosto em compensado moldado deve trazer gravado dd
forma indelével . por meio de carimbo ou gravagio a fogo sob 4
camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante dd
componente. O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio dg
sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbongd
laminado a frio, com costura, didmetro de 20.7mm. em chapa 14
(1.9mm). Fixagio do assento ¢ encosto injetados a estruturs
através  de  rebites de  “repuxo”, didgmetro de  4.8mm
comprimento  12mm. Fixagdo do assento em compensadd
moldado 4 estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro dd
d4.8mm.  comprimento  19mm. Fixagio do encosto en
compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo™
didmetro de 4.8mm. comprimento 22mm. Sapatas/ ponteiras eny
polipropileno copolimero virgem. isento de cargas minerais
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe d
pino expansor . Dimensdes . design e acabamento conformd
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado ¢
simbolo internacional de reciclagem . apresentando o nimerd
identificador do polimero | a identificagio do “modelo FDEA
FNDE” (conforme indicagio nos projetos), e o nome da empresy
fabricante do componente injetado. Nesse molde também devd
ser inserido datador duplo com miolo giratdrio de 5 ou 6mm dd
didimetro (tipo insert ). indicando més e ano de fabricagid
(conforme indicagdo no projeto). O nome do fabricante de
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso qud
assegure resisténcia 4 corrosio em cdmara de névoa salina de nd
minimo  1.200 horas. Pintura eletrostatica dos  elementos
metdlicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizad
em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 4(}
micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). O conjunto devd
receber identificagio do padrio dimensional impressa pot
tampogralia na estrutura da mesa. lateral direita. face externa. d
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na parte posterior do encoste da cadeira, sendo este em
compensade moldado ou em polipropileno injetado, conformd
projeto prifico e aplicagio. Para impressio em tampografid
devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em qug
[forem aplicadas (laminzdo de alta pressfo / polipropilend
injetado / pintura em pé epdxi poliéster) de modo que, apds
curadas e secas, cstas impressies tenham fixag3o permanente
Indo sejam lavdveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis dg
serem riscadas com as unhas. O arquivo digital referente 3 artg
da identificagio do padrio dimensional serd fomecido ag
vencedor pelo FNDE. A amostra do conjunto deve ses
presentada com a identificagio do padrio dimensiona
mpografada. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO D

CONFORMIDADE O conjunto deve possuir Selo INMETR

de Identificagdio da Conformidade (de acorde com o Anexo I
da Portaria INMETRO n® 401). Os Selos devem ser fixados n
fsuperficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferioq
do porta-livros. A amostra do conjunto deve possuir “SEL(Q
INMETRO DE IDENTICACAQ DA CONFORMIDADE"
REFERENCIAS DE CORES: Componentes injetados: tampo
sento, encosto, ponteiras e sapatas (AZUL), Componentd
injetado: travessa estrutural (PRETA), Componente injetado
porta-livios  (CINZA), Laminade de alta pressio pard
revestimento da face frontal ¢ posterior do encosto ¢ da face
E:perior do assento (AZUL), Laminado de alta pressdio pard

vestimento da face superior do tampo (CINZA), Pintura das
struturas (CINZA), identificagio do padrio dimensional “ﬁ
estrutura da mesa (sobre fundo cinza) — (AZUL), Identificacdd
do padrio dimensional no encosto da cadeira (sobre fundo azul
- (BRANCO). Para fabricagio ¢ indispensdvel seguir projetq
exccutivo ¢ especificagdies téenicas e demais disposigde
contidas no Edital. Na montagem do conjunto , somente pode;
er ulilizados componentes em plastico injelado e component
em compensado meldado previamente aprovados pela Comissa
€cnica do FNDE. Na montagem do conjunto devem se
utilizados componentes plasticos de um dnico fabricanic. E
aso da op¢lio de montagem com assento ¢ encoslo ¢
ompensado moldado estes devem ser provenientes de u
esmo fabricante. Aplicagio de texturas e acabamenios e
componentes injetados conforme detalbamento constante no
projetos ¢ em conformidade aos requisitos normativos. Pel
injetadas nfo devem apresentar rebarbas, falhas de injegio o
artes cortantes. O laminado melaminico de alta pressio dev
ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pel
processo de colagem, garantindo sew perfeito mivelamento co
os bordos do tampo. A colagemn deve ser feita de modo a garanti
@ inexisténcia de residuos de cola nas superlicies e perfeil
lmjustc no encontro do laminado 2o rebaixo do tampo,
qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tam

LAMINADO DE  ALTA PRESSAO AO  TAMP

JETADO EM ABS”, Soldas devem possuir superficie lis
e homogénea, ndoc devendo apresentar pontos cortant
superficies dsperas ou escorias. Todos os encontros de tubo,
idevem receber solda em todo o perimetro da unifio. Devem se
climinados respingos e irregularidades de solda, rebar
esmerilhadas juntas soldadas earredondados os cantos agudos
OLERANCIAS DIMENSIONAIS Asseguradas as condigde
de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionatidade deste:
ou de seus componentes, serdo admitidas tolerincias conform
lestabelecido aseguir: Tolerincias dimensionais indicadas no:
iprajetos efou nas especilicagbes; Mais ou menos (+/-) 3mm par
partes estruturais, quando as tolerfncias ndo estiverem indiced
mos projetos ou nas especificagdes; Mais oumenos(+/-) 1m
ara furagdes e raios, quando astolerdncias ndo estivere
indicadas nos projetos ou nas especificagfes; Mais ou menod
(+/~} 1 o para dnpgulos, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especifica¢les; Mais ot menos
(+/=} 1,5mm para componentes injetados (exceto para furages d
aios), quando as toleréincias ndo estiverem indicadas no projetg
iou nas especificagdes. Mais (+) 2mm para o comprimento dos
irebites de fixaglio dos componentes injetados. Na fabricagdo dg
icomponentes plasticos, as variag@es decorrentes das contragde:
idos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender /
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tolerancias acima. Na produgdo, de modo a atender ag
tolerdncias acima. considerar as tolerincias normativas dd
fabricagdo para o0s scguintes materiais:  laminado  feno
melaminico, tubos de ago carbono laminado a frio
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR Etiqueta autoadesivy
vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de formad
permanente . do tamanho minimo de 80mm x 40mm. a seq
fixada na parte inferior do tampo cdo assento . contendo: Nome
do fomecedor; Nome do fabricante: Logomarca do fubricante
Enderego/ telefone do fornecedor: Data de fabricagido (més/ano)
Codigo do Produto; Garantia de 24meses ap0s a data da entrega
A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas ¢
serem utilizadas no fornecimento dos lotes, fixadas nos locais
definidos. MANUAL DE USO E CONSERVACAO Impressig
colorida (4 x 4 cores). em formato 210 x 297mm (A4), 01 paging
frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima 75g/m2
em um dos seguintes processos: laser color / eletrostitica en
cores (xerox) / off set quadricromia. Fornecer o manual eny
envelope do mesmo papel . fixado com fita adesiva do ladg
externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O
envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres
“CONTEM MANUALDE USO E CONSERVACAQ™, Forneces
um manual a cada volume de duas mesas ¢ duas cadeiras,
arquivo digital do manual (arte final) serd formecido ao vencedod
pelo FNDE. A amostra do conjunto deve ser apresentadd
acompanhada da amostra do “MANUAL DE USO H
CONSERVACAO™ impresso no sistema adotado para
fornecimento dos lotes. Mesa Recobrir cada tampo com papelad
ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha, dd
gramatura adequada ds caracteristicas do produto . dobrando 4
parte excedente e fixando com cordoes de sisal, rafia ou fitilhg
de polipropileno: Proteger os pés com papel tipo crepe sent
zoma, ou com tubetes de espuma. Cadeira Embalar cada cadeirg
individualmente . recobrindo assento ¢ encosto com papelic
ondulado . plastico bolha ou com elementos de polietilend
expandido , de gramatura adequada s caracteristicas do produto
Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubeted
de espuma. Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar d
amarrar as cadeiras duas a duas. Fixarcada amarra com duag
cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrig
dimensional , de modo que se configure um Gnico volume. Essd
volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel . Estg
filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimentg
da embalagem | proteger contra poecira . umidade e garanti
integridade fisica do mobilidrio durante 0 manuseio, transporte ¢
estocagem. Nio serd admitida a embalagem de partes do produtqg
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sud
remogdo. Nido sera admitida a embalagem de partes dos produtod
com materiais de dificil remogdo, tais como [ilmes finos parg
embalar alimentos. Nio deverdo ser utilizadas fitas adesivas en
contato direto com o produto. Devem constar do lado externo dd
cada volume, rotulos de facil leitura, contendo: Identificagdo dc
fornecedor: ldentificagio do fabricante; Cddigo do produto
Orientagoes sobre manuseio. transporte ¢ estocagem. A amostrd
do conjunto deve ser entregue embalada ¢ rotulada comd
especificado. e acompanhada do "MANUAL DE USO H
CONSERVACAO™. Garantia de. no minimo, 24 meses a partiy
da data da entrega do mobilidrio, contra defeitos de fabricagao
A data para cdlculo da garantia deve ter como base a data df
cfetiva entrega do mobilidrio ao interessado ( contratante), (]
fornecedor devera apresentar. acompanhado da amostra dq
conjunto. a seguinte documentagiio téenica: Certificado  dg
conformidade / Declaragio(des) de Munutengiio da Certificagdo
emitido pelo Organismo de Certificagio de Produto -OCP
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 4
Moveis escolares- Cadeiras emesas para conjunto  alung
individual. Declaragio emitida pelo Organismo de Certificagaq
de Produto - OCP , comprovando a correspondéncia ddf
Certificado  de Conformidade INMETRO ao projeto  d
especificagdo. Essa declaragdo deve explicitar os nomes dog
fabricantes dos componentes injetados ¢/ ou emcompensadd
moldado. utilizados nasmontagens dosmoveis certificados. A(s
declaracdo(oes) de manutengdo da certificagio deve(m) estar dd
acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagaq
da Conformidade. com base na data inicial da obtengio da 1 /
4
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certificagdo  do produto. Laudo técnico que comprove
qualidade da colagem do laminado de alta pressio ao tamp
injetado em ABS. emitido por laboratorio acreditado pel
INMETRO na ABNT NBR 1SO/ IEC 17025 - Requisitos Gerais
para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragio ( ve
item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM D
LAMINADO DI ALTA PRESSAO AC
TAMPOINIETADOEMARBS).Olaudo deve trazer a
seguintesinformagdes: » Dados do solicitante: » Nome d
fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-06B): » Nome dc
fabricante do componente (tampo): » ldentificagdio/ descrigdo d
amostra da mesa do conjunto aluno (CJA-06B): » Fotos da mes:
ido conjunto aluno (CJA-06B): » Fotos dos corpos de provs
identificando o local de sua extragio em cada tampo: »
Descri¢io dos ensaios/ metodologia; » Resultados obtidos; »
Equipamentos utilizados; » Data dos ensaios: » Data d
relatorio: » Assinatura do téenico responsavel. Os resultados
do ensaio de “descolamento espontineo sob aquecimento’
devem ser expressos por meio de parecer conclusivo. Os
resultados dos censaios de “descolamento sob  tragdo
“descolamento  sob  tragdo ap0s aquecimento T devem se
expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corp
de prova no momento do rompimento. ¢ pela média das forge
obtidas. Para fornecimento de cadeira com assento e encosto en
compensado  moldado, o fornecedor deverd  apresent:
documento que comprove a procedéncia ¢ a legalidade d
origem das madeiraslaminadas. conformemodelo de "Declaragi
tipo C". Declaragio de compatibilidade entre cavidades d
moldes de inje¢io para cadacomponente utilizado (emitida pel
tabricante do componente ). conforme modelo de "Declaraga
tipoD". DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM D
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETAD
EM ABS Fundamento: Esta séric de trés ensaios aplicaveis
tampos do conjunto aluno injetados ¢ com a superficie revestids
em laminado melaminico de alta pressio, foi definida com ¢
objetivo de assegurar qualidade de colagem compativel com
funcionalidade requerida para este produto. que deve ser durdvel
resistente ao calor ¢ 4 umidade. Ensaios de descolamento: Ensai
de descolamento espontaneo sob aquecimento: » Descrigao: un
tampo injetado. com a superficie revestida de laminado de alte
pressio colado com adesivo bi componente,apds examinado par
verificar perfeita colagem em todo o perimetro. deve se
laquecido em estufa seca com ventilacdo forgada. e permanecer
temperatura de 60 o C, e no maximo a 10% de umidade. por 3
minutos. » Verificagio: apos esfriar 3 temperatura ambiente
laminado de alta pressio ndo pode apresentar descolament
perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual presenga d
empenamento  do  tampo e do  laminado ndo  havende
descolamento.  ndo  caracleriza  reprovagdo).  Ensaio  d
descolamento sob tragdo: » Descrigio: de um tampo injetadc
icom a superficic revestida de laminado melaminico de alu
pressio, colado com adesivo bi componente, apos examinad
para verificar perfeita colagem em todo o perimetro, devem se
extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7em. O loca
das extragoes na pe¢a injetada. deve ser livre de volumes o
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo d
provas resulte em uma sobreposicio de duas camadas planas. N
lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alt
pressio s risca (com um instrumento de metal duro) u
quadrado de Sem x Scm até que a base de ABS transpareg
através do risco ¢ o quadrado de 25¢m? [lique perfeitament
delimitado. Este “sanduiche™ deve ser colado nas duas faces ao
dispositivos de tragiio, por toda a drea de 25cm?, (ver ilustragd
1) com adesivo & base de Cianoaerilato. respeitando o tempo d
cura ¢ procedimentos recomendados  pelo  fabricante.
Aplicagao: aplicar tragdo continua em dngulo normal &
superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquin:
universal de tragiio até o rompimento. registrando a forga atuanty
no momento do rompimento, » Amostragem: o resultado de u
ensaio ¢ a média dos resultados de tracionamento de cinec
corpos de prova. Apresentagdo: devem ser apresentados foto
dos respectivos tampos ¢ de onde os corpos de prova foran
extraidos: [otos do equipamento e dos dispositivos de tragio: o
valoresindividuais obtidos em cada corpo de prova e desvio
considerados; a média dos resultados apurados, e outr
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ados do responsdvel téenico ¢ do laboratdrio. Validagio:
¢édia dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpo!
de prova que compdem o ensaio, n#o deve ser inferior a7 kN o
[280N/em?, sendo que nenhum ponio pod
resultarindividualmente inferior a2 3 kNou 200N/cm?. Ensaio d
descolamento sob tragio apds aquecimento: » Descrigio: um;
ampo injetado com a superficie revestida de laminadg
elaminico de alta pressiio, colado com adesive bi componente.
pos examinado para verificar perfeita colagem em todo o
rimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagic
orcada, € permanecer & lemperatura de 60 o C, e no miximo 3
10% de umidade relativa, por 30 minutos. Apds esfriamento
devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x Tem
O local das exiracies na pega injetada, deve ser livre de volumed
ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo dg
provas resuite em uma sobreposicio de duas camadas planas. Ng
lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de 315

Eariéveis consideradas relevantes pelo laboratério, além do

presséio se risca (com um instrumento de metal duro} w
quadrade de 5em x Scm até que a base de ABS transpare
jatravés do risco e o quadrado de 25em? fique perfeitaments
delimitado. Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos
dispositivos de tragio, por toda a drea de 25em?, (ver ilustraciq
{) com adesivo 4 base de Cianoacrilato, respeitando ¢ tempo dd
cura e procedimentos rccomendados pelo  fabricante.  »
Aplicagdio: aplicar tragdo continua em dngulo normal 3
jsuperficie ensaiady, 4 velocidade de Imm/minuto em méquin
universal de traglo até o rompimento, registrando a forga atuant
no momento do rompimento. » Amostragem: o resultado de u
ensaio € a média dosresultados do tracionamenio de cinco corpo
de prova. » Apresentagio: devem ser apresentados fotos do
respectivos tampos ¢ de onde os corpos de prova fo
extraidos: fotos do equipamento e dos dispositivas de tragdo; of
valoresindividuais obtidos em cada corpo de prova e desviog
considerados; a média dos resultados apurados, € outrag
varidveis considcradas relevantes pelo laboratério, além dog
dados do responsével técnico € do laboratdrio. » Validagdio: 4
média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpod
e prova que compdem o ensaio, n#o deve ser inferior a 7 kN oy
280N/cm?,  sendo que nenhum ponto pode resultal
individualmente inferior a 5 kN ou 200N/em® O conirole dd
qualidade compreende duas etapas: Avaliagio de Prototipo — 1
Etapa (detalhar conforme CIT); Andlise da Produgdo — 2* Etaps
(detathar conforme CIT). » Portaria INMETRO n® 282, de 26 d
oste de 2020, que estabelece a classificagdo de risco d
tividades econdmicas associadas aos atos piblicos de liberaga:
b responsabilidade do Inmetro no Ambito da Avaliagio d
onformidade compulséria. « Portaria INMETRO n® 401, de 2
e dezembro de 2020, que aprova os requisitos de Avaliagéio d
onformidade para mdveis escolares — cadeiras ¢ mesas pa
onjunte  aluno  individual - Consolidado, NORMAS
BNTNBR 14006:2008 - Moveis escolares- Cadeiras emes
ara conjunto aluno individual. LAUDOS DE ENSAIOQS CIA
6B 1 - Ensaios gerais da norma 14006 de certificagio. 2
nsaio corrosio por exposicio em cimara névoa salina 1200 hs
- Ensaio cotrosdio por exposigio 4 atmosfera dmida satu
1080 hs. 4 - Ensaio corrosio por exposicdo ao didxido d
nxofre 1248 hs. 3 - Ensaio para determinagde do efeito d
rodutos quimicos domésticos Reagente sabllo 5%. (as
1308:2020) 6 - Ensaio para avaliagio da atividadd
tibacteriana em tinta. {jis z 28C¢1} 7 - Ensaio de resisténcia 4
flexibilidade de assento/encosto em resina plastica. (issd
178:2019) 8 - Identificagiio por infravermelho do polimerg
{quantitativo} tampo abs. 9 - Ensaio de impacto izod ‘:snla

56:2010 no tampo abs 10- Ensaio de deslocamento espontd
b aquecimento, ensaio Deslocamenta sob trai¢do, ensaio
deslocamento sob tragiio Apos aquecimento (tampo abs), 11
Ensaio de anilise quimica migragio de metais pesados abnt nbi
m300-3:2011 para assento, encosto, tampo abs. 12 — ensaio df
dlise quimica migragiio de metais pesados abnt nbr nm 3004
:2011 para mesa e cadeira
ja06b. 13 — Certificado do conjunte aluno fornecido por um
CP acreditada pelo inmetro. 1
24 l:.‘.stanle de ago com 06 prateleiras: Caracleristicas: Estan Pandin Und 29 615,00 12.300,00
esmontavel de ago com 06 prateleiras com 2000mm de alty
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por 920mm de largura com 450mm de profundidade. Prateleiras
)6(Seis) prateleiras em chapa de ago # 22 (0.75mm) na medidd
de 30mm(A) x 913mm(L) x 450mm(P) com dobras duplas nag
laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 1 12mm com 90°, 4
2% a 30mm com 90° 2 3" a 915mm com 90°, a 4" a 30mm conq
00° ¢ termina com 12mm) ¢ triplas nas partes [rontais d
posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 1° dobra a 10mnj
com 90° a 2" a 10mm com 90°, a 3" a 30mm com 90°m a 4° g
H50mm com 90° a 5" a 30mm com 90°, a 6” a 10mm com 90° ¢
terminacom 10mm). com 2 reforgos tipo dmega na parte interny
imedindo 20 x 40 x 900mm com 4 dobras sendo 1" a 13mm com
20°, 2" a 20mm com 90°, 3" com 40mm a 90°, 4" a 20mm con
90% ¢ termina com 13mm ¢ reforgo alma na parte frontal ¢
ltrazeira da prateleria em formato U confeccionado em chapa dd
aco #14(1.90mm). tendo a medida de 27.5mm(A) x 884mm(l,
icom 2 dobras sendo a 1" a | lmm com dobra curva de 90° a 2* 4
27.5mm com dobra curva de 907 ¢ termina com 32,5mm fixados
a0 frontal e trazeira da prateleira por sistema de solda a fusdo.
Seguindo o disposto no item

4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas ¢
livres de rebarbas. e ndao devem ter arestas cortantes conformg
lensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). Colunas
04(Quatro) colunas confeccionadas em chapa de ago # 14
(1.90mm) medindo 2000mm de altura dobra perfiladaem "1." deg
30x30 mm com 40 regulagens de altura em furagio oblongg
possibilitando uma regulagem ¢ um travamento mais eficaz dag
prateleiras. Admite opcionalmente reforgo X nas laterais ¢
fundo, ou fechamento total com chapas laterais ¢ chapas ddg
fundos, uscompanham também 69 parafusos com porcag
sextavadas zincadas de V4 x Y2, Reforgo em “X Lateral ¢ Fundg
- 4 (quatro) "X" lateral na medida de 650mmx30mme 1 "X" d¢
Fundo na medida de 1150mmX30mm confeccionados em chapa
de aco #18(1.20mm). ACABAMENTO: Tratamento antiq
corrosivo  por um  processo de nanotecnologia e pinturg
cletrostitica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microng
com sccagem cm estufa a 240 °C. Processo com rigorosg
controle de qualidade analisado por um laboratario certificadd
pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983
Material metdlico revestido ¢ nio revestido a corrosio pot
exposigido a Névoa Saling". onde é feito ensaio de corrosiqg
lacelerada com névoa salina por 300hrs segundo a norma NBR
5770. devendo o grau de corrosiio determinado conforme a 1SQ
4628- 3, nao devendo ser maior que Ri 1. conforme item
4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostiticy
controlada por Reciprocador, tornando & aplicagdo uniforme
Capacidade: Peso recomendado por prateleira 82 kg distribuidog
de forma uniforme. DIMENSOES EXTERNAS (ALTURA X
LARGURA X PROFUNDIDADE): 2000mm X 920mm X
450mm. O licitante vencedor do certame devera apresentar pot
parte do [abricante os documentos abaixo direcionados a est
orgdo: Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17
por prolissional de ergonomia certificado pela ABERGO con
validade a vencer. em papel timbrado do profissional que (az
fanalise. emite e assina o laudo, com foto do produto ¢ sug
descrigao éenica em documento do fabricante, mengio a normgd
INR -17, analise e conclusdo. data ¢ validade. Cadastro téenicd
federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codige
7 -4 (fabricagio de estruturas de madeira e de moveis e 3 -1(]
fabricagao de artefatos de ferro. ago ¢ de metais nao -ferrosos
com ou sem tratamento de superficie. inclusive galvanoplastia)
Certiddo de registro de pessoa juridica CREA. Certidio dg
responsabilidade téenica de profissional CREA. Laudo de nevod
salina NBR -8094/1983 500 horas. Laudo de Cimera tmidd
INBR -8095/2015 500 horas. Termo de garantia de 24 meses
contra defeitos de fabricagio em nome do fabricante @
credenciamento em nome do licitante autorizando a revender os
produtos e prestar assisténcia téenica. Apresentar Certificado de
conformidade ABNT NBR 13961:2010. A
25  |Roupeiro de Ago com 08 Portas Sobrepostas: Pandin Und 10 4.230,00 42.300.00
Caracteristicas: Roupeiro de ago confeccionado em chapa de agg
# 26 (0.45mm) totalmente montavel com travas invertidas tipg
junha de gato que dispensa a utilizagdo de parafusos. possui 4
lvios com 8 portas sobrepostas em ago chapa #26 (0.45mm) coni
lencaixe total por dentro do viio, composto por 1 modulo inicial g
13 complemento. LATERAIS: confeccionadas em chapa de ago #
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126 (0.45mm) nas medidas de 1850mm(A) x 400mm(P) com ¢
travas de cada lado tipo garras para fixagdo das pratcleiras
lateral esquerda com 4 dobras sendo a 1" a 14mm com 90°, a 2
a 14mm com 90° a 3" a 23mm com 90°, 4* a 400mm com 1789
em curva ¢ lateral direita com 3 dobras sendo 1" a 10mm con
45° a 2% a 25mm com 90% a 3 a 400mm com 178° em curvy
RETAGUARDAS: confeccionadas em chapa de ago # 24
(0.45mm) nas medidas de 1850mm(A) x 345mm(L) sendo qug
em sentido horizomal tem 2 dobras. a 17 a 30mm com 1809, a 2°
fa 345mm com 180° e termina com 30mm. com sistema de garras
invertidas para fixagdo das prateleiras, posicionadas de acordg
com 0 modelo, PRATELEIRAS: confeccionadas em chapa dg
lago it 26 (0.45mm) nas medidag
A0mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visiqg
frontal sendo a 1" a 27mm com 90°, a 2" a 40mm com 90°, a 3" 4
392mm com 907 e termina com 27mm, com sistema de unhas dg
Ealu para travamento nas laterais ¢ fundos, sendo. 3 garras dg

fundo ¢ | lateral direita ¢ 1 lateral esquerda, com abertura ent
lto relevo de 25mmx4mm do lado direito e fundo destinada ad
encaixe interno dos cabides de polipropileno. PORTAS
confeccionadas em chapa de ago # 26 (0.45mm) nas medidas
860mm(A) x 292mm(L) x [5mm(E) com reforco na vertical tipc
Omegpa. com Furagio para ventilagio na parte superior direita dd
cada porta com 15 furos circulares com 6mm de didmetro em
formagdo triangular com espagamento de 15mm entre os furos.
isem dobradigas, com articulagio pivotante mediante PINC]
IARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em luragio n:
Iparte superior da porta travando na parte inferior da prateleirg
acima ¢ PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na partg
inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base
com um estampo na parte interna inferior da porta formande
uma aba dobrivel para travamento do pino. Fechamento atraveés
vardo composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL
4.60mm 1006 R2. acoplado a uma lingiieta moldada nc
dispositivo  possibilitando  um  travamento  triplo(superior,
inferior ¢ central), garantindo maior seguranga para o produto,
sendo fixado a porta com a utilizagdo de 2 pinos guias par:
regulagem do vardo e travado pelo pitdo(dispositivo  pard
cadeado injetado em nylon com 33% fibra de vidro na cor preta
ou lechaduratipo yale. BASE: confeccionadas em chapa de ago
24 (0,60mm) nas medidas 40mm(E)X340mm(L)X392mm(P
com 3 dobras na visdo frontal sendo a 1" a 27mm com 90°, a 2 4
40mm com 90% a 3* a 392mm com 90° ¢ termina com 27mm
com sistema de unhas de gato para travamento nas laterais d
fundos. sendo, 3 garras de fundo ¢ | lateral direita e | latera
esquerda. com 4 estampos em baixo relevo em formato circulag
destinado ao encaixe e fixagdo dos pés. Pés: No modulo inicia
acompanham 4 pés ¢ no modelo complemento 2 pés en
palipropileno alto impacto medindo 122mm(A) com diametro dg
3" composto por sistema com regulagem de altura de 16mm
Acessorio: acompanham o produto dois cabides de encaixe pot
vio. Montagem: Utilizando os mddulos iniciais, permitd
montagem em série ilimitada através de parafusos 1/4 x 3/8 com
lentilha para unido dos modulos. Na utilizacio de madulod
complementos a fabrica indica conjunto com 1 modulo inicial ¢
no maximo 3 modulos complemento com as  mesmas
caracteristicas do modulo inicial. Estrutura: Confeccionada en
chapa de ago laminada a frio # 26(0.45mm) ¢ # 24(0,60mm)
Utilizando chapas de ago laminada a frio na especificagio SAL
1008. ACABAMENTO Tratamento anti-corrosivo  por  unf
processo de nanotecnologia e pintura eletrostitica a po (tint
Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem enf
restufa a 240 °C . Processo com rigoroso controle de qualidadd
analisado por um laboratorio certificado pelo INMETRC
atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalica
revestido ¢ nfio revestido a corrosdo por exposigdo a Névog
Salina", onde ¢é feito ensaio de corrosido acelerada com névoy
salinapor 500hrs segundo a norma NBR 5770, devendo o grau
de corrosio determinado conforme a 1SO 4628-3:2015, nic
devendo ser maior que Ri 1. conforme item 4.3.1 da norm:
ABNT  13961:2010. Pintura eletrostitica controlada po
Reciprocador. tornando & aplicagdo uniforme. Capacidade po
prateleira 15kg. DIMENSOES (ALTURA x LARGURA
PROFUNDIDADE): Externas: 1930mm x 1380mm x 400mmn
Internas: 865mm x 265mm x 375mm. O licitante vencedor d /
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sertame deveri apresentar por parte do fabricante os documentog
baixo dirccionados a este orgdo: Laudo de conformidadd
lergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomid
certificado pela ABERGO com validade a vencer. em pape
timbrado do profissional gue fuz a analise, emite ¢ assina ¢
laudo. com [oto do produto ¢ sua descrigio téenica en
documento do fabricante. mengdo a norma NR-17. analise d
conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal dd
Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4
(fabricagao de estruturas de madeira ¢ de moveis ¢ 3-1(
fabricagio de artefatos de ferro, ago e de metais nio-ferrosos
com ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia
Certiddo de registro de pessoa juridica CREA. Certidao dd
responsabilidade técnica de profissional CREA. Laudo de nevo:
salina NBR-8094/1983 300 horas segundo NBR 5770. Laudd
de Cimera amida NBR-8095/2015 500 horas. Laudo dg
Dioxido de Enxolre NBR-8096/1983 - 500 horas ou 21 ciclos dd
24 horas.

26 |Cadeira de Uso Miiltiplo Geral: Frisokar uUnd 50 305,00 15.250,00
Empilhavel, com assento ¢ encosto injetados em polipropileno
com orificios para facilitar perspiragio no assento ¢ no encosto)
cor a definir. dimensdes minimas de 460 mm de largura para o
lassento, 390 mm de profundidade de superficie para assento, 300
mm de altura total absoluta do encosto ¢ 460 mm de largura tota
til do encosto, Fixagdo do encosto 4 estrutura com isolamentd
em relacdo a estrutura para ndo marca o plastico ¢ fixagio fina
através de plugs com a mesma cor do encosto. Fixagio dd
assento através de encaixe sob pressio e rebites de aluminio oy
paratusos especiais para plastico. Estrutura fixa tipo 04 péy
manutaturada em ago carbono de secio oblonga com travessag
sob 0 assento em tubos de secio cilindrica. Todas as terminagoed
de tubo deverdo ser protegidas por ponteiras injetadas en
termoplastico preto com acoplagem tipo externa. Suporte dg
cncosto confeccionado em duas hastes tubulares oblongas @
lodos os componentes metilicos deverdo ser desengraxados
estabilizados e receber tralamento antiferruginoso e acabamenta
cm pintura eletrostatica a po de cor preta. Apresenta brage
escamotedvel. Certificagoes de evidéncia minima da qualidade d
compromisso ambiental: - Laudo Ergondmico em conformidade
com requisitos da NR -17. Portaria MTP 423/2021, emitido po
Profissional competente. O Laudo deve conter fotografias ou
imagens, além de especificagdes e detalhamento que possani
oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia pard
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesma
familia/linha de produgdo ofertada. Nio serdo aceitos laudos
senéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto dq
Ellzilisc. Devem estar acompanhados da devida ART do serviga
caso emitidos por Engenheiro, com comprovanie de quitagid
Guia ¢ documento CREA do Profissional, caso emitidos po
Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificadg
ABERGO vilido do Profissional e. caso seja emitido por médicd
do trabalho. devera vir do comprovante de registro no CRM. -
Evidéncia da resisténcia 4 corrosio do processo de pintura)
l:lravés de relatério de ensaio. emitido por laboratério acreditadg
p

ela Cgere/Inmetro, demonstrando conformidade com exposigiig
3 névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por. pelg
menos. 240 horas em espécimes de prova com segmentos
tubulares soldados entre si com MIG e com pelicula de tintd
cletrostatica, que possam representar a transformagio industria
da qual derivam as partes metalicas do movel, com avaliagio dd
corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628 -3:2015) ¢ empolamentc
d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015: ¢ - Relatorio de ensaic
emitido por laboratorio acreditado pela Cgere/Inmetro
evidenciando Grau de aderéncia Gr0 ou X0/Y( para a peliculg
de tinta, conforme

[Norma ABNT NBR 11003:2009,

27 |Armario de Cozinha Aéreo em Ac¢o com 03 Portas: Impel Und 5 890,00 4.450,00
or: Branco composi¢do/material: ago
pintura/revestimento: Pintura eletrostatica a po porta: 3
compartimentos: 3 prateleiras: 3 dimensdes do produtg
montado (cm): 28,0 (P) x 105.0 (L) x 55,00 (A). Laudo
de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas segundo
INBR 5770. Laudo de Camera Omida NBR-8095/2015
500 horas Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983
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- 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas. Laudo d¢
Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 - 500 horas ou 21
ciclos de 24 horas

28

Cadeira de Eseritorio Giratoria:

Operacional com bragos regulaveis. conforme ABNT NBR
13962/2018. Encosto: em tela flexivel 4 base de poliéster
estruturado em quadro injetado em resina termoplistico do altg
desempenho. O encosto em tela flexivel, com células abertas ¢
permedveis ao ar, facilita a perspiragao. que € a troca térmica dc
usudrio com o ambiente, aumentando o fator conforto. Encostc
interligado ao mecanismo através de uma ldmina em chapa de
ago. com espessura minima de 6.5 mm com acabamento atraveé
de coluna injetada em material termoplastico em alta pressio
Encosto provido de regulagem de altura através de cremalheird
interna (automatico, sem o uso de botdes ou manipulos dd
rosqueamento), com 10 pontos de parada e curso vertical de 63
mm. Espaldar de encosto alto. cuja extensio vertical € de 57(
mim ¢ largura Gtil de 470 mm. Assento: estruturado em chassi dd
polipropileno  injetado ou em compensado  multilaminadc
anatomico de espessura minima de 10.5 mm, estofamento en
lespuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessurd
média minima predominante de 50 mm. dotado de carenagem d¢
contra capa para o assento injetada em polipropileno que protejd
todo o contra assento e bordos. Largura do assento de 495 mm ¢
profundidade de superficie de 485 mm. Revestimento em tecidd
tipe erepe, em poliéster em cor a definir de acordo com a carteld
/do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipd
contato permanente que possibilita ajuste de altura do assento
ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagio do encosto. dd
imaneira independente entre si. Base giratoria de cinco hastes em
ago tubular de perfil semi oblongo 20x45x1.50 mm soldadas aos
anéis centrais para alojamento da coluna, elementos metilicod
com pintura eletrostatica a po de cor preta e com capa Gnicy
injetada em PP (polipropileno) de cor preta que recobre toda ¢
porcdo superior das patas. Didgmetro externo nominal de 70(
mm. Coluna d gis para ajuste milimétrico da altura do assento ¢
amortecimento ao sentar e curso nominal de variacdo vertical de
115 mm. Rodizios de duplo giro tipo injetados em poliamida
nylon com fibra de vidro de cor preta. cuja fixagdo dispensd
solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios. com rodad
ide 50 mm de didmetro ¢ pistas em nylon (tipo H). Bragos con
regulagem de altura. com estrutural vertical manufaturado en
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro ou ainda em ago com pinturd
leletrostdtica e carenagem injetada em PP, ambos de cor preta
Apoia braco injetado em PU (poliuretano) de pele integral con
textura com dimensoes de 70 mm de largura atil e 240 mm dg
icomprimento 0til. curso nominal de regulagem de altura de 83
mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botio com mold
ide auto retorno, permitindo o ajuste em 8 pontos de parada
Apoio de cabega acoplado ao gquadro estrutural do encosto
restruturado e revestido com os mesmos materiais empregados n
lencosto. com dimensdes Gteis nominais de 250 x 110 mm
lajustavel em, altura, dngulo e aproximagdo/afastamento anterg
iposterior. Certificagdes de evidéncia minima da qualidade d
icompromisso ambiental: Certificado de Conformidade emitidc
por OCP acreditado pelo Inmetro em sistema 5 para ABNT NBR
13962:2018. - Laudo Ergondomico em conformidade com
requisitos da NR -17. Portaria MTP 423/2021. emitido po!
Profissional competente. O Laudo deve conter fotografias ou
imagens. além de especificagdes ¢ detalhamento que possan
oferecer. indubitavelmente. elementos de evidéncia parg
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesmg
familia/linha de producio ofertada. Nio serdo aceitos laudog
genéricos. sem identificagdo detalhada do produto objeto d4
Iz;nﬁ!ixc, Devem estar acompanhados da devida ART doservigq
caso emitidos por Engenheiro. com comprovante de quitagic
Guia e documento CREA do Profissional. caso emitidos po
Ergonomista. devem vir acompanhados do Certificadc
ABERGO valido do Profissional e. caso seja emitido por médieq
do trabalho, devera vir do comprovante de registro no CRM. 4
CTFAPP no IBAMA vilido em nome do fabricante do méveis 4
Certificado de Cadeia de Custédia 'SC ou CERFLOR emitidqg

ppor_Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou dd

Frisokar

Und

1.240.00

12.400,00
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licitante: - Relatorios de ensaio. emitidos por laboratorios
acreditados pela Cgere/Inmetro. comprovando as caracleristicas
das espumas. constando os seguintes indices de performance: 4
Forga de Indentagdio a 25% de no maximo 250 N ¢ a 63% de nd
minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas dd
indentagdo maior que 2.3 conforme método ABNT NBR
9176/2016: - Deformagio Permanente a Compressao a 90% dd
no maximo 5,0%. conforme método ABN'T NBR 8797/2017: 1
Perda de espessura por fadiga dinamica de, no miximo, 3% g
perda de for¢a de indentagio a 25% e 65% de, no maximo, 10%|
conforme método ABNT NBR 9177/2016 ou versiio posterior: -
Espuma isenta de CFCs emitido por laboratorio devidamenty
acreditado pelo Inmetro: - Espuma isenta de cinzas. cujo teor dd
lcinzas seja de, no maximo, 1% conforme ABNT NBR
14961:2019. - Densidade minima da espuma de 435 kg/m3
conforme ABNT NBR 8537:20135; - Laudo de quecima d4
iespuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 com
tolerancia midxima de 100 mm/min para velocidade da queimg
ou versdo posterior dn Norma, com fotografias das amostrag
utilizadas no ensaio.

Total: 1.467.455,00

CLAUSULA QUARTA - DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO - REAJUSTE:

Os pregos contratados sZo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano.

Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitagio do Contratado, os pregos poderdo sofrer reajuste
apos o interregno de um ano, na mesma proporcéo da variagao verificada no IPCA-IBGE acumulado, tomando-se
por base o més de apresentagdo da respectiva proposta, exclusivamente para as obrigacdes iniciadas e
concluidas apos a ocorréncia da anualidade.

Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos
financeiros do Ultimo reajuste.

No caso de atraso ou nado divulgagdo do indice de reajustamento, o Contratante pagard ao Contratado a
importéncia calculada pela Ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente tao logo seja
divulgado o indice definitivo. Fica o Contratado obrigado a apresentar memoria de calculo referente ao
reajustamento de pregos do valor remanescente, sempre que este ocorrer.

Nas aferi¢Ges finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.

Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma nao possa mais ser
utilizado, sera adotado, em substituicéo, o que vier a ser determinado pela legislagio entdo em vigor.

Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdc novo indice oficial, para
reajustamento do prego do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

O reajuste podera ser realizado por apostilamento.

CLAUSULA QUINTA - DA DOTAGAO:

As despesas correrdo por conta da seguinte dotagdo, constante do orgamento vigente:

RECURSOS NAO VINCULADOS DE IMPOSTOS; TRANSFERENCIAS DO FUNDEB; OUTROS RECURSOS
VINCULADOS A EDUCAGAO; TRANSFERENCIAS DE RECURSOS DO FNDE; 07.00 SEC MUN EDUCACAO:
12.361.2003.1029 ADIQUIRIR EQUIPAMENTOS E MOBILIARIOS:; 12.361.2003.2015 MANTER AS ACOES EM
EDUCAGAO — RECURSOS FUNDEF; 12.361.2003.2017 MANTER AS ATIVIDADES DO PROGRAMA DINHEIRO
DIRETO ESCOLA PDDE; 12.365.2003.1012 CONSTRUIR, AMPLIAR E/OU EQUIPAR AS CRECHES
MUNICIPAIS; 12.365.2003.2021 MANTER A PRE-ESCOLA 4.4.90.52.01 EQUIPAMENTOS E MATERIAL
PERMANENTE.

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO:

O pagamento sera efetuado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos adotados
pelo Contratante, da seguinte maneira: Para ocorrer no prazo de trinta dias, contados do periodo de
adimplemento.

CLAUSULA SETIMA - DO PRAZO E DA VIGENCIA:

O prazo maximo de entrega do objeto ora contratado, que admite prorrogag@c nas condigbes e hipéteses
previstas no Art. 57, da Lei 8.666/93, esta abaixo indicado e sera considerado da emiss&o do Pedido de Compra:

a - Entrega: 5 (cinco) dias.

A vigéncia do presente contrato sera determinada: até o final do exercicio financeiro de 2024, considerada da data
de sua assinatura.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGAGOES DO CONTRATANTE:

a - Efetuar o pagamento relativo ao fornecimento efetivamente realizado, de acordo com as respectivas clausulas
do presente contrato;

b - Proporcionar ao Contratado todos os meios necessarios para o fiel fornecimento contratado;
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¢ - Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto & qualidade de produto fornecido,
exercendo a mais ampla e completa fiscalizagao, o que n&c exime o Contratado de suas responsabilidades
contratuais e legais;

d - Designar representantes com atribuicbes de Gestor e Fiscal deste contrato, nos termos da norma vigente,
especialmente para acompanhar e fiscalizar a sua execugio. respectivamente, permitida a contratagdo de
terceiros para assisténcia e subsidio de informagdes pertinentes a essas atribuicbes. Nesse sentido foram
designados: Avenys Soares de Souza, Secretaria de Educacdo, como Gestor; e Méonica Mendes da Silva,
Secretaria Adjunto de Administragdo, para Fiscal.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATADO:

a - Executar devidamente o fornecimento descrito na clausula correspondente do presente contrato, dentro dos
melhores parametros de qualidade estabelecidos para o ramo de atividade relacionada ao objeto contratual, com
observancia aos prazos estipulados;

b - Responsabilizar-se por todos os 6nus e obrigagbes concernentes & legislagdo fiscal, civil, tributariz e
trabalhista, bem como por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualquer titulo, perante seus
fornecedores ou terceiros em razao da execugio do objeto contratado:

¢ - Manter preposto capacitado e idoneo, aceito pelo Contratante, quando da execucéo do contrato, que o
represente integralmente em todos os seus atos;

d - Permitir e facilitar a fiscalizagZo do Contratante devendo prestar os informes e esclarecimentos solicitados:

e - Sera responsavel pelos danos causados diretamente ao Contratante ou a terceiros, decorrentes de sua culpa
ou dolo na execugdo do contrato, néo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizacdo ou o
acompanhamento pelo 6rgéo interessado;

f - Nao ceder, transferir ou subcontratar, no todo ou em parte, o objeto deste instrumento, sem o conhecimento e a
devida autorizac@o expressa do Contratante;

g - Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as condicoes
de habilitagdo e qualificagdo exigidas no respectivo processo licitatério, apresentando ao Contratante os
documentos necessarios, sempre que solicitado.

CLAUSULA DECIMA - DA ALTERAGAO E RESCISAO:

Este contrato podera ser alterado com a devida justificativa, unilateraimente pelo Contratante ou por acordo entre
as partes, nos casos previstos no Art. 65 e sera rescindido, de pleno direito, conforme o disposto nos Arts. 77, 78 e
79, todos da Lei 8.666/93.

O Contratado fica obrigado a aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, os acréscimos ou supressdes que se
fizerem nas compras, até o respectivo limite fixado no Art. 65, § 1° da Lei 8.666/93. Nenhum acréscimo ou
supressao podera exceder o limite estabelecido, salvo as supressoes resultantes de acordo celebrado entre os
contratantes.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO RECEBIMENTO:

Executado o presente contrato e observadas as condigdes de adimplemento das obrigagbes pactuadas, os
procedimentos e prazos para receber o seu objeto pelo Contratante obedecer&o, conforme o caso, as disposi¢oes
dos Arts. 73 a 76, da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS PENALIDADES:

A recusa injusta em deixar de cumprir as obrigagdes assumidas e preceitos legais, sujeitara o Contratado,
garantida a previa defesa, as seguintes penalidades previstas nos Arts. 86 e 87, da Lei 8.666/93: a — adverténcia:
b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada sobre o valor do contrato por dia de atraso na
entrega, no inicio ou na execucdo do objeto ora contratado; ¢ — multa de 10% (dez por cento) sobre o valor
contratado pela inexecug&o total ou parcial do contrato; d — simultaneamente, qualquer das penalidades cabiveis
fundamentadas na Lei 8.666/93 e na Lei 10.520/02.

Se o valor da multa ou indenizagdo devida nao for recolhido no prazo de 15 dias apés a comunicagdo ao
Contratado, sera automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a fazer
jus, acrescido de juros moratérios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA COMPENSAGAOQ FINANCEIRA:

Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado nao
tenha concorride de alguma forma para o atraso, sera admitida a compensacao financeira, devida desde a data
limite fixada para o pagamento até a data correspondente ao efetivo pagamento da parcela. Os encargos
moratdrios devidos em razao do atraso no pagamento serdo calculados com utilizagdo da seguinte férmula: EM =
N x VP x [, onde: EM = encargos moratérios; N = numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do
efetivo pagamento; VP = valor da parcela a ser paga; e | = indice de compensacao financeira, assim apurado: | =
(TX +100) + 365, sendo TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos ultimos doze meses ou, na sua falta, um
novo indice adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipdtese do referido indice estabelecido para 2
compensagao financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado, sera adotade, em
substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislagdo entdo em vigor,

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DO FORO:
Para dirimir as questdes decorrentes deste contrato, as partes elegem o Foro da Comarca de Rio Tinto.

7
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E, por estarem de pleno acordo, foi lavrado o presente contrato em 02(duas) vias, o qual vai assinado pelas partes

e por duas testemunhas.

TESTEMUNHAS

- e 'f.". a/"y ; A/{ / |
HQ anug Fjj‘ﬁ-uﬁ rﬁi 2UNT I ﬁ 1
& Y '

/,a /

TR

Marcacgéo - PB, 12 de Marco de 2024,
PELO CONTRATANTE
Y i

o A

ELISELMA SILVA DE OLIVEIRA
Prefeita
008.062.314-08

PELO CONT
y
/ /
PONTU C DE MOVEIS PARA
Escmg}mwn
Jordao Brurfo de-Carvalho Pereira
071.459.10 1
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