ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARCACAO
COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO

ADESAO A REGISTRO DE PRECOS N° AR00005/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 230515AD00005

CONTRATO N°: 00116/2023-CPL

TEPMO DE CONTRATQ QUE ENTRE SI CELEBREM A PREFEITURA MUNICIPAL DE
MARCACAO E PONTUAL COMERCIO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA, PARA
FORNECIMENTC CONFORME DISCRIMINADO NESTE INSTRUMENTO NA FORMA

ABAIXO:

Pelo presente instrumento de contrato, de um lado Prefeitura Municipal de Marcacdc - Rua
Manoel Benevonuto do Prado, 257 - Centro - Marcacgcdo - PB, CNPJ n°® 01.612.351/0001-16, neste
ato representada pela Prefeita Eliselma Silva de Oliveira, Brasileira, Casada, Enfermeira,
residente e domiciliada na Rua Jodc Ferreira dos Santos, 883 - Centro - Marcagdo - PB, CPF n°
008.062.314-08, Carteira de Identidade n°® 2324024 SSP-PB, doravante simplesmente CONTRATANTE,
e do outro lado PONTUAL COMERCIO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA - AVENIDA BARAO DE MAMANGUAPE,
169 - TORRE - JOAO PESSOA - PB, CNPJ n® 33.737.137/0001-82, doravante simplesmente CONTRATADO,
decidiram as partes contratantes assinar o presente contratoc, o qual se regerad pelas clausulas
e condig¢des seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DOS FUNDAMENTOS:

Este contratc decorre da Adesdo a Registro de Prego n® ADC0005/2023, processada nos termos da
l.ei Federal n® 8.666, de 21 de Junho de 1993; Lei Complementar n° 123, de 14 de Dezembro de
2006; Decretc Federal n® 7.892, de 23 de Janeiro de 2013; e legislagdo pertinente,
consideradas as alteragdes posteriores das referidas normas; correspondendo a adesdo a Ata de
Registrc de Precos n° 00056/2022, decorrente do processo licitaté4rio modalidade Pregdo
Presencial n° 00056/2022, realizado pelo Prefeitura Muncipal de Aracagi

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO: .
O presente contrato tem por objeto: Aguisicido de Mobiliadrios destinados as Secretarias
Municipais do Municipio de Marcacao - PB.

0 fornecimento deverd ser executadc rigorosamente de acordo com as condigdes expressas neste
instrumento, proposta apresentada, especificag¢®es técnicas correspondentes, processo de
licitac&o modalidade Adesdo a Registro de Precos n° AD00005/2023 e instrugdes do Contratante
documentos esses que ficam fazendo partes integrantes do presenté contrato, independente ¢

transcricdo; e sera realizado na forma integral.

o

CLAUSULA TERCEIRA - DO VALOR E PRECOS:
O valor total deste contrato, a base do pre¢o proposto, é de RS 54.775,00 (CINQUENTA E QUATRO
MIL E SETECENTOS E SETENTA E CINCO REAIS).

cODIGO DISCRIMINAGAO \ UNIDADE | QUANTIDADE | P.UNITARIO P. TOTAL

i MESA SECRETARIA Mesa Reta com tampo em MDP25mm, UND Z] 810,00 1.620,00
retaguardas em MDP BP 15 mm e pés tubulares comn
ponteiras sextavadas na medida de 750mm(A) x|
1200mm (L) x 600 mm(P), seguindo as caracteristicas
abaixo: Tampo: Confeccionado em MDP BP  (25mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado atraves
de particulas de madeira com resinas
(Ureia Formol),revestido por ambas as
uma folha celuldsica decorativa banhada em solu
melaminica fixada através de um processo de pre
de baixa pressdo com acabamento em fita em PV(]
(poliestireno) com 2mm = espessura com  bordas]
aparentes. Retaguarda ‘da mesa: ‘Confeccionado em
IMDP BP  (15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira comf
resinas sintéticas (Ureia Formel), revestido porx]
ambas as faces por uma folha celulédsica decorativa
lbanhada em solucdo melaminica fixada através de un
processo de prensa de baixa pressao medindo:

1084mm (L) x 250mm(P) x 15mwm (E), fixada através de
02 canaletas de ago. MEDIDA TAMPO: 25mm(A) ¥
1200mm (L.2) X 600 mm (P) MEDIDAS

RETAGUARDAS:1084mm (L) X 250mm (A). Pés da Mesa
Confeccionado em chapa de ago 18 (1,20mm), em
formato tubular, medinde 50mm(L) x 3Cmm(P) cor
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passagem para fios, apolado  em 04  ponteiras)
reguldveis sextavada sendo 02 de cada um dos pés
lpara proporcionar melhor nivelamento e maior
estabilidade a mesa, possul 1 canaleta soldadd
para fixacado das retaguardas. Ponteiras: en
formato sextavado confeccionadas em poliestirend
sobre uma base rosca, acopladas aos tubos|
inferiores com utilizacaoc de buchas plésticas que

a requlagem quande hA desnivel dn pisal
facilitando assim (e} manuseio de produto.
IACABAMENTO: Todas a partes em ago receberny

Tratamento anti-corrosive por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tinta
Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagemn
lem estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle
de qualidade analisado por um labeoratério
certificado pelo INMETRC atendendo as normas da
INBR 8094:1983 " Material metdlicc revestidc e naq
revestido a corrosaoc por exposigdo a Névod
Salina", onde é feito ensaio de corrosdo aceleradd
com névoa salina por b500h, devendo o grau dg
corrosdo determinadc conforme a ISC 4628-3, ndo
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da

norma ABNT 13961:201C. Pintura eletrostética
controlada por Reciprocador, tornando & aplicacac
uniforme. DIMENSOES : ALTURA: 750mm LARGURA:1200mw

Civ
PROFUNDIDADE: 600mm O licitante vencedcor do certamel
ideverd apresentar por parte do fabricante os
idocumentos abaixo direcionados a este 6rg&c: Laudo
de c¢conformidade ergondmica para com a NR 17, por
profissional de ergonomia certificado pela ABERG(
com validade a vencer, em papel timbrado do
lprcfissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do preduto e sua descricdo técnical
lem dcoccumentc do fabricante, meng¢do a norma NR-17,
analise e conclusdo, data e validade. Cadastrog
técnico federal de Certificado de regularidade]
perante o JIBAMA cdodigo T7-4 (fabricacao  de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10
fabricacaoc de artefatos de ferro, ago e de metais]
ndc-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Certid&o de registro de
pessoa juridlica CREA. Certid&o de responsabllidade
técnica de profissional CREA. Laudc de nevod
salina NBR-8094/1983 500 horas. Laudc de Camerg
imida NBR-8095/2015 500 horas. Laudc de Didxido de
Enxofre NBR-8096/1983 - 500 horas ou 21 ciclos dg
24 horas.

ICADEIRA GIRATORIA Operacional de encosto médio, UND 2 796,00 1.580,00
com bracos regulaveis e com, no minimo, ajustes

L P T
FROV MG LOb Lihnaepenacnies
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@
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altura do assento,
altura do encosto, inclinacdoc do encosto, rodizios|
de duplo giro, giro de 360 graus do|
assento/encosto e altura dos apoia bracos.
Encosto: Estiuturado e cofipensado nmultilaminadd
anatomico de espessura minima de 10 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretand|
injetada moldada com espessura média predominante
de, no minimo, 30 mm, larqura do encosto minima de
400mm e extensdo vertical minima de 350 mm.
Acabamento dos bordos do encosto em perfil de PV( g
extrudado e revestimentc do encostc em tecido em
Jcor a definir de acocrdo com a cartela dg
fabricante. Contra encosto em laminado sintético.
Assento: estruturado em compensado multilaminadd
anatdmico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com 35 mm de espessura minima
média predominante com contra assentc em laminadd)
sintético ou TNT e revestimento do assento e
|cecido em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante, perfis e borde em PVC extrudado.
Fixacdo dos elementos ao chassi de assento ¢
encosto através de parafusos e porcas garras de
aco zincado. Largura minima do assento de 450mm €

=

prefundidade de superficie minima do assento def
410 mm. Mecanismo do tipo contatc permanente con
as costas do usuario, acicnado através de duas
alavancas para ajuste de altura do encosto,
inclinacdc do ‘encost através de cremalheirs
interna com no minimc 7 pontos de parada e 70 mm,
e altura dc assentc através do acionamento do
pistdc & gas. Mecanismoc fabricado em materiais de
encenharia como aco carbono com pinturegl
eletrostdtica a pé e elementos zincados, além de

108
Contrato ou instrumento equivalente. Doc. 124174/23. Data: 16/12/2023 12:11. Responsavel: Luan F. P. de Oliveira.

Impresso por convidado em 13/10/2025 13:22. Validagdo: 198B.E7E4.B131.A0CB.76FD.6038.774A.0BB4.



109

resings tenpoplasticas de engenharia injetadas en
alta pressdo. Acabamento cor preta. Cecluna para
ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas,
com classificagdc de gualidade e segurancg
conforme EN DIN 16955:2017 com curso vertical de
ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada de telescdpig
para acabamento e protecdo da coluna de 03
estagios injetado em termoplastice de cor preta.
Rase de qinco patas em ago carbono tubular, com as
patas em tubc de aco de secdo retangular ou semi
oblonga ou quadrada ou similar, sendo a altura
minima da viga de 35 mm e soldadas por meio de MIQ
ou eletrofusio a anéis centrais de estabilizacic ¢
conificagdo da coluna e das patas. Pintura
eletrostédtica a pé de cor preta. Capa plastical
mnica injetada em PP de cor preta que reccbre toda
a porcdo superior das paras da base. Fixacao dos
rodizics através de estampagem das paredes dos|
tubos das patas, sem utilizacdo de bucha plastical
ou solda para fixagdo dos pinos. Rodizics: de
duplo giro do tipo ?H? com eixo vertical de, ng
minimo, 10 mm, com anel eldstico metdlicc para
fixacdo dc rodizio a base sem o uso de buchal
plastica ou solda, didmetro das rodas de, ng
minimo, 48 mm, com rodas duplas. Braccs regulaveis
com COorpsc em chapa d& &agsc Com largura i i 50
mm, vincada e com espessura de chapa minima de 4,5
Inm, com pinturea eletrostdtica a pd de cor preta.
ICarenagem e apoias superiores injetados ery
lcermoplastico de cor preta do tipo PP, com botag
ide acicnamentc da altura os Dbrages na parte
lateral externa da carenagem. Ajuste com curso
minime de 60 mm €, em nc minimo, 6 pontos. Largural
itil minima do apcia braco de 70 mm e comprimentol

1ita G2 oy

itil de no minimc 240 mm. Certificagbes de
evidéncia minima da gualidade e compromiss
ambiental: - Laudo Ergonémico em conformidade com

freguisitos  da  NR-17, Partaria -MTP  423/2021,
lemitido por Profissional competente. O Laudo deve
conter fotografias cu imagens, além de
especificacdes e detalhamento que pcssam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidéncia paral
identificar que se trata do mesmc produto oy
produto de mesma familia/linha de produgéadg
ofertada. N&o serdo aceitos laudos genéricos, sem
|identificacdc detalhada dc produto cbjeto da
andlise. Devem estar acompanhados da devida ART do
servigo caso emitidos por Engenheiro, com|
comprovante de quitacdo Guia e documento CREA do
Prcfissional, casc emitides por Ergonomista, deveni
vir acompanhados dc Cor ficad
Profissional e, caso seja emitido por médico do
trabalho, deverd vir do comprovante de registro nd
CPM. - CTFAPP noc IBAMA valido em nome do
Ifebricante do méveis - Certificado de Cadeia de
Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadorg
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;
- Relatérics de ensaio, emitidos por laboratdriocs|

o ARERGO walido do
L1 1CaGC  ALLRLGL Valllso GG

acreditados pela Cgcre/Inmetre, comprovandc as
caracteristicas das espumas, constando os \
seguintes 1indices de performance: - Forga de
Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de nof |

Iminimo 750 N, gerando fator conforto derivado das
forcas de indentagdc maior que 2,3 conforme métodqg

IABNT NBR 9176/2016; - Deformag¢d&o Permanente 4
Compressdoc a 90% de no méxime 5,0%, conforme
métode ABNT NBR 8797/2017; - Perda de espessura

lpor fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de
forgca de indentacdo a 25%

3 IARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS UND 4 1.850,00 7.400,00
Caracteristicas: Confeccionadc em chapa de ago

#26 (0, 45mm) normalizada laminada a frio nas
laterais, fundo e portas. Com travas estruturais
em chapa de ag¢o #20 (0,90mm). A - Produto montavel
utilizando sistema de travas, alavanca e unha,

dessnveolvidas em altas tecnclogias de sestampagem,
Indc havando necessidade de utilizagdo de
parafusos. B - Trava superior confeccionada erj

chapa de acoe #20 (0, 9Cmm) com 3 dobras|
perpendiculares sendec a 1* a 25mm com 90°, a 2° 3
25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e terming
com 10mm, e com sistema de alavanca paral
travamente nas laterais. C - Trava inferior]
confeccionada em chapa de aco # 20 (0,9%0mm) 2
dobras perpendiculares sendo a 1% a 20mm com 90°,
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4 2% a 45mm com 90° e termina com 15mm e cow
sistema de alavanca para travamento nas laterais.
D - Portas com fechamento sobreposto com medidas
lesquerdas e direitas de 432mm(L)x1920mm(A) em
lchapa de aco #26 (0,45mm), lado esquerdo mecldadg
por 2 dobras sendo a 12 a 390mm com 225°, a 2% 4
20mm com 135° e finaliza com 30mm, e lado direilg
com sistema de puxador estampado caracterizado por]
4 dobras sendo a 1 a 388mm com 315°, a 22 a 20mn
com 45°, a 3* a 25mm com 90°, a 4® a 15mm com 90°
e finaliza com uma dobra em curva de 360°, com|
acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal oy
dgrafite, 3 reforcos em ?0mega? na horizontal e 1
na vertical em chapa de ago #26 (0,45mm) laminada
la frio com 4 dobras, 1% a 5mm com 90°, 2* a 15mm
lcom 90°, 3% a 25mm com 90°, a 4% a 15mm com 90° e
lcermina com 5mm com furagdoc para ventilacdo no
canto superior de cada porta com 15 furocs
circulares com 6émm de diametro em formagao
triangular com espacamento de 15mm entre c¢s furos,
Jsem dobradicas, com articulacdc pivotante mediante
PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furacdog
na parte superior da porta travando na parte
inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR|
FASTFIXX para encaixe na parte inferior da porta 4
uina Bucha
um estampo na parte interna inferior da portal
formando uma aba dobravel para travamento do pino.
I© - laterais em chapa de aco #26 (0,45mm) conf
1980mm (A) com garras para travamento da prateleiral
inferior e superior para travamentc do produto com
sistema de cremalheira estampada na prépria
lateral com 27 posigdes de regulagens e tendo en
sentido horizontal 5 dobras, sendo a 1* dobra &
10mm com 180°, 2° dcbra a 20mm com 20°, a 32 g
25mm com 90°, a 4% a 400mm com 180° e termina com|
10mm. F - Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras
dméveis com opodo de regulagem por cremalhediras de)
50 em 50mm, ambas em chapa de ago #26 (0,45mm)
normalizada laminado a frio nas medidas de 30mm(A)
x  895mm(I.) x 350mm(P) com 6 <dobras em sua
profundidade sendo a 1% a Smm com 90°, a 22 a 10mm|
com 9C%, a 3* a 30mm com 907, a 4 a 350mm com
90°, a 5% a 30mm com 90°, a 6* a 10mm com 90° ¢
finaliza com 5mm e 4 dobras em sua largura sendo g
t® a 10mm com 90°, a 2* a 30mm com 90°, a 3* g
895mm com 90°, a 42 a 30mm com 90° e termina com
10mm, com reforgo Omega com 890mm de largurg
centralizado abaixo da prateleira confeccionado em
chapa de ago 24 (0, 60mm) com 4 dobras
porpendiculares so i m 90°, a 2°* 3
8,50mm com 90°, a 3® com 24mm com 90° a 4° com
8,5mm com 90° e termina com 10mm. G- Retaguarda
confeccionada em chapa de ag¢o #26(0,45mm) em
Isistema bipartidc, sendc cada parte na medida d¢
1980mm(A) = 446mm(L) wunidas por um sistema de
encaixe sobreposto com dobras curvas invertidas,
com 2 dobras na horizontal sendc a 1% a 10mm com
270° a 2° a 446mm com 270° e termina com 10mm e na
vertical com 2 dobras sendo a 1% a 1980mm com 90°
e a 2* a 10mm com 270° e termina com 3mm.

Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com

da nvlon fFfigada a bprataleirsa Bisa ST
Qe Nyson LixXada a praceieira Oase, oW

Jtravamento da porta na prateleira fixa central. \
IAccmpanha kit composte por 4 cantoneiras e 4
sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em

poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca
interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTQ
‘ratamento anlLi-corresive por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostdtica a pdé (tinta
Hibrida) com camada de 30 a 40 micrcns com secagem
em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle
lde qualidade analisado por um laboratorio)
certificado pelo INMETRO atendendo as normas da

INBR 8094:1983 " Material metdlico revestido e niog
revestido a correcsdo por exposigdo a Névog
Salina", onde ¢ feite ensaic de corrosic zcelerada

com névoa salina por 500h, devendo o grau de
corrosdo determinade conforme a IS0 4628-3, néao
ldevendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da
‘tnorma ABNT 13961 :2010. Pintura eletrostatice
controlada per Reciprocador, tornando & aplicacé&o
uniforme. Capacidade de Peso O pesc recomendadd
por prateleira é de 20 Kg (bem distribuidos).
DIMENSOES (ALTURA % TARGURA X PROFUNDIDADE) :
Externas: 2007mm x 90Cmm x 400mm Internas :1910mm
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®x B95mr x 375mm O licitante vencedor do certame
deverd apresentar por parte do fabricante og
documentos abaixo direcionados a este dérgdo: Laudo|
de conformidade ergondémica para com

4 ARMARTO DE ECO MONTAVEL COM 2 PORTAS UND P 1.700,00 3.400,00
Caracteristicas: Confeccionado em chapa de ago #22)
(0,75) normalizada laminada a frio nas laterais,
no fundo e portas, A - Produtc montavel utilizando|
sistema de travas: alavanca e unha.

desenvolvidas

em altas tecnologias de estampagem, ndo havendd

necessidade de utilizagd&o de parafusos. B - Trava
superior confeccionada em chapa de ago #20
(0, 90mm) com 2 dobras ‘perpendiculares sendo a 1? g

25mm com 90°, & 2* a 25mm com 20°, a terceira a
15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de|
alavanca para travamentc nas laterais. C - Traval
inferior confeccionada em chapa de ago # 20
(0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a 1 4
20mm com 90°, a 2% a 45mm com 90° e termina con
15mm e com sistema de alavanca para travamento nas|
Jlaterais. D - Laterais confeccionadas em chapa de
ago #22 (0,75mm) sendc 4 dobras na perpendiculares
em sentido vertical com a 1* a 5mm com 180°, a 2°
a 5mm com 90°, 32 alO0mm com 20°, a 4% a 1580mm com
180° e termina com 5mm e na sua profundidade com §
dobras sendo a 1% a Smm com 180%, a 27 a 20mm con
90°, a 3* com 25mm a 90°, a 4* a 450mm cem 90°, 3
5% a 10mm com 90° a 6* com 180° termina com 5mm,
com sistema de engate por cremalheiras con
lespagamento de 50 em 50 mm para comd suporte para
prateleiras. seguindo o disposto no item 4.4.2 da
norma ABNT 13961:2010 com becrdas arredondadas €
livres de rebarbas, e ndc devem ter arestas
cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8
lda NM 300-1) E -~ Portas confeccionadas em chapa de
aco #22 (0,75mm) com fechamento sobrepcstc com
medidas esquerdas e direitas del
432mm (L) x1.520mm (A),, lado esguerdo moldade por 2
dobras sendo a 1* & 390mm com 225°, a 2% a 20mm
com 135° e finaliza com 30mm, e lado direito conf
sistema de puxador estampado caracterizado por 4
dobras sendo a 1® a 388mm com 315°, a 2% a 20mm
com 45°, a 3® a 25mm com 90°, a 4° & 15mm com 90°
e finaliza com uma dobra em curva de 360°, con
acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ouy
grafite, 3 reforcos em ?0mega? na hcorizontal e 1
na vertical em chapa de acc #22 (0,75mm) laminada
a frio com 4 dobras, 1* a 5Smm com 90°, 2% a 1S5mn
com 90°, 3% a 25mm com 90°, a 42 a 15mm com 90° ¢
termina com 5mm, seguindeo o disposto no item 4.4.2

da norma ABNT 13861:2010 com bordas azredondadas g
livres de rebarbas, e nao devem ter arestas
cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8
da NM 300-1) F - Porta articulada por dobradicas|
30min  de altutra Tne chapa #20 (0.90mi) soldady
através de solda ponto eletrdnico-pneumatico ¢
lpino anelado (3,85mm x 62mm) de articulacaog
reforgcado zincado brance, projetas de modo a4
levitar movimentos involuntérios, bem comoy
travamentos ou afrouxamentos indesejados ou perdal
de funcionalidade de qualquer componente conforme
item 4.4.3 da norma ABNT 13961:2010, devendo| \
Jprojetadas de modo a minimizar o risco de tombaren
sobre as mdos do usuario, conforme disposto nof
item 4.4.4 da norma ABNT 13961:2010. G - Contém 2 7
lprateleiras méveis com opgdo de regulagem por]
cremalheiras de 50 em 50 mm e 1 fixa, ambas enf
chapa de ac¢o #22 (0,75mm) normalizada laminado 3
frio nas medidas de 30mm(A)x897mm(L)x350mm(P) com
6 dobras em sua profundidade sendc a 1% a 5Smm com
90°, a 2* a 10mm com 90°, a 3* a 30mm com 90°, &
14 a 400mm com 20°, a 5 a 30mm com 90°, a 6° 4
10mm com 90° e finaliza com 5Smm e 4 dobras em sua
largura sendo a 1* a 10mm com 90® Fechadurg
cilindrica do tipo Yale «com 2 chaves com

cravamentc da porta na pratslsira fixa central.

Accmpanha kit compostc por 4 cantoneiras e 4

sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas [Sh
1+

poliestireno de alto impacte, 4 buchas com rosca
interna 5/16 ® 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO
Tratamento anti-corrosive por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tinta
Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagen
em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle
lde qualidade analisado por um laboratdriol
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certificado pelo INMETRO atendendo as normas da
INBR 8094:1983 " Material metalico revestido e ndo
revestido a ccrrosdo por exposigdo a Névog
Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada
com névea salina por 500h, devendo o grau de|
corrosdo determinado conforme a IS0 4628-3:2015,
néc devendo ser maior que Ri 1, conforme item
4.3l da norma ABNT 13961:2010. Pinturgl
elerrostAtics
tornando a aplicacdc uniforme. Capacidade de Pesd
0 peso recomendado por prateleira é de 35 kg. (bem
distribuidos). DIMENSCES (ALTURA  x LARGURA &
PROFUNDIDADE): Externas:1627mm x 750mm x  450mm
Internas:1480mm x 745mm x 425mm O licitante
lvencedor do certame devera apresentar por parte dJ
fabricante os documentos abaixc direcionados &
este oOrgdo: Laudo de conformidade ergondmica para
com a NR 17, por profissional de ergonomig
certificado pela ABERGO com validade a vencer, en
papel timbrado do profissional que faz a analise,
lemite e assina o laude, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante,
mencdo a norma NR-17, analise e conclusdao, data e
validade. Cadastro

3 CONJUNTO ESCOLAR PROINFANCIA 2 aluno cjc-01 UND 5 1.715,00 8.575, 00
{modelo fde/ fnade). conjunto escolar proianlancia
tamanho 01, nos padrdes estabelecidos pelo fndg
(fundc nacional de desenvolvimento da educacdo),
conjunto do aluno compesto de 1 (uma) mesa e 4
T(uma) cedeiras, certificado pelo inmetro, e, en
conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008
méveis escolares - cadeiras e mesas para conjuntol
grupo de 4 aluncs. especificacbes: mesa: tampo da)
mesa em mdp com espessura de 25mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta
presséo, 0, 8mm de espessura, acabamentol
texturizado e cantos arredondados. revestimento nal
face inferior em laminado melaminico de baixa
lpress&o (bp). dimensodoes acabadas do tampo 800mm
(largura) b 800mm (profundidade) X 25, Bmm|
(espessura). topos encabecados com fita de bordc
termoplastica extrudada, confeccionada em pve, pp
ou pe na cor laranja. acabamento de superficie
texturizada, coladas com adesivo Zhctmelting?.
dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3|
(espessura) . estrutura da mesa composta de pés|
confeccionados em tubo de ag¢o carbono, laminado a
frio, com costura, sec¢ao circular didmetro de

controlada oor Recipracador,

38mm (1 1/2") em chapa 16 (1,5mm), travessas en
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura,
S A ratanmig) e A an S A Narn e b e b B
SQCCad F@langusrar futal £y A LV TG Conapa L

(1,5mm) . fixacdo do tampco a estrutura através de
parafusos rosca maguina polegada, didmetro de 1/47
® comprimento 27, cabeca chata e fenda simples.
sEbatas €m poliptupileno Copolimers VILYsnm, 1561ty
de cargas minerais, injetadas e fixadas E
lestrutura através de encaixe. cadeiras: cadeirg
com assento e encosto em polipropileno copolimero]
virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente e pigmentados na cor laranja.
estrutura em tubo de aco carbono laminadce a frio,
com costura, @ 20,7mm em chapa 14 (1,9mm). fixacgdo
Jdo assento e encosto a estrutura através de
rebites de ?repuxo?, @ 4,8mm e comprimento 12Zmm.
ponteiras e sapatas em poelipropileno copolimerd
virgem e sem cargas, injetadas e fixadas 3
lestrutura através de encaixe e pino expansor.
aplicacdo de tratamento antiferruginoso nas partes]
metalicas. pintura dos elementos metdlicos en
tinta em pdé hibrida epoxi/poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.
mediadas: dimensodes total: 800mm (largura) x 800mm

(profundidade) X 460mm (altura); tampo: 80 Omr|
(largura) b4 800mm (comprimento) ; dimensotes
ascanto: 40mm (largura) < 260w (m1+yva) e
lassento: 340mnx largura) b4 260mm {altura);
dimensdes encosto: 336mm (largura) x 1 68mm

(altura); altura do assento ao piso: 260mm; cores:
laranja com branco o licitante deverd apresentar:
laudo nbr 8094 exposicic a névoa salina minima

de 400 horas. - catalogo dc produto. - garantia de
no nminimo dois anos do fabricante.
4] CONJUNTO ALUNO CJA - 03 Mesa: Tampo em MDP ou MDF, UND 30 770,00 23.100, 00

com espessura de 18 mm, revestido na face superior
lem laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de
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espessura, dcabamento texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face infericr em chapa de|
balanceamento (contra placa fendlica) de (,6 mm.
‘Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes: 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento)
19,4 mm (espessura), admitindo se tcolerdncia de
Até + 2 mm para larqura e compy nto e de +/- 0,6
mm para espessura. Topos encabecados com fita de|
borde em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor AMARELA, colada comf
adesivo "HotMelting". Dimensdes rominais de 22 mn
(largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de -+
ou -0,5 mm para espessura. Estrutura composta de:
- montantes verticais e travessa longitudinall
confeccionades em tubo de acgo carbeono laminado 2
frio, com costura, secc¢do oblonga de 29 mm x 58
fa, em chapa 16 (1,5 mm); - travessa superiorx
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a3
. com costura, curvade em formato de ?2C?, com
seccdo circular de @ = 31,75 mm (1 1/4?), em chapa
16 (1,5 mm); - pés confeccionados em tubo de acgo
carbonc laminaco a frio, com costura, secgao
icircular de @ = 38 mm (L 1/2?), em chapa 16 (1,5
W) . Porta~livios e&m polipropilend puro {5e
kjualquer tipo de carga) composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
lpodendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
‘lcaracteristicas funcionais, ensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria prima
reciclada, admitindo-se tolerdncias na tcnalidade
(da cor CINZA), a critério da equipe técnica dof
pregdo. Dimensdes, design e acabamento conformel
projetoc. No molde do porta-livros, deve ser]
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
Japresentando o npimero ddentificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a
identificacdo ?modelo FDE-FNDE? (ccnforme indicadd]
no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Fixacdo do tampo a estrutura
através de porcas, garra e parafusos com rosca
métrica M6, ¢ 6,0 mm, comprimentc 47 mm (+ou- 2
nm) , cabegca panela ou oval, fenda Phillips.
JFixagdo do porta-livros a travessa longitudinall
através de rebites de ?repuxo?, g 4,0 mm,
comprimento 10 mm. Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de Z?repuxo?,
7 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas

om polipropileno

AT L s N re e ee ~ o ol ate f= 0ol
polimerc wvirgem © som cargas,

injetadas na cor AMARELA, fixadas & estrutursa
através de encaixe. Dimensdes, design e acabamentol
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢
‘Isapatas, deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador]
ldo polimero; datador de lotes indicandec més e ano;
a identificacdo ?modelo FDE-FNDE? (conforme)
indicado ne projeto) e o nome da empresg
fabricante do componente injetado. Nas partes

metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 3|

Jcorrosdo em cdmara de névoa salina de no minimg|
300 horas. Pintura dos elementos metalicos enf
tinta em jole} hibrida Epoxi / Poliéster,
leletrostética, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
Cadeira: Assento e encosto em polipropilend]
copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldadcs anatomicamente, pigmentados na cor|
AMARELA. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos mcldes de assento e do encosto, deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
lapresentando © nimero identificader do polimero;
datador de lotes indicandc més e ano; El

identificacic ?medele FDRE-

cagac

delp £? (conforme indigad
no projeto) e o nome da empresa fabricante dd
componente injetado. Alternativamente o assentc €
o encostc poderdo ser fabricados em compensado)
‘fanatdmico '‘moldado a gquente, contendc nc ‘minimol
sete ldminas internas, com espessura maxima de 1,5
nm cada, oriundas de reflorestamento ou del
lprocedéncia legal, isentas de rachaduras, Q)
deterioragcdo por fungos ou insetos. Dimensdes ¢
ldesign conforme projeto. Quandc fabricado en
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compensado, © assento deve receber revestimento ng
face superior de laminado melaminico de altal
pressé&o, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
rexturizado, na cor AMARELA. Revestimento da face]
inferior em la&mina de madeira faqueada de 0,7 mm,
da espécie Eucalyptusgrandis, com acabamento em
selador, segquido de verniz poliuretano, inclusive
nos bordos. Espessura acabada do assento minima de
9,7 mr e mAxima de 12 mm, Os assentos em madeira
compensada devem ser providos de datadores a serem
aplicados por meio de carimbo ou gravacdo a £fogg
sob a camada de verniz, de modo a serem
indeléveis. Estes datadores devem trazer o nome do
fabricante do componente, més e ano de fabricagao.
Quando fabricado em compensade, © encosto devel
receber revestimento nas duas faces de laminadog
melaminico de alta pressdo, 0,6 m

7 CONJUNTO ESCOLAR ? PROFESSOR c¢jp-01 (modelc fde UND 5) 910, 00 4.550,00
fnde). cecnjunto escolar tamanhc 01, ncs padrdes|
lestabelecidos pelo fnde (fundo nacional dej
desenvolvimento da educacao), conjunto do
prcfessor composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo inmetro, e, em
conformidade com a norma abnt nbr 14006:2008 o
moéveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto
professor individual. especificagdes: mesa: tampg
da mesa em mdp com espessura de 18mm, revestido ng
face uperior em laminado melaminicc de alta
presséao, 0, 8mm de espessura e acabamentol

texturizado com cantos arredendados. revestimento]
na face inferior em chapa de Dbalanceamento de
0, 6mm. aplicagdo de porcas garra com rcsca métrical
mé6 e comprimento 10mm. painel frontal em mdp, com
espessura de 18mm, revestide em  laminaddql
melaminico de Dbaixa pressdo (bp) . estrutural
composta de montantes verticais confeccionados enf
tubo de aco carbeno laminado a frio, com costura e
Isecgdo oblonga de 29mm x 58mm em chapa 16 (1,5mm).
travessa supericr confeccicnada em tubo de agd
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de ?c?, com secgdc circular de o = 31, 75mm
(1 1/4?) em chapa 16 (1,5mm). pés confeccionados
lem tubo de ago carbono laminado a frio, con
costura, secc&c circular de @ = 38mm (1 1/2?) em
chapa 16 (1, 5mm) . travessa longitudinal
confeccionada em tubc de agce carbeno laminado 4
frio, com costura, secgdo semi-oblonga de 25 ¥
60rtm em chapa 16 (1,5mm). fixacdo das sapatas aos
pés através de rebites de ?repuxc?, @ 4,8mm ¢
comprimento  12mm, em polipropileno copolimero)

VL

gem ¢ sem cargas. fixagdo do tampo & estruburg
através de porcas garra e parafusos com roscal
métrica m6, @ 6,0mm, comprimentc 47, cabeca panela|
ou oval, fenda phillips. fixagdo do painel 3§
estrutuira através de parafusos duto dtarrdkantesy
3/16? x 5/8? zincados. cadeira: cadeira assento e
encosto em pcolipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetados, moldados anatomicamente el
pigmentados. estrutura ewm tubo de aco carbond
laminado a frio, com costura, @ 20,7mm em chapa 14

(1,9mm) . fixacd@o do assento e encosto injetados 3
estrutura através de rebites de ?repuxc?, o 4,8mm
Je comprimento 12mm. ponteiras e sapatas emn

[polipropilenc copolimerc virgem e sem cargas,
injetadas e fixadas a estrutura através de encaixe

e pino expansor. aplicacao de tratamentol

antiferruginoso nas partes metalicas. pintura dos \\
lelementos metalicos em tinta em po hibridal

epoxi/poliéster, eletrostatica, brilhante,

polimerizada em estufa, espessura minima 40

Imicrometros na cor cinza. caracteristicas: 1 -
ldimensdes total: 1200mm (largura) X 650mrmy

(comprimento) x 760mm (alcura); tampo: 1200mr

(largura) % 650mn (comprimento) . dimensdes

assento: 400mm (largura) % 430mm (altura);

ldirensdes encesto: 39%6mm {largura) x 198mm

altura); altura do assento ao pisoc: 460mm: cores:

rance com cinza. apresentar junto a proposta: -
certificado de conformidade atendendo a portarig
n° 105/2012 inmetro. laudo nbr 80% exposicdc 3
névoa salina minima de 400 horas. - catalogo dd9
[produtoc. - garantia de no minimo dois anos dd
fabricante.
8 ICAMINHA EMPILHAVEL As duas cabeceiras devem ser] UND 10 455,00 4.550,00
inteirigas, formadas por uma unica peca,
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produzidas em polipropileno, com dimensdes minimas)
lde 60 cm largura x 13 cm profundidade x 15 cn
altura. O produto devera ser atéxico, antiuv,
apresentar excelente acabamento, sem rebarbas e
lbordas cortantes. Deve conter drenos que permitam
a  lavagem e higienizacac total. Deve conter
compartimento para receber de forma firme e segura
a estrutura de mosquiteiro. Ponteiras de borrachal
Antiderrapante fixadas de maneira que nda se solte

facilmente das cabeceiras. As duas estruturas
laterais devem ser em tubos de aluminic. Espessura
minima das paredes do aluminio: 1,50mm. Liga 6063

lde témpera do aluminio: TS, A Area de repouso devel
ser composta por um leito de rede confortavel ¢
arejada, vazada, confeccionada em tecido 100%
[poliéster empastado em PVC, com espessura minima
de 0,5lmm e gramatura minima de 355g/m?anti fungo,
anti UV, anti oxidante, isento de F-talatcs, ndao
propagador de chamas, antitranspirante e lavavel.
Alta resisténcia a peso, suportando até 80 Kg. As|
laterais devem ser soldadas de maneira uniforme ¢
resistentes a tragdo. O conjunto deve estar ben|
montado, de forma segura, firme e bem tensionado,
sem imperfeic¢des, comoc ondulagdes no leito ou
ainda o efeito de ?barriga? no centro da caminha.
A Caima nao deve conter fechamento &m velCro & e
lpequenas pecas que possam se soltar facilmente.
Todas as pegas devem se encaixar perfeitamente,
ndc sendo permitido espacos e folgas entre os
componentes. A cama deve ter estabilidade lateral,
ndc sendo permitido tombamento, afim de evitaq
acidentes e promover seguranca total durante o
usc. A CAMA DEVERA SER ENTREGUE MONTADA. A camal
lempilhavel é composta por moédulos, este sistemal
lpermite que todos o©s seus componentes sejam
repostes. Medidas minimas: 135 cm comprimento x 60
cm largura x 15 cm altura. Garantia de 18 meses.
Apresentar cocatdlogo do  produte com  todos  as
caracteristica exigidas. GERAL: LAUDO DE]
ICERTIFICACAO EM CONFORMIDADE PARA SEGURANCH
REGULAMENTADO PELA ABRNT NBR NM300:2004 TAUDO DE
ICERTIFICACAO EM CONFCRMIDADE PARA SEGURANCA
REGULAMENTADO PELA ABNT NBR 15860:2016 ALUMINTO:
LAUDO DE CERTIFICACAC DO ALUMINIO EM CONFORMIDADEH
COM A NORMA NBR 7000 ICNA: LAUDO QUE ATESTE A
EFICACIA ANTI CHAMA CONFORME NORMA FMVSS 302/1991
AUSENCIA DE F-TALATOS CABECETRA: LAUDY
IANTIBACTERIANC EFICAZ PARA CEPAS GRAN-POSITIVO E
IGRAN-NEGATIVO LAUDO DE RESISTENCIA AO IMPACTO 72|
ATESTANDO ©S fNDICES DE RIGIDEZ/IMPACTC CONFORME

MORMZ, ASTM D256-10
s < A0

WORla Ao

Total: 54.775,00

CLAUSULA QUARTA - DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO:

Os pregcs contratados sdo fixos e irreajustdveis no prazo de um ano.

Dentro do prazo de vigéncia do contrate e mediante solicitagcdo do Contratado, os precos
poderdo sofrer reajuste apds o interregno de um ano, na mesma propor¢do da variacdo verificada
no IPCA-IBGE acumulado, tomando-se por base o més de apresentacdo da respectiva proposta,
exclusivamente para as obrigacbes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

Nos reajustes subsequentes ac primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a partir
dos efeitos financeiros do tltimo reajuste.

No caso ‘de atraso ocu ndoc divulgacdo do iIndice de reajustamento, ¢ Contratante wpagara
Contratado a importéncia calculada pela UGltima variagcdo conhecida, liquidando a diferenca
correspondente tdoc logo seja divulgado o indice definitivo. Fica o Contratado obrigado
apresentar meméria de cé&lculo referente ao reajustamento de pregos do valor remanescente,
sepre gue sste poerrer,

Nas aferigdes finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.
Caso © indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma ndao
possa mais ser utilizado, serad adotado, em substituigdo, o que vier a ser determinado pela
legislacdo enkLdo em vigor.

Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice
oficial, para reajustamento do preg¢o do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

O reajuste pcderd ser realizado por apostilamento.

CLAUSULA QUINTA - DA DOTAGAO:

As despesas correrdao por conta da seguinte dotacdo, constante do orcamento vigente:

RECURSOS MNAO VINCULADOS DE IMPOSTOS; TRANSFERENCIAS DE RECURSOS DO FNDE; TRANSFERENCIAS DO
FUNDEB; OUTRAS TRANSFERENCIAS DE RECURSOS DO FNDE; OUTROS RECURSOS VINCULADOS A EDUCACAO;
TRANSFERENCIA DO SALARIO EDUCACAO; 07.00 SEC MUN EDUCACAO; 12.361.2003.1029 ADIQUIRIR
EQUIPAMENTOS E MOBILIARIOS; 12.122.1002.2010 MANTER AS ATIVIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO;

12.361.2003.2014 MANTER OS PROGRAMAS DO ENSINO FUNDAMENTAL; 12.361.2002.2015 MANTER A5 ACOES
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EM EDUCACAO - RECURSOS FUNDEF; 12.361.2003.2016 MANTER AS ATIVIDADES DO ENSINO FUNDAMENTAL;
12.361.2003.2019 MANTER AS ATIVIDADES DO FUNDEB - 30%; 12.365.2003.2021 MANTER A PRE-ESCOLA;
4.4.90.52.01 EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO:

0 pagamento serd efetuado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentcs
adotados pelo Contratante, da seguinte maneira: Para ocorrer no prazo de trinta dias, contados
do periodo de adimplemento.

CLAUSULA SETIMA - DO PRAZO E DA VIGENCIA:

O prazc maximo de entrega do objeto ora contratado, que admite prorrogagdo nas condigdes e
hipdteses previstas no Art. 57, da Lei 8.666/93, &sta abaixo indicado & serd considerado da
emissdo do Pedido de Compra:

a - Entrega: 5 (cinco) dias.

A vigéncia do presente contra seréd determinada: até o final do exercicio financeiro de 2023,
considerada da data de sua as a

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGAGOES DO CONTRATANTE:

a - Efetuar o pagamento relativo ao fornecimento efetivamente realizado, de accrdo com as
respectivas cldusulas do presente contrato;

b - Proporcionar ao Centratado todos os meios necessarios para o fiel fornecimento contratado;
c - Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto & qualidade de
produto fornecido, exercendo a mais ampla e completa fiscalizagdo, o gque ndo exime o
Contratado de suas responsabilidades contratuais e legais;

d - Designar representantes com atribuicdes de Gestor e Fiscal deste contrato, nos termos da
norma vigente, especialmente para acompanhar e fiscalizar a sua execugdo, respectivamente,
permitida a contratagdo de terceiros para assisténcia e subsidic de infocrmagdes pertinentes a
essas atribuic¢des. Nesse sentido foram designados: Avenys Soares de Souza, Secretdria de
Educagdo, como Gestor; e Moénica Mendes da Silva, Secretéria Adjunto de Administracgao, para
Fiscal.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATADO:

a - Executar devidamente o fornecimentc descrito na Clausula correspondente do presente
contrato, dentro dos melhores parametros de qualidade estabelecidos para o ramo de atividade
relacionada ao objeto contratual, com observancia acs prazos estipulados;

b - Responsabilizar-se por todos os énus e cobrigagdes concernentes a legislacdo fiscal, civil,
tributaria e trabalhista, bem como por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualquer
titulo, perante seus fornecedores ou terceiros em razdo da execuc¢do do objeto contratado;

c - Manter preposto capacitado e iddéneo, aceitc pelo Contratante, quando da execucdo do
contrato, que o represente integralmente em todos os seus atos;

d - Permitir e facilitar a fiscalizacdo do Contratante devendo prestar os informes e
esclarecimentos solicitados;

e - Serd responsavel pelos danos causados diretamente ao Contratante ou a terceiros,

decorrentes de sua culpa ou dolo na execugdo do contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa
responsabilidade a fiscalizacdo ou o acompanhamento pelo d6rgdo interessado;

f - Nao ceder, transferir ou subcontratar, no todo ou em parte, ¢ objeto deste instrumento,
sem o conhecimento e a devida autorizacdao expressa do Contratante;
g - Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas,

todas as condig¢des de habilitagdo e qualificag¢do exigidas no respectivo processo licitatério,
apresentando ao Contratante os documentos necessarics, sempre que solicitado.

CLAUSULA DECIMA - DA ALTERACAO E RESCISAO:

Este contrato podera ser alterado com a devida justificativa, unilateralmente pelo Contratante
o1 por acerde entre as partes, nos ¢asos previstos ne Art, 65 e serd rescindido, de plenc
direito, conforme o disposto nos Arts. 77, 78 e 79, todos da Lei 8.666/93.

O Contratado fica obrigadeo a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os acréscimos ou
supress8es que se fizerem nas compras, até o respectivo limite fixado no Art. 65, § 1° da L
8.666/93. Nenhum acréscimo ou supressdo poderé exceder o limite estabelecidc, salvo a
supressdes resultantes de acordo celebrado entre os contratantes.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO RECEBIMENTO:

Executado o presente contrato e observadas as condigdes de adimplemento das obrigacoes
pactuadas, os procedimentos e prazos para receber o seu objeto pelo Contratante obedecerao,
conforme o caso, as disposig¢des dos Arts. 73 a 76, da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS PENALIDADES:

A recusa injusta em deixar de cumprir as obrigac¢des assumidas e preceitos legais, sujeitaréa o
Contratado, garantida a prévia defesa, as seguintes penalidades previstas nos Arts. 86 e 87 da
Lei 8.666/23: a - adverténcia; b ~ multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento)

aplicada sobre o valor do contrato por dia de atraso na entrega, no inicio ou na execucdo do

objeto ora contratado; ¢ - multa de 10% (dez por cento) sobre o valor contratado pela
inexecucdo total ou parcial do contrato; d — suspensdo temporédria de participar em licitacdo e
impedimento de contratar com a Administracdo, por prazo de até 02 (dois) anos; e - declaracéo

de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica enquanto perdurarem os
motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida sua reabilitacdo perante a propria
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Se o valor da multa ou indenizagdo devida ndo for recolhido no prazo de 15 dias apdés a
comunicac¢do ao Contratado, serd automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a
que o Contratado vier a fazer jus, acrescido de jurcs moratérios de 1% (um por cento) ao més,

ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA COMPENSACAO FINANCEIRA:

Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o
Contratado ndo tenha concorridec de alguma forma para o atraso, serd admitida a compensacgao
financeira, devida desde a data limite fixada para o pagamento até a data correspondente ao
efetivo pagamentc da parcela. Os encargos moratdrios devidos em razdo do atraso no pagamento
serdo calculados com utilizac¢do da seguinte férmula: EM = N x VP x I, onde: EM = encargos
moratédrios; N = numero de dias entre & data prevista para o pagamento e a do efetivo

pagamento; VP

avurado: I = (TY = ]Qc) ~ 2§85 sende TY = percentuzal do IPCA-TRGE zcumulado nos Ultimoes

apural i = AdA 383, sSend = percentuas Co 2E3N 1202 nCs u.ltimes

meses ou, na sua falta, um novo indice adotadc pelo Governo Federal que o substitua.

valor da parcela a ser paga; e I = indice de compensac¢do financeira, assim

Aoz
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hipdétese do referido indice estabelecido para a compensagdo financeira venha a ser extintec ou
de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado, serd adotado, em substituicdo, o que vier a

ser determinado pela legislacdo entdc em vigor.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DO FORO:

Para dirimir as questdes decorrentes deste contrato, as partes elegem ¢ Foro da Comarca de Rio

Tinto.

E, por estarem de pleno acordo, £foi lavrado o presente contrato em 02(duas) vias, o qual vai

assinadec pelas partes e por duas testemunhas.

Marcagdo - PB, 22 de Maio de 2023.

TESTEMUNHEAS PELO CONTRATANTE

ELISELMA SILVA DE OLIVEIRA
Prefeita
008.062.314-08

COMERCIO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO
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