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ESTADO DA PARAIRA
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARCAGCAO
COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO

PREGAO PRESENCIAL N° 00031/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 230831PP00031

CONTRATO N°: 00180/2023-CPL

TERMO DE CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM A PREFEITURA MUNICIPAL DE
MARCAGCAO E PONTUAL COMERCIO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA, PARA
FORNECIMENTO CONFORME DISCRIMINADO NESTE INSTRUMENTO NA FORMA
ABAIXO:

Pelo presente instrumento de contrato, de um lado Prefeitura Municipal de Marcag¢do - Rua
Manoel Benevonuto do Prado, 257 - Centro - Marcagdo - PB, CNPJ n° 01.612.351/0001-16, neste
ato representada pela Prefeita Eliselma Silva de Oliveira, Brasileira, Casada, Enfermeira,
residente e domiciliada na Rua Jodo Ferreira dos Santos, 883 - Centro - Marcag¢do - PB, CPF n°
008.062.314-08, Carteira de Identidade n°® 2324024 SSP-PB, doravante simplesmente CONTRATANTE,
e do outro lado PONTUAL COMERCIO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA - AVENIDA BARAO DE MAMANGUAPE,
169 - TORRE - JOAO PESSOA - PB, CNPJ n°® 33.737.137/0001-82, doravante simplesmente CONTRATADO,
decidiram as partes contratantes assinar o presente contrato, o qual se regerd pelas clausulas
e condigdes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DOS FUNDAMENTOS:

Este contrato decorre da licitagdo modalidade Pregdo Presencial n° 00031/2023, processada nos
termos da Lei Federal n°® 10.520, de 17 de Julho de 2002 e subsidiariamente a Lei Federal n°
8.666, de 21 de Junho de 1993; Lei Complementar n°® 123, de 14 de Dezembro de 2006; Decreto
Municipal n® 0013, de 20 de Julho de 2007; e legislagdo pertinente, consideradas as alteracgdes
posteriores das referidas normas.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO:
0 presente contrato tem por objeto: Contratagdo de empresa para aquisigdo de moveis e
eletrodomésticos destinado, para unidade basica de saude- Aldeia Lagoa Grande deste municipio.

O fornecimento deverd ser executado rigorosamente de acordo com as condicdes expressas neste
instrumento, proposta apresentada, especificagdes técnicas correspondentes, processo de
licitagdo modalidade Pregdo Presencial n° 00031/2023 e instrugdes do Contratante, documentos
esses que ficam fazendo partes integrantes do presente contrato, independente de transcricgdo;
e serd realizado na forma integral.

CLAUSULA TERCEIRA - DO VALOR E PRECOS:
O valor total deste contrato, a base do prego proposto, & de R$ 79.758,00 (SETENTA E NOVE MIL
E SETECENTOS E CINQUENTA E OITO REAIS).

CcOD. DISCRIMINACAO MARCA UNID. | QUANT. [ P.UNITARIO P. TOTAL
i Cadeira Mocho - cor preta - Assento: Espuma injetadal UND 2 685,00 1.370,00

[poliuretano largura 38 cm x espessura 8 cm;
Encosto:Espuma injetada de poliuretano largura38 cm x
espessura 4 cm x altura 26 cm; - Base giratéria: raio|
externo de 28,5 cm, raio util de 28 cm; Dimensdes ¢
[peso montado: Altura do assento referente ao piso,
minima 42 cm, maxima 53 cm; Peso liquido aproximado:
8,5 kg; Peso bruto aproximado: 9 kg; Peso suportado:
110 kg Apresentar :Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983|
Laudo de Cdmera Umida NBR-8095/2015 Laudo de Dibéxido de
[Enxofre NBR-8096/1983 .

2 ARMARIO DE AGCO MONTAVEL COM 2 PORTAS Caracteristicas: UND [5 1.950,00 11.700,00
Confeccionado em chapa de ago #22 (0,75) normalizadal
laminada a frio nas laterais, no fundo e portas, A -
Produto montavel utilizando sistema de travas, alavancal
e unha, desenvolvidas em altas tecnologias  de
estampagem, ndo havendo necessidade de utilizacdo de|
lparafusos. B - Trava superior confeccionada em chapa de
aco #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo al
1* a 25mm com 90°, a 2 a 25mm com 90°, a terceira a
15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de|
alavanca para travamento nas laterais. C - Trava
inferior confeccionada em chapa de aco # 20 (0,%0mm) 2
dobras perpendiculares sendo a 1% a 20mm com 90°, a 29
a 45mm com 90° e termina com 15mm e com sistema de
alavanca para travamento nas laterais. D - Laterais]
confeccionadas em chapa de ago #22 (0,75mm) sendo 4
dobras na perpendiculares em sentido vertical com a 19
a Smm com 180°, a 2* a 5mm com 90°, 3% alOmm com 90°, 3
4* a 1580mm com 180° e termina com 5mm e na sug
lprofundidade com 6 dobras sendo a 1* a 5mm com 180°, a
2® a 20mm com 90°, a 3* com 25mm a 90°, a 4® a 450mn
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com 90°, a 5* a 10mm com 90° a 6* com 180° termina comn|
5mm, com sistema de engate por cremalheiras com
espacamento de 50 em 50 mm para como suporte parg
Iprateleiras. seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma
IABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de
rebarbas, e ndo devem ter arestas cortantes conforme
ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300 -1) E -
Portas confeccionadas em chapa de ago #22 (0,75mm) com
fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas
de 432mm(L)x1520mm(A), lado esquerdo moldado por 2
dobras sendo a 1* a 390mm com 225°, a 2% a 20mm con
135° e finaliza com 30mm, e lado direito com sistema de
lpuxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a 1%
a 388mm com 315°, a 2* a 20mm com 45°, a 3% a 25mm comn
90°, a 4®* a 15mm com 90° e finaliza com uma dobra en
curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na corf
cinza cristal ou grafite, 3 reforgos em °“Omega” ng
horizontal e 1 na vertical em chapa de ago #22 (0,75mm)
laminada a frio com 4 dobras, 1* a 5mm com 90°, 2°® 4
15mm com 90°, 3* a 25mm com 90°, a 4* a 15mm com 90° e
termina com 5mm, sequindo o disposto no item 4.4.2 da
norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres
de rebarbas, e ndo devem ter arestas cortantes conforme
ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300 -1) F - Porta
articulada por dobradigas 30mm de altura na chapa #20
(0.90mm) soldada através de solda ponto eletrdnico -
[pneumdtico e pino anelado (3,85mm x 62mm) del
articulagdo reforgado zincado branco, projetas de modo|
a evitar movimentos involuntdrios, bem como travamentos
ou afrouxamentos indesejados ou perda de funcionalidade|
de qualquer componente conforme item 4.4.3 da norma
IABNT 13961:2010, devendo projetadas de modo a minimizar
o risco de tombarem sobre as mdos do usudrio, conforme
disposto no item 4.4.4 da norma ABNT 13961:2010. G
Contém 2 prateleiras mdveis com opgdo de regulagem por|
cremalheiras de 50 em 50 mm e 1 fixa, ambas em chapa de|
ago #22 (0,75mm) normalizada laminado a frio nas
medidas de 30mm(A)x897mm(L)x350mm(P) com 6 dobras emn
sua profundidade sendo a 1* a 5mm com 90°, a 2* a 10mm
com 90°, a 3* a 30mm com 90°, a 4% a 400mm com 90°, a
5* a 30mm com 90°, a 6% a 10mm com 90° e finaliza com
S5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 1* a 10mm com S0°2
Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves comnl
travamento da porta na prateleira fixa central.
Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas|
reguldveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto
impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos|
3,5 X 13mm. ACABAMENTO Tratamento anti -corrosivo por]
um processo de nanotecnologia e pintura eletrostética al
Ip6 (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com|
secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso
controle de qualidade analisade por um laboratdrio)
certificado pelo INMETRO atendendc as normas da NBR|
8094:1983 " Material metdlico revestido e ndo revestido
a corrosdo por exposigcdo a Névoa Salina”, onde é feitd|
ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h,
devendo o grau de corrosfo determinado conforme a ISQ
4628 -3:2015, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura
eletrostdtica controlada por Reciprocador, tornando &
aplicacdo uniforme. Capacidade de Peso O peso

recomendado por prateleira é de 35 kg. (bem
distribuidos) . DIMENSOES (ALTURA x LARGURA x
PROFUNDIDADE) : Externas:1627mm X 750mm X 45 0mm|

Internas:1480mm x 745mm x 425mm O licitante vencedor dof
certame deverd apresentar por parte do fabricante os|
documentos abaixo direcionados a este 6rgdo: Laudo de
conformidade ergonémica para com a NR 17, por|
profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional|
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
[produto e sua descrig8o técnica em documento do
fabricante, men¢do a norma NR -17, analise e conclusio,
data e validade. Cadastro técn

3 [ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS P/ PASTAS SUSPENSAS UND 10 1.980,00 19.800, 00|
CARACTERISTICAS: Arquivo com 4 gavetas, confeccionado
em chapa de ago #22 ( 0,75mm) normatizada e laminada a
frio nas laterais, fundo, tampo superior e frentes das|
gavetas, Trilho Corrediga 550mm(L)x42mm(A) em chapa
1,20mm com 18 pares de esferas de ag¢o. Tampo Superior -
confeccionado em chapa de ago #22 (0,75mm) normatizada
e laminada a frio na medida de 36mm(A) x 470mm(L) x]
630mm (P) com 4 dobras na sua largura sendo a 1* a 15mm)
com &ngulo de 90°, a 2° a 36mm com &ngulo de 90° a 3° g
470mm com &ngulo de 90°, a 4* a 36mm com &ngulo de 90°
e termina com 15mm, e 4 dobras na sua profu ndidade
sendo a 1®* a 15mm com &ngulo de 90°, a 2° a 36mm comn
dngulo de 90° a 3° a 470mm com &ngulo de 90°, a 4° g
36mm com &ngulo de 90° e termina com 15mm, com
fechadura tipo Yale com 2 chaves e alongador em ARAME|
IBTC 5,3mm para articulagdo do vardo de tr avamento das
gavetas. Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma
IABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de
rebarbas, e ndo devem ter arestas cortantes conforme
ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300 -1). LATERAIS]
- confeccionado em chapa de ago #22 (0, 75mm)
Inormatizada e laminada a frio na medida de 1302mm(A) x
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630mm (P) com 6 dobras na sua largura sendo a 1* a 15mm)
com dngulo curvo de 180°, a 2° a 20mm com &ngulo de 90°
a 3° a 26mm com &ngulo de 90° a 4* a 630mm com &ngulo|
de 90°, a 5* a 18mm co m &ngulo de 90° a 6° a 18mm com
dngulo curvo de 180° e termina com 15mm com 6 reforgos|
internos tipo “Omega” com 4 dobras perpendiculares de
90° (medida 1271x93mm) em chapa # 24 (0,60mm) nas
laterais do produto, sendo a 1* dobra de 90° a 10mm, 2°?
dobra de 90° a 20mm, 3* dobra de 90° a 30mm, 4* dobra
de 90° a 20mm terminando com 10mm. Fixados
iverticalmente por sistema de ponteamento nas laterais|
do produto. Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma
IABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de|
rebarbas, e ndoc devem ter arestas cortantes conforme|
ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300- 1),
|RETAGUARDA - confeccionado em chapa de ago #22 (0,75rmm)
normatizada e laminada a frio na medida de 1208mm(A) x|
427,5mm{(P) com 4 dobras na sua largura sendo a 1® g
15mm com &ngulo curvo de 180°, a 2° a 20mm com &angulo
de 90° a 3° a 427,5mm com &ngulo de 90° a 4®* a 200mm
com &ngulo curvo de 180° e termina com 15mm. Trava
frontal horizontal tipo U (15x15x15mm) entre as 2 (duas)
primeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm). Trava na base
inferior frontal em chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras|
sendo a 1* de 90° a 10mm, a 2* de 90° a 15mm, a 3* de
90° 45mm, a 4* de 90° a 40mm e termina com 10mm. Traval
Ina base inferior traseira em chapa #20 (0,90mm), en
formato U com 2 dobras, a 1* de 90° a 15mm, a 2* de 90°
2 45mm e termina com 15mm. Acompanha kit composto por 4
cantoneiras e 4 sapatas reguladveis 5/16 confeccionadas
em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca
interna 5/16 e 12 parafusos cabeca chata de 3,5 x 10mm
para fixacdo. Todas as chapas de ago utilizadas nesse|
[produto seguem a especificagdo SAE 1008. Sistema de
deslizamento das gavetas por trilhos, corrediga
telescépica de abertura total, prolongamento no curso|
do comprimento nominal, deslizamento com esferas de
ago. Pega unica de montagem esquerda ou direita e trava
fim de curso aberto que permite a retirada da gaveta,
confeccionada em aco galvanizado na espessura de 1,20mm|
com 18 pares de esferas em cada lado. A - Gavetag
montédveis no sistema de dobras com travamento com|
utilizando cantoneiras traseiras com 250mm (A) em
formato L 15x15mm confeccionada em Ago (Al+Zn)
#20(0,90mm) com 4 garras de fixac8o com travamento pox]
encaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e 2 (duas)
cantoneiras frontais com 245mm (A) com em formato I
15X15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20(0,90mm)
com 2 garras de fixagdo com travamento por encaixe com|
lado pré definido, sendo uma aplicada ao lado direito e
outra ao lado esquerdo, sendo utilizadas para fixacéo|
da frente ao corpo da gaveta, sendo as medidas externas|
da gaveta 300mm(A)x394mm(L)x553mm(P), fundo em chapa de]
aco #22 (0,75mm), hastes para pastas suspensas (medida
470x30mm) em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) reforcada
lpelo sistema de dobra em Omega, frente das gavetas en
chapa de ago #22 (0,75mm) fixados através de parafusos
M4-10 em furagdo oblonga que possibilitam uma regulagen
[precisa. Seqguindo o disposto no item 4.4.2 da norma
IABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de|
rebarbas, e ndo devem ter arestas cortantes conforme
ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). Hastes]
[para pastas suspensas (medida 485x30mm) em chapa de acgo|
#20 (0,90mm) revestida com uma camada de liga Al-
Zn (Aluminio e Zinco) aplicado pelo processo de imersaol
a quente, reforgada pelo sistema de perfilamento en
Omega, com revestimento na parte superior com perfil
tipo “U" em PVC Seguindo o disposto no item 4.4.2 da
norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres|
de rebarbas, e nfo devem ter arestas cortantes conformel
ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 3

4 IArmdrio Vitrine 2 portas Caracteristicas Confeccionadd] UND 10 2.050,00 20.500, 00
em chapa de ago #26 (0,45mm) normalizada laminada 4
frio nas laterais, prateleiras no fundo e portas SAE
1008 A - Produto montével utilizando sistema de travas,
alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de|
estampagem, n&o havendo necessidade de utilizacdo de
parafusos. B - Trava superior confeccionada em chapa de|
agco #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a|
1* a 25mm com 90°, a 2* a 25mm com 90°, a terceira a
15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de
alavanca para travamento nas laterais. C - Trava
inferior confeccionada em chapa de ago # 20 (0,90mm) 2
dobras perpendiculares sendo a 1* a 20mm com 90°, a 22
a 45mm com 90° e termina com 15mm e com sistema de
alavanca para travamento nas laterais D Porta comnf
moldura para vidro em chapa de ago #26 (0,45mm) (medida
do vidro 1590mm x 350mm x 3mm ndo acompanha o produto),
moldura estampado e dobrado com acabamento 45° graus,
com articulagdo pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP|
FASTFIXX com encaixe em furagdo na parte superior da
[porta travando na parte inferior da prateleira acima e
PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte inferior|
da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base,
com um estampo na parte interna inferior da portal
formando uma aba dobrédvel para travamento do pino. E -
laterais em chapa de aco #26 (0,45mm) com 1710mm(A) com
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garras para travamento da prateleira inferior e
superior para travamento do produto com sistema de
cremalheira estampada na prépria lateral com 24
[posi¢@es de regulagens e tendo em sentido horizontal 35
dobras, sendo a 1° dobra a 10mm com 180° , 2* dobra a
20mm com 90°, a 32 a 25mm com 90°, a 4 a 400mm com|
180° e termina com 10mm F - Contém 3 prateleiras méveis|
com op¢do de regulagem por cremalheiras de 50 em 50 mm|
e 1 fixa, ambas em chapa de ago #26 (0,45mm)
normalizada laminado a frio nas medidas de
30mm (A) x475mm (L) x350mm (P) com 6 dobras em sua
lprofundidade sendo a 1°® a 5mm com 90°, a 2* a 10mm com|
90°, a 3* a 30mm com 90°, a 4* a 350mm com 90°, a 5% 4
30mm com 90°, a 6 a 10mm com 90° e finaliza com 5mm e
4 dobras em sua largura sendo a 1* a 10mm com 90°, a 2
a 30mm com 90°, a 3* a 475mm com 90°, a 4* a 30mm con
90° e termina com 10mm. com reforgo Omega com 470mm de|
largura centralizado abaixo da prateleira confeccionado
em chapa de ago 24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares
sendo a 1* a 10mm com 90°, a 2* a 8,50mm com 90°, a 32
com 24mm com 90° a 4* com 8,5mm com 90° e termina con
10mm G- Retaguarda confeccionada em chapa de ago|
#26(0,45mm) na medida de 1710mm(A) x 480mm(L) unidas
[por um sistema de encaixe com dobras curvas invertidas,
com 2 dobras na horizontal sendo a 1* a 10mm com 270° a
2° a 600mm com 270° e termina com 10mm e na vertical
com 2 dobras sendo a 1* a 1980mm com 90° e a 2* a 10mm
com 270° e termina com 3 mm. Fechadura cilindrica do
tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na
prateleira fixa central. Acompanha kit composto por 4
cantoneiras e 4 sapatas reguldveis 5/16 confeccionadas
em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca
interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO|
Tratamento anti-corrosivo poxr um processo del
nanotecnologia e pintura eletrostdtica a pd (tintal
Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem emn
estufa a 240 °C . Processo com rigoroso controle de|
qualidade analisado por um laboratdrio certificado peld|
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material
metédlico revestido e ndo revestido a corrosdo por
exposigdo a Névoa Salina®™, onde ¢é feito ensaio de
corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o
grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628
3:2015, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item
4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatical
controlada por Reciprocador, tornando & aplicagio|
juniforme. Capacidade de Peso: O peso recomendado por
lprateleira é de 20 kg. (bem distribuidos). DIMENSOE
IALTURA LARGURA PROFUNDIDADE Externas 1737mm 480mm 400mm|
Internas 1610mm 475mm 375mm O licitante vencedor do
certame deverd apresentar por parte do fabricante osj
documentos abaixo direcionados a este érgdo: Laudo de
conformidade ergonémica para com a NR 17, por|
profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrade do profissional
que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do
[produto e sua descrigdo técnica em documento do
fabricante, mengd3o a norma NR-17, andlise e conclusio,
data e validade. Cadastro técnico federal de
Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4
(fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10
fabricag8o de artefatos de ferro, ago e de metais n&o-|
ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive]
galvanoplastia. Certid&o de registro de pessoa juridical
CREA. Certidéo de responsabilidade técnica del
[profissional CREA. Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983
500 horas Laudo de Cémera tmida NBR-8095/2015 500 horas
Laudo de Didéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas oul
21 ciclos de 24 h

5 [Escadinha 2 degraus Dimensdes externas aproximadas - UND 10 388,00 3.880,00
comp. 0,38 cm x larg. 0,37 cm x alt. 0,41 cm.Altura do|
1 degrau ao piso 18 cm. - Altura do 1° degrau en|
relagdo ao 20 degrau 23 cm. - Espessura da chapa dof
piso 0,91 mm bitola 20. - Piso de chapa de ago carbong|
SAE 1020. - Dimensdes aproximadas do degrau (piso)
compr. 0,34 cm x larg. 0,15 cm. Apresentar :Laudo de]
Inevoa salina NBR-8094/1983 Laudo de Céamera Umida NBR-|
8095/2015 Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983

6 Longarina 4 ©Lugares . Longarina de 04 1lugares sem UND 6 725,00 4.350, 00
Ibragos com assentos e encostos injetados em|
termoplastico composta por assentos e encosto|
manufaturados em termoplastico PP injetado em alta
lpressdo e pigmentados, em cor a definir com o
fabricante, de formato anatdémico, com orificios para
melhorar a troca térmica com o ambiente e facilitar g
assepsia. Dimensdes minimas do assento de 450 mm de
largura Gtil da superficie x 390 mm de profundidade da]
superficie. Dimensionais minimos do encosto de 450 mm|
de largura total e 300 mm de largura total minima dof
encosto, altura da borda superior do encosto minima de
360 mm, com raio de curvatura adequado para acomodagao
da regido lombar do usudrio (conforme disposto na
alinea d), do Subitem 17.3.3, da NR-17, Portaria 3.75]
de 1990 do MTE). O assento é fixo a estrutura metédlica
sob pressdo e ancorado com parafusos tipe AA; J& o
espaldar, ndo & fixado com parafusos, deverd receber)
insertos internos nos canais de alojamento das hastes|
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do encosto, de modo a ndo permitir atrito direto dos|
tubos metdlicos com o plidstico do encosto, este
conjunto recebe dois plugs sob pressdo na mesma cor do
espaldar como dispositivos de fixag3o permanentes na
estrutura. Suportes paralelos do encosto manufaturados
em ac¢o carbono tubular, viga sob assentos em tubo de
formato retanqular, cuja medida de altura minima da
viga & de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50
e com as extremidades seladas por meio de tampdes|
injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com
acabamento de modo a ndo permitir escérias, nem volumes|
e tampouco respingos de solda. Bases da longarina em|
formato de “T" invertido encaixada sob pressdo a viga)
horizontal (cone Morse ou outro sistema similar de
mesma eficdcia de encaixe), facilitando eventuais
manutengdes ou rearranjos de layout, sendo que as bases|
da longarina deverdo ter a estabilidade adequada 3
[Norma vigente, além de sapatas plésticas para atrito
com o piso e capa de protecdo e acabamento injetada en
PP que cobre toda a extens3o superior dos pés dag|
lbases. Todos os componentes metédlicos recebem banho|
desengraxaste, estabilizagdo, fosfatizagdo, pintura g
P6, pelo processo de deposigdo eletrostdtica e
[posterior secagem em estufa a 250 °C ou mais.
Certificagdo de evidéncia de qualidade e compromisgso
ambiental: - Certificado de Conformidade para ABNT NBR
16031:2012 emitido por OCP ou Laboratério de Ensaio
devidamente acreditado pelo Inmetro ou por laboratdriof
comprovadamente pertencente ao ILAC ou OCP pertencente
ao IAF e acreditados por organismo local. Em caso de
documentos em lingua estrangeira, os mesmos deverio|
estar devidamente traduzidos por tradutor Jjuramentado.
[Em caso de opgdo por apresentagdo de documento emitidol
[por OCP, o mesmo deve estar acompanhado do relatdrio de
ensaio completo e conforme que embasou a certificacdo
do nodelo, emitido por Laboratdrio devidamente
acreditado. Em funcdo de ser um mével modular, poderd|
ser aceito Relatério de Ensaio cujo nimero de lugares|
da amostra ensaiada na ocasido seja igual ou superior
2o numero de lugares solicitado para este item nof
[presente Termo. - Laudo Ergondmico em conformidade comn
requisitos da NR-17, Portaria MTP 423/2021, emitido porx
Profissional competente. (o] Laudo deve conter
fotografias ou imagens, além de especificacdes e
detalhamento que possam oferecer, indubitavelmente,
elementos de evidéncia para identificar que se trata do
mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de]
[producdo ofertada. Ndo serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificagdo detalhada do produto objeto da
andlise. Devem estar acompanhados da devida ART do
servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante)
de quitag¢do Guia e documento CREA do Profissional, casol
emitidos por Ergonomista, devem vir acompanhados do
Certificado ABERGO valido do Profissional e, caso seja
emitido por médico do trabalho, deveré vir do
comprovante de registro no CRM. - Evidéncia da
resisténcia & corrosdo do processo de pintura, através|
de relatério de ensaio, emitido por laboratdrio|
acreditado pela Cgcre/Inmetro, demonstrando
conformidade com exposigdo & névoa salina, conformel
IABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas en
espécimes de prova com segmentos tubulares saldados|
entre si com MIG e com pelicula de tinta eletrostatica,
que possam representar a transformagdo industrial dal
qual derivam as partes metdlicas do mével, com
avaliagdo de corrosfo RiQ (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015; e -
elatério de ensaio emitido por laboratério acreditado|
Ipela Cgcre/Inmetro, evidenciando Grau de aderéncia Gr0
ou X0/Y0 para a pelicula de tinta, conforme Norma ABNT
INBR 11003:2009.
7 CADEIRA FIXA DE ESCRITORIO 4 PES PALITO COM ASSENTO q UND 10 315,00 3.150,00
ENCOSTO - estruturado em compensado multilaminado de]
espessura minima de 10 mm, com fixagdo & estrutura por
meio de porcas de garra de ago zincado e parafusos
métricos ou similares, em polegada, espuma de
poliuretano flexivel injetada moldada de espessural
total Gtil minima de 20 mm, de alta densidade, alta
resiliéncia, isenta de CFC e alta durabilidade e
resisténcia, promovendo longa vida Util ao assento e
encosto. Revestimento em tecido em cor a definir de
acordo com a cartela do fabricante, com contra encosto
em laminado sintético, contra assento em laminado
sintético ou TNT e arremate de bordos em perfil
polimérico extrudado de cor cinza ou preta. Estrutura
fixa do tipo 4 pés palito com suporte duplo de encosto
e soldada por processo MIG, tubos de ago de difmetro
minimo de 19 mm e espessura de prede de no minimo 1,20
mm. Dimensdes minimas de assento de 420 mm de largura
por 380 mm de profundidade de superficie. Dimensdes|
minimas de encosto de 350 mm de largura por 270 mm de
extensdo vertical. - Certificagdes de evidéncia minima
da qualidade e compromisso ambiental: - Laudo
[Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17,
Portaria  MTP 423/2021, emitido por Profissignal
competente. O Laudo deve conter fotografias ou imagens,
2além de especificagdes e detalhamento que possam
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oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para|
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de produgdo ofertada. N&o serio
aceitos laudos genéricos, sem identificag3o detalhada
do produto objeto da andlise. Devem estar acompanhados|
da devida ART do servigo caso emitidos por Engenheiro,
com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devem vir
acompanhados do: — Certificado ABERGO valido dd
Profissional e, <caso seja emitido por médico dof
trabalho, deverd vir do comprovante de registro no CRM.
— CTFAPP no IBAMA vélido em nome do fabricante dos
méveis - Certificado de Cadeia de Custbéddia FSC ou
CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada em nome dof
fabricante ou do licitante; - Relatérios de ensaio,
emitidos por laboratériaos acreditados pelal
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das
espumas, constando os seguintes indices de performance:
— For¢a de Indentag¢do a 25% de no méximo 250 N e a 65%
de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das
forgas de indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT]
INBR 9176/2016; — Deformagdo Permanente & Compressdo a
90% de no méximo 5,0%, conforme método ABNT NBR
8797/2017; - Perda de espessura por fadiga dindmica de,
no méximo, 5% e perda de forga de indentagdo & 25% e
65% de, no méximo, 10%, conforme método ABNT NBR
9177/2016 ou versdo posterior; - Espuma isenta de CFCs
emitido por laboratdério devidamente acreditado pelo|
Inmetro; — Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas
seja de, no maximo, 1% conforme ABNT NBR 14961:2019. -
Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT|
INBR 8537:2015; - ©Laudo de queima da espuma de
[poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 com tolerdncig|
midxima de 100 mm/min para velocidade da queima oy
[versdo posterior da Norma com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

8 IMesa Reta: Tampo em MDP25mm, retaguardas em MDP BP 15 UND 10 610,00 6.100,00
Imn e pés tubulares com ponteiras sextavadas na medida
de 750mm(A) x 1200mm(L) x 600 mm(P), seguindo as|
caracteristicas abaixo: Tampo: Confeccionado em MDP BP|
(25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricadol
através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma|
folha celulésica decorativa banhada em  solucgio
melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo com  acabamento em fita em PVC]
(poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes.
Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de
lparticulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia]
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de prensa de baixal
pressdo medindo: 1084mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E),
fixada através de 02 canaletas de ago. MEDIDA TAMPO:
25mm(A) x 1200mm (L2) X 600 mm(P). MEDIDAS RETAGUARDAS:
1084mm (L) X 250mm (A). Pés da Mesa - Confeccionado emn
chapa de ago 18 (1,20mm), em formato tubular, medindol
50mm (L) x 30mm(P) com passagem para fios, apoiado em 04
[ponteiras reguldveis sextavada sendo 02 de cada um dog|
pés para proporcionar melhor nivelamento e maior|
estabilidade a mesa, possui 1 canaleta soldada parg
fixagdo das retaguardas. Ponteiras: em formato)
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma base
rosca, acopladas aos tubos inferiores com utilizacgdo de
buchas plésticas que permite a regulagem quando hd|
desnivel do piso facilitando assim o manuselo do
[produto. ACABAMENTO: Todas a partes em ago receben
Tratamento anti-corrosivo por um processo de|
Inanotecnologia e pintura eletrostética a pé (tinta
Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em
estufa a 240 °C.Processo com rigoroso controle de|
qualidade analisado por um laboratdério certificado pelo|
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material
metdlico revestido e ndo revestido a corrosdo por
exposigdo a Névoa Salina™, onde é feito ensaio de
corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o
grau de corrosdo determinado conforme a ISQO 4628-3, nio|
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da
inorma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada
[por  Reciprocado, tornando & aplicagdo uniforme.
DIMENSOES (ALTURA x LARGURA x PROFUNDIDADE): 750mm x|
1200mm x 600mm.0 licitante vencedor do certame deverd
apresentar por parte do fabricante os documentos abaixof
direcionados a este 4rgdo: Laudo de conformidadel
ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a
lvencer, em papel timbrado do profissional que faz &
analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e
sua descrigdo técnica em documento do fabricante,
mengdo a norma NR-17, analise e conclusdo, data ¢
[validade. Cadastro técnico federal de Certificado de]
regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4 (fabricagdo de|
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricagdo de
artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.
PANDIN Und 20 840,00 16.800,00 Certiddo de registro de
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