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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACAGI
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

EDITAL - Licitagao

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 221104PP00053
LICITAGAO N°. 00053/2022

MODALIDADE: PREGAO PRESENCIAL

TIFQ: MENOR PRECO POR ITEM

Orgéo Realizador do Certame:

PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACAGI

AVENIDA OLIVIO MAROJA, 278 - BELA VISTA - ARACAG! - PB.

CEP: 58270-000 - E-mail: licitacacaracagipma@gmail.com - Tel.; (83) 99145-6044.

O Orgdc Realizador do Certame acima qualificado. inscrito no CNPJ 08.778.029/0001-00, doravante denominado
simplesmente ORC, torna publico para conhecimento de quantos possam interessar que fard realizar através da Pregoeira
Oficial assessorado por sua Equipe de Apoio, as 10:00 horas do dia 21 de Novembro de 2022 no enderego acima indicado,
licitag@o na modalidade Pregdo Presencial n® 00053/2022, tipo menor preca. e o fomecimento realizado na forma parcelada;
tudo de acordo com este instrurmento e em observancia a Lei Federal n® 10.520, de 17 de Julho de 2002 e subsidiariamente a
Lei Federal n° B.686, de 21 da Junho de 1993 Lei Complementar n® 123, de 14 de Dezembro de 2006; Decreto Municipal n®
00003, de 02 de Janeiro de 2017; e legislagho pertinente, consideradas as alteragdes posteriores das referidas normas;
conforme os critérios @ procedimentos a seguir definidos, objetivando obter a melhor proposta para: Aquisig@o parcelada de
Mobiliarios destinados as Secretarias Municipais do Municipio de Aracagi/PB.

1.0.00 OBJETO

1.1.Constitui objeto da presente licitag@o: Aquisicio parcelada de Mobilidrios destinados as Secretarias Municipais do
Municipio de Aragagi/PB,

1.2 As especificagbes do objeto ora licitade, encontram-se devidamente detalhadas no correspondente Termo de Referéncia -
Anexo | deste Instrumento.

1.3.A contratag3o acima descrita, que serd processada nos termos deste instrumento convocatorio, especificagbes técnicas e
informacdes complementares que a acompanham, quando for o caso, justifica-se: Pela necessidade da devida efetivagéo de
compra para suprir demanda especifica — AquisicBo parcelada de Mobilidrios destinados as Secretarias Municipais do
Municipio de Aragagi/PB -, considerada oportuna e imprescindivel, bem como relevante medida de interesse publico, e ainda,
pela necessidade de desenvolvimenio de agdes continuadas para a promogdo de atividades pertinentes, visando a
maximizagdo dos recursos em relagdo aos objetivos programados, observadas as direlrizes e metas definidas nas ferramentas
de planejamento aprovadas.

1.4.Salienta-se que na referida contratacdo, nd@o sera concedido o tratamento diferenciado & simplificado para as
Microempresas e Empresas de Pequeno Forte, nos termos das disposigbes contidas nos Arts. 47 e 48, da Lei Complementar
n® 123/2006, por estarem presentes, isolada ou simultaneamente, as situagbes previstas nos incisos Il e |ll, do At 49, do
mesmo diploma legal. Fica, no entanto, assegurado a ME e EPP o tratamento diferenciado e simplificado previsto nos demais
Artigos do Capitulo V, Secgao |, da Lei n®. 123/06.

2.0.00 LOCAL E DATA E DA IMPUGNACAO DO EDITAL

2.1.0s envelopes contendo a documentagéo relativa 2 proposta de pregos & a habiltagBo para execucdo do cbjeto desta
licitag3o, deverdo ser entregues a Pregoeira até as 10:00 horas do dia 21 de Novembro de 2022, no endereco constante do
preambulo deste instrumento. Neste mesmo local, data e horario sera realizads a sessfo publica para abertura dos referidos
envelopes.

2.2 Informagdes ou esclarecimentos sobre esta licifagdo, serdo prestados nos hordrios normais de expediente. das 08:00 as
12:00 horas. E-mail: licitacaoaracagipma@gmail.com.

2.3 Qualquer pessoa — cidaddo ou licitante — podera solicitar esclarecimentos, providéncias ou impugnar o ato convecalona
deste certame, se manifestada por escrito e dirigida & Pragoeira, até 02 (dois) dias Gteis antes da data fixada para recebimento
das propostas.

2 4.Cabera a Pregoeira, auxiliado pelos setores responsavels pela alaboragac desle aio Convocalorno e seus anexos, decidir
sobre a peticio no prazo de até 24 (vinte e quatro) horas, considerado da data em que foi devidamente recebido o pedido.
2.5 A respecliva peticio serd apresentada da seguinte forma:

2.5.1.Protocolizando o original, nos horérios de expediente acima indicados, exclusivamente no seguinte enderago: Avenida
Qlivio Maroja, 278 - Bela Vista — Aragagi - PB.

3.0.D0S ELEMENTOS PARA LICITAGAO

3.1 Aos participantes, serdo fornecidos os seguintes elementos:

3.1.1 ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA — ESPECIFICACOES;

3.1.2 ANEXO Il - MODELOS DE DECLARAGOES;

3.1.3.ANEXO Ill - MODELO DE DECLARAGAO DE REGULARIDADE - HABILITACAQ;
3.1.4 ANEXO IV - MINUTA DO CONTRATO.
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3.2 A obtencdo do Edital podera ser feita da seguinte forma: -
3.2.1.Junto & Pregoeira: gratuitamente. € g\-eL{ \
3.2.2 Pelo site: www.lce.pb.gov.br. ;

4.0.00 SUPORTE LEGAL - _ e

4.1.Esta licitagdio reger-se-4 pela Lei Federal n® 10.520, de 17 de Julho de 2002 e subsidiariamente a Lei Federal n®.8.666, de
21 de Junho de 1993; Lsi Complementar n® 123, de 14 de Dezembro de 2008; Decreto Municipal n® 00003, de 02 de Janeiro
de 2017; e legislagao pertinente, consideradas as alteragbes posteriores das referidas normas; que ficam fazendo partes
integrantes deste instrumento, independente de transcrigao.

5.0.00 PRAZO E DOTAGAO _ _

5.1.0 prazo méximo para a execugdo do objeto ora licitado, conforme suas caracleristicas e as neaess:dade_s do ORp. & que
admite prorogacio nos casos previstos pela Lei 8.666/93, esta abaixo indicado e sera considerado a partir da emissdo do
Pedido de Compra:

Entrega: 5 (cinco) dias. )
5.2.0 fomecimento serd executado de acordo com as especificagbes definidas no correspondente Termo de Referéncial,
anexo a este instrumento. Na hipétese do referido termo ndo estabslecer o local para a entrega, cbservada a demanda e
aportunidade, essa sera feita na sede do ORC ou @m uma das unidades administralivas, por ele indicada, que compde a sua
estrutura operacional. ) )

5.3.0 prazo de vigéncia do correspondente contraio sera determinado: ate o final do exercicio financeiro de 2022, considerado
da data de sua assinatura.

5.4 As despesas decorrentes do objeto deste certame, correrdo por conta da seguinte dotagao: .
Recursos Préprios do Municipio de Aragag 20.200 Gabinete do Prefeito, 04 122 0002 2003 Manuteng8o das Auvldad-?:s do
Gabinete do prefeito; 20,300 Secretaria de Administrag3o; 04 122 0002 2004 Coordenagdo das Atividades da Secretaria de
Planejamento; 20400 Secretaria de Finanga; 04 123 0002 2005 - Manutencgiio das Atividades da Secretaria de Finangas;
20.600 - Fundo Municipal de Assisténcia Social, 08 122 0004 2011 Manutengdo do Fundo Municipal de Assisténcia Social;
20.700 Secretaria de Educagdo; 12 361 0007 2024 Manutengao do Ensino Fundamental — FUNDEB 30%; 12 361 0007 2025
Manutengio das Atividades do Ensino Fundamental — MDE; 12 361 0007 2027 Manutengio das Atividades do Programa
Salario Educagdo — QSE; 12 351 0007 2028 Outros Programas com Recursos do FNDE; 12 365 0008 2032 — Manutencao das
Alividades do Ensino Pré—Escolar, 20 800 Secretaria de Infra Estrutura; 04 122 0019 2033 Manutengio das Atividades de
Obras e Urbanismo; 20.900 Secretaria de Agricultura; 20 22 0002 2034 Manutengdio das Alividades da Secrelaria de
Agricultura; 21.000 Secretaria de Comunicagio; 24 131 0002 2036 Manutengao de Secretaria de Comunicagdo Social; 21.100
Secretaria do Meio Ambiente: 18 542 0015 2037 Manutengdo da Secretania de Meio Ambiente; 21.200 Secretaria de Cultura;
13 122 0020 2039 Manutencdo das Atividades da Secretaria de Cultura; 21.200 Secretaria de Cultura; 130122 0020 2038
Manutencio das Atividades da Secretaria de Cultura; 21.300 Secretaria de Esporte; 27 812 0014 2042 — Manutengfio das
Atividades da Secretaria de Esporie e Lazer; 21.400 Fundo Municipal de Satde, 10 301 0017 2046 Manutengao do Programa
de Atengdo Basica; 10 301 0017 2050 Coordenagio e Manutengao dos Servigos Publico de Sadde — FMS; 10 302 0017 2051
Manutengio de Atendimento Médico Hospitalar de Média & Alta Complexidade; 10 301 0018 2061 Manutengao das Atividades
de Combate ao COVID-19; 21.600 Gerenciamento do Controle Interno; 04 124 D002 2055 Manutengdo das Atividades do
Controle Interno; 21.700 Secretaria de Transporte, 26 762 0002 2057 — Operacionalizagdo das Alividades da Secretaria de
Transporte; 4480.52 99 Equipamentos e Material Permanente

6.0.DAS CONDIGOES DE PARTICIPAGAD

6.1.0s proponentes que desejarem participar deste certame deverdo entregar a Pregoeira dois envelopes fechados indicando,
respeclivamente, PROPOSTA DE PRECOS e DOCUMENTAGAD, devidamente identificados, acompanhados da respeciiva
declaragao de cumprimanto dos requisitos de habilitagdo, nos termas definidos neste instrumento convecatoério.

6.2 A pariicipag3o neste ceriame & aberia a quaisquer interessados, inclusive as Microempresas, Empresas de Pequeno Porte
e Equiperados, nos termos da legislagio vigente.

6.3.N3o poderdo pariicipar os interessados que se encontrem sob o regime falimentar, empresas estrangeiras que nao
funcionem no pais. nem agueles que tenham sido declarados Inidéneos para licitar ou contratar com a Administragio Publica
ou que estejam cumprindo a sangdo de suspensio do direito de licitar e contratar com o ORC.

6.4.0s licitantes que desejarem enviar seus envelopes Proposta de Pregos & Documentagfo via postal - com Aviso de
Recebimento AR -, deverdo remeté-los em tempo habil ao enderego conslante do preAmbulo deste instrumento, aos cuidados
da Pregoeira - Gessica Batista da Silva. Nio sendo rigorosamente observadas as exigéncias deste item, os respectivos
envelopes nao serdo aceitos e o licitante, portanto, desconsiderado para efeito de participacdo no certame.

6.5.Quando observada a ocorréncia da entrega apenas dos envelopes junto 4 Pregoeira, sem a permanéncia de representante
credenciado na respectiva sessaoc publica, ficara subentendido que o licitante abdicou da fase de lances verbais.

6.6.E vedada a participago em consdrcio,

7.0.0A REPRESENTAGAO E DO CREDENCIAMENTO

7.1.0 licitante devera se apresentar, para credenciamento junto & Pregoeira, quando for 0 caso, através de um representante,
com os documentos que o credenciam a participar deste procedimento licitatério, inclusive com poderes para formulagdo de
ofertas e lances verbais. Cada licitante credenciard apenas um represeniante que sera o Onico admitide a intervir nas fases do
certame na forma prevista neste instrumento, podendo ser substituido posteriormenta por cutro devidamente credenciado.
7.2,Para o credenciamento deverdo ser apresentados os seguinies documentos:

7.2.1.Tratando-se do representanie legal: o instrumento constifutive da empresa na forma da Lei, quando for o caso,
devidamente registrado no 4rg2o competente, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos & assumir
obrigacBes em decomréncia de tal investidura,

7.2.2 Tratando-se de procurador: a procuragae por instrumento publico ou particular da qual constem os necessarios poderes
para formular verbalmente lances, negociar precos, firmar declaragdes, desistir ou apresentar as razbes de recurso e praticar
todos os demais atas pertinentes ao certame, acompanhada do correspondente instrumento de constituicao da empresa,
quando for 0 caso, que comprove os poderes do mandante para s outorga. Na hipdtese de procuracao seja particular devera
ser reconhecida a firma em cartdrio do respectivo signatario.

7.2.3.0 representante legal e o procurador deverdo identificar-se apresentando documento oficial que contenha foto.

Q>
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7.3 Estes documentos deverdo ser entregues ao Pregoeiro - antes do inicio da sessdo publica - em onglra? épqualquar
processo de copia autenticada por cartério competente, pela Pregoeira cu membro da Equipe de Apoio. P
7.4A ndo apresentacdo ou ainda a incorregdo insandvel de qualquer dos documentos de credenciamento impedira a
participacdo ativa do representante do licitante no presente certame. Esta ocorréncia nfio inabilitacd sumariamente o
concorrente, apenas perdera o dirsito a manifestar-se nas comespondentes fases do processo licitatdrie. Para fanio, a
Pregoeira recebera regularmente do referido concorrente seus envelopes, declaragbes e outros elementos necessarios a
participagio no certame, desde que apresentados na forma definida neste instrumento.

7.5.No momento de abertura da sessdo publica, cada licitante, por intermédio do seu representante devidamente credenciado
entregara ao Pregoeiro, em separado de qualguer dos envelopes, a seguinte documentagdo:

7.5.1.Declaracdo dando ciéncia de que cumpre plenamente os requisitos de habilitagéo, conforme modelo - Anexo I, &
7.5.2.Comprovagdo de que o licitante se enquadra nos termos do Art. 3° da Lei 123/06, se for o caso, sendo considerado
microempresa ou empresa de pequeno porte e recebendo, portanto, fratamento diferenclado e simplificando na forma definida
pela legislagao vigente. Tal comprovacio podera ser feita através da apresentagio de qualquer um dos seguintes documentos,
a critério do licitante: a) declaragao expressa farmalmente assinada por profissional da area contabil, devidamente habilitado; b)
cerliddo simplificada emitida pela junta comercial da sede do licitante ou equivalente, na forma da legislagio pertinente. A
auséncia da referida declaracfo ou certiddo simplificada, apenas neste caso para comprovagao do enguadramento na forma
da legislagdo vigente, ndo é suficiente motivo para a inabilitagfio do licitante, apenas perdera, durante o presente certame, o
direito ao tratamento diferenciado e simplificado dispensado a ME ou EPP, previstos na Lei 123/06:

7.5.2.1.0 Pregosiro podera promover diligéneia, na forma do Art. 43, § 3°, da Lej B.666/93, destinada a esclarecer se o licitante
€, de fato e de direilo, considerado microempresa ou empresa de pequeno porte.

7.6.Quando os envelopes Proposta de Precos e Documentagdo forem enviados via postal, a documentagio relacionada nos
itens 7.5.1 & 7.5.2 devera ser apresentada deniro do envelope Proposta de Pregos.

8.0.DA PROPOSTA DE PRECOS
8.1.A proposta devera ser apresentada em 01{uma) via, dentro de envelope lacrado, contendo as seguintes indicacbes no
anverso:

PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACAGI

PROPOSTA DE PREGOS - PREGAO PRESENCIAL N°, 00053/2022
NOME PROPONENTE

ENDERECO E CNPJ DO PROPONENTE

O ENVELOPE PROPQOSTA DE PRECOS devera conter os seguintes elementos:

8.2 Proposta elaborada em consonancia com as especificagdes constantes deste instrumento e seus elementos — Anexo | —
em papel timbrado da empresa, quanda for o caso, assinada por seu representante legal, contendo no correspondente item
cotado: discriminagdo, marca efou modelo e outras caracteristicas se necessario, quantidade e valores unitério e total
EXPrassos em algarismos.

8.3 Sera cotado um Unico prego para cada item, com a utilizac8o de duas casas decimais. Indicagdo em contrério esta sujeita a
corregao observando-se os seguintes critérios:

8.3.1.Falta de digitos: seréo acrescidos zeros;

8.3.2 Excesso de digitos: sendo o primeiro digito excedente menor que 5, todo o excesso sera suprimido, caso contrario haverd
o aedondamento do digito anterior para mais e os demais itens excedentes suprimidos.

8.4.A quantidade minima de unidades a ser cotada por item, ndo devera ser inferior @ 100% da estimativa detalhada no
cormespondente Termo de Referéncia - Anexo | Disposigdo em contrario nfio desclassifica automaticamente a proposta
apenas o respectivo item sera desconsiderado.

8.5.A Proposta dever2 ser redigida em lingua portuguesa & em moeda nacional, elaborada com clareza, sem alternativas,
rasuras, emendas e/ou entrelinhas. Suas folhas rubricadas e a Ultima datada e assinada pelo responséavel, com Indicagdo: do
valor total da proposta em algarismos, dos prazos de entrega ou execucéio, das condicbes de pagamento, da sua validade que
nao podera ser inferior a 60 dias, e outras informagdes e cbservagdes pertinentes que o licitante Jjulgar necessérias.
8.6.Existindo discrepancia entre o prego unitario e o valor total, resultado da multiplicagio do prego unitario pela quantidade, o
prego unitario prevalecera, ‘
8.7 Fica tlmaheiecido que havendo divergéncia de precos unitarios para um mesmo produto ou servico, prevalecera o de
menor valor,

_B.B,Nu caso de alteragdo necessaria da proposta feita pelo Pregoeiro & sua Equipe de Apoio, decorrente axclusivamente de
incorrecdes na unidade de medida utilizada, observada a devida proporcionalidade, bem como na multiplicag@o efou soma de
valores, prevalecera o valor corrigido,

8.9.A ndo Indicaclo na proposta dos prazos de entrega ou execugdo, das condigbes de pagamento ou de sua validade, ficara
subentendido gue o licitante aceitou integralmente as disposigbes do ato convocatério e, portanto, serdo consideradas as
determinagdes nele contidas para as referidas exigéncias nao sendo suficiente motivo para a desclassificagio da proposta
B.10.E l:ia;cmtado ao licitante, apresentar a proposta no préprio modelo fornecido pelo ORC, desde que esteja devidamente
presnchido.

l?c:t; genﬂlﬁcipanm indicara a origem dos produtos ofertados. A eventual falta da referida indicagio nfio desclassificars o
8.12 Sera desclassificada a proposta que deixar de atender as disposicBes deste instrumento.

9.0.DA HABILITACAO
9.1.0s documentos necessarios 3 habilitacio dos licitantes, deverfc ser apresentados em 01 (uma) via, dentro de envelope
lacrado, contendo as seguintes indicagdes no anverso:

PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACAGI

DOCUMENTAGAO - PREGAQ PRESENCIAL N°, 00053/2022
NOME PROPONENTE

ENDERECO E CNPJ DO PROFPONENTE

T s
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0O ENVELOPE DOCUMENTACAQO devera conter os seguintes elementos: Q b b

9.2 PESSOA JURIDICA:

9 2 1.Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica — CNPJ.

9.2 2 Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual ou municipal, relativo 8 sede do licitante. '

9,23 Ato constitutive, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, em s& fratando de Swadadﬁmls

e, no caso de sociedades por acdes, acompanhado de documentos de eleigdo de seus administradores. Inscrig3o do ato

constitutive, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de diretoria em exercicio. Decreto de autorizagdo, em se

tratando de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pals, e ato de registro ou autorizag8o para funcionamento

expedido pelo 6rgio competente, quando a atividade assim o exigir. Registro comercial, no caso de empresa individual. Estas

exigéncias ndo se aplicam ao licitante que, quando da etapa de credenciamento no certame, ja tenha apresentado de forma

regular nos termos do presente instrumento convocatério, a referida documentagéo solicitada neste subitemn.

9.2 4 Balanco patrimonial e demenstragfes contabeis do ultimo exercicio social, ja exigiveis e apresentados na forma da lei,
com indicagdo das paginas corespondentes do livro didno em que o mesmo se encontra, bem como apresentagdo dos

competentes termos de abertura e encerramento, assinados por profissional habilitado e devidamente registrados na junta

comercial competente, vedada a sua substituigio por balancetes ou balangos provisérios. Tratando-se de empresa constituida

ha menos de um ano, ou aquela gue ainda ndo tenha realizado o fechamento do seu primeiro ano de existéncia no prazo legal,

poderd apresentar o Balago de Abertura assinado por profissional habiltado e devidamente registrado na junta comercial

competente.

9.2A5?:!‘agularidade para com a Fazenda Federal — Certidio Negativa de Débitos Relativos aos Tributos Federais e a Divida

Ativa da Unido

5.2 B.Certiddes negativas das Fazendas Estadual @ Municipal da sede do licitante, ou outro equivalente, na forma da lei.

§.2.7.Comprovagdo de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo - FGTS, apresentando o respectivo

Certificado de Regularidade fornecida pela Caixa Econdmica Federal.

9.2 B.Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justiga do Trabalho, mediante a apresentagdo de Certidao

Negativa de Débitos Trabalhistas CNDT, nos termos do Titulo VIl-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo

Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943,

9,2 9.Declaragio do licitante: de cumprimento do disposto no Art. 7°, inciso XXX, da Constituicdo Federal — Art. 27, Inciso V,

da Lei B.866/93; de superveniéncia de fato impeditivo no que diz respeito 3 participagao na licitaglo; e de submeler-se a todas

as clausuias e condigbes do presente instrumento convocatdrio, conforme modelo — Anexo 1.

9.2 10.Certid3c negativa de faléncia ou concordata expedida pelo distribuider da sede do licitante, no maximo 30 (trinta) dias

da data prevista para aberiura das propostas.

9.2 11.Comprovagdo de capacidade de desempenho anteror satisfatdrio, de atividade igual ou assemelhada ao objeto da

licitagao, feita através de atestado fornecido per pesseca juridica de direito publico ou privadoe.

9.3.0s documentos de Habilitagdo deverdo ser organizados na ordem descrita neste instrumento, precedidos por um indice
comrespondente, podendo ser apresentados em ariginal, por qualquer processo de copia autenticada por cartdric competente,
pela Pregoeira ou membro da Equipe de Apoio cu publicagio em orgdo da imprensa oficial, quando for o caso. Estando
perfeitamente legiveis, sem conter borrbes, rasuras, emendas ou enfrelinhas, dentro do prazo de validade, e encerrados em
envelope devidamente |lacrado e indevassavel. Por ser apenas uma formalidade que visa facilitar os trabalhos, a auséncia do
referido indice nao inabilitara o licitante.

9.4 A falta de qualquer documento exigido, o seu vencimento, a auséncia das copias devidamente autenticadas ou das vias
originais para autenticagdo pela Pregoeira ou membro da Equipe de Apoio ou da publicagio em 6rgde na imprensa oficial, a
apresentacéo de documentos de habilitagio fora do envelope especifico, tornara o respective licitante inabilitado. Quando o
documento for obtide via Internet sua legalidade sera comprovada nos enderegos eletrBnicos correspondentes. Podera ser
utilizada, a critério da Pregoeira, a documentagdo cadastral de fornecedor, constante dos arquives do ORC, para comprovacio
da autenticidade de elementos apresentados pelo licitante, guando for o caso.

10.0.D0 CRITERIO PARA JULGAMENTO

10.1.Na selecao inicial das propostas pars identificacdo de quais irio passar a fase de lances verbais & na classificagfo final,
observadas as exigéncias e procedimentos definidos neste instrumento convocatdrio, sera considerado o critério de menor
prego apresentado para o correspondente item.

10.2.Havendo igualdade de valores entre duas ou mais propostas escritas, e apos obedecido o disposto no Art. 3°, § 2°, da Lei
B.666/93, a classifica¢io inicial para a fase de lances verbais, se fara através de sorielo.

10.3.Na presente licitagéo - fase de lances -, serd assegurada como critério de desempate, preferéncia de contratagdo para as
microempresas e empresas de paqueno por:e.

10.4.Para efeito do disposto neste instrumento, entende-se por empate - fase de lances -, aquelas situacles em que as
propostas apresentadas pelas microempresas e empresas de pequenc poite sejam iguais ou até 05% (cinco por cento)
superiores ao melhor prego.

10.5.0carrendo a situagdo de empate - fase de lances - conforme acima definida, proceder-se-a da seguinte forma:

10.5.1.A microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem classificada sera convocada para apresentar nova proposta
no maximo de 05 (cince) minulos apés o encerramento dos lances, sob pena de preclusao

10.5.2.N3c ocorrendo a conirataglc da microempresa ou empresa de pequeno porte, na forma do item anterior, serfio
convocadas as demais remanescentes que por ventura se enquadrem na situagdo de empate acima definida, na ordem de
classificagdo, para exercicio do mesmo direito,

10.5.3.No casc de eguivaléncia de valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno pore que se
encontrem no intervalo eslabelecido como situagio de empate, sera realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela
que primeiro pederd apresentar melhor oferta.

10.6.Na hipttese de ndo-contratagdo nos tenmos acima previslos, em que foi observada a siluagio de empate e assegurado o
tratamento diferenciade a microempresa e empresa de pequeno perte, o objeto licitado serd adjudicado em favor da proposta
griginaimente vencedora do certame.

10.7.A situacdo de empate - fase de lances -, na forma acima definida, somente se aplicara quando a melhor oferta inicial nao
tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de pequenc porte.
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11.0.DA ORDEM DOS TRABALHOS _ o° %\
11.1.Para o recebimento dos envelopes e inicio dos trabalhos sera observada uma toleréncia de 10 (dez) rnmu;gj apdi}\p
horario fixado. Encerrado o prazo para recebimento dos envelopes, nenhum outro sera aceito. O S |
11.2.Declarada aberta & sesso piblica pela Pregoeira, serd efetuado o devido credenciamento dos interessados.
pariicipara ativamente da reunido um representante de cada licitante, podendo, no entanto, ser assistida por qualquer pe
que se interessar. . ) _ ) o at
11.3.0 nao comparecimento do representante de qualquer dos licitantes n&o impedira a efetivacao d? reunido, sendo que, a
simples participagdo neste certame implica na ftotal aceitagfio de todas as condigdes estabelecidas neste Instrumento
Convocatdno e seus anexos. -

11.4.Em nenhuma hipétese serd concedido prazo para a apresentagio de documentagdo efou substituicao dos envelopes ou
de qualquer elemento exigido e ndo apresentado na reunido destinada ao recebimento das propostas de precos.

11.5.A Pregoeira recebera de cada representante os envelopes Proposta de Pregos & Dncuq!emaﬁu e a declaragdo, separada
de qualquer dos envelopes, dando ciéncia de que cumpre plenamente os requisitos de habilitag2o. .
11.6.Posteriormente abrird os envelopes Propostas de Pregos, rubricara o seu contetdo juntamente com a sua !Egu:pe de
Apoio, conferindo-as quanto & validade e cumprimento das exigéncias constantes no instrumento convocatorio e solicitara dos
licitantes que examinem a documentagdo neles cantidas. )

11,7 Prosseguindo os trabalhos, & Pregoeira analisara os documentos e as observagdes porventura formuladas pelos f’:t:li:m‘r_tsa-s‘:r
dando-thes ciéncia, em sequida, da classificagdo inicial, indicando a proposta de menor prego e aquelas em valores SUCESSIVeS
e superiores em até dez por cento, relativamente 4 de menor valor, para cada item cotado. Entretanto, se assim julgar
necessario, podera divulgar o resultado numa nova reuniao. _

11.8.N30 havendo para cada item licitado pelo menos trés propostas nas condigbes acima definidas, serdo classificadas as
melhores propostas subsequerntes, até o méximo de trés, quaisquer que sejam os pregos oferecidos. . .

11.9.Em seguida, sera dado inicic 4 etapa de apresentacio de lances verbais pelos representantes dos licitanles imicialmente
classificados, gue deverdo ser formulados de forma sucessiva, em valores distintos e decrescentes, a partir do autor da
proposta de maior prego. SerSo realizadas tantas rodadas de lances verbais quantas se fizerem necessarias. Esta etapa
podera ser interrompida, marcando-se uma nova sessdo publica para continuidade dos trabalhos, a critério da Pregoeira.
11.10.N&o serfo aceitos lances com valores irrisérios, incompativeis com o valor orgado, e deverfio ser efetuados em unidade
maneldria nacional, A desisténcia em apresentar lance verbal, quando convidado pela Pregoeira, implicara na exclusao do
licitante apenas da etapa de lances verbais para o correspondente item cotado e na manutengio do ultimo prego apresentado,
para efeito de classificacdo final das propostas. o
11.11.Declarada encarrada a etapa competitiva e ordenadas as propostas, a Pregoeira examinara a aceitabilidade da primeira
classificada, quanto ao objeto e valor, decidindo motivadamente a respeito.

11.12.5endo aceilavel a proposta de menor prego. serd aberto o envelope contendo a decumentagéo de habilitagio somente
do licitante que a tiver formulado, para confirmacgio das suas condigbes habilitatdrias. Constatado o atendimento plenc das
exigéncias fixadas no instrumenta convocaténo, o licitante sera declarado vencedor, sende-lhe adjudicado o respeclivo item,
objeto deste certame, apos o transcurso da competente fase recursal, quando for o caso.

11.13.Se a oferta ndo for aceitavel ou se o licitante ndo atender as exigéneia habilitatorias, a Pregoeira examinara as ofertas
subsequentes, na ordem de classificagio, verificando a sua aceitabilidade e procedendo a habilitagdo do proponente, e assim
sucessivamente, até a epuragéo de uma proposta que atenda as disposigées do instrumento convocatorio.

11.14 Da reunido lavrar-se-a Ata circunstanciada, na qual serfo registradas todas as ocorréncias e que, ao final, sera assinada
pela Pregoeira, sua Equipe de Apoio & licitantes presentes.

11.15.Em decorréncia da Lei Complementar 123/06, a comprovagio de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e
empresas de pequeno porte somente serd exigida para efeilo de assinatura do contrato, observando-se ¢ seguinte
procedimento;

11.15.1.As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasido da participagdo nesta licitagdo, deverfo apresentar toda
a documentacdo exigida para comprovagdo de requiaridade fiscal e trabalhista, dentre os documentos enumerados neste
instrumento para efeito de Habilitagao e integrantes do envelope Documentagio, mesmo que esla apresente alguma restricio;
11.15.2.Havendo alguma resiricdo na comprovagdo da regularidade fiscal e trabalhista, serd assegurado o prazo de 05 (cinco)
dias ateis, cujo termo inicial correspondera ac momento em que o licitante for declarado vencedor, prorrogaveis por igual
periodo, a critério do ORC, para a regularizagic da documantagio, pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo das
eventuals certiddes negativas ou paositivas com efeito de certid&o negativa;

11.15.3.A ndo-regulanzacio da documentagio, no prazo acima previsto, implicara decadéncia do direito & contratagdo, sem
prejuizo das sangbes previstas no Art. 81, da Leil 8.666/93, sendo facultado ao ORC convocar os licitantes remanescentes, na
ardem de classificagdo, para assinatura do contrato, ou revogar a licitagéo.

11.16.0s documentos apresentados pelos licitantes no Credenciamento e os elementos constantes dos envelopes Proposta de
Precos e Documentagdo gue forem aberios, serfo retidos pelo Pregoeiro & anexados aos autos do processo. No mesmo
contexto, o envelope Documentagdo. ainda lacrado, do licitante desclassificado ou que ndo logrou éxito na etapa competitiva
que néo for retirado por seu representante legal no prazo de 60 (sessenta) dias consecutivos da data de homologagao do
presente certame, sera sumariamente destruido.

12.0.D0 CRITERIO DE ACEITABILIDADE DE PREGOS

12.1.Havendo proposta ou lance vencedor com valor para o respectivo item relacionado no Anexo | - Termo de Referéncia -
Espacificagdes, na coluna codige:

12.1.1.Com indicios que conduzam a uma presuncdo relativa de inexequibilidade, pelo critério definido no Art. 48, Il, da Lei
8.666/93, em tal situagio, ndo sendo possivel a imediata confirmag@o, poderd ser dada ac lictante a oportunidade de
demonstrar a sua exequibilidade, sendo-lhe facultado o prazo de 03 (trés) dias Otels para comprovar a viabilidade dos pregos,
confarme parametros do measmao Art. 48, ||, sob pena de desconsideragdo do item.

12 2 Salienta-se que tais ocomréncias ndo desclassificam automaticamente a proposta, quando for o caso, apenas o item
cormespondents.

13.0.00S RECURSOS
13.1.Declarado o vencedor, qualquer licitante padera manifestar imediata e motivadamente a intengao de recorrer, observando-

se o disposto no Art. 4°, Inciso XVIII, da Lei 10.520/02.
13.2.0 acolhimento do recurso importara a invalidaco apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento. QN
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13.3 A falta de manifestagio imediata & motivada do licitante importara a decadéncia do direito de recurso  a adjddiggééio do
objeto da licitag3o pela Pregoeira 2o vencedor. N ® &)
13 .4 Decididos os recursos, a autoridade superior do ORC fara a adjudicagfo do objeto da licitaglo ao proponente vencedor. .
13.5.0 recurso sera dirigido & autoridade superior do ORC, por intermédio da Pregoeira, devendo ser protocolizado o original,
nos haréarics normais de expediente das 08:00 as 12:00 horas, exclusivamente no seguinte enderego: Avenida Qlivio Maroja,
278 - Bela Vista — Aragagi - PB.

14.0.DA HOMOLOGAGAO E ADJUDICACAC ‘
14.1.Concluido a fase competitiva, ordenada as propostas apresentadas, analisada a documentagdo de habilitacdo e
observados os recursos porventura interpostos na forma da legislagdo vigente, a Pregoeira emitira relatdrio conclusivo dos
trabalhos desenvolvidos no certame, remetendo-o a autoridade superior do ORC, juntamente com os elementos constitutivos
do processo, necessarios a Adjudicacio e Homologagio da respectiva licitagao, quando for o caso.

14.2.A autoridade superior do ORC poderé, no entanto, tendo em vista sempre & defesa dos interesses do ORC, discordar e
deixar de homologar, total ou parcialmente, o resultado apresentado pela Pregoeira, revogar ou considerar nula a Licitagao,
desde que apresente a devida fundamentacio exigida pela legislagao vigente, resguardados os direitos dos licitantes.

15.0.00 CONTRATO

15.1.Apos a homologagdo pela autoridade superior do ORC, o adjudicatario sera convocado para, dentro do prazo de 05
{cinco) dias consecutivos da data de recebimento da notificagio, assinar o respectivo contrato, quando for o caso, elaborado
em conformidade com as modalidades permitidas pela Lei 8.666/23, podendo o mesmo sofrer alteracles nos termos definidos
pela referida norma.

15.2 Ndo atendendo a convocagdo para assinar o contrato, @ ocorrendo esta dentro do prazo de validade de sua proposta, o
licitante perdera todos os direitos que porventura tenha obtido como vencedor da licitagdo.

15.3.E permitidoc ac ORC, no case do licitante vencedor ndo comparecer para assinatura do contrato no prazo e condigles
estabelecidos, convocar os licitantas remanescentes, na ordem de classificagio e sucessivamente, para fazé-lo em igual prazo
do licitante vencedor

15.4.0 contrato que eventualmente venha a ser assinado pelo licilante vencedor, podera ser alterado com a devida justificativa,
unilateraiments pelo Contratante ou por acordo entre as partes, nas casos previstos ne Arl. 85 e serd rescindide, de pleno
direito, conforme o disposto nos Ars. 77, 78 @ 78, todos da Lel B.666/93; e realizado na forma de fornecimento parcelada.
15,5.0 Contratado fica obrigado a aceitar, nas mesmas condigdes contratuais. 0s acréscimos ou supressdes que se fizerem
nas compras, até o respectiva limite fixado no Art. 65, § 1° da Lei 8,666/83. Nenhum acréscimo ou supress8o podera exceder o
limite estabelecido, salvo as supressbes resultantas de acordo celebrado entre os contratantes.

16.0.DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

16.1.Quem, convocado dentro do prazo de validade da sua proposta, nao celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar
documentacgao falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execucdo de seu objeto, ndo mantiver a proposta,
falhar ou fraudar na execugio do contralo, compariar—se de modo inidéneo, declarar informacgdes falsas ou cometer fraude
fiscal, garantido o direito a8 ampla defesa, ficard impedido de licitar e contratar com a Unido, Estados, Distrito Federal ou
Municipios e, sera descredenciado do Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores SICAF do Governo Federal e de
sisternas semelhantes mantidos por Estades, Distrito Federal ou Municipios, pelo prazo de até 05 (cinco) anas, sem prejuizo
das multas previstas neste Edital e das demais cominaces legais,

16.2.A recusa injusta em deixar de cumprir as obrigagbes assumidas e preceitos legais, sujeitard o Contratado, garantida a
prévia defesa, as seguintes penalidades previstas nos Arts. B6 e 87, da Lel B.666/93: a — adverténcia; b — multa de mora de
0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada sobre o valor do contrato por dia de atrase na entrega, no inicio ou na execucio
do cbjeto ora contratade; ¢ — multa de 10% (dez por cento) sobre o valor contratado pela inexecugdo total ou parcial do
contrato; d — simultaneaments, qualquer das penalidades cabiveis fundamentadas na Lei 8.666/93 e na Lai 10.520/02.

16.3.5e o valor da multa ou indenizagéc devida nao for recolhido no prazo de 15 (quinze) dias ap6s a comunicacdo ao
Contratado, serd automaticamenle descontado da primeira parcela do pagamento & que o Contratado vier a fazer jus,
acrescido de juros moratdrios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judiciaimente.

16.4.Apds a aplicagio de quaisquer das penalidades previstas, realizar—se—4 comunicagio escrita ao Contratado, e publicado
na imprensa oficial, excluldas as penalidades de adverténcia e multa de mora quando for o caso, constando o fundamento
legal da punicao, informanda ainda que o fato sera registrado & publicada no cadastro correspondente.

17.0.DA COMPROVAGAD DE EXECUCAO E RECEBIMENTO DO OBJETO
17.1.Executada a presente contratsgdc e observadas as condigdes de adimplemento das obrigagdes pactuadas, os

procedimentos e prazos para receber o seu objeto pelo ORC obedecerfo, conforme o caso, a disposigdes dos Ars. 73 a 76, da
Lai 8.666/93,

18.0.D00 PAGAMENTO
18.1.0 pagamento sera realizado mediante processo regular e em observancia s normas e procedimentos adotados pelo
ORC, da seguinte maneira: Para ocorrer no prazo de trinta dias, contados do periodo de adimplemento,
18.2.0 desembolso maximo do periodo, no serd superior a0 valor do respective adimplemento, de acordo com o cronograma
aprovado, quando for o caso, & sempre em conformidade com a disponibilidade de recursos financeires.
18.3.Nenhum valor serd pago ao Conlratade enguanto pendente de liquidagdo qualquer obrigacdo financeira que |he for
imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, a qual podara ser compensada com o pagamento pendente, sem que isso
gere direito a acréscimo de qualquer natureza. :
18.4.Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado ndo tenha
concorrido de alguma forma para o atraso, sera admitida 2 compensagio financeira, devida desde a data limite fixada para o
pagamento até a data correspondente ao efetive pagamento da parcela, Os encargos moratérios devidos em razdo do atraso
no pagamento serdo calculados com utilizagdo da seguinte formula; EM = N = VP x |, onde: EM = encargos moratorios; N =
numero de dias entre 3 data prevista para o pegamento e a do efelivo pagamento; VP = valor da parcela a ser paga. e | =
indice de compensagao financeira, assim apurado: | = (TX = 100) = 385, sendo TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos
dltimos doze meses ou, na sua falta, um novo indice adotado pele Governo Federal que o substitua. Na hipdtese do referido
indice estabelecido para a compensagdo financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado,
sera adotado, em substituicio, o que vier a ser determinado pela legislagio entdo em vigor, ;E

[
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19.0.00 REAJUSTAMENTO Q_b({_
18.1.0s precos contratados sdo fixos e ireajustaveis no prazo de um ano.

19.2.Dentro do prazo de vigéncia do confrato e mediante solicitag@o do Contratado, os pregos poderdo soﬁ'er raajusteapcs 0
interregno de um ano, na mesma proporgdo da variagdo verificada no IPCA-IBGE acumulado, tomando-se pur base o més de
apresentagdo da respectiva proposta. exclusivamente para as obrigagbes Iniciadas e concluidas apds a Ocoméncia da
anualidade.

19.3 Mos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos financeiros do
Ultimo reajuste.

19.4.No caso de atraso ou ndo divuigagao do indice de reajustamenta, o Contratante pagard ac Contratado a importancia
calculada pele ditima variagdo conhecida, liguidando a diferenga correspondente tao logo seja divulgado o indice definitive.
Fica o Contratado obrigado a apresentar memaoria de calculo referente ao reajustamento de pregos do valor remanescente,
sampre gue este ocorrer.

19.5 Nas aferigdes finais, o indice utilizado para reajuste seré, obrigatoriamente, o definitivo.

18.6.Caso o Indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualguer forma ndo possa mais ser utilizado,
serd adotado, em substituicio, o que vier a ser determinado pels legislagdo entdo em vigor.

19.7.Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substitute, as partes elegerdo novo indice oficial, para reajustamento do
preco do valor remanescente, por meio de tarmo aditivo.

19.8.0 reajuste podera ser realizado por apostilamerito

20.0.DAS DISPOSICOES GERAIS

20.1.N3o sera devida aos proponentes pela elaboragdo e/ou apresentagdo de documentagdc relativa ao certame, qualgquer tipo

de indenizagio.

20.2 Nenhuma pessoa fisica, ainda que credenciada por procuracio legal, podera representar mais de uma Licitante.

20.3.A presente licitagdo somente podera vir a ser revogada por razbes de interesse plblico decorrente de fato superveniente

devidamente comprovado, ou anulada no todo ou em parte, por ilegalidade, de oficio ou por provocagdo de terceiros, mediante

parecer escrito e devidaments fundamentado,

20.4.Caso as datas previsias para a realizagio dos eventos da presente licitacdo sejam declaradas feriado e n3o havendo

ratificacdo da convocacho, ficam transferidos automaticamente para o primeiro dia util subsequente, no mesmo local @ hora

anteriormente previstos.

20.5.0 ORC por conveniéncia administrativa ou técnica, se reserva no direito de paralisar a quaiquer tempo a execugdo da

contratacdo, cientificando devidamente o Contratado.

20.6.Decaira do direito de impugnar perante o ORC nos termos do presente instrumento, aquele gue, tendo—o aceitado sem

cbjegao, venha a apresentar, depois do julgamento, falhas cu irregularidades que o viciaram hipdtese em que tal comunicado

n&o tera efeito de recurso.

20.7 Nos valores apresentados pelos licitantes. @ deverdo estar incluldos os custos com aquisigio de material, mao—de—obra

utilizada, impostos. encargos, fretes e outros que venham a incidir sobre os respectives pragas.

20.8 As dividas surgidas apés a apresentagdo das propostas e os casos omissos neste instrumento, ficaro Unica e

exclusivamente sujeitos a interpretacio da Pregoeira, sendo facultada ao mesmo ou a autoridade superior do ORC, em

gualquer fase da licitagdo, a promocdo de diligéncia destinada a esclarecer ou a complementar a instrugio do processo.

gﬂ.g.Para dirimir controvérsias decorrentes deste certame. excluido qualgquer outro, o foro competente é o da Comarca de
uarabira.

Aragagi - PB, 07 de Novembro de 2022.

Eelniid
GESSICA A DA SILVA
Pregoeira Oficial
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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACAGI
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

ANEXO | - PREGAO PRESENCIAL N° 00053/2022
TERMO DE REFERENCIA - ESPECIFICAGOES
1.0.DO OBJETO
1.1.Constitui abjeto destz licitagio: Aguisigdo parcelada de Mobiliarios destinados as Secretarias Municipais do Municipio de
Aracagi/PB.
2.0.JUSTIFICATIVA

2.1.Considerando as necessidades do ORC, tem o presenie termo a finalidade de definir, técnica e adequadamente, os
procedimentos necessarios para viabilizar a conlratagao em tela.
2.2 As caracteristicas e especificagbes do objsto ora licitado séo

cODIGO
1

DISCRIMINAGAQ
MESA SECRETARIA Mesa Reta com tampo em MOP25mm, retaguardas em MOP BP 15 mm e pés
tubulares com pentelras sextavadas na medida de 750mm(A) x 1200mmiL) x 800 mm(P), seguindo
as caracterislicas abaixo: Tampo: Confeccionade em MDP BP (25mm) (Pariculas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Fommol).revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorative banhada em solucio
melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressio com acabamento em fita em
PVC (poliestirena) com 2mm espessura com bordas aparentes Retaguarda da mesa: Confeccionado
em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira
com resinas simélicas (Ureisa Formol), revestido por ambas as faces por uma foiha celuldsica
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processc de prensa de baixa
pressdo medindo: 1084mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada atraveés de 02 canaletas de ago
MEDIDA TAMPO: 25mm(A) x 1200mm {L2) X 600 mm{P) MEDIDAS RETAGUARDAS 1084mmi{L) X
250mm (A). Pés da Mesa — Confeccionade em chapa de ago 18 (1,20mm), em formato tubular,
medindo 50mmiL) x 30mm{P} com passagem para fios, apoiadc em (4 ponteiras reguldveis
sextavada sendo 02 de cada um dos pés para propercionar melhor nivelamento e maior estabilidade
a mesa, possul 1 cansleta soldada para fixacio das retaguardas. Ponleiras em formato sextavado
confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca. acopladas aos tubos inferiores com utilizagio
de buchas plasticas que permite a regulagem gquando ha desnivel do piso faciitando assim o
manuseio do produto. ACABAMENTO: Todas a partes em ago recebem Tratamento anti-comosivo
por um processo de nanotecnologia & pintura eletrostatica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagam em estufa a 240 "C. Procassa com rigaroso controle de qualidade analisado
por um laboratdrio cenificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1883 * Material
metdiico revestido e ndo revestido a corrosfo por exposiclo a Névoa Salina”, onde & feito ensalo de
corrosio acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de coros3o determinada conforme 2
ISO 4628-3, nao devendo ser malor que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13861:2010.
Pintura eletrostélica controlada por Reciprocador, tomando & aplicaglo uniforme. DIMENSOES -
ALTURA: 750mm LARGURA:1200mm PROFUNDIDADE-600mm O lictante vencedor do certame
devera spresentar por parte do fabricante oz documentos abaixo direcionados a este orgao: Laudo
de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina
0 laudo, com feto do produlo e sua descrigo lécnica em documento do fabricante, mengao & norma
NR-17, analise e conclusao, data e validade. Cadastro técnico federal de Cerificado de regularidade
perante o IBAMA cédiga 74 (fabricacho de estruturas de madeira e de moveis & 3-10 fabricagao de
ansfatos de ferro, ago e de metais nao-ferrosos com ou sem lratamento de superficie, inclusive

galvanoplastia. Certiddo de registro de pessoa juridica CREA. Certiddo de respensabilidade téenica

de profissional CREA. Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 heoras Laudo de Camera (mida
NBR-8096/2015 500 horas. Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/13983 - 500 horas ou 21 ciclos
de 24 horas.

CADEIRA GIRATORIA

Operacional de encosto médio, com bragos reguldvels @ com, no minima, ajustes e movimentos
i para altura do assento, altura do encceto, inclinagdo do encosto, rodizios de duplo
girg, gire de 380 graus do assenlo/encosto e altura dos apola bragos. Encosto: Estruturado em
compensado multilaminado anatdmicoe de espessura minima de 10 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliurelano injelada moldada com espessura média predominanta de, no minima, 30 mm,
largura do encosto minima de 400mm e extensdo vertical minima de 350 mm. Acabamento dos
bordos do encoslo em peril de PVC extrudado e revestimento do encosto em tecido em cor a definir
de acorda com a cartela do fabnicante. Contra encosto em laminado sinlélico. Assenlo, estruturado
am compensado multlaminado analémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com 35 mm de espessura minima média predominante com
contra assento em laminado sintélico ou TNT e revestimento do assento em tecido em cor a definir
de acordo com a cartela do fabricanie, perfis e bordo em PVC exirudado. Fixagso dos elementos ao
chassi de assento & encoslo através de parafusos e porcas garras de ago zincado. Largura minima
do agsento de 450mm e profundidade de superficie minima do assento de 410 mm. Mecanismo do

UNIDADE QUANTIDADE
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tipo conlalo permanente com as coslas do usuanio, acionado através de duas alavancas para ajusle
de altura do encosto, inclinagdo do encosto através de cremalheira interna com no minimo 7 pontos
de parada e 70 mm, e altura do assenlo atraves do acionamenio do pistio & gas. Mecanismo
fabricado em materiais de engenharna como ago carbono com pintura elelrostilica a pd e elemenlos
zincados, além de resinas lermoplésticas de engenharia injetadas em alla pressdo. Acabamento cor
preta. Coluna para ajuste de allura @ giro de 360° da assento a gas, com classificagfo de qualidade e
seguranga conforme EN DIN 16955:2017 com curso verlical de ajuste de. no minimo, 100 mm,
dolada de telescopic para acebamento e protegBo da coluna de 03 estagios injelado em
termoplastico de cor preta Base de cinco patas em ago carbono tubular, com as patas em tubo de
ago de segdo retangular ou semi oblonga ou quadrada cu similar, sendo a allura minima da viga de
35 mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofusdo a anéis centrais de estabilizagso e conificaclo da
coluna e das patas. Pintura efetrostética a pd de cor preta. Capa plaslica unica injetada em PP de cor
preta que recobre toda a porgao supenor das paras da base. Fixagdo dos rodizios através de
estampagem das paredes dos lubos das patas, sem utilizaclo de bucha plastica ou solda para
fixagao dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo "H" com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com
anel elastico metahico para fixaclo do rodizio 4 base sem o uso de bucha plastica ou solda, didmetro
das rodas de, ne minimo, 46 mm, com rodas duplas. Bragos regulavels com corpo em chapa de ago
com largura minima de 50 mm, vincada e com espessura de chapa minima de 4,5 mm, com pintura
eletrostatica a po de cor preta. Carenagem e apoias supanores injetados em lermopiastico de cor
prela do tipo PP, com botéo de scionamento da allura os bragos na parte laleral externs da
carenagem. Ajuste com curso minimo de 60 mm e, em no minimo, 6 pontos. Largura Gtil minima do
apoia brago de 70 mm e comprimento Gtil de no minimo 240 mm

Cedificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambienial;

- Laudo Ergonémico ém conformidade com requisitos da NR-17, Pordara MTP 4232021, emitido por
Profissional competente, O Laudo deve conter folografias ou imagens, além de especificagbes e
detalhamento que possam oferecer, indubitavelmante, elemenios de evidéncia para identificar que se
trala do mesmo produto ou produto de mesma familiallinha de produgdo ofertada. Nao seréo aceitos
laudos genéricos, sem identificagido delalhada do produlo objelo da andlise. Devem estar
acompanhados da devida ART do servigo caso emitides por Engenheiro, com comprovante de
quitacdc Guia e documento CREA do Profissional, caso emilidos por Ergonomista, devem wir
acompanhados do Cerlificado ABERGO valido do Profissional &, caso seja emitido por médico do
trabalho, devera vir do comprovante de registro no CRM,
- CTFAPP no IBAMA valido em nome do fabicante do méveis
- Ceriificado de Cadeia de Custodia FSC ou CERFLOR emitide por Certificadora Acreditada em nome
do fabncante ou do licitante,
- Refatorics de ensaio, emilidos por laboraldrios acreditados pela Cgerefinmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constande 0s seguintes indices de performance.
- Forga de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e 3 B65% de no minimo 750 N, gerande falor
conforio dervado das forgas de indentagio maior que 2.3 conforme método ABNT NBR 2176/2016;
- Deformagio Permanente 4 Compressdo a 80% de no méaximo 5,0%, conforme método ABNT NBR
B797/2017,
- Perda de espessura por fadiga dinamica de, no méximo, 5% e perda de forga de indentagso a 25%
€ §5% de, no maximo, 10%, conforme método ABNT NER 9177/2016 ou versio posterior;
- Espuma isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente acreditado pelo Inmetra;
]4?6;;“2‘&39% de cinzas, cujo leor de cinzas seja de, no maximo, 1% conforme ABNT NBR
12019,
- Densidade minima da espuma de 45 kgim3 conformea ABNT NBR B537:2015,
- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT MBR 9178:2022 com lolerdncia
maxima de 100 mmimin para velocidade da queima ou versdo posterior da Norma, com fotografias
das amostras utilizadas no ensaio
MESA REUNIAQ Mesa com tampo de 25mm com sua medida total de 750mmi{A) x 2000mmiL) x
900mm(P), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 2Zmm espessura com bordas
aparenies encabegadas. Tampo da mesa: Tampo em MDP25mm (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em salucao melaminica fixada através
de um processe de prensa de baixa pressdo medindo! 2000mmi{L) x S00mm(P) x 25mm (E), com
acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes encabegadas.
Retaguarda da mesa: Confeccionado em MOP BP (15mm) (Particulas de Média Densidada)}
fabricado através de particulas de madeira comi resinas sintéticas {Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solugde melaminica fixada através
de um processo de prensa de baixa pressdo medindo: 1280mmi(L) x 250mm(P) x 15mm (E}, fixada
20 lampo e aos pes utlizando sistema girofix com caslanhas de 15mm e pinos Bmim com rosca
soberba. Pés da mesa Confeccionado em MODP BP (25mm) (Particulas de Media Densidade)
fabricado através de parliculas de madeira com resinas sintélicas (Urela Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através
de um processo de prensa de baixa pressdo madinde 880mmi{A) x BOOmm(L) x 25mmi{E), com 2
; s injetados em poliestireno com pintura metalizads na medida de 15mm{A) x S0mmiL) x
15mm(P) utiizados como arremate de acabamenlo entre tampo e pés, ponteira lipo Octegonal com
espessura de (Smmjde poliestireno (Plastico de Alte Impacto) que permite a regulagem quande ha
desnivel do piso facilitando assim o manussio do produto, fixade ac lampo wlilizando sistema girolix
com caslanhas de 15mm e pinos 8mm com rosca soberba. DIMENSOES (ALTURA x LARGURA x
PROFUNDIDADE); 750mm x 2000mm x 900mm. O licitante vencedor do certame devera apresentar
por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a esle drgdo’ Laudo de conformidade
argondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade
a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite @ assina o laudo, com foto do
produto e sua descricio lécnica em documento do fabricante, mencio a norma NR-17, analise e
conclusdo, data e validade Cadastro técnico federal de Certificade de regularidade perante o IBAMA
codigo T4 (fabricagao de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacao de arefatos de ferro,
aco e de metais ndo-femrosos com ou sem Uatamento de superficie, inciusive galvanopiastia.
Certiddo de registro de pessoa juridica CREA. Certiddo de responsabilidade técnica de profissional
CREA
CADEIRA FIXA DE ESCRITORIO 4 PES palitc com assento & encosio estruturado em compensado
mullilaminado de espessura minima de 10 mm, com lixag8o & estrutura por meio de porcas de garra
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de ago zincado e parafusos melncos ou similaras, em polegada, espuma de poliuretana flexivel
injetada moldada de espessura total il minima de 20 mm, de alta densidade, alla resiliéncia, isenta
de CFC & alla durabilidade e resisténcia, promovendo longa wida Gtil ao assenlo e encosto.

Revestimento em fecido em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante, com conlra encosto
em laminado sintético, tontra assento em laminado sintético ou TNT 2 arremale de bordos em perfil
polimérico extrudado de cor cinza ou preta. Estrutura fixa do tipo 4 pés palilo com suporte duplo de
encosio e soldada por processo MIG, lubos de ago de didmetro minimo de 19 mm e espessura de
prede de no minimo 1,20 mm. Dimensdes minimas de assento de 420 mm de largura por 380 mm de
profundidade de superficie. Dimensdes minimas de encesto de 350 mm de largura por 270 mm de
extensdo vertical, Cerificaghes de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental. — Laudo
Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP 423/2021, emitide por
Profissional competente. O Laudo deve conter folografias ou imagens, além de especificaglies e
detalhamento que possam oferecer, indubitavelmente, elemantos de evidéncia para identificar que se
trata do mesma preduto ou produto de mesma familialinha de produgao ofertada. Néo serdo aceitos
laudos genéricos, sem identificagiio detalhada do produlo objelo da andlisa. Devem estar
acompanhados da devida ART do senvigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de
quitagdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista. devem vir
acompanhados do Cerlificado ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por médico do
trabalho, devera vir do comprovante de registro no CRM. — CTFAPP no IBAMA valido em nome do
fabricante do moveis — Certificade de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por
Centificadora Acreditada em nome do fabricante ou do lictante, — Relaldnos de ensaio, emilidos por
laboralérios acreditados pela Cgerelinmelro, comprovando as caracteristicas das espumas,
constando os seguinles indices de performance: - Forga de Indentagfo a 25% de no méximo 250 N e
a B5% de no minimo 750 N, gerando falor conforio derivado das forgas de indentagdo maior que 2,3
conforme método ABNT NER 8178/2016; — Deformacio Permanente 8 Compressao a 90% de no
maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017; - Perda de espessura por fadiga dindmica
de, no maximo, 5% e perda de forca de indenlag8o & 25% e 65% de, no maximo, 10%, conforme
método ABNT NBR 9177/2016 ou verséo posterior, — Espuma isenta de CFCs emitido per laboraténo
devidamentie acredilado pelo Inmelro, — Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no
maximo, 1% conforme ABNT NBR 14861:2018. — Densidade minima de espuma de 45 kg/m3
conforme ABNT NBR 8537:2015, — Lauda de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com toleréncia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou verado poslerior da
Norma, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS P/ PASTAS SUSPENSAS

CARACTERISTICAS.

Arquive com 4 gavetas, confeccionado em chapa de a¢o #22 (0,75mm) normatizada e laminada a frio
nas laterais, fundo, tampo superior e frentes das gavetas, Trilha Corredica S60mmi{L)x42mmi(A) em
chapa 1,20mm com 18 pares de esferas de ago.

Tampo Superior - confeccionade em chapa de ago #22 (0,75mm) normatizada e laminada a frio na
medida de 3Gmm(A) x 470mmiL) x §30mm(P) com 4 dobras na sua largura sendo a 1* a 15mm com’
angulo de 90°, a 2° & 3Bmm com &ngulo de 80" a 3° a 470mm com angulo de 50°, 3 4* a 36mm com
&ngulo de 90" e termina com 15mm, & 4 dobras na sua profundidade sendo a 1* a 16mm com angulo
de 80°, a 2° 2 38mm com &ngulo de 90" a 3* a 470mm com Angulo de 90°, & 4° 2 38mm com &ngulo
de 90" & termina com 15mm, com fechadura tipo Yale com 2 chaves e alongador em ARAME BTC
5,3mm para articulagio do vargo de travamento das gavetas. Seguindo o disposto no item 4.4.2 da
normma ABNT 13261.2010 com bordas arredondadas € livres de rebarbas, e ndo devem ler arestas
cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1)

LATERAIS - confeccionado em chapa de ago #22 (0,76mm) notmatlizada e laminada a frio na
medida de 1302mm(A} x 830mm({P) com & dobras na sua largura sendo a 1° & 15mm com Angulo
curvo de 180°, a 2° a 20mm com angulo de 80" a 3® a 26mm com angulo de 80" a 4* a 630mm com
angulo de 90°, a 5% a 18mm com &ngule de 80" a &' a 18mm ¢om &ngulo curvo de 180° e termina
com 15mm com 6 reforgos interncs lipo "Omega’ com 4 dobras perpendiculares de 90" (medida
1271x83mm) em chapa # 24 (0,60mm) nas |aterais do produto, sendo a 1* dobra de 90" a 10mm, 2°
dobra de 90" a 20mm, 3* dobra de 80" a 30mm, 4* dobra de 80° a 20mm terminando com 10mm.
Fixados verticalmente por sistema de ponteamento nas laterais do produto, Seguindo o disposto no
{lem 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas asmadondadas @ lvres de rebarbas. e néio devem
ler arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 200-1)

RETAGUARDA - confeccionado em chapa de ago #22 (0,75mm) normatizada e laminada a fric na

medida de 1208mm(A) x 427.5mm(F) com 4 dobras na sua largura sendo a 1* a 15mm com angulo

curvo de 180° a 2° a 20mm com angulo de 90" a 3° @ 427 5mm com angulo de 90° a 4* a 200mm

com angulo curvo de 180" e lermina com 15mm

‘[I;ra:?m ertai horizontal tipo U (15x15x15mm) enire as 2(duas) pnmeiras gavetas em chapa #18
20mm

Trava na base inferior frantal em chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendo a 1" de 90" a 10mm, a 2°

de 80° a 15mm, & 3" de 90" 45mm, a 4° de 90° a 40mm & termina com 10mm.

Trava na base inferior traseira em chapa #20 (0.90mm), em formato U com 2 dobras, 2 1* de 80° 3

15mm, a 2* de 90" a 45mm e termina com 15mm,

Acocmpanha kit composta por 4 cantoneiras & 4 sapalas reguldveis 5/16 confeccionadas em
paliestirenc de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos cabega chata de 3,5 x
10mm para fixacéo.

Todas as chapas de ago utiizadas nesse produlo seguam a espocificagio SAE 1008

Sistema de deslizamenio das gavetas por trilhos, corrediga lelescopica de aberiura total,
prolongamenta ne curse do comprimento nominal, deslizamento com esferas de ago. Pega Gnica de
montagem esquerda ou direita @ trava fim de curso aberio que permile a relirada da gavela,
confeccionada em ago galvanizado na espessura de 1,20mm com 18 pares de esferas em cada lado.

A - Gavetas montaveis no sistema de dobras com lravamento com ublizando cantoneiras traseiras
com 250mm (A) em formato L 15x15mm confeccionada em Ago (Al+Zn) #20(0,90mm) com 4 garras
de fixagdo com travamenlo por encaixe a lateral Direita @ Esquerda 2o fundo e 2(duas) canloneiras
frontais com 245mm (A) com em formale L 15X715mm confeccionada em Galvalume (AkZn)
#20(0,90mm) com 2 garras de fixagdo com travamento por encaixe com fado pré definido, sendo uma
aplicada ao lado direito & outra ao lado esquerdo, sendo utilizadas para fixagio da frente ao corpo da
gavetz, sendo as medidas externas da gaveta 300mmi{A)x384mmiL)x553mm(P), fundo em chapa de

ago #22 (0,75mm), hasles para pastas suspensas (medida 470x30mm) em Galvalume (Al+Zn) #20
{0,99mm) reforcada pelo sistema de dobra em Omega, Irente das gavetas em chapa de ago #22
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{0.75mm)} fixados alravés de parafusos M4-10 em furac2o oblonga que pessibilitam uma regulagem
precisa. Seguindo o disposta no item 4 4.2 da norma ABNT 13861.2010 com bordas arredondadas e
livres de rebarbas, e néo devem ler arestas corlantes conforme ensaio de bordas corlantes (5.8 da
WM 300-1)

Hastes para paslas suspensas (medida 485x30mm) em chapa de ago #20 (0,80mm) reveslida com
uma camada de liga Al-Zn{Aluminio e Zinco) aplicado pelo processo de imersdo a quente, reforcada
pelo sistema de perfilamento em Omega. com revestimento na parte supenor com perfil tipa “U° em
PVC Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13861:2010 com bordas amedondadas e
livres de rebarbas, e ndo devem ter arestas corlantes conforme ensaio de bordas corantes (5.8 da
NM 300-1)

Cantoneiras de fixagio lraseira (medida 250mm "A" com dobm em L 15mmX15mm chapa
#20(0,90mm) reveslida em Galvalume {Al+Zn) aplicado pelo processo de imersSo a quente, com 4
garras de fixagao e 2 cantoneiras frontais (medida 245mm "A” com dobra em L 15mmX15mm chapa
#20(0,90mm) revestida em Galvalume (Al+Zn) aplicado pele processo de imersdo a quenta

B - Bordas laterais com 100mm de altura com a 1* dobra em 30" a 95mm do fundo & a 2* dobra &
5mm da 1° fermando um reforge lateral para sustentag@o da gaveia, com 22 recorles a cada 25mm
deslinada a colocacao de compressores tamanhao Oficio{compraf).

C - Porta eliqueta estampado em babio relevo na parie superior esquerda da gavela (medida
S8mmx32Zmm) com abertura em sentido vertical na extremidade direits e esquerda.

D - Puxador estampado (embutido) em toda extensSo supenor da gaveta através de um sistema de
dobras sendo, 1* dobra de 45°com 25mm, 2° dobra de 90" com 25mm 3* dobra de 80° com 20mm
terminando com 10mm ns parte superior da gavela na totalldade de sua largura com acabamento
peril em PYC na cor cinza cristal ou grafite. Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT
13861:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, & ndo devem ler arestas cortanles
conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300- 1)

E - Reforgo pelo sistema de perfilamento em "émega’, mantendo as propriedades do aga reforgando
a esfrutura do arquivo.

F - Reforgo, gavela, hasles, retaguarda e tampo ponleadas com solda ponio, conforme normas
Técnicas (AWSSAEDS-EM), andlise e leste de resisténcia através de ensain de cisalhamento por

tragao.

G - Fechadura cilindrica do tipo Yake com sistema aniculado conlendo 2 chaves e com sistema de
fechamente simultinec das gavelas mediante tranca de 25mm (L) x 1300mmi{A) #18 (1.20mm)
revestida com uma camada de liga Al-Zn {Aluminio & Zinco) aplicado pelo processo de a imersio
quente,

ACABAMENTO

Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanctecnologia e pintura eletrostdtica a pé (tinta
Hibrida) com camada de 30 s 40 microns com secagem am estufa a 240 'C.

Processo com nigorese controle de qualidade analisado por um laboratdrio cerfificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 80941883 " Material metalico revestido e ndo revestido a corroséo por
exposicio a Nevoa Salina”, onde & feilo ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h,
devendo o grau de corrosao determinado conforme a 150 4628-3:2015, ndo devendo ser maior que
Ri 1, confarme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tomando & aplicacio uniforme

CAPACIDADE DE PESO E QUANTIDADE DE PASTAS

O peso recomendado por gaveta & de 55 kg bem distribuides. A quantidade de pasta varia de 40 a 50
por gaveta, Seque tabela abaixo das dimensdes do arquivo e gavelas:

DIMENSOES (ALTURA x LARGURA x PROFUNDIDADE).

Externas: 1362mm x 470mm x 630mm

Internas das gavelas:245mm % 392mm x 513mm

O licitante vencedor do cerfame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este orgdo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade & vencer, em papel limbrado do profissional que faz a analise, emite e assina
0 lsudo, com foto do produto @ sua descricdo léenica em documento do fabricante, mengdo a norma
NR-17, analise & conclusao, dala & validade

Cadasiro técnico federal de Cerlificado de regularidade peranta o IBAMA codigo 7-4 fabricaclo de
estruturas de madeira e de moveis & 3-10 rahmpanmmﬁmmim.:auedgmmnh
fefrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive galvancplastia.

Cerlidéo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade 1éenica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laude de Camera Gmida NBR-8095/2015 500 horas

Termo de garantia de 24 meses conlre defeilos de fabricacdo em nome do fabricante e
-técr:ﬁpncmnm em nome do licitante autorizando a revender os produtos e prestar assisténcia
técnica.

ﬂprwr Certificade de conformidade ABNT NBR 13861:2010

AR o} DE ACO MONTAVEL com 2 RTAS
Caracteristicas; i
Confeccionade em chapa de ago #26(0,45mm) normalizada laminada a fric nas faterais. fundo e
porias. Com  travas  estrulurais em chapa de ago  #20  (0,90mm),
A - Produto montdvel utiizando sistema dao irevas, alavancs e unha, dessmwolvidas am altas
tecnologias de estampagem, nfio havendo necessidade de utilizacdo de parafusos.
B - Trava superior confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares
sendo a 1" a 25mm com 90°, a 2* a 25mm com 907, a lerceira a 15mm com 90" e termina com
10rmim, @ cam sistema de alavanca para fravamento nas laterais.
C - Trava infenior confeccionada em chapa de ago # 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a
1* a 20mm com 80°, a 2* a 45mm com 90° e termina com 15mm & com sistema de alavanca para
travamento nas laterais.
D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de 432mm(L)x1920mmiA)
&m chapa de ago #26 {0,45mm), lado asquerdo moldado por 2 dobras sendo a 1* a 380mm com
225°, a 2* @ 20mm com 135" e finaliza com 30mm, e lado direito com sistema de puxador estampado
caractenzado por 4 dobras sendo a 1* a 388mm com 315%, a 2° a 20mm com 45°, a 3* a 25mm com
90", a 4® a 15mm com 90° & finaliza com uma dobra am curva de 380", com acabamento em perfil
PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforgos em “Omega’ na horizontal & 1 na vertical em chapa de
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aco #26 (0,45mm) laminada a frio com 4 dobras, 1° & smm com 90°, 2 a 15mm com 80°, 3* a 25mm
com 80°, a 4* a 15mm com 80° e tarmina com Smm com furagéio para venlilagéo na canto superior da
cada porta com 15 furos circulares com 6mm de diametro em formagaa triangular com espagamenta
de 15mm erire os furcs, sem dobradigas, com articulagio pivotante mediante PINO ARRUELADO
SUP FASTFIXX com encaixe em furagéo na parte superior da poria travanda na parte inferior da
prateleira acima & PINO INFERIOR FASTEIXX para encaixe na parte inferior da poria a uma Bucha
de nylon fixads s prateleira base, com um @slampo na parte inlema inferior da porta formando uma
aba dobravel para travamento do pino.
E - lsterais em chapa de ago #26 (0,.45mm) com 1980mm{A) com garras para lravamento da
prateleira inferior e superior para lravamenic do produto com sistema de cremalheira estampada na
propria m&rafcomZ‘?pmh;ﬁmdemgu:agenselmdnmmﬂdohnrizmﬂlsdubm.w'dnaﬂ
dabra a 10mm com 180°, 2* dobra a 20mm com $0°, a 3* a 25mm com 807, a 4* a 400mm com 180"
e termina com 10mm.
F - Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras moveis com opgao de reguiagem por cremalheiras de 50
em 50mm, 2mbas em chapa de ago #26 (0,45mm) normalizada faminado a frio nas medidas de
30mmiA) x 895mm(L) x 35Cmm(P) cam 6 dobras em sua profundidade sendo a 1* a Smm com 20", a
2'a10mmr.umBﬂ‘.a?a?,ﬂmmm%'.ad‘a350mmﬂﬂ’.as‘asummmﬂﬂ'.aa‘z
10mm com 90° e fingliza com 5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 1*a 10mm com 80", a 2" a
40mm com 90°, & 3* a 885mm com 90°, a 4" a 30mm com B0" e termina com 10mm, com reforgo
Omega com B80mm de largura cenlralizado abaixo da prateleira confeccionado em chapa de ago
24(0 BOmm) com 4 dobras perpendiculares sendo a 1" a 10mm com 90°, a 2* a B,50mm com 80°, a
3 com 24mm com 90° a 4* com 85mm com 80" e temina com 10mm.
G- Retaguarda confeccionada em chapa de ago #28(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada
parie na medida de 1980mm{A) x 446mmi(L) unidas por um sistema de encaixe sobreposlo com
dobras curvas invertidas, com 2 dobras na horizontal sendo a 1* a 10mm com 270° a 2" & 446mm
com 270° e termina com 10mm e na vertical com 2 dobras sendo a 1° a 1880mm com 90 e a 2 a
10mm com by e termina com 3mm
Fechadura cllindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da pora na praleleira fixa central.
Acompanha kit composto por 4 canfoneiras e 4 sapalas reguldveis 5716 confeccionadas em
poliestirena de allo impaclo, 4 buchas com rosca intema 5M6 & 12 parafusos 3.5 X 13mm.
ACABAMENTO

Tratamento anti-corrosive por um progesse de nanolecnologia e pintura gletrostatica a po (linta
Hibrida) com camada de 30 a 40 microns oOm §scagem em estufa a 240 °C.
Processo com rigoroso conirole de qualidade analisado por um \aboratario certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NEBR 8084:1883 " Material metalico revestido & ndo revestido a comosao por
exposicao a Névoa Salina”, onde & feito ensaic de corfosao acelerada com névoa salina por 500h,
davendo o grau de corrosio delerminado conforme a IS0 4628-3, nao devendo ser maior qua Ri 1,

conforme itemn 4.31 da norma ABNT 13961:2010.
Pinlura eletrostatica controlada por  Reciprocador, tomando @  aplicagao uniforme.
Capacidade de Peso
C peso recomendado por pratelsira & de 20 Ko (bem  distribuidos).
DIMENSOES (ALTURA % LARGURA x PROFUNDIDADE):
Externas: 2007mm * 800mm % 400mm
Internas 4810mm % B885mm ¥ 375mm
O licitanle vencedor do cerame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a esle Grgdo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por prefissicnal de ergonomia cerificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite 8 assina
o laudo, com foto do produto e sua descricio lécnica em documenlto do fabricante, mengio a norma
NR-17, analise e conclusdo, data e velidade.
Cadastro técnico federal de Cerlificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 {fabricagdo de
estruturas de madeira e de movsis e 3-10 fabricago de arlefalos de ferro, ago @ de melais nao-
ferrosos  com  ou  sem fratamento  de  superdfice, inclusive  galvanaplastia.

Cerlidao de registro de pessaa juridica CREA. -
Certidac de rasponsabllidade lécnica de profissional CREA.
Laudo de nevoa salina NBR-8084/1983 500 horas,
Laudo de Camera Urnida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1883 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

QUADRO DE AVISOS EM METAL Quadro em matal para fixaglo de avisos. DIMENSOES E
TOLERANCIAS Largura: 1500 mm +/— 10 mm, Altura: 800 mm +~ 10 mm, CARACTERISTICAS:
Moldura com cantos arredondados em aluminio anodizado fosco; Fundo confeccionado em MOF
10mm; Acabamento em chapa de ago branca magnética, Sistema de fixagdo invigivel permitindo
instalacdo na vertical ou honzontal

ARMARIC DE AGO MONTAVEL COM 2 PORTAS
Caracleristicas:

Confeccionado em chapa de ago #22 (0,75) normalizada laminada a frio nas |aterais, no fundo e
ponas,

A - Produto montavel utiizando sistema de travas, algvanca e unha, desenvolvidas em allas
tecnologias de estampagem, ndo havendo necessidade de uliizacdo de parafusos,
B - Trava supefior confeccionada em chapa de ago #20 (0,.90mm) com 3 dobras perpendiculares
sendo & 1* @ 25mm com 90°, & 2* a 25mm com 90%, a terceira & 15mm com 807 e tarmina com 10mim,
= com sistema de alavanca para travamento nas laterais.
C - Trava inferior confeccionada em chapa de ago # 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a
13 g 20mm com 90° a 2* a 45mm com 90° e lermina com 15mm e com sistema de alavanca para
travamenlo nas |aterals.
D - Latersis confeccionadas em chapa de ago #22 (0,75mm) sendo 4 dobras na perpendiculares em
centido verical com a 1% a Smm com 180°, 2 2° a Smm com 90°, 3* a10mm gom 80° a 4* a 1580mm
com 180° & termina com Smm e na sua profundidade com & dobras sendo a 1° @ Smm com 180° a 2*
a 20mm com 90°, a 3* com 25mm a 80°, a 4* a 450mm com 80°, a 5" & 10mm com 90° a 6* com 180°
tarmina com Smm, com sistema de engate por cremalheiras com espacamento de 50 em 50 mm para
como suporie para prateleiras. seguindo o dispesio ro ilem 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com
bordas arredondadas e livres de rebarbas, e ndc devem ter arestas cortantes canforme ensaio de
bardas conantes (5.8 da NM 300-1)
E - Portas confeccionadas em chapa de ago #22 (0.75mm) com fechamento sobreposto com medidas
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esquerdas e direitas de 432mm(L)x1520mm(A}, lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 1*a
300mm com 225° a 2* a 20mm com 135° e finsiiza com 30mm, e lado direito com sisiema de
puxadoreaimnpadawamerizadnporidubrssmﬁua?nasﬂmmm315',a?azummm
45° 3 3° a 25mm com 80°, & 4% a 15mm com 90° e finaliza com uma dobra em curva de 360°, com
acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforgos em “Omega” na honzontal e 1 na
vertical em chapa de ago #22 (0,75mm) laminada a frio com 4 dobras, 1 a Smm com 80°, 2" @ 15mm
com G0°, 3% a 25mm com 80°, a 4° & 15mm com 90° e termina com Smm, seguinda o disposto no item
442 da norma ABNT 13961:2010 com bardas arredondadas e livres de rebarbas, e nao devem ter
arestas cortantes conforme ensaip de bordas  corantes (5.8 da  NM 300-1)
E - Pora arliculada por dobradicas 30mm de allura na chapa #20 (0.90mm) soldada através de solda
ponto eletrénico-pneumético e pino anelado (3,85mm x B2mm) de adiculagac reforgado zincado
branco, proelas de medo a evilar movimenlos involuntérios, bem como travamentos ou
afrouxamentos (ndesejados ou perda de funcionalidade de qualquer compeonente conforme item 4 4.3
da norma ABNT 13961:2010, devendc projetadas de modo a minimizar o risco de tombarem sobre as
macs do usuario, conforme disposto no ilem 444 da norma ABNT  13961.2010.
G - Contém 2 praleleiras maveis com opgo de reguiagem por cremalheiras de 50 am 50 mm e 1 fixa,
ambas em chapa de aco #22 (075mm) normalizada laminado a frio nas medidas de
20mm(A)xB97mmi{LIx350mm{P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 1* a Smm com 90° a 2*
a 10mm com S0°, a 3* a 30mm com B0°, a 4° 2 400mm com 90°, a 5" a 30mm com &%, a 6* a 10mm
com 90° = finaliza com 5mm e 4 dobras em sua largura sendo 2 1° a 10mm com 90*
‘Fechadura cilindrica do tipa Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa central.
mmnnmw4mmmadmmmveismﬁmmm
poliestirenc de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 516 & 12 parafuses 3.5 X 13mm.
ACABAMENTO )

Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologla e pintura elelrostatica a po (tinla
Hibrida) com camada de 30 & 40 microns com secagem em estufa a 240 °*C.
Processo com rigoroso conlrole de qualidade analisado por um laboratario certificado pelo INMETRO
atendendo as narmas da NER 80841983 " Material metalico revestido e nio reveslido a corrosao por
exposicao a Névoa Salina”, onde & feits ensaio de comosao acelerada com névoa salina por 5000,
devendo o grau de corrosdo determinade conforme @ SO 4628-3:2015, ndo devendo ser maior que
Ri 1, confarme item 431 da norma ABNT 13861.2010.
Pintura eletrostatica controlada  por  Reciprocador, tomande 4  aplicaglo  uniforme.
Capacldade de Peso
O pesa recomendads por prateleim & de 35 kg (bem  distnbuidos).

DIMENSOES (ALTURA K LARGURA b PROFUNDIDADE):
Externas: 1627mm X 750mm | 450mm
internas 1480mm % T45mm x 425mm
O licitante vencedor do cerame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este orgao:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia cerlificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel imbrado do profissional que faz a analise, emite e assina
o laudo, com foto do produto e sua descricao técnica em documento do fabricants, mengao a norma
NR-17, analise e concluséo, data e validade.
Cadastro téenico federal de Certificade de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricaglo de
estruluras de madeira @ de moveis e 3-10 fabricag8o de arefatos de ferro, ago & de metais nao-
ferrosos  com ou sem tratamento  de superficie, inclusive  galvanoplastia.

Cerlidac de registro de pessoa juridica CREA
Cerlidao de responsabilidade técnica de profissional CREA
Laudo de nevoa salina NER-8094/1883 500 horas
Laude de Camera dmida NBR-8095/2015 500 horas

Termo de garantia de 24 meses conira defeilos de fabricagdo @m nome do fabricante e
credenciamenio em nome do licitante aulorizando a revender os produtos @ prestar assisténcia
técnica.

Apresentar Certificado de conformidade ABNT NBR 13861:2010.

CONJUNTO ESCOLAR PROINFANCIA aluno cie-01 (modele fdel/ fnde). conjunto escolar
proinfancia tamanho 01, nos padrées estabelecidos pelo fnde (fundo nacional de desenvolvimento da
educagdo), conjunlo do aluno composto de 1 (uma) mesa e 4 (uma) cadesras, cerlificado pelo
inmetro, 8, em conformidade com a noma abnt nbe 14006.2008 — mdveis escolares — caderas e
mesas para conjunto grupo de 4 alunos. especificagbes: mesa tampo da mesa em mdp com
espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de slta pressao, 0.8mm de

espessura, acabamenlo lexurizade e canlos amedondados. revestimento pa face inferior em '

laminado melaminico de baixa pressdo (bp). dimensbes scabadas do tampo 800mm (largura) x
BOOmm (profundidade) x 25.8mm (espessura). lopos encabegados com fita de bordo lermopiastica
extrudada, confeccionada em pve, pp ou pe na cor laranja acabamento de superficie texturizada,
coladas com adesivo hotmelting . dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura),
estrulura da mesa composta de pés confeccionados em lubo de ago carbono, laminade a frio, com
costura, secgdo circuiar didmetro de 38mm {1 1/2") em chapa 18 (1,5mm), ravessas em Wwbo de ago
carbono, laminado a frio, com costura, secgdo retangular de 20 x 40mm em chapa 18 (1,5mm).
fixacdo do lampo A estrutura através de parafusos rosca maquing polegada, didmelro de 114 x
comprimento 2 |, cabeca chaia e fenda simples. sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas mineras, injelades o lixadas & estrutura alravés de oncaixe. cadeiras. eadeirn com assanic
@ encosto em polipropileno copolimero virgem & sem cargas, njetados, meldados analomicameante &
pigmentados na cor laranja. estrutura em tubo de ago carbono leminado a frio, com costura, @
20,7mm em chapa 14 (1.9mm). fixagdo do assento e encosto a estrutura através de rebites de

repuxo |, @ 4,Bmm e comprimenta 12mm. gonteiras & sapatas em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas. injetadas e fixadas & estutura alravés de encaixe e pino expansor. aplicagdo de
{ratamento antiferruginoso nas partes metalicas, pintura dos elementos metslicos em linta em po
hibrida epoxi/poliésier, elelrostilica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor cinza. mediadas: dimensdes lotal. 800mm (largura) x BOOmm (profundidade) x
460mm (allurz); tampo. B0Omm (largura) x 800mm (comprimenta), dimensGes assento: 340mm
{largura) x 260mm (altura); dimensdes encosto: 336mm (largura) x 168mm (aliura), allura do assenio
an piso; 260mm; cores; laranja com branco o licitante devera apresentar: — laudo nbr B084 sxposigio
a névoa salina minima de 400 haras, — catalogo do produto. — garantia de no minimo dois anos do
fabncante.
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CONJUNTO ESCOLAR INFANTIL  aluno cja-01 (modelo fdef fnde). conjunto escolar infantial
tamanhe 01, nos padrdes estabelecidos pelo fnde (fundo nacional de desenvolvimento da educagdo),
conjunto do aluno composto de 1 {uma) mesa e 1 (uma) cadeiras, cerificado pelo inmetro, & em
conformidade com a norma abnt nbr 14005:2008 — méveis escolares — cadeirss e mesas para
conjunte aluno individual. especificagies: mesa. mesa com fampo em mdp com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alla pressso, 0.8mm de espessura,
acabamento lexturizato e canlos arredondados. revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento de 0.6mm, aplicacdo de porcas garra com rosca métrica mé @ comprimento 10.
dimensdes acabadas do tampo 600mm (largura) x 450mm (comprimento) x 19.4mm (espessura).
topos encabegados com fita de bordo em pvc € acabamento texturizado na cor laranja. estrutura
composta de montantes verlicals e fravessa longitudinal confeccionadas em lubo de ago carbono
laminade a frio, com coslura, seccio oblonga de 28mm x 58mm em chapa 16 {1,5mm), travessa
superior canfeccionada em lubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de

¢ . com secgdo circular de @ = 31.75mm (1 144 ) em chapa 16 (1,5mm). pés confeccionados em
1uba de ago carbono laminade a frio, com costura, secglo circular de @ = 38mm (1 1/2 ) em chapa
16 (1,5mm). fixagdo do tampo & estrutura alraves de porcas garra & parafusos com rosca melrica m6,
@ B,0mm, comprimente 47mm (+ou— 2mmj, cabeca panela ou oval, fenda phillips. fixagsio das
sapalas aos pés através de rebites de repuxo , @ 4,8mm, comprimenta 12mm, em palipropilenc
copolimero virgem & sem cargas, injetadas e fixadas a estrutura alraves de encaixe. cadeira: cadeira
com assenio e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamenta & pigmentados na cor laranja. estrutura em lubo de ago carbono laminada a frio,
com coslura, & 20,7mm em chapa 14 (1,9mm). fixagio do assenio e ancosto & estrutura atraveés de
rebiles de repuxo , @ 4,8Bmm e compnmento 12mm. ponteiras e sapalas am polipropilena
copolimero virgem & sem cargas, injetadas e fixadas & estrulura alravés de encame € pino expansor.
aplicacdo de Iratamento antiferruginoso nas partes metalicas, pintura dos elemenios melalicos em
tinta em po hibrida epéxi/poliéster, elelrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima

40 micromedros na cor cinza. mediadas: dimensdes total: 600mm (largura) x 450mm {comprimento) x

464mm (altura) tampo: 800mm (largura) x 450mm {comprmenta), dimensdes assento. 340mm
{largura) x 260mm (comprimento), dimensdes encasio, 338mm (largura) x 188mm (comprimenta);
altura do assento ao piso: 260mm; cores: laranja com cinza. apresentar junto a propoesta. — certificado
de conformidade atendendo & portaria n® 105/2012 inmetre. — laudo nbr 8084 exposiclo a névoa
salina minima de 400 horas. — catalogo do produto. — garantia de no minimo dois anos do fabncante.

CONJUNTO ALUND CJA - a3
Mesa: Tampo em MOP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superor em laminado
melaminice de alta pressdo, 0.8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, canios
arredondadas (conforme projein). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicag@o de porcas garra com rosca métrica M8 e comprimento 10 mm
{ver datalhamento no projeto). Dimensdes. 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 18.4 mm
(espessura), admilindo se tolerancia de alé + 2 mm para largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para
espessura. Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texiurizado, ma cor AMARELA, colada com adesive "HotMelting” Dimensdes nomingis
de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou -0.5 mm para espessura, Estrutura
composta de: - moniantes verticais & travessa longitudinal confeccionados em (ubo de ago carbono
laminade a frio, com costura, sec¢do oblonga de 28 mm x 58 mm, em chapa 16 (1.5 mm), - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono [aminado a frio, com costura, curvado em formato de
“C*, com secgao circular de @ = 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1.5 mm), - pés confeccionados em
{ubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secqao circular de @ = 38 mm (1 1/2°), em chapa
16 (1.5 mm). Poralivos em poliproplleno puro (sem quaiquer lipo de carga) composio
preferencialmente de 50% de maléria-pnma reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensicnais, de resisténcia e de uniformidade
de cor. devem ser preservadas no produto produzido com matéra prima reciclada, admilindo-se
lolerincias na tonalidade (da cor CINZA), a critério da equipe lécnica do pregdo. Dimensdes, design
& acabamento confarme projeto. No molde do porta-livios, deve ser gravado o simbolo internacional,
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador de |otes indicando més e
ano; a identificagse ‘modelo FDE-FNDE™ (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do compenente Injetado. Fixagio do lampo & estrutura através de porcas. gama &

com rosca mébica MG, @ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega paneia ou -

oval, fenda Phillips. Fixagio do porla-livios & travessa longiludinal atraves de rebiles de ‘repuxo’. @
4.0 mm, comprimento 10 mm. Fixacio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, B 4.8 mm, comprimenta 12 mm. Ponteiras e sapstas em polipropilenc copalimero virgem e
sem cargas, injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrulura alravés de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras @ sapatass, deve ser gravado o simbolo
intermacional de reciclagem. apresentando o nimero identificador do polimers; dalador de lotes
indicando més e ano; a idenlificagio “modslo FDE-FNDE" (conforme indicade no projeto) e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nas paries melalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisiéncia & corrosdo em camara de nevoa salina de no minima 300
horas. Pintura dos elementos matslicos em tinta em pd hibnda Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerzeda em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cof CINZA.
Cadeira: Assento e encosto em polipropilenc copolimere virgem & sem cargas, injetados, maldados
anatomicamente, pigmentados na cor AMARELA. Dimensdes, design e acabamento conforme
projota. Mos moldes do assenin & do encosto, deve ser gravado o simboio intemagional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes (ndicando més & ano;
a identificagio *modelo FOE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e o neme da empresa fabricante
do componenta injetado. Alternativamente o assento & o ancosto poderdo ser fabrnicados em
compensado anatdmico moidado a quente, contendo no minmo sele {&minas internas, com
espessura méxima de 1.5 mm cada, orfundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachadures, & deterloragio por fungos ou inselos. Dimensdes @ design conforme projeto. Quanda
fabricado em compensado, o assento deve receber revesilimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo, 06 mm a 0.8 mm de espessura, acabamento lexiurizado, na cor
AMARELA_ Revestimenta da face inferior em 1amina de madeirs faqueada de 0,7 mm, da espécie
Eucalyptusgrandis, com acabamenta em selador, seguido de vemiz poliuretano, inclusive nos bordos,
Espessura acabada do assento minima de 8,7 mm e méxima da 12 mm. Os assenios em madeira

devem ser providos de datadores a serem aplicados por meio de carmbo ou gravagso a
fogo sob a camada de vemiz, de modo a serem Indeléveis. Estes datadores devem lrazer o nome do

UND

UND

T

Edital que deu origem & ARP. Doc. 124174/23. Data: 16/12/2023 12:07. Responsavel: Luan F. P. de Oliveira.

Impresso por convidado em 13/10/2025 13:04. Valida¢éo: 4AE1.7287.18A3.7D71.DC34.C88C.2788.869D.

160

49

49



mm de espassura, acabamento texturizado, na cor AMARELA. Bordos com selador seguido de verniz
poliyretano. Espessura scabada do encosto minima de 9.6 mm 2 maxima de 12,1 mm. O encosto &m
‘zompensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo infariar, o nome do fabricante
do components. Estrutura em tubo de &go carbono laminado a fria, com coslura, @ 20.7 mm, em
chapa 14 (1,9 mm). Fixagdo do assento & encosto injetados & estrutura através de fahrtes de |
“repuxa’, @ 4,8 mm, comprimanto 12 mm. Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura
através de rebites de repuxo, @ 4,8 mm, camprimanta 18 mm. Fixagéo do encoslo em compensado, ;
moldado a estrutura através de rebites de repuxs, & 4,8 mm, comprimento 22 mm. Pontairas e {
sapatas em polipropileno copolimero virgem @ sem cargas, injatadas na cor AMARELA, fixadas & '
estrutura atravas de ancaixe e pino expansor Dimensdes, design & acabamenlto conforme_ prupto.l
Nos moldss das ponteiras @ sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciciagem,
apresentando o numero identificador do polimero: datador de lotes Indicando més e ano; 2
identificacao "modelo FOE - FNDE {conforme indicads no projeto) & o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginosa que
‘assequre resisténcia & corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
‘elementos metalicos em tinta em pd hibnda Epoxi [ Poliester, eletrostatica, brilhante. polimerizada em
gstufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza- apresentar junte a proposta
cartficado  de  conformidade  atendendo a  portaria w°  105/2012  inmetro:
_ lguds nbr B0B4 exposigho &  nevoa salina minima de 400 horas.
= catalogo do produta.
- garantia de no minime dois anos da fabricante. .
12 CONJUNTO ESCOLAR - PROFESSOR cjp-01 (modele fde/ fnde). conjunto escolar tamanno 01,nos UND
padrdes estabelecidos pelo fnde (fundo nacional de desenvolvimento da educacio), conjunto do
professor composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo Inmetro, 8, em conformidade
corf a nomna abnat nbr 14006:2008 — miveis secolares — cadeiras e mesas para conjunto professor
individual, especificagbes: mesa: tampo da mesa em mdp com espessura de 18mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de aka pressdo, 0.8mm de espessura e acabamento
texturizado com cantos arredondados. revestimento na face inferior em chapa de balanceamento de
0.6mm. splicagdo de porcas garra com rosca métrica m6 e comprimento 10mm. painel frontal em
mdp, com espessura de 18mm, revestido em Isminado melaminico de baixa pressdo (bp). estrutura
composta de montantes verticals confeccionados &m tubs de ago carbong laminade a frio, com
costura @ secgao oblonga de 28mm x 58mm em chapa 16 (1,5mm). travessa superior confeccionada
em tubo de aco carbono leminado a frio, com cosiura, curvado em formato de “c’, com secgo
circular de 2 = 31,75mm (1 1/4") em chapa 16 {1.5mm), pés confaccionados em tubo de ago carbono
\aminado & frie, com coslura, secglo circular de @ = 38mm (1 1i2") em chapa 16 (1,5mm), travessa
jongitudinal confeccionada em tubo de ace carbono laminado a frio, com costura, secgic semi—
ahlonga de 25 x 60mm em chapa 16 (1,5mm}. fixagho das sapatas a0s pés através de rebites de
“répuxc’, @ 4,8Bmm & comprimento 12mm, em polipropilenc copolimero virgem & sem cargas. fixagao
do tampo & estrutura atraves de porcas garra e parafusos com rosca meétrica mS, @ 6,0mm;
eomprimento 47, cabega panela ou oval, fenda phillips. fixagdo do painel & estrutura atraves de
parafuses auto atarraxantes 316" x 5/8" zincados. cadeira: cadeira gssento & encosto em
polipropilenco copolimero virgem & sem cargas, injetados, moldados anstomicamente e pigmentados.
estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com coslura, @ 20,7mm em chapa 14 (1,9mm).
ffixacAo do assenio e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxc’, @ 4.8mm e
comprimente 12mm. ponigiras e sapatas em poliproplleno copolimero virgem & sem cargas, injetadas
& fivadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. aplicagao ce tratamento antiferruginoso nas
| partes metdlicas. pintura dos elementos meldlicos em tinta em pd hibrida epoxi/poligster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros na cor cinza.
caracteristicas: dimensdes total: 1200mm (largura) x 850mm {comprimento) x 760mm (altura); tampo.
1200mm (largura) x B50mm (comprimenta). dimensdes assento; 400mm (largura) x 430mm {altura},
dimensaes encosto; 396mm (largura) x 198mm (zltura), altura do assento ao piso: 460mm. cores;
brance com cinza, apresentar junto a proposta: — certificado de conformidade atendendo a portaria n®
105/2012 inmetro. - lauda nbr 8034 exposicdo a névoa salina minima de 400 horas. — catalogo do
_ produto. — garantia de no minimo dofs anos do fabricante i - '
13 ARMARIO BAIXO Tampo: Confeccionade em MDP BP (25mmj) (Pariculas de Média Densidade) UND
fabneado através de partfculas de madeira com resinas sinteticas {Urela Formol), revestido por,
ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solugio melaminica fixada atraves
de um processo de prensa de baixa pressdo medindo 25mmiE) x 798mmi{L) x 405mm(P} com
acabamento em fita em PVC (poliestireno)com 2mm espessura com bordas aparentes, Laterais.
Confeccionado em MDP BP (15mm) {Particulas de Média Densidads) fabricado através de particulas
de madeira com resinas sinléticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressho medindo 15mm(E) x 650mm(A) x 383mmil) com acabamento em fita
PVC(poliestirenc) com (0,45mm) de espessura. Prateieiras: Confeccionadas sm MDP BP (1 smm)
(Parliculas de Média Densidade) fabricado atraves de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol) revestido por ambas as faces par uma folha celulésica decorativa banhada em
‘solucio melaminica fixads através de um processo de prensa de baixa pressio medinde 18mmiE) ¥
788mm(L) ¥ 335mm{P) com acabamento em fita PVCipoliestirenc) com (0,45mm) de espessura, com
4 fursgbes circulares gue recebem por um sistema de encaixe & pressfo um dispositiva VB 35 M6
Preto, com PINO GIROFIX VB 116,3%11 DU278. fixadas a laterais do amario, possibiltando ac
produto melhor estabilidade. Retaguarda: 2 unidades confeccionado em MDOF (8mm) (Fibras de
Média Densidade] fabricado atraves ge fibras de madeira com resinas aintéticas {Urela Farmal), sam
pintura em ambos os lados, medindo gmmi(E) x 640mm(A) x 387mm(L). Fundo. Confaccionado em
MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureiz Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa
bannada em solugio melaminica fixada atraves de um processc de prensa de baixe pressao
medindo 15mm(E) ¥768mmi(L) x 368Bmm(P). Poras 2 Partas Confeccionado em MDP BP (15mm)
{Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeire com resinas sintéticas
(Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulosica decorativa banhada em
solucao melaminica fixada alravés de um processo de prensa de baixa pressan medindo B43mm (A)
| i 380mm {L} x 15mm (E), com acabamento em fita ABS (0,45mm espassura). Fechadura cllindrica
Tipa Yale: com sistema articulado contendo 2 chaves. Puxadores: em Politilenc (Plastico de alto
impacio derivado do petréleo) tipo concha. Medindo 458(L) 1 dobra com (15mm) & 80°,2° dobra com
(29mm) & 315°.Pes. Tipo Octogonal com espessura de (5mm) de polietieno (Plastico de Alio
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Impacto) com regulagem que permite @ regulagem guande a desnivel do pisc iacilitando assim o
manuselo do produto. Pés: Tipo Octogenal com aspessura de (Smmjde poliestirena (Plastico de Alto
Impacte) com ragulagem que permite a regulagem quando h& desnivel do piso facllitando assim o
'manuseio do produto, Dobradigas: Alta com travas plésticas com garras que se fravam a porta de
‘ago. DIMENSOES EXTERNAS {ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE). 688mm X B0Omm X
400m_ O licitante vencedor do cerlame devera apresentar por parie de fabricante os documentos
abaixo direcionados a este 6rgo. Laudo de conformidade ergondmica para com & NR 17, pon
profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descricdo fecnica
'sm documento do fabricante, menglo a norma NR-17, analise e concluséo, data @ validade.
‘Cadastro lécnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacao de
estruturas de madeira @ de moveis e 3-10 fabricagio de arefatos de ferro, aco e de metais néo
ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Certiddo de registro de
pessoa juridica CREA. Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA. Laudo de nevoa
salina NBR-8094/1983 500 horas. Laudo de Camera umida NBR-8085/2015 500 horas.

ESTANTE DE AGO MULTIUSO COM 3 PRATELEIRAS Caracteristicas’ Estante desmontavel de ago
com 03 prateleiras em volume Unico, chapa de ago #26 (0,45mm) na medida de 900 mm de allura por
‘920mm de largura com 300mm de profundidade. Prateleiras: Em chapa de ago #26 (0,45mm) na
medida de 30mmi{A}x820mmiL)x 300mmi(F), com dobras duplas e rebatidas nas laterais (4 dobras
perpendiculares sendo 8 1° 12mm rebatida, a 2°a 30mm com 90°, a 3*a 400mm com 80", 3 4° @
30mm com 90° e termina com 12mm) e iriplas nas pares frontais e posteriores ( & dobras
perpendiculares sendo a 1* dobra a 10mm com g0, a 2* a 10mm com 980°, a 3°a 30mm com S0°, &
4* 3 300mm com 90°, & 5° a 30mm com 90, a &' a 10mm com 80° e termina com 10mm). Colunas:
04 colunas confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) com 800mm de altura, dobra perfilada

em "L" de 35x35mm com conformagdo na parte central & bordas conformadas e rebatidas com 18

furos circulares para reguiagem de altura possibiitanda o travamento mais eficaz das prateleiras,
(formato patenteadn). Acessdrios: Acompanham também 24 parafusos com porcas sextavadas
zincadas de 1/4 x 1/2 e 4 sapatas em "L" com sustentagio triangular, possibilitando um travamento
Ina estrutura da coluna, confaccionada em polipropileno medindo 35x35mm. Acabamenio: Tratamenta
‘anticorrosive por um processe de nanotecnologia & pintura eletrostatica @ po {tinta hibrida) com
camada de 30 a 40 micron com secagem em estufa a 240 "C. Progesso com rigoroso controle de
qualidade analisado por um |aboratorio cerificado pelo INMETRO atendendo &s nommas da NBR
BO04:198. Material metdlico revestido e ndo revestido a corrasao por exposicio a Névoa Salina,
onde ¢ feito ensaio de corrosao acelerada com névea salina por 500nrs, devendo o grau de corrosdo
determinado conforme & IS0 4628-3:2015, nao devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da
norma ABNT 13081:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tomando & aplicagio
uniforme. Capacidade: Peso recomendado por prateleira 20 kg distribuldos de forma uniforme.
DIMENSOES Externas (ALTURA x LARGURA x PROFUNDIDADE} 90omm % 920mm x 300mm O
licitante vencedor do cerame deverd apresentar por parts do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgdo: Laudo de conformidade ergontmica para com a NR 17, por profissional de
‘ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que
faz a analise, emite & assina o lauda, com foto do produto € sua descrigdo 1&cnica em documento do
fabricante. mencdc a norma NR=17, analise e conclusao, data & validade. Cadastro técnico federal
de Certificado de regularidade perante o IBAMA codige 7—4 (fabricacdo de estruturas de madeira &
de moveis e 3-10 fabricag3o de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamante de superficie, inclusive galvanoplastia. Certidio de registio de pessoa juridica CREA
‘Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA. Laudo de nevoa salina NBR-8094/1083
500 horas. Laudo de Camera Umida NBR-8085/2015 500 horas. : ) '
QUADRO MURAL EM FELTRO Quadro em metal com feltro para fixagdo de recados, trabalhos &
outros. DIMENSOES E TOLERANCIAS Altura: 1200 mm +/~ 10 mm; Largura: 900 mm +/~ 10 mm.
CARACTERISTICAS Moldurs com canlos aredondados em  aluminic  enodizado fosco:
Confeccionads MDF 2mm revestido na pare frontal com cardboard 6mm, Acabamento em feltro
acrilico 2mm: Sistema de fixagéo invisivel permitindo instalagBo na vertical ou horizontal.

QUADRO BRANCO TIPO LOUSA MAGNETICO 1200x2000 Quadro com superficie em laminado
pranco brilhante especlal para escrita e fixaglo de acessdrios magnéticos. DIMENSOES E

TOLERANCIAS Allura: 1200 mm +/~ 10 mm; Largura. 2000 mm +i— 10 mm; Espessura: 17mm..

CARACTERISTICAS Resistente @ manchas: Moldura em ago carbono com pintura elstrostatics
apoxi, Confeccionado em MOF 8 mm, sobreposto de chapa metalica e laminade melaminico branco;
Sisterna de fixacio invisivel, Acompanha: — 1 Apagador, - 4 Caixas com 12 canetas cada, nas cores!
vermelho, verde, azul e preto. O licitante deverd apresentar: LAUDO NBR 8084 EXPOSICAC A
NEVOA SALINA MINIMA DE 400 HORAS. _

BERGO COM COLCHAO Bergo fabricado em MOP FF na cor branca com acabamento fosco.
Apresenta dimensbes de 96cm de altura, 45cm de largura e 90cm de profundidade. Suas grades 580
fabricadas em MDOF BE TX, os pés s30 compostos por plaslico com chapa metdlica, possui 04
(quatro) rodizios & acompanha suporte de mosquiteiro. Estrados em MDF erl suportando até 15kg!
com E7cm de altura até o chao. Garantia de 06 (seis) meses O licitante deverd apresentar
cenificagdo do INMETRO e catalogo do fornecedar.

CAMINHA EMPILHAVEL As duas cabeceiras devem ser inteiricas, formadas por uma Gnica pega,
produzidas em poliproplleno, com dimensées minimas de 60 cm largura x 13 cm profundidade x 15
‘om altura. O produto deverd ser atoxico. antiuv, apresentar excelente acabamento, sem rebarbas &
hordas cortantes Dave conter drenos que permitam a lavagem e higienizac8o total. Deve conter
compariimento para receber de forma fime e segura a estrutura de mosquiteiro. Ponteiras de
borracha antiderrapants fixadas de maneira que ndo se solte facimente das cabeceiras, As duas
estruturas laterais devem ser em tubos de aluminio, Espessura minima das parsdes do aluminio;
1.50mm, Liga 6063 de témpera do aluminlo: T5. A area de repouso deve ser composta por um lefto
de rede confortavel e arejada. vazada, confaccionada am tecido 100% poliéster empastado em PVC,
com espessura minima de 0,51mm e gramatura minima de 355g/mPanti fungo, anti UV, antl oxidante,
isento de F-talaios. ndo propagador de chamas, anfitranspiranie e lavavel Alla resisiéncia a peso,
suportando até 80 Kg. As laterais devem ser soldadas de maneira uniforme e resistentes a tragéo. O
leonjunte deve estar bem montado, de forma segura, firme & bem tensionado, sem imperfeicbes,
como ondulagdes no leito ou ainda o efeito de “barriga’ no cantro da caminha. A cama ndc deve
‘conter fechamento em velcro @ nem pequenas PEGas que possam se soltar faciimente. Todas as

pegas devem se encaiar parfeitamants, ndo sendo permitido espacos e folgas entre os
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componentes. A cama deve ter estabilidade lateral, ndo sendo permitido lombamento, afim de evitar
acidentes & promover seguranca tolal durante o uso. A CAMA DEVERA SER ENTREGUE
MONTADA. A cama empiihdvel € compesta por madulos, este sistema permite que todos os seus
componentes sejam repostos. Medidas minimas: 135 cm compnmento x 80 tm largura ® 15 em
altura. Garantia de 18 meses, Apresentar catdlogo do produto com lodos as caraclerisiica exigldas.
GERAL LAUDO DE CERTIFICACAQ EM CONFORMIDADE PARA SEGURANGCA
REGULAMENTADC PELA ABNT NBR NM300:2004 LAUDO DE CERTIFICAGAD EM
‘CONFORMIDADE PARA SEGURAN REGULAMENTADO PELA ABNT NBR 15860:2016
ALUMINIO: LAUDO DE CERTIFI O DO ALUMINIO EM CONFORMIDADE COM A NORMA
NBER 7000 LONA: LAUDO QUE ATESTE A EFICACIA ANTI CHAMA CONFORME NORMA FMVSS
302/1991 AUSENCIA DE F-TALATOS CABECEIRA: LAUDO ANTIBACTERIANO EFICAZ PARA
CEPAS GRAN-POSITIVO E GRAN-NEGATIVO LAUDO DE RESISTENCIA AQ IMPACTO -
ATESTANDO OS INDICES DE RIGIDEZ/IMPACTO CONFORME NORMA ASTM D256-10
POLTRONA PARA DESCANSO Poltrona para descanso, assento, encosto de bragas e pemas
lestofados, ideal para clinicas, hospitais e maternidade. Modelo revestido em courvim, com
imovimentos. Reclinavel em 4 posicies, Caracteristicas da poltrona: Reclinavel em 4 posigdes,
Estrulura com lubo de sgo redondo de 1" x 1.20mm e 1° % x 1.20mm: Enceslo & assenlo de
descanso para os pés estofado com espuma D23R com 70 mm de espessura, revestidos em material
de courvin: Movimentos simultidneos de encosto @ descanso psra 0s pés controlados por meio de
alavanca lateral: Tratamento anti-lerruginose, pintura eletrostatica 4 po; Dimensdo Deltada: 1,62 x
0.75 x 0,35(CxLxA); Dimensac Sentada: 0,85 x 0,75 x 1,20 (CxLxA); Dimensdes do Assento: 55cm x
45 em (LxP); Encosto: 78cm x 52em (AxL); Suporte de apraximadamente 120 Kg. Largura Assanto
(Interna): 0,53 cm, DADOS TECNICOS: Garantia do Fabricante 12 Meses Orfantagao: Leia o manual
de instrugdes antes do uso Acabamento. Epoxi Revestimento do Estofado: Courvin Material da
Estrutura. Ago Posighes: Sentado, Leitura & Descanso Densidade da Espuma: D23

CONJUNTO REFEITORIO 1 — 1 mesa + 4 cadeiras Conjunto para criangas com aliura compreendida

entre 0.93 e 1,16m, composto de uma mesa e quatro cadeiras. Mesa coletiva com tampa em MDP ou
MDF. revestido na face superior de laminado melaminico e na face infenior em laminado melaminico
‘de baixa press8o, montade sobre estrutura tubular de ago. Cadeira individual empilhavel com assento
2 encostc em polipropiiena injetada ou em compensado anatdmica meldado, montado snbrg estrutura
tubular dg ago. DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA Largura: 1100 mm; Profundidade: 680
mm: Altura: 460 mm; Espessura: 25,8 mm; Tolerancia: até + 2 mm para largura @ profundidade, +/~ 1
mm para espessura & +/~ 10 mm para altura. CARACTERISTICAS DA MESA Tampoc em MDP ou
MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior em leminada melaminico de alla pressao,
0.8mm de espessura, acabamento texturizado, com padric especial de acabamento (impressdo
digital com overlay duplo), & cantos arredondados. Revestimento na face infarior em laminado
malaminico de baixa pressdo, na cor branca. Topas encabegados com fita de bordo PVC (cloreto de
polivinita), PP {polipropilenc) ou PE (polietileno), com “primer”, acabamento texturizado, na cor
laranja, colads com adesivo a base de PUR, atraves do processo "Hot Melting". Estrutura composta
'da: — Pés confacoionados em tubo de aco carbono laminade a frio, com costura, seccao circular,
diamatro de 45mm em chapa 16 (1.5mm). — Travessas longitudinais e transversais em tubo de ago
carbona laminado a fris, com costura, secgdo retangular de 20x40mm, em chapa 16 (1,5mm).
Fixagdo do lampo & estrutura stravés de parafusos rosca maquina polegada, didmetro 114"
comprimento 1/2", cabsca lentilha, fenda combinada. Tampa/ espagador em polipropileno copolimerg
virgem, sem cargas. injetadas na cor laranja, fixadas & estrutura através de encalxe. Ponteiras &
sapstas em polipropilenc copolimero virgem, sem cargas, Injetadas na cor laranja, fixadas a estruturs
através de encaixe. Nas paries meldlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso, Pintura dos
elemantos matdlicos em tinta em po hibrida epdxi/ poliéster, elatrostatica, brithante. polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza. DIMENSOES E TOLERANCIAS DA
CADEIRA Largura do assento: 340 mm, Profundidade do assento: 260 mm; Espessura do assenio: 7
2 mm a 9,1 mm; Largura do encosto: 350 mm; Altura do encoste: 155 mm; Espessura do encosto)
7.0 mm a 8,3 mm, Altura do assento ao chéo: 260 mm; Tolerdncia: até + 2 mm para largura @
profundidade, +—- 1mm para espessura & +— 10mm para altura do assento ao chao.
CARACTERISTICAS DA CADEIRA Assento e encosto em polipropileno copolimera virgem isento de;
cargas minerais, injetados na cor laranja. Alternativamente o assento @ 0 encostc poder8o sern

fabricados em compansado anatdmico moldado a quente, conlendo no minimo cinco |&minas

infernas, com espessura maxima de 1.5mm cada. Quando fabricado am compensado, o assento
deve receber revestimento na face superlor de laminado malaminico de alta pressdo, 0.6'a 0,8Bmm de
espessura, acabamento lexturizado, na cor laranja. Revestimento da face inferior em lamina de
madeira fagueada de 0,7mm, com acabamento em selador, seguido de vemiz poliuretano, inclusive
nas bordos. Quando fabricado em compensado, 0 encoslo deve receber revestimento nas duas faces
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0.8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
lgranja. Bordos com acabamento em selador seguide de verniz poliuretano. Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetre de 20,7mm, em chapa 14 (1,5mm). Fixagdo do:
assento @ encosto injetados & estrutura através de rebiles de “repuxo”, didmetro de 4 8mm,
comprimente 12mm. FixagSo do assenlo em compensado moldado a estrutura atraves de rebites de
"repuxa”, didmetro de 4 8mm, comprimento 16mm. Fixagdo do encosto em compensado moldado &
estrutura através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4.8mm, comprimento 18mm. Ponteiras e
'sapatas, em polipropilenc copolimere virgem, isento de cargas minarais, injetadas na cor laranja,
fixadas & estrutura atraves de encaixe e pino expansor. Nas pares metdlicas deva ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso. Pintura des eiemenios metdlicos em tinta em pd hibrida Epdyxd / Poliéster,
eletrostatica, brithante, polimenzada em estufa, espessura minma 40 MICTOMEros, na cor cinza.
APRESENTAR JUNTO A PROPDSTA: — LAUDO NBR 8094 EXPOSIGAO A NEVOA SALINA
MINIMA DE 400 HORAS. — CATALOGO DO PRODUTO. — GARANTIA DE NO MINIMO DOIS ANOS
DO FABRICANTE. .

COMNJUNTO REFEITORIO 3 - 1 mesa + 4 cadeiras Conjunto para criangas com aftura compreendida
entre 1,19 e 1 42m, composio de uma mesa e quatro cadeiras — Mesa coletiva com tampo em MDP,
ou MDF, revestido na face superior de laminado melaminico & na face inférior em laminado
melaminico de bakka pressdo, montado sobre estrutura tubular de ago. - Cadeira individual
empilhavel com assento e encosto em polipropiieno injetade ou em compensado anatdmico moldada,
montado sobre estrulura tubular de aco DIMENSOES E TOLENANCIAS DA MESA Largura; 1230
mm; Profundidada: 760 mm: Altura. 590 mm, Espessura: 25,8 mm; Tolerdncia: até + 2 mm para
largura e profundidade. +/— 1 mm para espessura e +/~ 10 mm para altura. CARACTERISTICAS DA
MESA Tampo em MDP ou MDF. com espessura de 25mm, reveslido na face superior em laminado
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melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, com padréo especial de
acabamento (Impressaa digital com overlay duplo), & cantos arredondados. Revestimento na hl:al
inferior em laminado melaminico de baixa pressdo, na cor branca. Topos encabegados com fita de

bordo PVC (cloreto de poliviniia), PP (polipropilenc) ou PE (polietilens), com “primer”, acabsmento -

texturizado, na cor amarela. colada com adesivo 4 base de PUR, atraves do processo "Hot Malting”.
Estrutura composta de: — Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frie, com costura,
seccio circular, didmetro de 45mm em chapa 16 (1,5mm). - Travessas longitudingis & {ransversais
em luba de ago carbono laminada & frie, com costura, secgao retangular de 20x40mm, em chapa 1"6
{(1,5mm). Fixagao do tampo & estrutura atraveés de paratusos rosca maguina polegada, diémetra 1/4",
‘comprimento 1/2", cabega lentilha, fenda combinada. Tampal espagador em puImepi!anu c-npm_lmam
virgem, sem cargas, injetadas na cor amarela, fixadas s estrutura através de encaixe. Ponteiras &
sapatas em polipropileno copolimerc virgem, sem cargas, injetadas na cof amarela, fixadas 2
estrutura através de encaixe, Nas pares metdlices deve ser aplicado tratamento antiferruginoso,
Pintura dos elementos metdlicos am linta em pd hibrida epoxil poliéster, eletrostatica, brilhante.
pafimerizada em estufa, espessura minima de 40 micromatros na cor cinza. DIMENSOES E
TOLERANCIAS DA CADEIRA Largura do assento: 400 mm; Profundidade do assento: 310 mm;
Espessura do assento. 8,7 mm a 12mm: Largura do encosto: 398 mm); Altura do encosto: 188 mm;
[Espessurs do encosto: 9.6 mm a 12,1 mm; Altura do assento ao chao; 350 mm; Tolerdncia: até + 2
mm para largura & profundidade, +/- 1mm para espessura e +/= 10mm para altura do sssen}o ao
chio. CARACTERISTICAS DA CADEIRA Assento e encoslo em polipropitena copelimero virgem
isento de cargas minarais, injetades na cor amarela. Alterativamenta o assenta e o encosto paderéo
sar (abricades em compensado anatémico moldado 2 quente, contendo no minimo sete laminas
internas. com espessura maxima de 1.5mm. Quando fabricado em compensade, 0 assanto deve
receber revestimanto na face superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0.6 a 0.8mm de
espessura, acabamento texiurizado, na cor amarela. Revestimenio ca face inferior em lamina de
madeira fagueada de 0,7mm, com acabamento em selador, sequido de verniz poliuretano, inclusive.
nos bordos. Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas facas
de laminado melaminico de alts presséo, 0.6 a 0,Bmm de espessura, acabamento texturizado, na cor
amarela. Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Esfrutura em lubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1.8mm). Fixagdo do
assento e encosto injetados @ estrutura através de rebites de ‘repuxo’, didmetro de 4.8mm,
comprimento 12mm. Fixagio do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetra de 4.8mm, comprimento 19mm. Fixacdo do encosto em compensado moldado &
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4 Bmm, comprimento 22mm. Ponteiras &

sapatas, em polipropileno copalimera virgem, isenlo de cargas minerais, injetadas na cor amarela,”

fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epaxi / Peliester,
eletrostétics, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza.
APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA: - LAUDO NBR 8084 EXPOSICAC A NEVOA SALINA
MINIMA DE 400 HORAS. — CATALOGO DO PRODUTO. — GARANTIA DE NO MINIMO DOIS ANOS
DO FABRICANTE |
MESA REUNIAD REDONDA Tampo Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de Médial
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintélicas (Ureia Formol),
revestiao por ambas as facas por uma folna celuldsica decoraliva banhada em solugao melaminico
fixada através de um processo de prensa de baixa pressSo com acabamsnio em fita em PVC
{poliestireno) de 2mm espessura nas bordas. P& Painel’ Confecclonaacs em MDP BP [25mm)
{Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de maneira com resinas sintéticas
{Ureia Formal), revestide por ambas as faces por uma foina celuldsica decorativa banhado em
solugio melaminico fixada através de um processo de pransa de baixa pressao com acabamento em’
fita em PVC (poliestirenc) de 2mm espessura com bordas aparentas encabegadas fixados ao tampo
através de castanhas e pinos Girofix em sistema ae pé cruzado com sobreposigiic de encaixe,
Ponteiras. Sapata tipo “U" em Ago chapa #20(0,80mm) com ponteiro regulavel tipo octogonal em
poliestireno (Plastico de Alte Impacto) derivado do petrdlen possibiltando & regulagem que ndol
houver desnivel de pisc nas dimensdes 750mm(A) x 1100mm digmetro. DIMENSOES (ALTURA X
LARGURA X PROFUNDIDADE): 750mm x 1100mm x 1100mm. O licitanta vencador do certame
deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este drgdo; Laudo
de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia cerificado pela
ABERGO com validade a vancer, em papei timbrado do profissionzi que faz a analise, amite e assinag
o lsude, com foto do produto & sua descrigio técnica em documenio do fabncante, mengdo a noma
NR-17_ analise & conclusdo, data e validade. Cadastro téenico federal de Certificade de regularidade
perante o IBAMA codigo 7—¢ (fabricagio de estruturas de madeira e de moveis & 3-10 fabricagéo de
‘artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem fratamanto de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certiddo de registro de pessoa juridica CREA. Cenidic de responsabilidade técnica
de profissional CREA. Laudo de nevoa salina NBR-B084/1883 500 horas. Laudo de Camera amida
NBR-8085/2015 500 horas ]
CADEIRA USO MULTIPLO (GERAL) Empilhavel, com assento & encosto injetados em polipropilens,
‘com onficios para facilitar perspiragdo no assento & no encosto, cor a definir, dimens&es minimas de
450 mm de largura para o assento, 390 mm de profundidade de superficie para assento, 300 mm de
altura total absoluta do encosto & 460 mm de largura total Gtil do ancosto. Fixagdo do encosto a
estrutura com Isolamento em relagdo a estrutura para ndo marca o plastico e fixagdo final atraves de
plugs com & mesma cor do encosto. Fixagao do assento através de encalxe sob pressio e rebitas de
aluminic ou parafusos especiais para pléstico. Eslrutura fixa tipp 04 pés manufaturada em aco
carbono de segfo oblonga com travessas sob o assento em tubos de segdo cllindrica. Todas as
terminacdes de tubo deverdo ser protegldas por ponteiras injetadas em termaoplastico preto com
acoplagem tipo externa. Suporte de encosto confeccionado em duas hastes tubulares cblopgas
lodos os componentes metdlicos deveriio ser desengraxados, estabilizados e receber tratamenlo
antiferruginoso @ acabamento em pintura eletrostética a pé de cor preta. Certificagbes de evidéncia
minima da guslidade & compromisso ambiental - Laudo Ergondmico em conformidade com
'requisitos da NR-17, Portaria MTP 423/2021, emitido por Profissional compsatente. O Laudo deve
conter fotografias ou imegens, além de especificagbes e detalhamento gue possam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar qua se trata do mesmo produto ou produto
de mesma familiaflinha de producdc ofertada. N&o sardo aceitos laudos genérices, sem identificagio
detalhada do produlo objeta da andlise. Devemn estar acompanhados da devida ART do sefvige caso
‘2mitidos per Engenheiro, com comprovante de quilagio Guia & documento CREA do Profissional,
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caso emitidos por Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado ABERGO vé!idé do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devers vir do compravante de registra no
CRM. — Evidéncia da resisténcia @ corroso do processo de pintura, através de relatdrio de ensaio,

emitido por laboratério acreditado pela Cgerefinmetro, demaonstrando conformidade com exposigio a

névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas em especimes de prova
com segmentos tubulares soldados entre si com MIG e com pelicula de tinta eletrostatica, que
'possam representar & transformacac industrial da qual derivam as partes metalicas do mével, com
avaliagac de corrosdo R0 (ABNT NER IS0 4628-3:2015) e empolamento dOAD conforme ABNT NER
5841:2015 e — Relatorio de ensaio emilida por laboratdrio acreditado pela Cgereflnmetro,
avidenclando Grau de aderéncia Gr0 ou X0/Y0 para a pelicula de tinta, conforme Norma ABNT NBR
11003:2008. s . ) ) .
ROUPEIRO DE AGO COoM 16 PORTAS
(Caracteristicas: Roupeiro de ago confeccionado em chapa de ago # 26 (D45mm) totaimenta
montavel com lravas invertidas ~tipo unha de gato que dispensa a utilizacBo ds parafusos, possui 4
vAo com 16 porias sobrepostas am ago chaps #26 {0,45mm) com encaixe total por dentro do vao,
SOMposto por 1 modulo inicial 2 3 complementos.
LATERAIS: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x
400mmi(P) com @ travas de cada fado timpo garras para fixagao das prateleiras, lateral esquerda com
4 dobras sende & 17 a 14mm com 90°, & 2° a 14mm com 807, a 3" a 26mm com 90°, 4* & 400mm com
178° em curva e lateral direita com 3 dobras sendo 1% a 10mm eom 457, a 2% g 25mmecom 80° a3z
400mm com 178° em curva. RETAGUARDAS: eonfecclonadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas
medidas de 1850mm(A) x 348mm(L) sendo que em sen-go horizontal tlem 2 dobras, a 1.. a 30mm
com 180" 3 2% 3 345mm com 180° e termina com 30mm, com sistema de garras inver-tidas para
fixaglo das prateleiras, posicionadas de acordo com o medela,
PRATELEIRAS confeccionadas em chapa de ago # 26 (D45mm) nas medidas
40mm(E)X340mm{LX392mm{P) com 3 dobras na visdo frontal sendo a 1% a 27mm com 30°, 22" a
40mm com 90°, a 3% a 382mm com 80° e termina com 27mm, com sistema de unhas de gato para)
travaments nas laterais & fundos, sendo, 3 garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda,
com abertura em alto relevo de 25mmxdmm do lado direito e fundo des-tinada aa encaixe Intemo
dos cabides de polipropilena.
PORTAS: confeccionadas em chapa de ago # 26 (045mm) nas medidas 408mmiAj
x282mm{Lix15mm(E) com reforgo na verti~cal tipo Omega, com Furagio para ventitlagdo na parte
superior direita de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de didmetro em formagao triangular

com espagamento de 15mm entre os furos, sem debradigas, com articulacio pivotante mediante

PING ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furagio na parte superior da porta travando na,
parte inferior da prateleira acima & PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte inferior da
porta a uma Bucha de nylon fixsda @ prateleira base, com um estampo na parte interna Inferior da,
parta formando uma aba dobravel para travamenio do pina..
Fechamento através vario composio por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm 1008 R2,
acoplado a uma lingUeta moldada no dispositive pessibilitando um travamenta tripla {superior, infarior
& central), garantindo maior seguranga para o produto, sendo fixade & porta com a ulilizacio de 2
pinos gulas para regulagem do var@io e travado pelo pitdo(dispositivo para cadeado injetado em nylon
com 33% fibra de vidro na cor preta) ou fechadura tipo yale. BASE: confeccionadas em chapa de ago
# 24 (0,50mm) nas medidas 40mm{E)%340mm(L)X382mm(P) com 3 dobras na visdo frontal sendo 8
13 g 27mm com §0°, a 2* a 40mm com 90°, a 3* a 392mm com 890° e termina com 2¥mm, cam
'sistema de unhas de gato para travamento nas lalerais & fundos, sendo, 3 garras de fundo e 1 lateral
direita e 1 |ateral esquerda, com 4 estempos em baixo relevo em formato circular desmnado a0
encaixe & fixagéo dos pés.
‘Pés; No modulo inicial acompanham 4 pés em polipropileno alto impacto medindo 122mm({A) com
didmetra de 3" composte por sistemna  com  regulagem de  altura de  18mm.
Acessario, acompanha o produto um cabide de encalxe par véo.
Montagern: Utimlizande os modulos inicials, permite montagem em serie ilimtada atraves de
parafusos 1/4 x 3/8 com lentitha para unio dos maodulos. Na utilizagdo de modulos complementos a
tabrica indica conjunto com 1 medulo Inicial e no maximo 3 médulos complemento com as mesmas
caracteris-ticas do madulo inicial.
Esbrutura: Confeccionada em chapa de age laminada a fric # 25(045mm) e # 24(0.80mm).
Utislizando chapes de ago laminada a frio na especificagio SAE 1008,
ACABAMENTO: Tratamento anli-corrosivo por um processo de nanotecnologia & pintura
eletrostatica a pd (~tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 "C.
Processo com rigarnso controle de qualidade analisade per um laboratdrio certificado palo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8084:1983 " Material metadlico reveslido & nao ravestido a carrosao por
exposicio a Névoa Salina’, onde & feito ensalo de corrosdo acelerada com névoa salina por 500hrs,
devendo ¢ grau de corrosdo determinade conforme a ISO 4628-3:2015, ndo devendo ser maior que

Ri . confarme tem 431 da norma ABNT 13861:2010.
Pintura  eletrostdtinca confrolada  por  Reciprocador, tomando & aplicagBio  uniforme.
Capacidade par pratelaira 15kg.
DIMENSOES (ALTURA, LARGURA E PROFUNDIDADE})
Externas: 1930mm % 1380mm X% 400mm
Internas: 410mm X 265mm % 375mm
O ligitante vencedor do cerfame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados 2 esle o

‘Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia caruhr:aﬂgmpma
ABERGOD com validade a vencer, em papel imbrade do profissional que faz a analise, emite e assina
0 laudo, com foto do produlo & sua descrigio téchica em documento do fabricante, mengdo a norma
NR-17, analise e conclusao, data & validade,
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricagio de
lestruturas de madeira & de movels & 2-10 fabricagio de artefatos de ferro, sgo e de melais nao-

ferrosos com ou sam tralamento de suparficia, inclusive galvanoplastia.
Certiddo de registro de pessoa Juridica CREA.
Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.
Laudo de nevoa salina NBR-B0S4/1882 500 horas.

Laudo de Camera umida NBR-8085/2015 500 horas. ) )
CONJUNTO ESCOLAR - ALUNO cja-06 (modelo fde/ fnde). conjunto escolar tamanho 08, nos
padrées estabelecidos pelo fnde {fundo nacional de desenvolvimento da educagda), conjunte do
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aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo inmetro, &, em m_ni’orrmﬁadué
com a norma abnt nbr 140082008 — méveis escolares — cadeiras @ mesas para conjunto aluno

ingividual especificaclies — mesa com lampo em mdp com espessura de 18mm, revestido na face

isupericr em laminado melaminico de aita pressao, 0.8mm de espessura, acabamento texturzado e
icantos arredondados. revestimenta na face inferior em chapa de balanceamento de 0.6mm, aplicacio
de porcas garra com rosca métrica m6 e comprimente 10 dimensdes acabadas do tampo 500mm
(largura) x 450mm (comprimanto) x 19.4mm {espessura). topos encabecados com fita de bordo em
pvc e acabamento texturizado na cor azul, estrutura composta de montantes verticais & travessa
langitudinal confeccionadas em tubo de ago carbono iaminadao a frio, com costura, secgéo obionga de
'28mm x 58mm em chapa 16 (1,5mm). travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “c”, com secg8o circular de @ = 31.75mm (1
1/4") em chapa 16 (1,5mm). pés confeccionados &m tubo de ago carbono laminade a frio, com
costura, seccdo circular de @ = 38mm (1 1/2") em chapa 16 (1,5mm). porta-fivros em polipropileno
puro composto, preferencialmente de matéria—prima reciclada ou recuperada, injetado na cor cinza,
fixacdc do tampo @ estrutura alravés de porcas garna e parafusos com rosca métrica mB, @ 6,0mm,
comprimento 47mm (+ou- 2mm), cabegs panela ou oval, {enda phillips. fixagio das sapatas aos pes
através de rebites de “repuxc’, @ 4,8mm, comprimenta 12mm, em polipropilenc copolimera virgem &
sem cargas, injetadas e fixadas a estrutura atraves de encalxe. cadeira com assenlo & encosio em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamenta & pigmentados:
na cor azul. estrutura em tubo de ago carbono lsminado a frio, com costura, @ 20.7mm em chapa 14
{1,9mm), fixagdo do assento & encosto 8 esirutura através de rebites de “repuxc”, @ 4Bm1'n g
comprimento 12mm. ponieiras & sapatas em polipropileno copolimero virgem e sefm Cargas, injetadas,
& fixadas 3 estrutura através de encaixe e pino expansor, aplicagao de lratamenta antiferruginoso nas
partes metalicas. pintura das elementos metdlicos em tinta am po hibrida epdxi/poliestar,
aletrostatica, brilnante, polimerizada em estufs, espessura minima 40 micrometros na cof cinza.|
medidas: dimensbes total: 600mm (largura) x 450mm (comprimento) x 710mm (alturay, tampa:
B0Omm (targura) x 450mm (comprimenta), dimensfées assanio: 400mm (largura) x 430mm
{comprimento); dimensdes encasto: 396mm {largura) x 198mm (comprimenle), altura do assento ac
piso: 460mm apresentar junio 3 proposta: — certificado de conformidade atendende a portaria n®
105/2012 inmetro. — laudo nbr BG4 exposicho a névoa saling minima de 400 horas — garantia de no
minimo dois anos do fabricante. —catalogo do produto.

ESTANTE DE ACO COM & PRATELEIRAS Caracteristicas: Estante desmontavel de ago com 06!
pratelgiras com 2000mm de altura por 920mm de largura com 450mm de profundidade. Prateleiras;.

06(Ssis) praleleiras em chapa de ago # 22 (0,75mm) na medida de 30mm(A} ¥ 915mmiL} x
450mm(P] com dobras duplas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 1" 12mm com a0, a2t
2 30mm com 90°, 2 2* a 915mm com 80°, & 4° a 30mm com 90° e termina com 12mm) e triplas nas,
paries frontais & posteriores (6 dobras perpandiculares sendo & 1* dobra & 10mm com 90", a 2" 8
10mm com 90", 8 3° a 30mm com 80°m & 4* a 450mm com 80°, a 5* a 20mm com 90*, a 6" & 10mm
com 90° e terminz com 10mm), com 2 reforgos tipo dmega na parte interna medindo 20 x 40 x
800mm com 4 dobras sends 12 a 15mm com 90°, 2* a 20mm com 90°, 3* com 40mm a 80°, 4" a
20mm com S0° e termina com 15mm & reforgo alma na parte fronlal e trazeira da prateleria am
formato U confeccionado em chapa de ago #14(1,80mm), tendo a medida de 27 5mm{A) x BE4mmiL)l
com 2 dobras sendo a 1* & 11mm.com dobra curva de 80" a 2* a 27,5mm com dobra curva de 90° e
termina com 32.5mm fixados ao frontal & trazeira da pratelgira por sistema de solda a fusdo, |
Seguinde o disposto ne item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de
rebarbas, e ndo devem ler arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300—
1). Celunas: 04(Quatro) colunas confeccionadas em chapa de ago # 14 (1,80mm]) medindo 2000mm
‘de altura dobra perdilada em “L" de 30x30 mm com 40 regulagens de altura em furagdo oblonga
possibilitande uma regulagem e um travamento mais eficaz das prateleiras, Admile opcionalments
reforco X nas laterals e fundo, ou fechamento total com chapas laterais e chapss de fundos,
.acompanham tambem 69 parafusos com porcas sexiavadas zincadas de ¥ x . Reforgo em “X”
Lateral & Fundo : 4 (quatro) "X" lateral na medida de 650mmx30mm e 1 "X" de Fundo na medida de
1150mmX30mm confeccionados em chapa de ago #18(1,20mm). ACABAMENTO: Tratamento anti—
carrosivo par um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica 2 po (tinta Hibrida) com camada
de 30 a 40 microne com secagem am estufa a 240 "C. Processo com rigorose controle de gqualidade
analisado por um faboratdrio cerlificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR B054.1983 "
Material metalico revestide & ndo revestido a corrosdo por exposigie a Nevoa Salina”, onde & feito
‘ensaio de comosdo acelerada com névoa salina por 500hrs segundo a norma NBR 5770, devends o
grau de corrosdo determinado conforma a IS0 4628- 3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme
flem 4. 3.1 da narma ABNT 13881 2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tormando a
aplicagBo uniforme. Capacidade: Peso recomendado por prateleira 82 kg distribuidos de forma
uniforme. DIMENSOES EXTERNAS (ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE) 2000mm X
§20mm X 450mm. O licitante vencedor do cerlame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este drgdo: Laudo de conformidade ergondmica para com a NR:
17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel
timbrade do profissional que faz a analise, emile & assina o laudo, com foto do produto e sua
descricao tecnica em decumento do fabricante, mengdo a nerma NR-17, analise e conclusdo, data e
validade. Cadastro lécnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 74
(fabricagic de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricago de artefatos de ferro, ago e de
metais nac—ferrosos com ou sem iralamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Certiddo de
registro de pessoa juridica CREA Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA. Laudo
de nevoa salina NBR-B8094/1983 500 horas, Laudo de Camera umida NBR-8095/2015 500 horas.
Termo de garantia de 24 meses contra defeilos de fabricagBo em nome do fabricante e
credenciamento em nome do ligitante autorizando a revender os produtos e prestar assistdncla
técnica. Apresentar Cerificado de conformidads ABNT NBR 13961:2010, ) =

ROUPEIRO OE ACO COM 8 PORTAS SOBREPOSTAS
Caracteristicas: Roupeiro de ago confeccionade em chapa de ago # 26 (045mm) iotalments
montavel com travas invertidas tipo unha de gato que dispensa a utilizagio de parafusos, possul 4
vBas com 8 portas sobrepostas em ago chapa #26 (0.45mm) com encaixe total por dentro da vao,
composto par 1 modulo Inicial e 3 complemento
LATERAIS: confeccionadas em chapa de aco # 26 (0.45mm) nas medidas de 1850mmiA) x
400mm(P) com 9 travas de cada lada tipo garras para fixaglo das prateleiras, lateral esquerda com 4,
dobras sendo a 1* @ 14mm com 90°, a 2° a 14mm com 907, a 3% a 25mm com 907, 4" a 400mm com
178° em curva & jateral direita com 3 dobras sendo 1° a 10mm com 45°, @ 2* a 26mm com 90° 2 3" &
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A00mm com 178" am curva
RETAGUARDAS: confeccionadas em chapa de ago # 25 (0,45mm) nas medidas de 1850mm{A) x
345mmiL) sendo que em sentido horizontal tem 2 dobras, a 1% a8 30mm com 180°, & 2* a 345mm com
180" e lemina com 30mm, com sistema de ganas invertidas para fixagio das prateleiras,
posicionadas de acordo com o modala,
PRATELEIRAS: confeccionadas em chaps de ago # 26 (0.45mm) nas T&dldas;
40mm(E)X340mm{L)X392mm(P) com 3 dobras na vis3o frontal sendo a 1% a 27mm com 80°, a 2° 8

l40mm com 90°, 2 3* a 392mm com 90° e termina com 27mm, com sistema de unhas de galo parg -

\ravamento nas laterais e fundos, sendo, 3 garras de fundo e 1 lateral direita & 1 lateral esquerda.
lcom abertura em alto relevo de 25mmx4mm do lado direito & fundo destinada ao encaixe intarma dos,
‘cabides de polipropilenc.,
PORTAS: canfeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas madidas 880mm(A) x 282mmiL) x
15mmi(E) com reforgo na vertical tipo Omega. com Furag3o para ventilagio na parte superfor diraita
de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de diametro em formagio triangular_com
espacamento de 15mm entre os furos, sem dobradigas, com articulac8o pivotante medianta PINO
ARRUELADO SUF FASTFIXX com encaixe em furaglo na parte sugerior da porta travando na pane
inferior da prateleira acima & PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte Infarim da poria a
uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na parte intema inferior da poma
formandao uma aba dobravel para travamenta do ping.
Fachamento através vardc composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006 R2,
acoplade a uma lingieta moldada no dispositivo possibilitando um travamento triplo(superior, inferior
' central), garantindo malor seguranga para o produto, sendo fixade a poria com a utilizagdo de 2
pinos guias para regulagem do vardo e travado pelo pitio(dispositive para cadeado mptaqo em nylon
com 33% fibra de vidro na cor  preta) ou fechadura tipo yale.
BASE  confeccionadas em chapa de =ags # 24 (080mm) nas medidas
40mm{EIX340mmi{L)X392mm(P) com 3 dobiras na visao frontal sende a 1*a 27mmcom 80°, a 2% 3
40mm com 90°, a 3* a 282mm com 90° & tarmina com 27mm, com sistema de unhas de gato para
\ravamento nas laterais e fundas, sendo, 3 garras de fundo e 1 laleral direita e 1 lateral esquerds,
com 4 estampos em baixo relsva em formato circular destinado ao encaixe e fixagdo dos pes
Pés No modulo inicial acompanham 4 pés e no modelo complemento 2 pés em polipropileno altul
impacto medindo 122mm(A) com didmetro de 3" composte por sistama com regulagem de altura de
16mm

Acessorio; acompanham o produto dois cabides de encajxe por vao
Montagem: Utlizanda os médulos inicials, permite montagem em série ilimitada atraves de parafus_ns-
1/4 x 38 com lentilha para unio dos modulos Na uliizagao de madulos complementos a fabrica
indica cenjunte com 1 modulo nicial @ no maximo 3 modulos complemento com as masmas
caracteristicas do modula inicial.
Estrutura: Confeccionada em chapa de ago laminada a frio # 26(0.45mm) & # 24(0,60mm). Utilizando

chapas de &G0 laminada a frio na especificagio SAE 1008,

ACABAMENTO

Tratamento anth-corrosive per um processo de nanotecnologia € pintura eletrosiatica a po (tinta
Hibrida) com camada de 30 a 40 rmicruns com secagsm em eswfa a 240 *C .
Processo com figaroso controle de qualidade analisado por um fabaratério cerificado pelo INMETRO
atandendo as normas da NBR 8084:1883 " Matenal metdlico revestido e ndo revestido a corrasdo por
exposicio a Névoa Salina”, onde ¢ felto ensaio de corrosdo acelerada com niévoa salina por 500hrs!
segundo a norma NBR §770, devendo o grau de corrosao determinado conforme a SO 46268-3:2015,
née devendo ser maior que RI 1, conforme ltem 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010,
Pintura  sletrostatica controlada por  Reciprocador, tomande &  aplicagdo  uniforme.

Capacidade par prateleira 15kg.
OIMENSOES {ALTURA ® LARGURA x PROFUNDIDADE}:
Externas 1930mm X 1380mm % 400mm
Internas: ga5mm X 265mm - 375mm
O licitante vencedor do cerlame deverd apresentar por parte do fabncante os documentos abaixo
direcionados Fl esie drgdo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vancer, ém papel timbrado do profissional que faz a analise, emile e assina
o laudo, com foto do produto e sua descrigao técnica em documento do fabricante, mengdo a norma
NR-17, anaiise @ conciusdo, data g validade.
Cadasiro técnice federal de Cerificado de regulanidade perante o [BAMA codigo 7-4 (fabricagao de
estruturas de madaira e de moveis & 3-10 fabricacio de anefatos de ferro, ago e de metais nio-
farrosos  com ou  sem  iratamento de  superficie,  inclusive  galvanoptastia.
Certidao de registro de pessoa juridica CREA.
Cenidao de responsabilidade técnica de prafissional CREA.
Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500  horas segundo NBR 5770

_Laudo de Camera umida NBR-8085/2015 500 horas,

CADEIRA USO MULTIPLO (GERAL), Empiihavel, com assento e encosto injetados em polipropileno,
com orificios para facilitar parspiragdo no assento e no encosto, cor @ definir, dimensdes minimas de
460 mm de largura para o assento, 380 mm de profundidade da superficie para assento, 300 mm de
altura total absoluta do encesto @ 460 mm de largura total til do encosto, Fixagdio do encosto &
estrutura com isolaments em relaclo & estrutura para nda marca o plastico e fixaglo final através de
plugs com a masma cor do ancoslo, Fixagio do assento através de encaixe sab pressdo e rebites de
‘aluminio ou parafusos especiais para plastico. Estrutura fixa tipo 04 pés manufaturada em ago
carbono de secdo oblonga com travessas sob o 8ssento em tubos de se¢do cilindrica. Todas as
terminagbes de tubo devardo ser protegidas por ponteiras injetadas em lermoplastico preto com
acoplagem tipo externa. Suporte de encosto confeccionado em duas hastes lubulares oblongas &
todos os componentes metdlicos deverdo ser desengraxados, estabilizados e receber lratamento
antiferruginoso & acabamento em pintura elefrostdtica a po de cor preta. Apresenta brago
escamaotedvel Certificagies de evidéncia minima da gualidade e compromisso embiental — Laudo
Ergondmico em conformidade com requistos da NR-17, Poraria MTP 433/2021, emitido por
Profissional competente. O Laudo deve conter fotografias ou imagens, alem de especificacdes e
detalhamento que possam oferecer, indubilavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se
trala do mesmo produto ou produto de mesma familia/inha de produgie ofertads. Nio serdo acéitos
laudos genericos, sem identificagho detalhada do produto objeto da andlise. Devem eslar

acompanhados da devida ART do servico caso emitides por Engenheiro, com comprovante de
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quitagio Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devem vif
‘acompanhados do Cerificade ABERGO valido do Profissional e, caso seja sm:hdr:) por médico do
trabalha, deverd vir do comprovante de registro no CRM. — Evidéncia da resisténcia a corrosdo do
processo de pintura, através de relatdrio de ensaio, emitida por !a!:mmﬁrlo acreditado pela
Cgere/inmetro, demenstrando conformidade com exposicio & névoa saling, conforme ABNT NER
8094:1983 por, pelo mengs, 240 horas em espécimes de prova com segmentos tubulares soldados

‘antre si com MIG & com pelicula de tinta eletrostatica, que possam representar a transformagéo |

industrial da qual derivam as partes metdlicas do movel, com avaliagao de corrosdo RI0 (ABNT NE_FL;
ISO 4628-3:2015) & empalamento dOA0 confarme ABNT NBR 5841:2015; e — Rem-ﬁrla de ensaio
emitido por laboratario acreditado pela Cgcere/inmetro, evidenciando Grau de aderéncia Gr0 ou X0Y0
para a pelicula de tinta, conforme Norma ABNT NBR 11003:2009, - - = !
ARMARIO DE COZINHA AEREO EM AGO 03 PORTAS cor Branco compasigioimaterial: ago
pintura/revestimento: Pintura eletrostatica a pd porta: 3 compartimentos: 3 prateleiras: 3 dimensdes
do produto montado (em): 28,0 (P) x 105,0 (L) x 55,00 (A).

CADEIRA DE ESCRITORIO GIRATORIA Operacional com bragos reguléveis, conforme ABNT NBR
13962/2018. Encosto: em tela fiexivel & base de poliéster, estrulurado em quadro injetade em rqmna
termoplastico do alto desempenho. O encosto em tela flexivel, com células ahertas & permeaveis ao
ar, facilita 3 perspirago, que & a troca térmica do usuario com o ambiente, aumentando o fater
‘eonforto, Encosto interligado ao mecanismo através de uma lamina em chapa de ago, Com espassura
minima de 5,5 mm com acabamento stravés de coluna injetada em material termoplastico am ala
presséo. Encosto provida de ragulagem de aitura através de cremalheira interna (automatico, sem o
uso de botdes ou manipulos de rosqueamento), com 10 pontos de parada e curso vertical de 65 mm.
Espaidar de encosto alto, cuja extensdo vertical & de 570 mm e largura itil de 470 mim, Assento!
‘estruturads em chassi de polipropileno injetado ou em compensado multilaminado anatdmico de
espessura minima de 10,5 mm, estofamento am espuma flexivel de poliuretano injetada moldada
'com espessura média minima predominante de 50 mm, dotadoa de carenagem de contra capa para o
assento Injetada em polipropilens gue proteja todo o contra assento e bordos. Largura do assento de
485 mm e profundidade de superficie de 485 mm. Revestimente em tecido fipa crepe, em po!bés:lﬂr!
‘em cor a definir de acordo com a cartels do fabricante. Mecanisma: mecanismo operacional da tipa
contsto permanenie gue possibilita ajuste de altura do assenio, ajuste de aitura do encosto & ajuste
de inclinagio do encosta, de maneira independente entre si. Base giratoria de cinco hastes em ago
tubular de perfil semi ablongo 20x45x1,50 mm soldadas aocs andis centrais para alojamento da
'coluna, elemantos metalicos com pintura eletrostética a pd de cor preta e com capa unica injetada em
PP (polipropilenc) de cor preta que recobre toda a porgho superior das patas. Diamelro externo
nominal de 700 mm. Coluna & gas para ajuste miiméinco da altura do assento @ amortecimento aa
sentar & curse nominal de variagao vertical d& 115 mm. Rodizios de duplo giro tipo Injetados em
poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, Cuja fixagho dispense solda ou buchas para

alojamento do pino dos rodizios, com rodas ds 50 mm de didmetro e pistas em nylon (lipo H). Bragos:-

com requlagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon
com fibra de vidro ou polipropilena com fibrs de vidro ou ainda em ago com pintura eletrestatica e
carenagem injetada em PP, ambos de cor préta. Apoia brago injetado em PU (poliuretano) de pele
integral com textura com dimensdes de 70 mm de largura Otil @ 240 mm de comprimento Ctil, curso
nominal de regulagem de altura de 85 mm. Ajuste da altura dos bragos acionado por botdo com mola
de auto retorno, permitindo o ajuste em & pontos de parada. Apoio de cabega acoplado ao quadro.
estrutural do encosto, estruturado e revestido com os mesmos materiais empregados ng encosto,
com dimensdes uteis nominais de 250 x 110 mm, ajustavel em, altura, angulo e
aproximagao/afastamento anterg posterior,

Cerfificagies de  evidéncia minima da qualidade e compromisso  ambiental
Certificado de Conformidade emitido por OCP acreditade pelo Inmetro em sistema 5 para ABNT NBR,
13962:2018.

- Laudo Ergendmico em conformidade com requisilos da NR-17, Portaria MTP 423/2021, emitido por
Profissional competente. O Laudo deve conter folografias ou imagens, alem de especificagies
detalhaments que possam oferecer, indubltavelments, elementas de evidéncla para identificar que se
trata do mesmo produto ou produto de mesma familiaflinha de producdo oferiada. Nao serfio aceitos
laudos genéricos, sem identificacdc detalhada do produte cobjelo da analise. Devem estar
acompanhados da devida ART do servigo caso emitides por Engenhelro, com comprovante de
quitacio Guia & documenio CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devem vir
acompanhados do Cerficade ABERGO vilido do Profissional e, caso seja emitido por médico do

trabaiho, deverad vir do comprovante de registro ne CRM.
- CTFAPP no IBAMA vilido em nome do fabricante do  moveis
- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Cenlificadora Acredilada em name
do fabricante ou do licitante;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pels Cgerel/inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando ©5 seguintes indices de performance:
- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N & a 65% de no minimo 750 N, gerando fator
conforto derivado das forgas de indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR §176/2016:
- Deformagio Permanente a Compresséo a B0% de no maxime 5,0%, confarme método ABNT NER
8T9T201T, 1
- Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e perda de forga de indentacio & 25%
e 65% de, no maxime, 10% conforme método ABNT NBR 8177/2016 ou vers@o posterior,
- Espuma isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente acreditado pelo Inmetro)
- Espuma isenta de cinzas. cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1% conforme ABNT NBR
148612018

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR BS37:2015
- Laudo de quelma da espuma de poliuretana conforme ABNT NBR 2178:2022 com tolerdncia
maxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou versdc posterior da Merma, com fotografias

CADEIRA MONDBLOCO Fabricada em polipropilena, gue & um plastico muite mais resistents que o
comum, na cor branca. S83o produridas com matéra-prima 100% virgem, tendo, dessa forma,
garantia de qualidade do material S#o confortéveis & resistentes tem um design moderne. Produto
‘aditivado com anti-UV, ou seja, resistente aos raios solares e de facil limpeza. o produto & compadcta,
lave, facil de limpar & transportar a Cadeira Laguna & um produte monobloco, resisiente & empilhavel
Recomendagdes: N3c subir no assento, evile jogar—se sobre & cadeira ou apoiar-se somante nas
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leve, facil de limpar e lransportar a Cadeira Laguna & um produto monabloce, resistente e empilhavel.
Recomendactes; Nao subir no assento, evite jogar—se sobre a cadeira ou apoiar—se somenle nas ‘) %‘
duas pernas lraseiras caso queira usar duas cadeiras para se acomodar. evile acidentes. Peso oy
recomendado:  140kg, Dimensdes Aprowimadas Do Produto: Altura: 89.50cm Largura: 44cm
Profundidade: 53cm Peso Aproximado De Produto (Kg): 2.200 kg Licitante davera apreseniar. Norma
ABNT NBR 14776:2013 5

32 CADEIRA ALTA DE ALIMENTAGAD Infantil dobréavel, com bandeja ramovivel. UND 3

3.0.0BRIGAGOES DO CONTRATADO _
3.1.Responsabilizar-se por todos 0s 8nus e obrigagdes concernentes & legislago fiscal, civil, tributéria e trabalhista, bem como
por todas as despesas & compromissos assumidos, a qualguer titulo, perante seus fornecedores ou terceiros em razéo da
execugao do objeto contratado.

3.2 Substituir, arcande com as despesas decorrentes, os materiais ou servigos que apresentarem alteracBes, deterioragdes,
imperfeigbes ou quaisquer irregularidades discrepantes as exigéncias do instrumento de ajuste pactuado, ainda que
constatados apos o recebimento efou pagamento.

3.3 .N&o transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto da contratagio, salvo mediante prévia e expressa autorizagdo do
Contratante.

3.4 Manter, duranie 2 vigéncia do contrato ou outros instrumentos habeis, sm compatibilidade com as obrigages assumidas,
todas as condigdes de habilitagdo e qualificagio exigidas no respectivo processo licitatdrio, apresentando ao Contratante os
documentos necessarios, sempre que solicitado.

3.5 Emitir Nota Fiscal correspondente a sede ou filial da empresa que apresentou a documentagéa na fase de habilitagéo.
3.6.Executar todas as obrigacBes assumidas com cbservancia a melhor tecnica vigente, enguadrando-se, rigorosamente,
dentro dos preceitos legais. normas e especificages técnicas correspondentes.

4.0.00 CRITERIO DE ACEITABILIDADE DE PRECOS

4.1.Havendo proposta ou lance vencedar com valor para o respective item relacionado acima, na coluna codigo:

4.1.1.Com indicios que conduzam a uma presungdo relativa de inexequibilidade, pelo critério definido no Art. 48, I, da Lel
8.666/03, em tal situaclio, n3o sendo possivel a imediata confirmagdo, poderd ser dada ao licitante a oportunidade de
demonstrar a sua exequibilidade, sendo-lhe facultado o prazo de 03 (rés) dias Uteis para comprovar a viabilidade dos pregos,
conforme parametros do mesmo Art. 48, ||, sob pena de desconsideragéo do item.

4.2 Salienta-se que tais ocofréncias nac desclassificam automaticamente a proposta, quando for o casc, apenas o item
correspondente

4.3.0s |lances verbais serdo efetuados em unidade monetaria nacional

5.0.MODELO DA PROFOSTA
5.1.E parte integrante deste Termo de Referéncia o modelo de proposta de preges correspondente, podendo o licitante

apresentar a sua proposta no proprio modelo fomecido, desde que seja devidamente preenchido, conforme faculta o
instrumento convocatdrio - Anexo 01

4_6%@;1@
GESSICA BA DA SILVA

Pregoeira Oficial
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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACAGI
COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO

ANEXO Il - PREGAQ PRESENCIAL N° 00053/2022
MODELOS DE DECLARACOES

REF.: PREGAD PRESENCIAL N® 0D053/2022
PREFEITURA MUNICIPAL DE ARAGCAGI

PROPONENTE
CNPJ

1.0 - DECLARAGAC de cumprimentao do dispesto na Art. 7°, Inciso XXX, da CF - Art. 27, Inciso V, da Lei 8.666/93.

O proponente acima quealificado, sob penas da Lei e em acatamento ac disposto no Art. 7° inciso XXXIIl da Const‘rtun;_an
Federal, Lei 9.854, de 27 de outubro de 1999, deciara ndo possuir em seu guadro de pessoal, funcionarios menores de dezoito
anos em trabalhe noturno, perigosc ou insalubre @ nem menores de dezesseis anos, em qualquer trabalho, podendo existir
menores, a partir de quatorze anos, na condi¢iio de aprendiz na forma da legisiagao vigente,

2.0 - DECLARACAQ de superveniéncia de fato impeditive no que diz respeito a participacdo na licitagdo.

Conforme exigéncia contida na Lei 8.666/83, Art. 32, §2°, o proponente acima qualificado, declara nao haver, até a presente
data, fato impeditivo no que diz respeito & habilitagdo/participagdo na presente licitacao, nao se encontrando em concordata ou
estado falimentar, estando ciente da obrigatoriedade de informar ocoréncias posteriores. Ressalta, ainda, ndo estar sofrendo
penalidade de declaragio de idoneidade no &mbito da administragao Federal, Estadual, Municipal ou do Distrito Federal,
arcando civil e criminalmente pela presente afirmagéo.

3.0 - DECLARAGAO de submeter-se a todas as clausulas e condi¢bes do correspondente instrumento convocatorio.

O proponente acima qualificado declara ter conhacimento e aceitar todas as clausulas do respectivo instrumento convocatono

e submetar-se as condighes nele estipuladas.

Local e Data,

NOME/ASSINATURA/CARGO
Representante legal do proponente.

OBSERVAGAO:
AS DECLARACOES DEVERAO SER ELABORADAS EM PAPEL TIMBRADC DO LICITANTE, QUANDO FOR O CASO.

o
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