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ESTADO DA PARAIBA )
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARCAGAO
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

PESQUISA DE PREGOS - PROPOSTA

REALIZADA POR: PREFEITURA MUNICIPAL DE MARCACAO.

OBJETO: Contratagdo de empresa para aquisicao de moveis e eletrodomésticos destinado, para unidade basica de salde—
Aldeia Lagoa Grande deste municipio.

PERIODO: Agosto de 2023.

|1 - DA PESQUISA DE PREGOS:

Foi solicitado ao proponente CENTER COMERCIAL FORMIGA LTDA, a seguir qualificado, que informasse o seu melhor prego
para execugéo do objeto em epigrafe. Os dados obtidos foram devidamente transcritos em planilha especifica - vide quadro
abaixo - dando-se total conhecimento ao interessado, que depois de achado conforme, assinou a presente pesquisa de
precos - proposta, concordando plenamente com o valor declarado para a referida contratagdo, comprometendo-se, inclusive,
a executar o seu objeto rigorosamente nas condigdes ofertadas.

Il - DA PROPOSTA:

PROPONENTE:

CENTER COMERCIAL FORMIGA LTDA

R ANTONIO MIGUEL DUARTE, 95 - BANCARIOS - Joao Pessoa - PB,
CNPJ 19.752.596/0001-04

QUADRO PROPOSTA
Nos termos da pesquisa de preco realizada para execucdo do objeto da contratagdo em tela, relacionamos abaixo o menor
preco proposto pelo referido proponente:

CODIGO DISCRIMINAGCAO UND. QUANT. [VALOR -R$
1 ICADEIRA MOCHO — COR PRETA — ASSENTO: ESPUMA INJETADA] UND 2 890,00
POLIURETANO LARGURA 38 CM X ESPESSURA 8 CM;—
ENCOSTO:ESPUMA INJETADA DE POLIURETANO LARGURA38 CM X
ESPESSURA 4 CM X ALTURA 26 CM; — BASE GIRATORIA: RAIO
EXTERNO DE 28,5 CM, RAIO UTIL DE 28 CM; DIMENSOES E PESO
MONTADO: ALTURA DO ASSENTO REFERENTE AO PISO, MINIMA 42|
CM, MAXIMA 53 CM; PESO LIQUIDO APROXIMADO: 8,5 KG; PESO
BRUTO APROXIMADO: 9 KG; PESO SUPORTADO: 110 K|
APRESENTAR :LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 LAUDO DE
CAMERA UMIDA NBR-8095/2015 LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE]|
NBR-8096/1983
2 ARMARIO DE AGO MONTAVEL COM 2 PORTAS CARACTERISTICAS| UND 6| 2.700,00
ICONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #22 (0,75) NORMALIZADA
LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO E PORTAS, A —
PRODUTO MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA
E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE
ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZACAO DE
PARAFUSOS. B - TRAVA SUPERIOR CONFECCIONADA EM CHAPA DE
ACO #20 (0,90MM) COM 3 DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 12 A
25MM COM 90°, A 28 A 25MM COM 90°, A TERCEIRA A 15MM COM 90° E
TERMINA COM 10MM, E COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA
TRAVAMENTO NAS  LATERAIS. C - TRAVA INFERIOR
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO # 20 (0,90MM) 2 DOBRAS
PERPENDICULARES SENDO A 1% A 20MM COM 90°, A 2% A 45MM COM
90° E TERMINA COM 15MM E COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA
TRAVAMENTO NAS LATERAIS. D — LATERAIS CONFECCIONADAS EM
CHAPA DE ACO #22 (0,75MM) SENDO 4 DOBRAS NA
PERPENDICULARES EM SENTIDO VERTICAL COM A 1* A 5MM COM
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180°, A 22 A 5SMM COM 90°, 3° ATOMM COM 90°, A 4° A 1580MM COM
180° E TERMINA COM 5MM E NA SUA PROFUNDIDADE COM 6|
DOBRAS SENDO A 12 A 5MM COM 180°, A 28 A 20MM COM 90°, A 39
COM 25MM A 90°, A 4* A 450MM COM 90° A 5* A 10MM COM 90° A 6°
COM 180° TERMINA COM 5MM, COM SISTEMA DE ENGATE POR|
ICREMALHEIRAS COM ESPACAMENTO DE 50 EM 50 MM PARA COMO
SUPORTE PARA PRATELEIRAS., SEGUINDO O DISPOSTO NO ITEM
4.4.2 DA NORMA ABNT 13961:2010 COM BORDAS ARREDONDADAS E
LIVRES DE REBARBAS, E NAO DEVEM TER ARESTAS CORTANTES
CONFORME ENSAIO DE BORDAS CORTANTES (5.8 DA NM 300 1) E -
PORTAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO #22 (0,75MM) COM
FECHAMENTO SOBREPOSTO COM MEDIDAS ESQUERDAS E
DIREITAS DE 432MM(L)X1520MM(A), LADO ESQUERDO MOLDADO|
POR 2 DOBRAS SENDO A 1® A 390MM COM 225° A 22 A 20MM COM
135° E FINALIZA COM 30MM, E LADO DIREITO COM SISTEMA DE
PUXADOR ESTAMPADO CARACTERIZADO POR 4 DOBRAS SENDO Al
12 A 388MM COM 315°, A 22 A 20MM COM 45°, A 32 A 25MM COM 90°, Al
4% A 15MM COM 90° E FINALIZA COM UMA DOBRA EM CURVA DE 360°,
COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA CRISTAL OU
GRAFITE, 3 REFORCOS EM “ OMEGA" NA HORIZONTAL E 1 NA|
VERTICAL EM CHAPA DE AGO #22 (0,75MM) LAMINADA A FRIO COM 4
DOBRAS, 12 A 5MM COM 90°, 2% A 15MM COM 90°, 32 A 25MM COM 90°,
A 42 A 15MM COM 90° E TERMINA COM 5MM, SEGUINDO O DISPOSTO
NO ITEM 4.4.2 DA NORMA ABNT 13961:2010 COM BORDAS
ARREDONDADAS E LIVRES DE REBARBAS, E NAO DEVEM TER
ARESTAS CORTANTES CONFORME ENSAIO DE BORDAS CORTANTES
(5.8 DA NM 300 —1) F - PORTA ARTICULADA POR DOBRADICAS 30MM
DE ALTURA NA CHAPA #20 (0.90MM) SOLDADA ATRAVES DE SOLDA
PONTO ELETRONICO -PNEUMATICO E PINO ANELADO (3,85MM X
62MM) DE ARTICULACAO REFORGADO ZINCADO BRANCO,
PROJETAS DE MODO A EVITAR MOVIMENTOS INVOLUNTARIOS, BEM
COMO TRAVAMENTOS OU AFROUXAMENTOS INDESEJADOS OU
PERDA DE FUNCIONALIDADE DE QUALQUER COMPONENTE
ICONFORME ITEM 4.43 DA NORMA ABNT 13961:2010, DEVENDO
PROJETADAS DE MODO A MINIMIZAR O RISCO DE TOMBAREM
SOBRE AS MAOS DO USUARIO, CONFORME DISPOSTO NO ITEM 4.4.4
DA NORMA ABNT 13961:2010. G — CONTEM 2 PRATELEIRAS MOVEIS
COM OPCAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM
E 1 FIXA, AMBAS EM CHAPA DE ACO #22 (0,75MM) NORMALIZADA
LAMINADO A FRIO NAS MEDIDAS DE 30MM(A)X897MM(L)X350MM(P)
COM 6 DOBRAS EM SUA PROFUNDIDADE SENDO A 1¢ A 5MM COM
90°, A 22 A 10MM COM 90° A 32 A 30MM COM 90°, A 4° A 400MM COM
90°, A 5° A 30MM COM 90°, A 62 A 10MM COM 90° E FINALIZA COM 5MM
E 4 DOBRAS EM SUA LARGURA SENDO A 1* A 10MM COM 903
FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM
TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL.
ACOMPANHA KIT COMPOSTO POR 4 CANTONEIRAS E 4 SAPATAS
REGULAVEIS 5/16 CONFECCIONADAS EM POLIESTIRENO DE ALTO
IMPACTO, 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA 5/16 E 12 PARAFUSOS 3,5
X 13MM. ACABAMENTO TRATAMENTO ANTI —CORROSIVO POR UM
PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO
(TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM
EM ESTUFA A 240 °C. PROCESSO COM RIGOROSO CONTROLE DE
QUALIDADE ANALISADO POR UM LABORATORIO CERTIFICADO PELO)
INMETRO ATENDENDO AS NORMAS DA NBR 8094:1983 " MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO A CORR

ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS P/ PASTAS SUSPENSAS| UND 100  2.580,00
CARACTERISTICAS: ARQUIVO COM 4 GAVETAS, CONFECCIONADO
EM CHAPA DE AGO #22 ( 0,75MM) NORMATIZADA E LAMINADA A FRIO
INAS LATERAIS, FUNDO, TAMPO SUPERIOR E FRENTES DAS
GAVETAS, TRILHO CORREDICA 550MM(L)X42MM(A) EM CHAPA
1,20MM COM 18 PARES DE ESFERAS DE ACO. TAMPO SUPERIOR -
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #22 (0,75MM) NORMATIZADA E
LAMINADA A FRIO NA MEDIDA DE 36MM(A) X 470MM(L) X 630MM(P)
ICOM 4 DOBRAS NA SUA LARGURA SENDO A 1% A 15MM COM ANGULO)|
DE 90°, A 2° A 36MM COM ANGULO DE 90° A 3° A 470MM COM ANGULO
DE 90°, A 4° A 36MM COM ANGULO DE 90° E TERMINA COM 15MM, E 4
DOBRAS NA SUA PROFU NDIDADE SENDO A 12 A 15MM COM ANGULO
DE 90°, A 2° A 36MM COM ANGULO DE 90° A 3° A 470MM COM ANGULO
DE 90°, A 4* A 36MM COM ANGULO DE 90° E TERMINA COM 15MM,
COM FECHADURA TIPO YALE COM 2 CHAVES E ALONGADOR EM
ARAME BTC 53MM PARA ARTICULACAO DO VARAO DE TR
AVAMENTO DAS GAVETAS. SEGUINDO O DISPOSTO NO ITEM 4.4.2 DA
NORMA ABNT 13961:2010 COM BORDAS ARREDONDADAS E LIVRES
DE REBARBAS, E NAO DEVEM TER ARESTAS CORTANTES
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CONFORME ENSAIO DE BORDAS CORTANTES (5.8 DA NM 300 -1),
LATERAIS — CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #22 (0,75MM)
NORMATIZADA E LAMINADA A FRIO NA MEDIDA DE 1302MM(A) X
630MM(P) COM 6 DOBRAS NA SUA LARGURA SENDO A 1* A 15MM
COM ANGULO CURVO DE 180°, A 2° A 20MM COM ANGULO DE 90° A 39
A 26MM COM ANGULO DE 90° A 42 A 630MM COM ANGULO DE 90°, A 5
A 18MM CO M ANGULO DE 90° A 6° A 18MM COM ANGULO CURVO DE|
180° E TERMINA COM 15MM COM 6 REFORCOS INTERNOS TIPO|
"OMEGA™ COM 4 DOBRAS PERPENDICULARES DE 90° (MEDIDA
1271X93MM) EM CHAPA # 24 (0,60MM) NAS LATERAIS DO PRODUTO,
SENDO A 12 DOBRA DE 90° A 10MM, 2 DOBRA DE 90° A 20MM, 39
DOBRA DE 90° A 30MM, 4* DOBRA DE 90° A 20MM TERMINANDO COM
10MM. FIXADOS VERTICALMENTE POR SISTEMA DE PONTEAMENTO
NAS LATERAIS DO PRODUTO. SEGUINDO C DISPOSTO NO ITEM 4.4.2
DA NORMA ABNT 13961:2010 COM BORDAS ARREDONDADAS E
LIVRES DE REBARBAS, E NAO DEVEM TER ARESTAS CORTANTES
CONFORME ENSAIO DE BORDAS CORTANTES (5.8 DA NM 300~ 1)
RETAGUARDA - CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #22 (0,75MM
INORMATIZADA E LAMINADA A FRIO NA MEDIDA DE 1208MM(A) X|
427, 5MM(P) COM 4 DOBRAS NA SUA LARGURA SENDO A 12 A 15MM
ICOM ANGULO CURVO DE 180°, A 2° A 20MM COM ANGULO DE 90° A 3
A 427, 5MM COM ANGULO DE 90° A 4* A 200MM COM ANGULO CURVO
IDE 180° E TERMINA COM 15MM. TRAVA FRONTAL HORIZONTAL TIPO
U (15X156X15MM) ENTRE AS 2(DUAS) PRIMEIRAS GAVETAS EM CHAPA!
18 (1,20MM). TRAVA NA BASE INFERIOR FRONTAL EM CHAPA #20
(0,90MM), COM 4 DOBRAS SENDO A 1° DE 90° A 10MM, A 2* DE 90° A
15MM, A 3 DE 90° 45MM, A 42 DE 90° A 40MM E TERMINA COM 10MM.|
RAVA NA BASE INFERIOR TRASEIRA EM CHAPA #20 (0,90MM), EM
ORMATO U COM 2 DOBRAS, A 1% DE 90° A 15MM, A 22 DE 90° A 45MM
TERMINA COM 15MM. ACOMPANHA KIT COMPOSTO POR 4
ANTONEIRAS E 4 SAPATAS REGULAVEIS 5/16 CONFECCIONADAS
M POLIESTIRENO DE ALTO IMPACTO, 4 BUCHAS COM ROSCA|
INTERNA 5/16 E 12 PARAFUSOS CABECA CHATA DE 3,5 X 10MM PARA
IXACAO. TODAS AS CHAPAS DE ACO UTILIZADAS NESSE PRODUTO
EGUEM A ESPECIFICAGAO SAE 1008. SISTEMA DE DESLIZAMENTO
AS GAVETAS POR TRILHOS, CORREDICA TELESCOPICA DE
BERTURA  TOTAL, PROLONGAMENTO NO CURSO DO
OMPRIMENTO NOMINAL, DESLIZAMENTO COM ESFERAS DE ACO.
ECA UNICA DE MONTAGEM ESQUERDA OU DIREITA E TRAVA FIM
E CURSO ABERTO QUE PERMITE A RETIRADA DA GAVETA,
ONFECCIONADA EM AGCO GALVANIZADO NA ESPESSURA DE
1,20MM COM 18 PARES DE ESFERAS EM CADA LADO. A — GAVETAS
ONTAVEIS NO SISTEMA DE DOBRAS COM TRAVAMENTO COM
TILIZANDO CANTONEIRAS TRASEIRAS COM 250MM (A) EM
ORMATO L 15X15MM CONFECCIONADA EM ACO (AL+ZN
20(0,90MM) COM 4 GARRAS DE FIXACAQO COM TRAVAMENTO POR
ENCAIXE A LATERAL DIREITA E ESQUERDA AO FUNDO E 2(DUAS)
CANTONEIRAS FRONTAIS COM 245MM (A) COM EM FORMATO L
15X15MM CONFECCIONADA EM GALVALUME (AL+ZN) #20(0,90MM)
COM 2 GARRAS DE FIXACAO COM TRAVAMENTO POR ENCAIXE COM
LADO PRE DEFINIDO, SENDO UMA APLICADA AQO LADO DIREITO E!
OUTRA AO LADO ESQUERDO, SENDO UTILIZADAS PARA FIXAGAO DA
FRENTE AO CORPO DA GAVETA, SENDO AS MEDIDAS EXTERNAS DA
GAVET

IARMARIO VITRINE 2 PORTAS — CARACTERISTICAS CONFECCIONADO| UND 10! 2.690,00
EM CHAPA DE AGO #26 (0.45MM) NORMALIZADA LAMINADA A FRIO|
INAS LATERAIS, PRATELEIRAS NO FUNDO E PORTAS SAE 1008 A -
PRODUTO MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA
E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE
ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZAGAO DE
PARAFUSOS. B - TRAVA SUPERIOR CONFECCIONADA EM CHAPA DE|
ACO #20 (0,90MM) COM 3 DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 12 Al
P5MM COM 90°, A 2% A 25MM COM 90°, A TERCEIRA A 15MM COM 90° E
TERMINA COM 10MM, E COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA|
TRAVAMENTO NAS LATERAIS. C - TRAVA INFERIOR
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO # 20 (0,90MM) 2 DOBRAS
PERPENDICULARES SENDO A 1* A 20MM COM 90°, A 2* A 45MM COM
90° E TERMINA COM 15MM E COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA
TRAVAMENTO NAS LATERAIS D PORTA COM MOLDURA PARA VIDRO
EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM) (MEDIDA DO VIDRO 1580MM X|
350MM X 3MM NAO ACOMPANHA © PRODUTO), MOLDURA
ESTAMPADO E DOBRADO COM ACABAMENTO 45° GRAUS, COM
ARTICULACAO PIVOTANTE MEDIANTE PINO ARRUELADO SUP)
FASTFIXX COM ENCAIXE EM FURAGAO NA PARTE SUPERIOR DAl
PORTA TRAVANDO NA PARTE INFERIOR DA PRATELEIRA ACIMA E
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PINO INFERIOR FASTFIXX PARA ENCAIXE NA PARTE INFERIOR DA
PORTA A UMA BUCHA DE NYLON FIXADA A PRATELEIRA BASE, COM
UM ESTAMPO NA PARTE INTERNA INFERIOR DA PORTA FORMANDO
UMA ABA DOBRAVEL PARA TRAVAMENTO DO PINO. E — LATERAIS EM
CHAPA DE AGO #26 (0,45MM) COM 1710MM(A) COM GARRAS PARA
TRAVAMENTO DA PRATELEIRA INFERIOR E SUPERIOR PARA
TRAVAMENTO DO PRODUTO COM SISTEMA DE CREMALHEIRA
ESTAMPADA NA PROPRIA LATERAL COM 24 POSIGOES DE
REGULAGENS E TENDO EM SENTIDO HORIZONTAL 5 DOBRAS,
SENDO A 12 DOBRA A 10MM COM 180° , 2% DOBRA A 20MM COM 90°, A
3% A 25MM COM 90°, A 4° A 400MM COM 180° E TERMINA COM 10MM F
— CONTEM 3 PRATELEIRAS MOVEIS COM OPCAO DE REGULAGEM
POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM E 1 FIXA, AMBAS EM CHAPA
DE ACO #26 (0,45MM) NORMALIZADA LAMINADO A FRIO NAS
MEDIDAS DE 30MM(A)X475MM(L)X350MM(P) COM 6 DOBRAS EM SUA
PROFUNDIDADE SENDO A 1% A 5MM COM 90°, A 2 A 10MM COM 90°, A
3* A 30MM COM 90°, A 4* A 350MM COM 90°, A 5° A 30MM COM 90°, A 68
A 10MM COM 80° E FINALIZA COM 5MM E 4 DOBRAS EM SUA
LARGURA SENDO A 1% A 10MM COM 90°, A 2* A 30MM COM 90°, A 3° A
475MM COM 90°, A 4% A 30MM COM 90° E TERMINA COM 10MM. COM
REFORGO OMEGA COM 470MM DE LARGURA CENTRALIZADO|
ABAIXO DA PRATELEIRA CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO
24(0,60MM) COM 4 DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 12 A 10MM
COM 90°, A 2° A 8,50MM COM 90°, A 3* COM 24MM COM 90° A 47 COM
85MM COM 90° E TERMINA COM 10MM G- RETAGUARDA
CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO #26(0,45MM) NA MEDIDA DE
1710MM(A) X 480MM(L) UNIDAS POR UM SISTEMA DE ENCAIXE COM
DOBRAS CURVAS INVERTIDAS, COM 2 DOBRAS NA HORIZONTAL
SENDO A 12 A 10MM COM 270° A 2° A 600MM COM 270° E TERMINA
COM 10MM E NA VERTICAL COM 2 DOBRAS SENDO A 12 A 1980MM
COM 90° E A 2° A 10MM COM 270° E TERMINA COM 3 MM.
FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM
TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL.
ACOMPANHA KIT COMPOSTO POR 4 CANTONEIRAS E 4 SAPATAS|
REGULAVEIS 5/16 CONFECCIONADAS EM POLIESTIRENO DE ALTO
IMPACTO, 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA 5/16 E 12 PARAFUSOS 3,5
X 13MM. ACABAMENTO TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM
PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO
(TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM
EM ESTUFA A 240 °C . PROCESSO COM RIGOROSO CONTROLE DE|
QUALIDADE ANALISADO POR UM LABORATORIO CERTIFICADO PELO
INMETRO ATENDENDO AS NORMAS DA NBR 8094:1983 " MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO A CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA", ONDE E FEITO ENSAIO DE|
CORROSAO ACELERADA COM NEVOA SALINA POR 500H, DEVENDO
O GRAU DE CORROSAO DETERMINADO CONFORME A ISO 4628-
3:2015, NAO DEVENDO SER MAIOR QUE RI 1, CONFORME ITEM 4.3.1
DA NORMA ABNT 13961:2010. PINTURA ELETROSTATICA
CONTROLADA POR RECIPROCADOR, TORNANDO A APLICAGAO
UNIFORME. CAPACIDADE DE PESO: O PESO RECOMENDADO POR
PRATELEIRA E DE 20 KG. (BEM DISTRIBUIDOS). DIMENSOES ALTURA
LARGURA PROFUNDIDADE EXTERNAS 1737MM 480MM 400MM
INTERNAS 1610MM 475MM

ESCADINHA 2 DEGRAUS DIMENSOES EXTERNAS APROXIMADAS
COMP. 0,38 CM X LARG. 0,37 CM X ALT. 0,41 CM.ALTURA DO 1
DEGRAU AO PISO 18 CM. — ALTURA DO 1° DEGRAU EM RELAGCAO AQ
20 DEGRAU 23 CM. - ESPESSURA DA CHAPA DO PISO 0,91 MM
BITOLA 20. — PISO DE CHAPA DE AGO CARBONO SAE 1020. —
DIMENSOES APROXIMADAS DO DEGRAU (PISO) COMPR. 0,34 CM X
LARG. 0,15 CM.APRESENTAR :LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-
8094/1983 LAUDO DE CAMERA UMIDA NBR-8095/2015 LAUDO DE]
DIOXIDO DE ENXOFRE NBR—8096/1983

UND

10

450,00

LONGARINA 4 LUGARES . LONGARINA DE 04 LUGARES SEM BRACOS
COM ASSENTOS E ENCOSTOS INJETADOS EM TERMOPLASTICO
COMPOSTA POR ASSENTOS E ENCOSTO MANUFATURADOS EM
TERMOPLASTICO PP INJETADO EM ALTA PRESSAO E PIGMENTADOS,
EM COR A DEFINIR COM O FABRICANTE, DE FORMATO ANATOMICO,
ICOM ORIFICIOS PARA MELHORAR A TROCA TERMICA COM O
AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA. DIMENSOES MINIMAS DO
IASSENTO DE 450 MM DE LARGURA UTIL DA SUPERFICIE X 390 MM
DE PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE. DIMENSIONAIS MINIMOS DO
ENCOSTO DE 450 MM DE LARGURA TOTAL E 300 MM DE LARGURA
TOTAL MINIMA DO ENCOSTO, ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO
ENCOSTO MINIMA DE 360 MM, COM RAIO DE CURVATURA

ADEQUADO PARA ACOMODACAQ DA REGIAO LOMBAR DO USUARIO

UND

780,00
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(CONFORME DISPOSTO NA ALINEA D), DO SUBITEM 17.3.3, DA NR—=17]
PORTARIA 3.751 DE 1990 DO MTE). O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA
METALICA SOB PRESSAO E ANCORADO COM PARAFUSOS TIPO AA;
UA O ESPALDAR, NAO E FIXADO COM PARAFUSOS, DEVERA|
RECEBER INSERTOS INTERNOS NOS CANAIS DE ALOJAMENTO DAS
HASTES DO ENCOSTO, DE MODO A NAO PERMITIR ATRITO DIRETO
DOS TUBOS METALICOS COM O PLASTICO DO ENCOSTO, ESTE
CONJUNTO RECEBE DOIS PLUGS SOB PRESSAO NA MESMA COR DO
ESPALDAR COMO DISPOSITIVOS DE FIXACAO PERMANENTES NA|
ESTRUTURA. SUPORTES PARALELOS DO ENCOSTO
MANUFATURADOS EM AGQO CARBONO TUBULAR, VIGA SOB
ASSENTOS EM TUBO DE FORMATO RETANGULAR, CUJA MEDIDA DE|
ALTURA MINIMA DA VIGA E DE 50 MM COM ESPESSURA DE PAREDE
MINIMA DE 1,50 E COM AS EXTREMIDADES SELADAS POR MEIO DE
TAMPOES INJETADOS EM POLIPROPILENO OU CHAPAS DE ACO
SOLDAS COM ACABAMENTO DE MODO A NAO PERMITIR ESCORIAS,
NEM VOLUMES E TAMPOUCO RESPINGOS DE SOLDA. BASES DA
LONGARINA EM FORMATO DE “ T INVERTIDO ENCAIXADA SOB
PRESSAO A VIGA HORIZONTAL (CONE MORSE OU OUTRO SISTEM
SIMILAR DE MESMA EFICACIA DE ENCAIXE), FACILITAND
EVENTUAIS MANUTENCOES OU REARRANJOS DE LAYOUT, SENDO
QUE AS BASES DA LONGARINA DEVERAO TER A ESTABILIDADE
ADEQUADA A NORMA VIGENTE, ALEM DE SAPATAS PLASTICAS PARA
ATRITO COM O PISO E CAPA DE PROTECAO E ACABAMENTO|
INJETADA EM PP QUE COBRE TODA A EXTENSAO SUPERIOR DOS
PES DAS BASES. TODOS OS COMPONENTES METALICOS RECEBEM
BANHO DESENGRAXASTE, ESTABILIZAGAO, FOSFATIZACAO,
PINTURA A PO, PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA E
POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA A 250 °C OU MAIS. CERTIFICACAO)
DE EVIDENCIA DE QUALIDADE E COMPROMISSO AMBIENTAL:
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE PARA ABNT NBR 16031:2012
EMITIDO POR OCP OU LABORATORIO DE ENSAIO DEVIDAMENTE
ACREDITADO PELO INMETRO OU POR LABORATORIO
COMPROVADAMENTE PERTENCENTE AO ILAC OU OCP
PERTENCENTE AO IAF E ACREDITADOS POR ORGANISMO LOCAL.
EM CASO DE DOCUMENTOS EM LINGUA ESTRANGEIRA, 0S MESMOS
DEVERAO ESTAR DEVIDAMENTE TRADUZIDOS POR TRADUTOR
JURAMENTADO. EM CASO DE OPCAQ POR APRESENTACAQ DE
DOCUMENTO EMITIDO POR OCP, O MESMO DEVE ESTAR
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO COMPLETO E
ICONFORME QUE EMBASOU A CERTIFICAGAQ DO MODELQO, EMITIDO|
POR LABORATORIO DEVIDAMENTE ACREDITADO. EM FUNCAO DE
SER UM MOVEL MODULAR, PODERA SER ACEITO RELATORIO DE
ENSAIO CUJO NUMERO DE LUGARES DA AMOSTRA ENSAIADA NA|
IOCASIAO SEJA IGUAL OU SUPERIOR A0 NUMERO DE LUGARES|
SOLICITADO PARA ESTE ITEM NO PRESENTE TERMO. — LAUDO
ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA NR-17,
PORTARIA MTP  423/2021, EMITIDO POR PROFISSIONAL
COMPETENTE. O LAUDO DEVE CONTER FOTOGRAFIAS OU IMAGENS,
ALEM DE ESPECIFICACOES E DETALHAMENTO QUE POSSAM
OFERECER, INDUBITAVELMENTE, ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA|
IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE|
MESMA FAMILIA/LINHA DE PRODUCAO OFERTADA. NAO SERAO
IACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICACAO DETALHADA DO
PRODUTO OBJETO DA ANALISE. DEVEM ESTAR ACOMPANHADOS DA
DEVIDA ART DO SERVICO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA, DEVEM VIR
ACOMPANHADOS DO CERTIFICADO ABERGO VALIDO DO
IPROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO TRABALHO,
DEVERA VIR DO COMPROVANTE DE REGISTRO NO CRM

CADEIRA FIXA DE ESCRITORIO 4 PES PALITO COM ASSENTO E| UND 10 450,00
ENCOSTO — ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO DE
ESPESSURA MINIMA DE 10 MM, COM FIXAGAO A ESTRUTURA POR
MEIO DE PORCAS DE GARRA DE ACO ZINCADO E PARAFUSOS
METRICOS OU SIMILARES, EM POLEGADA, ESPUMA DE
POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA MOLDADA DE ESPESSURA
TOTAL UTIL MINIMA DE 20 MM, DE ALTA DENSIDADE, ALTA
RESILIENCIA, ISENTA DE CFC E ALTA DURABILIDADE E RESISTENCIA,
PROMOVENDO LONGA VIDA UTIL AO ASSENTO E ENCOSTO.
REVESTIMENTO EM TECIDO EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A
CARTELA DO FABRICANTE, COM CONTRA ENCOSTO EM LAMINADO
SINTETICO, CONTRA ASSENTO EM LAMINADO SINTETICO OU TNT E
ARREMATE DE BORDOS EM PERFIL POLIMERICO EXTRUDADO DE

COR_CINZA OU PRETA. ESTRUTURA FIXA DO TIPO 4 PES PALITO A
3§ L4
o = 75
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COM SUPORTE DUPLO DE ENCOSTO E SOLDADA POR PROCESSO
MIG, TUBOS DE AGO DE DIAMETRO MINIMO DE 19 MM E ESPESSURA
DE PREDE DE NO MINIMO 1,20 MM. DIMENSOES MINIMAS DE
IASSENTO DE 420 MM DE LARGURA POR 380 MM DE PROFUNDIDADE
DE SUPERFICIE. DIMENSOES MINIMAS DE ENCOSTO DE 350 MM DE
LARGURA POR 270 MM DE EXTENSAO VERTICAL. — CERTIFICAGOES|
DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E COMPROMISSO AMBIENTAL:
~ LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA|
INR-17, PORTARIA MTP 423/2021, EMITIDO POR PROFISSIONAL|
ICOMPETENTE. O LAUDO DEVE CONTER FOTOGRAFIAS OU IMAGENS,
ALEM DE ESPECIFICACOES E DETALHAMENTO QUE POSSAM
IOFERECER, INDUBITAVELMENTE, ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA|
IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE|
MESMA FAMILIA/LINHA DE PRODUCAO OFERTADA. NAO SERAO
ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICACAO DETALHADA DO
PRODUTO OBJETO DA ANALISE. DEVEM ESTAR ACOMPANHADOS DA|
DEVIDA ART DO SERVICO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA, DEVEM VIR
ACOMPANHADOS DO: - CERTIFICADO ABERGO VALIDO DO|
PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO TRABALHO,
DEVERA VIR DO COMPROVANTE DE REGISTRO NO CRM. — CTFAPP|
NO IBAMA VALIDO EM NOME DO FABRICANTE DOS MOVEIS -
CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA FSC OU CERFLOR EMITIDO
POR CERTIFICADORA ACREDITADA EM NOME DO FABRICANTE OU
DO LICITANTE; — RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR
| ABORATORIOS ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO,
COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO|
0S SEGUINTES INDICES DE PERFORMANCE: - FORCA DE
INDENTACAO A 25% DE NO MAXIMO 250 N E A 65% DE NO MINIMO
750 N, GERANDO FATOR CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE|
INDENTACAO MAIOR QUE 2,3 CONFORME METODO ABNT NBR
9176/2016; — DEFORMAGAQ PERMANENTE A COMPRESSAO A 90% DE
NO MAXIMO 5,0%, CONFORME METODO ABNT NBR 8797/2017: -
PERDA DE ESPESSURA POR FADIGA DINAMICA DE, NO MAXIMO, 5%
E PERDA DE FORCA DE INDENTACAO A 25% E 65% DE, NO MAXIMO,
10%, CONFORME METODO ABNT NBR 9177/2016 OU VERSAO|
POSTERIOR; - ESPUMA ISENTA DE CFCS EMITIDO POR
LABORATORIO DEVIDAMENTE ACREDITADO PELO INMETRO: -
ESPUMA ISENTA DE CINZAS, CUJO TEOR DE CINZAS SEJA DE, NO
MAXIMO, 1% CONFORME ABNT NBR 14961:2019. — DENSIDADE
MINIMA DA ESPUMA DE 45 KG/M3 CONFORME ABNT NBR 8537:2015; —
LAUDO DE QUEIMA DA ESPUMA DE POLIURETANO CONFORME ABNT]
NBR 9178:2022 COM TOLERANCIA MAXIMA DE 100 MM/MIN PARA
VELOCIDADE DA QUEIMA OU VERSAO POSTERIOR DA NORMA COM
FOTOGRAFIAS DAS AMOSTRAS UTILIZADAS NO ENSAIO.

MESA RETA: TAMPO EM MDP25MM, RETAGUARDAS EM MDP BP 15
MM E PES TUBULARES COM PONTEIRAS SEXTAVADAS NA MEDIDA
DE  750MM(A) X 1200MM(L) X 600 MM(P), SEGUINDO AS
ICARACTERISTICAS ABAIXO: TAMPO: CONFECCIONADO EM MDP BP
(25MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO ATRAVES
DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA
FORMOL),REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA
CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUGAO MELAMINICA
FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA
PRESSAO COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO)
COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS APARENTES. RETAGUARDA DA
MESA: CONFECCIONADO EM MDP BP (15MM) (PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE) FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA
COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA
BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM
PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO: 1084MM(L) X
250MM(P) X 15MM (E), FIXADA ATRAVES DE 02 CANALETAS DE ACO.
EDIDA TAMPO: 25MM(A) X 1200MM (L2) X 600 MM(P). MEDIDAS
ETAGUARDAS: 1084MM(L) X 250MM (A). PES DA MESA -
ONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO 18 (1,20MM), EM FORMATO
UBULAR, MEDINDO 50MM(L) X 30MM(P) COM PASSAGEM PARA FIOS,
POIADO EM 04 PONTEIRAS REGULAVEIS SEXTAVADA SENDO 02 DE
ADA UM DOS PES PARA PROPORCIONAR MELHOR NIVELAMENTO E
AIOR ESTABILIDADE A MESA, POSSUI 1 CANALETA SOLDADA PARA|
IXACAO DAS RETAGUARDAS. PONTEIRAS: EM FORMATO

EXTAVADO CONFECCIONADAS EM POLIESTIRENO SOBRE UMA|
ASE ROSCA, ACOPLADAS AOS TUBOS INFERIORES COM
TILIZACAO DE BUCHAS PLASTICAS QUE PERMITE A REGULAGEM

UND

10

990,00
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QUANDO HA DESNIVEL DO PISO FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO
DO PRODUTO. ACABAMENTO: TODAS A PARTES EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM PROCESSO DE|
NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA
HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM
ESTUFA A 240 °C.PROCESSO COM RIGOROSO CONTROLE DE
QUALIDADE ANALISADO POR UM LABORATORIO CERTIFICADO PELO
INMETRO ATENDENDO AS NORMAS DA NBR 8094:1983 " MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO A CORROSAO POR|
EXPOSIGAO A NEVOA SALINA", ONDE E FEITO ENSAIO DE
ICORROSAO ACELERADA COM NEVOA SALINA POR 500H, DEVENDO|
O GRAU DE CORROSAO DETERMINADO CONFORME A ISO 4628-3,
NAO DEVENDO SER MAIOR QUE RI 1, CONFORME ITEM 4.3.1 DA
NORMA ABNT 13961:2010. PINTURA ELETROSTATICA CONTROLADA|
POR RECIPROCADO, TORNANDO A APLICACAO UNIFORME,
DIMENSOES (ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE): 750MM X
1200MM X 600MM.O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA|
APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS DOCUMENTOS|
IABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ORGAO: LAUDO DE CONFORMIDADE|
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A
VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
IANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A
NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE,
ICADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE
MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICACAO DE ARTEFATOS DE]
FERRO, ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM
TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA.
PANDIN UND 20 840,00 16.800,00 CERTIDAO DE REGISTRO DE
PESSOA JURIDICA CREA. CERTIDAO DE RESPONSABILIDADE
ITECNICA DE PROFISSIONAL CREA. LAUDO DE NEVOA SALINA NBR!
—-8094/1983 500 HORAS. LAUDO DE CAMERA UMIDA NBR —8095/2015
500 HORAS. LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR — 8096/1983 — 500
HORAS OU 21 CICLOS DE 24 HORAS

GELADEIRA FROST FREE — 342 LITROS - 1 PORTA — COR: BRANCA

UND

4.100,00

BEBEDOURO REFRIGERADO DE COLUNA - PONTO DE ENERGIA
ELETRICA;— GARRAFAQ DE 10 OU 20 LITROS.

UND

1.900,00

11

MESA PLASTICA QUADRADA + 4 CADEIRAS MONOBLOCO -
COMPRIMENTO DA MESA: 70 CM - LARGURA DA MESA: 70 CM -
ALTURA DA MESA: 70 CM — LARGURA DAS CADEIRAS: 40 CM —
PROFUNIDADE DAS CADEIRAS: 40 CM — ALTURA DAS CADEIRAS: 80
CM — FORMA DA MESA: QUADRADA CADEIRA COM CAPACIDADE DE
150 KG APRESENTAR CERTIFICADO DO INMETRO PARA ESTE ITEM

UND

550,00

12

CONJUNTO COLETA SELETIVA CONTENDO 05 LIXEIRAS SELETIVAS
DE 60 LITROS CADA, CORPO E TAMPA EM
POLIETILENO/POLIPROPILENO DE ALTA DENSIDADE, PARA CADA
TIPO DE COLETA: METAL, PLASTICO, PAPEL, VIDRO E LIXO
ORGANICO, TAMPA BASCULANTE, SUPORTE EM AGCO CARBONO,
PINTURA EPOX|, COM MEDIDAS ADEQUADAS QUE ATENDA AS
NECESSIDADES DE ALUNOS DE ESCOLAS DE 07 A 15
ANOS.GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA DEFEITOS DE
FABRICACAO.

UND

1.360,00

13

LIXEIRA NA COR MARROM IDENTIFICADA PARA RESIDUO ORGANICO
COM PEDAL, CAPACIDADE 30L LIXEIRA FABRICADA EM PEAD
(POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE) OU POLIPROPILENO DE ALTA
DENSIDADE, LAVAVEL, RESISTENTE, INQUEBRAVEL. A
CLASSIFICAGAO DO TIPO DE RESIDUO DEVE ESTAR NA PARTE
FRONTAL DA LIXEIRA. SIMBOLO DE RECICLAVEL E ESCRITA
DE" ORGANICO" . A ESCRITA (EM COR DESTACADA DA MARROM)
DEVE ESTAR EM CAIXA ALTA, TAMANHO DAS LETRAS: MINIMO DE 3
CM E MAXIMO DE 5 CM. TAMANHO MINIMO DO SIMBOLO: 7 CM. COM
TAMPA E PEDAL, ESTE FEITO EM FERRO/ACO COM PINTURA EPOX]
ELETROSTATICA OU GALVANIZADO RESISTENTE A CORROSAQ, OU
PEDAL FABRICADO EM PLASTICO DURO DE ALTA RESISTENCIA|
ELEVACAQ DA TAMPA DEVE ATINGIR MINIMO 60° E O MECANISMO
DE PEDAL DEVE SER RESISTENTE E DURAVEL. GARANTIA MINIMA
DE 12MESES

UND

13

522,00

14

{ IXEIRA PLASTICA COM PEDAL 30 LITROS COM ADESIVO
NFECTANTE O ACIONAMENTO DA TAMPA E FEITO ATRAVES DE
EDAL O QUE EVITA EVENTUAL RISCO DE CONTAMINACAO. HASTE E
EDAL SAQ CONFECCIONADOS COM PLASTICO RESISTENTE;

0OSSUI CANTOS ARREDONDADOS E EXCELENTE ACABAMENTO;

UND

15

365,00
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ACOMPANHA ARO PLASTICO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
(PP) COPOLIMERO PARA FIXAGAO DO SACO DE LIXO; ALTURA:48,5;
LARGURA:40,5; PROFUNDIDADE:34;  ADESIVOS: INFECTANTE
ICAPACIDADE 30 LITROS.

Observagdo: na coluna VALOR - R$ estd informado o prego unitdrio do respectivo item.

VALOR TOTAL: R$ 147.971,00
PROPOSTA VALIDA ATE: 30/09/2023

‘Marcacéao - PB, Agosto de 2023,

Rua Anténio Miguel Duafte,
Bancdrios - CEP: 58081-125 !
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ESTADO DA PARAIBA )
' PREFEITURA MUNICIPAL DE MARCACAO
MEPEICEo COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO

PESQUISA DE PREGOS - PROPOSTA

REALIZADA POR: PREFEITURA MUNICIPAL DE MARCAGAO.

OBJETO: Contratagdo de empresa para aquisigdo de moveis e eletrodomésticos destinado, para unidade basica de satde—
Aldeia Lagoa Grande deste municipio.

PERIODO: Agosto de 2023.

| - DA PESQUISA DE PRECOS:

Foi solicitado ao proponente 35.984.853 JOSELITO CAVALCANTE DE OLIVEIRA, a seguir qualificado, que informasse o seu
melhor prego para execugdo do objeto em epigrafe. Os dados obtidos foram devidamente transcritos em planilha especifica -
vide quadro abaixo - dando-se total conhecimento ao interessado, que depois de achado conforme, assinou a presente
pesquisa de pregos - proposta, concordando plenamente com o valor declarado para a referida contratagdo,
comprometendo-se, inclusive, a executar o seu objeto rigorosamente nas condigdes ofertadas.

Il - DA PROPOSTA:

PROPONENTE:

35.984.853 JOSELITO CAVALCANTE DE OLIVEIRA

RUA PROFESSOR MANUEL GOMES DUARTE, 54 - GRAMAME - Joao Pessoa - PB.
CNPJ 35.984.853/0001-90

QUADRO PROPOSTA
Nos termos da pesquisa de prego realizada para execugado do objeto da contratagdo em tela, relacionamos abaixo o menor
prego proposto pelo referido proponente:

CODIGO DISCRIMINACAO UND. QUANT. |VALOR-R$

1 CADEIRA MOCHO - COR PRETA — ASSENTO: ESPUMA INJETADA! UND 2 874,01
POLIURETANO LARGURA 38 CM X ESPESSURA 8 CM;-
ENCOSTO:ESPUMA INJETADA DE POLIURETANO LARGURA38 CM X
ESPESSURA 4 CM X ALTURA 26 CM; — BASE GIRATORIA: RAIO
EXTERNO DE 28,5 CM, RAIO UTIL DE 28 CM; DIMENSOES E PESO
MONTADO: ALTURA DO ASSENTO REFERENTE AO PISO, MINIMA 42,
CM, MAXIMA 53 CM; PESO LIQUIDO APROXIMADO: 85 KG; PESO
BRUTO APROXIMADO: 9 KG; PESO SUPORTADO: 110 KG
APRESENTAR :LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 LAUDO DE|
CAMERA UMIDA NBR-8095/2015 LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE
NBR-8096/1983

2 IARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS CARACTERISTICAS] UND
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #22 (0,75) NORMALIZADA|
LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO E PORTAS, A —
PRODUTO MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA|
E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE
ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZACAO DE
PARAFUSOS. B — TRAVA SUPERIOR CONFECCIONADA EM CHAPA DE|
ACO #20 (0,90MM) COM 3 DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 12 A
25MM COM 90°, A 22 A 25MM COM 90°, A TERCEIRA A 15MM COM 90° E
TERMINA COM 10MM, E COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA
TRAVAMENTO NAS LATERAIS. C - TRAVA INFERIOR
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO # 20 (0,90MM) 2 DOBRAS
PERPENDICULARES SENDO A 1° A 20MM COM 90°, A 2° A 45MM COM
90° E TERMINA COM 15MM E COM SISTEMA DE ALAVANCA PA
/ TRAVAMENTO NAS LATERAIS. D — LATERAIS CONFECCIONADAS E
CHAPA DE ACO #22 (0,75MM) SENDO 4 DOBRAS N
PERPENDICULARES EM SENTIDO VERTICAL COM A 12 A 5MM COM

(=]

2.643,00

X

180°, A 2® A 5MM COM 90°, 3* A10OMM COM 90°, A 4% A 1580MM COM
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180° E TERMINA COM 5MM E NA SUA PROFUNDIDADE COM 6
DOBRAS SENDO A 12 A 5MM COM 180° A 2 A 20MM COM 90°, A 3°
COM 25MM A 90°, A 4* A 450MM COM 90°, A 5° A 10MM COM 90° A 6°
COM 180° TERMINA COM 5MM, COM SISTEMA DE ENGATE POR
CREMALHEIRAS COM ESPACAMENTO DE 50 EM 50 MM PARA COMO
SUPORTE PARA PRATELEIRAS. SEGUINDO O DISPOSTO NO ITEM
4.4.2 DA NORMA ABNT 13961:2010 COM BORDAS ARREDONDADAS E
LIVRES DE REBARBAS, E NAO DEVEM TER ARESTAS CORTANTES|
ICONFORME ENSAIO DE BORDAS CORTANTES (5.8 DA NM 300 —-1) E —
PORTAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO #22 (0,75MM) COM
FECHAMENTO SOBREPOSTO COM MEDIDAS ESQUERDAS E
DIREITAS DE 432MM(L)X1520MM(A), LADO ESQUERDO MOLDADO
POR 2 DOBRAS SENDO A 1% A 380MM COM 225°, A 2 A 20MM COM
135° E FINALIZA COM 30MM, E LADO DIREITO COM SISTEMA DE
PUXADOR ESTAMPADO CARACTERIZADO POR 4 DOBRAS SENDO A
1% A 388MM COM 315°, A 2* A 20MM COM 45° A 3% A 25MM COM 90°, A
42 A 15MM COM 90° E FINALIZA COM UMA DOBRA EM CURVA DE 360°,
COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA CRISTAL OU
GRAFITE, 3 REFORCOS EM “ OMEGA” NA HORIZONTAL E 1 NA
VERTICAL EM CHAPA DE AGO #22 (0,75MM) LAMINADA A FRIO COM 4
DOBRAS, 1 A 5MM COM 90°, 2* A 15MM COM 90°, 32 A 25MM COM 90°,
A 4* A 15MM COM 90° E TERMINA COM 5MM, SEGUINDO O DISPOSTO
NO ITEM 442 DA NORMA ABNT 13961:2010 COM BORDAS
IARREDONDADAS E LIVRES DE REBARBAS, E NAO DEVEM TER
IARESTAS CORTANTES CONFORME ENSAIO DE BORDAS CORTANTES
(5.8 DA NM 300 —1) F — PORTA ARTICULADA POR DOBRADICAS 30MM
DE ALTURA NA CHAPA #20 (0.90MM) SOLDADA ATRAVES DE SOLDA
PONTO ELETRONICO -PNEUMATICO E PINO ANELADO (3,85MM X
62MM) DE ARTICULACAO REFORCADO ZINCADO BRANCO,
PROJETAS DE MODO A EVITAR MOVIMENTOS INVOLUNTARIOS, BEM
COMO TRAVAMENTOS OU AFROUXAMENTOS INDESEJADOS 0OU
PERDA DE FUNCIONALIDADE DE QUALQUER COMPONENTE
CONFORME ITEM 4.4.3 DA NORMA ABNT 13961:2010, DEVENDO
PROJETADAS DE MODO A MINIMIZAR O RISCO DE TOMBAREM
SOBRE AS MAOS DO USUARIO, CONFORME DISPOSTO NO ITEM 4.4 .4
DA NORMA ABNT 13961:2010. G — CONTEM 2 PRATELEIRAS MOVEIS
COM OPCAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM
E 1 FIXA, AMBAS EM CHAPA DE ACO #22 (0,75MM) NORMALIZADA
LAMINADO A FRIO NAS MEDIDAS DE 30MM(A)X897MM(L)X350MM(P)
COM 6 DOBRAS EM SUA PROFUNDIDADE SENDO A 1* A 5MM COM
90°, A 2* A 10MM COM 90°, A 3* A 30MM COM 90°, A 4* A 400MM COM
90°, A 5° A 30MM COM 90°, A 6° A 10MM COM 90° E FINALIZA COM 5MM
E 4 DOBRAS EM SUA LARGURA SENDO A 1* A 10MM COM 907
FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM
TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL.
ACOMPANHA KIT COMPOSTO POR 4 CANTONEIRAS E 4 SAPATAS
REGULAVEIS 5/16 CONFECCIONADAS EM POLIESTIRENO DE ALTO
IMPACTO, 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA 5/16 E 12 PARAFUSOS 3,5
X 13MM. ACABAMENTO TRATAMENTO ANTI —CORROSIVO POR UM
PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO
(TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM
EM ESTUFA A 240 °C. PROCESSO COM RIGOROSO CONTROLE DE
QUALIDADE ANALISADO POR UM LABORATORIO CERTIFICADO PELO
INMETRO ATENDENDO AS NORMAS DA NBR 8094:1983 " MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO A CORR

/

ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS P/ PASTAS SUSPENSAS
CARACTERISTICAS: ARQUIVO COM 4 GAVETAS, CONFECCIONADO
EM CHAPA DE ACO #22 ( 0,75MM) NORMATIZADA E LAMINADA A FRIO
NAS LATERAIS, FUNDO, TAMPO SUPERIOR E FRENTES DAS
GAVETAS, TRILHO CORREDICA 550MM(L)X42MM(A) EM CHAPA
1,20MM COM 18 PARES DE ESFERAS DE ACO. TAMPO SUPERIOR -
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #22 (0,75MM) NORMATIZADA E
LAMINADA A FRIO NA MEDIDA DE 36MM(A) X 470MM(L) X 630MM(P)
COM 4 DOBRAS NA SUA LARGURA SENDO A 17 A 15MM COM ANGULO
DE 90°, A 2° A 36MM COM ANGULO DE 90° A 3° A 470MM COM ANGULO
DE 90°, A 4® A 36MM COM ANGULO DE 90° E TERMINA COM 15MM, E 4
DOBRAS NA SUA PROFU NDIDADE SENDO A 12 A 15MM COM ANGULO
DE 90°, A 2° A 36MM COM ANGULO DE 90° A 3° A 470MM COM ANGULO
DE 90°, A 48 A 36MM COM ANGULO DE 90° E TERMINA COM 15MM,
COM FECHADURA TIPO YALE COM 2 CHAVES E ALONGADOR EM
ARAME BTC 53MM PARA ARTICULAGAO DO VARAO DE TR
AVAMENTO DAS GAVETAS. SEGUINDO O DISPOSTO NO ITEM 4.4.2 DA
NORMA ABNT 13961:2010 COM BORDAS ARREDONDADAS E LIVRES
DE REBARBAS, E NAO DEVEM TER ARESTAS CORTANTES

CONFORME ENSAIO DE BORDAS CORTANTES (5.8 DA NM 300 —1).

UND
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LATERAIS — CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #22 (0,75MM)
INORMATIZADA E LAMINADA A FRIO NA MEDIDA DE 1302MM(A) X
E30MM(P) COM 6 DOBRAS NA SUA LARGURA SENDO A 12 A 15MM
ICOM ANGULO CURVO DE 180°, A 2° A 20MM COM ANGULO DE 90° A 3°
A 26MM COM ANGULO DE 90° A 42 A 630MM COM ANGULO DE 90°, A 57
A 18MM CO M ANGULO DE 90° A 62 A 18MM COM ANGULO CURVO DE
180° E TERMINA COM 15MM COM 6 REFORCOS INTERNOS TIPO
‘OMEGA™ COM 4 DOBRAS PERPENDICULARES DE 90° (MEDIDA
1271X93MM) EM CHAPA # 24 (0,60MM) NAS LATERAIS DO PRODUTO,
SENDO A 12 DOBRA DE 90° A 10MM, 2* DOBRA DE 90° A 20MM, 3°
DOBRA DE 90° A 30MM, 4 DOBRA DE 90° A 20MM TERMINANDO COM
10MM. FIXADOS VERTICALMENTE POR SISTEMA DE PONTEAMENTO
NAS LATERAIS DO PRODUTO. SEGUINDO O DISPOSTO NO ITEM 4.4.2
DA NORMA ABNT 13961:2010 COM BORDAS ARREDONDADAS E
LIVRES DE REBARBAS, E NAO DEVEM TER ARESTAS CORTANTES
CONFORME ENSAIO DE BORDAS CORTANTES (5.8 DA NM 300- 1)/
RETAGUARDA — CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO #22 (0,75MM
NORMATIZADA E LAMINADA A FRIO NA MEDIDA DE 1208MM(A) X
427 SMM(P) COM 4 DOBRAS NA SUA LARGURA SENDO A 18 A 15MM
COM ANGULO CURVO DE 180°, A 2° A 20MM COM ANGULO DE 90° A 3¢
A 427 5MM COM ANGULO DE 90° A 4% A 200MM COM ANGULO CURVO
DE 180° E TERMINA COM 15MM. TRAVA FRONTAL HORIZONTAL TIPO
U (15X15X15MM) ENTRE AS 2(DUAS) PRIMEIRAS GAVETAS EM CHAPA
#18 (1,20MM). TRAVA NA BASE INFERIOR FRONTAL EM CHAPA #20
(0,90MM), COM 4 DOBRAS SENDO A 12 DE 90° A 10MM, A 2° DE 90° A|
15MM, A 32 DE 90° 45MM, A 42 DE 90° A 40MM E TERMINA COM 10MM.
TRAVA NA BASE INFERIOR TRASEIRA EM CHAPA #20 (0,90MM), EM
FORMATO U COM 2 DOBRAS, A 12 DE 90° A 15MM, A 2° DE 90° A 45MM
E TERMINA COM 15MM. ACOMPANHA KIT COMPOSTO POR 4
CANTONEIRAS E 4 SAPATAS REGULAVEIS 5/16 CONFECCIONADAS
EM POLIESTIRENO DE ALTO IMPACTO, 4 BUCHAS COM ROSCA
INTERNA 5/16 E 12 PARAFUSOS CABECA CHATA DE 3,5 X 10MM PARA
FIXACAO. TODAS AS CHAPAS DE ACO UTILIZADAS NESSE PRODUTO
ISEGUEM A ESPECIFICAGCAQ SAE 1008. SISTEMA DE DESLIZAMENTO!
DAS GAVETAS POR TRILHOS, CORREDICA TELESCOPICA DE
BERTURA TOTAL, PROLONGAMENTO NO CURSO DO
OMPRIMENTO NOMINAL, DESLIZAMENTO COM ESFERAS DE ACO.
PECA UNICA DE MONTAGEM ESQUERDA QU DIREITA E TRAVA FIM
DE CURSO ABERTO QUE PERMITE A RETIRADA DA GAVETA,
ONFECCIONADA EM ACO GALVANIZADO NA ESPESSURA DE
1,20MM COM 18 PARES DE ESFERAS EM CADA LADO. A — GAVETAS
MONTAVEIS NO SISTEMA DE DOBRAS COM TRAVAMENTO COM
UTILIZANDO CANTONEIRAS TRASEIRAS COM 250MM (A) EM
FORMATO L 15X15MM CONFECCIONADA EM ACO (AL+ZN)
20(0,90MM) COM 4 GARRAS DE FIXACAO COM TRAVAMENTO POR
ENCAIXE A LATERAL DIREITA E ESQUERDA AO FUNDO E 2(DUAS
CANTONEIRAS FRONTAIS COM 245MM (A) COM EM FORMATO L
15X15MM CONFECCIONADA EM GALVALUME (AL+ZN) #20(0,90MM
COM 2 GARRAS DE FIXACAO COM TRAVAMENTO POR ENCAIXE COM
LADO PRE DEFINIDO, SENDO UMA APLICADA AO LADO DIREITO E
OUTRA AQ LADO ESQUERDO, SENDO UTILIZADAS PARA FIXAGAQ DA
FRENTE AO CORPO DA GAVETA, SENDO AS MEDIDAS EXTERNAS DA
GAVET

IARMARIO VITRINE 2 PORTAS — CARACTERISTICAS CONFECCIONADO
IEM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM) NORMALIZADA LAMINADA A FRIQ
INAS LATERAIS, PRATELEIRAS NO FUNDO E PORTAS SAE 1008 A -
PRODUTO MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA
E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE
ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZAGAO DE
PARAFUSOS. B - TRAVA SUPERIOR CONFECCIONADA EM CHAPA DE
ACO #20 (0,90MM) COM 3 DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 12 A
25MM COM 90°, A 22 A 25MM COM 90°, A TERCEIRA A 15MM COM 90° E
TERMINA COM 10MM, E COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA
TRAVAMENTO NAS LATERAIS. C - TRAVA INFERIOR
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO # 20 (0,90MM) 2 DOBRAS
PERPENDICULARES SENDO A 17 A 20MM COM 90°, A 2* A 45MM COM
90° E TERMINA COM 15MM E COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA
TRAVAMENTO NAS LATERAIS D PORTA COM MOLDURA PARA VIDRO
EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM) (MEDIDA DO VIDRO 1590MM X
350MM X 3MM NAO ACOMPANHA O PRODUTO), MOLDURA
ESTAMPADO E DOBRADO COM ACABAMENTO 45° GRAUS, COM
ARTICULACAC PIVOTANTE MEDIANTE PINO ARRUELADO SUP
FASTFIXX COM ENCAIXE EM FURAGAO NA PARTE SUPERIOR DA
PORTA TRAVANDO NA PARTE INFERIOR DA PRATELEIRA ACIMA E

PINO INFERIOR FASTFIXX PARA ENCAIXE NA PARTE INFERIOR DA

UND
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PORTA A UMA BUCHA DE NYLON FIXADA A PRATELEIRA BASE, COM
UM ESTAMPO NA PARTE INTERNA INFERIOR DA PORTA FORMANDO
UMA ABA DOBRAVEL PARA TRAVAMENTO DO PINO. E — LATERAIS EM
CHAPA DE ACO #26 (0,45MM) COM 1710MM(A) COM GARRAS PARA
TRAVAMENTO DA PRATELEIRA INFERIOR E SUPERIOR PARA
TRAVAMENTO DO PRODUTO COM SISTEMA DE CREMALHEIRA|
ESTAMPADA NA PROPRIA LATERAL COM 24 POSIGOES DE
REGULAGENS E TENDO EM SENTIDO HORIZONTAL 5 DOBRAS,
SENDO A 12 DOBRA A 10MM COM 180° , 22 DOBRA A 20MM COM 90°, A
32 A 25MM COM 90°, A 42 A 400MM COM 180° E TERMINA COM 10MM F|
L CONTEM 3 PRATELEIRAS MOVEIS COM OPCAQ DE REGULAGEM
POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM E 1 FIXA, AMBAS EM CHAPA
DE ACO #26 (0,45MM) NORMALIZADA LAMINADO A FRIO NAS
MEDIDAS DE 30MM(A)X475MM(L)X350MM(P) COM 6 DOBRAS EM SUA|
PROFUNDIDADE SENDO A 12 A 5MM COM 90°, A 22 A 10MM COM 90°, A
32 A 30MM COM 90°, A 42 A 350MM COM 80°, A 52 A 30MM COM 90°, A 62
A 10MM COM 90° E FINALIZA COM 5MM E 4 DOBRAS EM SUA
LARGURA SENDO A 12 A 10MM COM 90°, A 2° A 30MM COM 90°, A 3° A
475MM COM 90°, A 42 A 30MM COM 90° E TERMINA COM 10MM, COM
REFORCO OMEGA COM 470MM DE LARGURA CENTRALIZADO
IABAIXO DA PRATELEIRA CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO
24(0,60MM) COM 4 DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 12 A 10MM
ICOM 90°, A 22 A 8,50MM COM 90°, A 32 COM 24MM COM 90° A 4° COM
8,5MM COM 90° E TERMINA COM 10MM G- RETAGUARDA
ICONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO #26(0,45MM) NA MEDIDA DE
1710MM(A) X 480MM(L) UNIDAS POR UM SISTEMA DE ENCAIXE COM
DOBRAS CURVAS INVERTIDAS, COM 2 DOBRAS NA HORIZONTAL
SENDO A 12 A 10MM COM 270° A 2° A 600MM COM 270° E TERMINA
COM 10MM E NA VERTICAL COM 2 DOBRAS SENDO A 1* A 1980MM
COM 90° E A 2° A 10MM COM 270° E TERMINA COM 3 MM.
FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM
TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL.
ACOMPANHA KIT COMPOSTO POR 4 CANTONEIRAS E 4 SAPATAS
REGULAVEIS 5/16 CONFECCIONADAS EM POLIESTIRENO DE ALTO!
IMPACTO, 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA 5/16 E 12 PARAFUSOS 3,5
X 13MM. ACABAMENTO TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM
PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A F'Ol
(TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM
EM ESTUFA A 240 °C . PROCESSO COM RIGOROSO CONTROLE DE
QUALIDADE ANALISADO POR UM LABORATORIO CERTIFICADO PELO
INMETRO ATENDENDO AS NORMAS DA NBR 8094:1983 " MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO A CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA", ONDE E FEITO ENSAIO DE
CORROSAQO ACELERADA COM NEVOA SALINA POR 500H, DEVENDO
O GRAU DE CORROSAO DETERMINADO CONFORME A ISO 4628—
3:2015, NAO DEVENDO SER MAIOR QUE RI 1, CONFORME ITEM 4.3.1
DA NORMA ABNT 13961:2010. PINTURA ELETROSTATICA
CONTROLADA POR RECIPROCADOR, TORNANDO A APLICAGAO
UNIFORME. CAPACIDADE DE PESO: O PESO RECOMENDADO POR|
PRATELEIRA E DE 20 KG. (BEM DISTRIBUIDOS). DIMENSOES ALTURA
LARGURA PROFUNDIDADE EXTERNAS 1737MM 480MM 400MM
INTERNAS 1610MM 475MM

ESCADINHA 2 DEGRAUS DIMENSOES EXTERNAS APROXIMADAS
COMP. 0,38 CM X LARG. 0,37 CM X ALT. 0,41 CM.ALTURA DO 1
DEGRAU AQ PISO 18 CM. — ALTURA DO 1° DEGRAU EM RELAGAQ AQ
20 DEGRAU 23 CM. — ESPESSURA DA CHAPA DO PISO 0,91 MM
BITOLA 20. — PISO DE CHAPA DE ACO CARBONO SAE 1020. -
DIMENSOES APROXIMADAS DO DEGRAU (PISO) COMPR. 0,34 CM X
LARG. 0,15 CMAPRESENTAR :LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-
8094/1983 LAUDO DE CAMERA UMIDA NBR-8095/2015 LAUDO DE
DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983

UND

10

420,00

LONGARINA 4 LUGARES . LONGARINA DE 04 LUGARES SEM BRACOS
COM ASSENTOS E ENCOSTOS INJETADOS EM TERMOPLASTICO
COMPOSTA POR ASSENTOS E ENCOSTO MANUFATURADOS EM
TERMOPLASTICO PP INJETADO EM ALTA PRESSAO E PIGMENTADOS,
EM COR A DEFINIR COM O FABRICANTE, DE FORMATO ANATOMICO,
COM ORIFICIOS PARA MELHORAR A TROCA TERMICA COM O
AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA. DIMENSOES MINIMAS DO
IASSENTO DE 450 MM DE LARGURA UTIL DA SUPERFICIE X 390 MM
DE PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE. DIMENSIONAIS MINIMOS DO
ENCOSTO DE 450 MM DE LARGURA TOTAL E 300 MM DE LARGURA|
TOTAL MINIMA DO ENCOSTO, ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO
ENCOSTO MINIMA DE 360 MM, COM RAIO DE CURVATURA|
IADEQUADO PARA ACOMODAGAO DA REGIAO LOMBAR DO USUARIO
(CONFORME DISPOSTO NA ALINEA D), DO SUBITEM 17.3.3, DA NR-17,

UND

785,00
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PORTARIA 3.751 DE 1990 DO MTE). O ASSENTO E FIXO A ESTRUTU
METALICA SOB PRESSAO E ANCORADO COM PARAFUSOS TIPO AA;
JA O ESPALDAR, NAO E FIXADO COM PARAFUSOS, DEVE
RECEBER INSERTOS INTERNOS NOS CANAIS DE ALOJAMENTO DA
HASTES DO ENCOSTO, DE MODO A NAO PERMITIR ATRITO DIRET
DOS TUBOS METALICOS COM O PLASTICO DO ENCOSTO, ESTE
CONJUNTO RECEBE DOIS PLUGS SOB PRESSAO NA MESMA COR D
ESPALDAR COMO DISPOSITIVOS DE FIXACAO PERMANENTES N
ESTRUTURA. SUPORTES PARALELOS DO ENCOSTO
MANUFATURADOS EM ACO CARBONO TUBULAR, VIGA SOB
ASSENTOS EM TUBO DE FORMATO RETANGULAR, CUJA MEDIDA DE
ALTURA MINIMA DA VIGA E DE 50 MM COM ESPESSURA DE PAREDE
MINIMA DE 1,50 E COM AS EXTREMIDADES SELADAS POR MEIO DE
TAMPOES INJETADOS EM POLIPROPILENO OU CHAPAS DE AGCO
SOLDAS COM ACABAMENTO DE MODO A NAQ PERMITIR ESCORIAS,
NEM VOLUMES E TAMPOUCO RESPINGOS DE SOLDA. BASES D
LONGARINA EM FORMATO DE *“ T" INVERTIDO ENCAIXADA SOB
PRESSAO A VIGA HORIZONTAL (CONE MORSE OU QUTRO SISTEM
SIMILAR DE MESMA EFICACIA DE ENCAIXE), FACILITANDO
EVENTUAIS MANUTENCOES OU REARRANJOS DE LAYOUT, SENDO
QUE AS BASES DA LONGARINA DEVERAO TER A ESTABILIDADE
IADEQUADA A NORMA VIGENTE, ALEM DE SAPATAS PLASTICAS PA
ATRITO COM O PISO E CAPA DE PROTECAQO E ACABAMENTO
INJETADA EM PP QUE COBRE TODA A EXTENSAO SUPERIOR DOS
PES DAS BASES. TODOS OS COMPONENTES METALICOS RECEBEM
BANHO  DESENGRAXASTE, ESTABILIZACAO, FOSFATIZAGAO,
PINTURA A PO, PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA E|
POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA A 250 °C OU MAIS. CERTIFICACAQ
DE EVIDENCIA DE QUALIDADE E COMPROMISSO AMBIENTAL:
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE PARA ABNT NBR 16031:2012
EMITIDO POR OCP OU LABORATORIO DE ENSAIO DEVIDAMENTE
ACREDITADO PELO INMETRO OU POR  LABORATORIO|
COMPROVADAMENTE ~ PERTENCENTE AO ILAC OU OCP|
PERTENCENTE AO IAF E ACREDITADOS POR ORGANISMO LOCAL,
EM CASO DE DOCUMENTOS EM LINGUA ESTRANGEIRA, 0S MESMOS|
DEVERAO ESTAR DEVIDAMENTE TRADUZIDOS POR TRADUTOI#
JURAMENTADO. EM CASO DE OPGAO POR APRESENTAGAO DE
DOCUMENTO EMITIDO POR OCP, O MESMO DEVE ESTAR
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO COMPLETO E
CONFORME QUE EMBASOU A CERTIFICACAO DO MODELO, EMITIDO
POR LABORATORIO DEVIDAMENTE ACREDITADO. EM FUNGCAO DE
SER UM MOVEL MODULAR, PODERA SER ACEITO RELATORIO DE
ENSAIO CUJO NUMERO DE LUGARES DA AMOSTRA ENSAIADA NA
OCASIAD SEJA IGUAL OU SUPERIOR AO NUMERO DE LUGARES
SOLICITADO PARA ESTE ITEM NO PRESENTE TERMO. — LAUDO
ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA NR-17,
PORTARIA  MTP  423/2021, EMITIDO POR PROFISSIONAL
COMPETENTE. O LAUDO DEVE CONTER FOTOGRAFIAS OU IMAGENS,
IALEM DE ESPECIFICACOES E DETALHAMENTO QUE POSSAM
OFERECER, INDUBITAVELMENTE, ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA
IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE
MESMA FAMILIA/LINHA DE PRODUGCAO OFERTADA. NAO SERAO
IACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO
PRODUTO OBJETO DA ANALISE. DEVEM ESTAR ACOMPANHADOS DA
DEVIDA ART DO SERVICO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRQO, COM
COMPROVANTE DE QUITAGAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA, DEVEM VIR
ACOMPANHADOS DO CERTIFICADO ABERGO VALIDO DO
PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO TRABALHO,
DEVERA VIR DO COMPROVANTE DE REGISTRO NO CRM

CADEIRA FIXA DE ESCRITORIO 4 PES PALITO COM ASSENTO E
ENCOSTO — ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO DE
ESPESSURA MINIMA DE 10 MM, COM FIXACAO A ESTRUTURA POR|
MEIO DE PORCAS DE GARRA DE ACO ZINCADO E PARAFUSOS
METRICOS OU SIMILARES, EM POLEGADA, ESPUMA DE
POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA MOLDADA DE ESPESSURA
TOTAL UTIL MINIMA DE 20 MM, DE ALTA DENSIDADE, ALTA
RESILIENCIA, ISENTA DE CFC E ALTA DURABILIDADE E RESISTENCIA,
PROMOVENDO LONGA VIDA UTIL AO ASSENTO E ENCOSTO.
REVESTIMENTO EM TECIDO EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A
CARTELA DO FABRICANTE, COM CONTRA ENCOSTO EM LAMINADO
SINTETICO, CONTRA ASSENTO EM LAMINADO SINTETICO OU TNT E
ARREMATE DE BORDOS EM PERFIL POLIMERICO EXTRUDADO DE
COR CINZA OU PRETA. ESTRUTURA FIXA DO TIPO 4 PES PALITO
COM SUPORTE DUPLO DE ENCOSTO E SOLDADA POR PROCESSO

UND

10

349,00
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DO PRODUTO. ACABAMENTO: TODAS A PARTES EM AGCO RECEBEM
TRATAMENTO  ANTI-CORROSIVO POR UM PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA
HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM
ESTUFA A 240 °C.PROCESSO COM RIGOROSO CONTROLE DE
QUALIDADE ANALISADO POR UM LABORATORIO CERTIFICADO PELO
INMETRO ATENDENDO AS NORMAS DA NBR 8094:1983 " MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO A CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA", ONDE E FEITO ENSAIO DE
CORROSAO ACELERADA COM NEVOA SALINA POR 500H, DEVENDO
O GRAU DE CORROSAO DETERMINADO CONFORME A ISO 4628-3,
NAO DEVENDO SER MAIOR QUE Rl 1, CONFORME [TEM 4.3.1 DA
NORMA ABNT 13961:2010. PINTURA ELETROSTATICA CONTROLADA
POR RECIPROCADO, TORNANDO A APLICAGAO UNIFORME.
DIMENSOES (ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE): 750MM X
1200MM X 600MM.O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA
APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS DOCUMENTOS
ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ORGAO: LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE|
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A
VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
IANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO Al
NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE,
CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICAGAO DE ESTRUTURAS DE
MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE
FERRO, AGO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM
TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA.
PANDIN UND 20 840,00 16.800,00 CERTIDAO DE REGISTRQ DE
PESSOA JURIDICA CREA. CERTIDAO DE RESPONSABILIDADE
TECNICA DE PROFISSIONAL CREA. LAUDO DE NEVOA SALINA NBR
—8094/1983 500 HORAS. LAUDO DE CAMERA UMIDA NBR -8085/2015
500 HORAS. LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR — 8096/1983 — 500
HORAS OU 21 CICLOS DE 24 HORAS

GELADEIRA FROST FREE — 342 LITROS — 1 PORTA — COR: BRANCA

UND

3.980,00

BEBEDOURO REFRIGERADO DE COLUNA - PONTO DE ENERGIA
ELETRICA,— GARRAFAQ DE 10 OU 20 LITROS.

UND

2.000,00

11

MESA PLASTICA QUADRADA + 4 CADEIRAS MONOBLOCO -
COMPRIMENTO DA MESA: 70 CM - LARGURA DA MESA: 70 CM —
ALTURA DA MESA: 70 CM - LARGURA DAS CADEIRAS: 40 CM -
PROFUNIDADE DAS CADEIRAS: 40 CM — ALTURA DAS CADEIRAS: 80
CM — FORMA DA MESA: QUADRADA CADEIRA COM CAPACIDADE DE
:150 KG APRESENTAR CERTIFICADO DO INMETRO PARA ESTE ITEM

UND

610,00

12

CONJUNTO COLETA SELETIVA CONTENDO 05 LIXEIRAS SELETIVAS
DE 60 LITROS CADA, CORPO E TAMPA EM
POLIETILENO/POLIPROPILENO DE ALTA DENSIDADE, PARA CADA
TIPO DE COLETA: METAL, PLASTICO, PAPEL, VIDRO E LIXO
ORGANICO, TAMPA BASCULANTE, SUPORTE EM AGO CARBONO,
PINTURA EPOXI, COM MEDIDAS ADEQUADAS QUE ATENDA AS
NECESSIDADES DE ALUNOS DE ESCOLAS DE 07 A 15
ANOS.GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA DEFEITOS DE
FABRICACAO.

UND

1.150,00

13

LIXEIRA NA COR MARROM IDENTIFICADA PARA RESIDUQ ORGANICO
COM PEDAL, CAPACIDADE 30L LIXEIRA FABRICADA EM PEAD
(POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE) OU POLIPROPILENO DE ALTA
DENSIDADE, LAVAVEL, RESISTENTE, INQUEBRAVEL. A
CLASSIFICACAO DO TIPO DE RESIDUO DEVE ESTAR NA PARTE|
FRONTAL DA LIXEIRA. SIMBOLO DE RECICLAVEL E ESCRITA
DE* ORGANICO” . A ESCRITA (EM COR DESTACADA DA MARROM)
DEVE ESTAR EM CAIXA ALTA, TAMANHO DAS LETRAS: MINIMO DE 3|
CM E MAXIMO DE 5 CM. TAMANHO MINIMO DO SIMBOLO: 7 CM. COM
TAMPA E PEDAL, ESTE FEITO EM FERRO/ACO COM PINTURA EPOXI
ELETROSTATICA OU GALVANIZADO RESISTENTE A CORROSAO, OU
PEDAL FABRICADO EM PLASTICO DURO DE ALTA RESISTENCIA.
ELEVACAO DA TAMPA DEVE ATINGIR MINIMO 60° E O MECANISMO
DE PEDAL DEVE SER RESISTENTE E DURAVEL., GARANTIA MINIMA!
DE 12MESES

UND

13

440,00

14

LIXEIRA PLASTICA COM PEDAL 30 LITROS COM ADESIVO
INFECTANTE O ACIONAMENTO DA TAMPA E FEITO ATRAVES DE
PEDAL O QUE EVITA EVENTUAL RISCO DE CONTAMINAGCAO. HASTE E
PEDAL SAO CONFECCIONADOS COM PLASTICO RESISTENTE;
POSSUI CANTOS ARREDONDADOS E EXCELENTE ACABAMENTO;
IACOMPANHA ARO PLASTICO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO

UND

280,00
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(PP) COPOLIMERO PARA FIXACAO DO SACO DE LIXO; ALTURA:48,5,
LARGURA:40,5: PROFUNDIDADE:34: ADESIVOS: INFECTANTE|
CAPACIDADE 30 LITROS.

Observagio: na coluna VALOR - RS esté informado o prego unitdrio do respectivo item.

VALOR TOTAL: R$ 139.746,00
PROPOSTA VALIDA ATE: 30/09/2023

Marcagéo - PB, Agosto de 2023.

35.984.853 JOSE LCANTE DE OLIVEIRA
CNPJ 35.984.853/0001-90
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ESTADO DA PARAIBA i
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARCAGAO
marcacso  COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO

PESQUISA DE PRECOS - PROPOSTA

REALIZADA POR: PREFEITURA MUNICIPAL DE MARCACAO.

OBJETO: Contratagdo de empresa para aquisicdo de moveis e eletrodomésticos destinado, para unidade basica de saide—
Aldeia Lagoa Grande deste municipio.

PERIODO: Agosto de 2023.

| - DA PESQUISA DE PREGOS:

Foi solicitado ao proponente UNIMIXX COMERCIO E SERVICOS LTDA, a seguir qualificado, que informasse o seu melhor
prego para execugao do objeto em epigrafe. Os dados obtidos foram devidamente transcritos em planilha especifica - vide
quadro abaixo - dando-se total conhecimento ao interessado, que depois de achado conforme, assinou a presente pesquisa
de precos - proposta, concordando plenamente com o valor declarado para a referida contratagdo, comprometendo-se,
inclusive, a executar o seu objeto rigorosamente nas condigdes ofertadas.

Il - DA PROPOSTA:

PROPONENTE:

UNIMIXX COMERCIO E SERVICOS LTDA

AV CARNEIRO DA CUNHA, 704 - TORRE - Joao Pessoa - PB.
CNPJ 02.393.076/0001-50

QUADRO PROPOSTA
Nos termos da pesquisa de prego realizada para execugdo do objeto da contratagdo em tela, relacionamos abaixo o menor
preco proposto pelo referido proponente:

COoDIGO DISCRIMINACAO UND. QUANT. |VALOR -R$

1 CADEIRA MOCHO - COR PRETA — ASSENTO: ESPUMA INJETADA] UND 2 800,00
POLIURETANO LARGURA 38 CM X ESPESSURA 8 CM—
ENCOSTO:ESPUMA INJETADA DE POLIURETANO LARGURA38 CM X
ESPESSURA 4 CM X ALTURA 26 CM; — BASE GIRATORIA: RAIO
EXTERNO DE 28,5 CM, RAIO UTIL DE 28 CM; DIMENSOES E PESO
MONTADO: ALTURA DO ASSENTO REFERENTE AQ PISO, MINIMA 42
CM, MAXIMA 53 CM; PESO LIQUIDO APROXIMADO: 85 KG; PESO
BRUTO APROXIMADO: 9 KG; PESO SUPORTADO: 110 KG
APRESENTAR :LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-8094/1983 LAUDO DE|
CAMERA UMIDA NBR-8095/2015 LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE
NBR-8096/1983

2 ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS CARACTERISTICAS] UND 6 2.500,00
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #22 (0,75) NORMALIZADA
LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO E PORTAS, A —
PRODUTO MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA
E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE
ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZACAO DE
PARAFUSOS. B — TRAVA SUPERIOR CONFECCIONADA EM CHAPA DE
ACO #20 (0,90MM) COM 3 DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 17 A
25MM COM 80°, A 22 A 25MM COM 90°, A TERCEIRA A 15MM COM 90° E
TERMINA COM 10MM, E COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA
TRAVAMENTO NAS LATERAIS. C - TRAVA INFERIOR
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO # 20 (0,90MM) 2 DOBRAS
PERPENDICULARES SENDO A 12 A 20MM COM 90°, A 22 A 45MM COM
90° E TERMINA COM 15MM E COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA
TRAVAMENTO NAS LATERAIS. D — LATERAIS CONFECCIONADAS EM
CHAPA DE ACO #22 (0,75sMM) SENDO 4 DOBRAS NA

PERPENDICULARES EM SENTIDO VERTICAL COM A 1 A 5MM COM|
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180° A 2° A 5MM COM 90°, 3 A1OMM COM 90°, A 4® A 1580MM COM
180° E TERMINA COM 5MM E NA SUA PROFUNDIDADE COM 6
OBRAS SENDO A 1* A 5SMM COM 180° A 2* A 20MM COM 90°, A 37
OM 256MM A 90°, A 4® A 450MM COM 90°, A 5 A 10MM COM 90° A 67
OM 180° TERMINA COM 5MM, COM SISTEMA DE ENGATE POR
REMALHEIRAS COM ESPACAMENTO DE 50 EM 50 MM PARA COMO
UPORTE PARA PRATELEIRAS. SEGUINDO O DISPOSTO NO ITEM
4.2 DA NORMA ABNT 13961:2010 COM BORDAS ARREDONDADAS
IVRES DE REBARBAS, E NAO DEVEM TER ARESTAS CORTANTES
ONFORME ENSAIO DE BORDAS CORTANTES (5.8 DA NM 300 -1) E
ORTAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO #22 (0,75MM) COM
FECHAMENTO SOBREPOSTO COM MEDIDAS ESQUERDAS E
IREITAS DE 432MM(L)X1520MM(A), LADO ESQUERDO MOLDADO
OR 2 DOBRAS SENDO A 1* A 330MM COM 225°, A 2* A 20MM COM
135° E FINALIZA COM 30MM, E LADO DIREITO COM SISTEMA DE
UXADOR ESTAMPADO CARACTERIZADO POR 4 DOBRAS SENDO
12 A 388MM COM 315°, A 2* A 20MM COM 45°, A 3* A 25MM COM 90°,
# A 15MM COM 90° E FINALIZA COM UMA DOBRA EM CURVA DE 360°,
OM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA CRISTAL OU
RAFITE, 3 REFORGCOS EM “ OMEGA” NA HORIZONTAL E 1 N,
ERTICAL EM CHAPA DE ACO #22 (0,75MM) LAMINADA A FRIO COM 4
OBRAS, 12 A 5SMM COM 90°, 2* A 15MM COM 90°, 3% A 25MM COM 90°,
4% A 15MM COM 90° E TERMINA COM 5MM, SEGUINDO O DISPOSTO
NO ITEM 442 DA NORMA ABNT 13961:2010 COM BORDAS
RREDONDADAS E LIVRES DE REBARBAS, E NAO DEVEM TER
RESTAS CORTANTES CONFORME ENSAIO DE BORDAS CORTANTES
5.8 DA NM 300 -1) F = PORTA ARTICULADA POR DOBRADICAS 30MM
E ALTURA NA CHAPA #20 (0.90MM) SOLDADA ATRAVES DE SOLDA
PONTO ELETRONICO —PNEUMATICO E PINO ANELADO (3,85MM X
2MM) DE ARTICULACAO REFORGADO ZINCADO BRANCO,
ROJETAS DE MODO A EVITAR MOVIMENTOS INVOLUNTARIOS, BEM
OMO TRAVAMENTOS OU AFROUXAMENTOS INDESEJADOS OU
ERDA DE FUNCIONALIDADE DE QUALQUER COMPONENTE
ONFORME ITEM 4.4.3 DA NORMA ABNT 13961:2010, DEVENDO
ROJETADAS DE MODO A MINIMIZAR O RISCO DE TOMBAREM
OBRE AS MAOS DO USUARIO, CONFORME DISPOSTQO NO ITEM 4.4.4
DA NORMA ABNT 13961:2010. G — CONTEM 2 PRATELEIRAS MOVEIS
OM OPCAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM
E 1 FIXA, AMBAS EM CHAPA DE ACO #22 (0,75MM) NORMALIZADA
AMINADO A FRIO NAS MEDIDAS DE 30MM(A)X897MM(L)X350MM(P)
OM 6 DOBRAS EM SUA PROFUNDIDADE SENDO A 1* A 5MM COM
0° A 2% A 10MM COM 90° A 3* A 30MM COM 90°, A 4* A 400MM COM
0°, A 5% A 30MM COM 90°, A 6% A 10MM COM 90° E FINALIZA COM 5MM
E 4 DOBRAS EM SUA LARGURA SENDO A 1* A 10MM COM 90°
FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM
RAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL.
COMPANHA KIT COMPOSTO POR 4 CANTONEIRAS E 4 SAPATAS
[REGULAVEIS 5/16 CONFECCIONADAS EM POLIESTIRENO DE ALTO
MPACTO, 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA 5/16 E 12 PARAFUSOS 3,5
13MM. ACABAMENTO TRATAMENTO ANTI —-CORROSIVO POR UM
ROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO
TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM
EM ESTUFA A 240 °C. PROCESSO COM RIGOROSO CONTROLE DE|
UALIDADE ANALISADO POR UM LABORATORIO CERTIFICADO PELO
INMETRO ATENDENDO AS NORMAS DA NBR 8094:1983 " MATERIAL|
ETALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO A CORR

IARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS P/ PASTAS SUSPENSAS
ICARACTERISTICAS: ARQUIVO COM 4 GAVETAS, CONFECCIONADO|
EM CHAPA DE ACO #22 ( 0,75MM) NORMATIZADA E LAMINADA A FRIO
NAS LATERAIS, FUNDO, TAMPO SUPERIOR E FRENTES DAS|
GAVETAS, TRILHO CORREDICA 550MM(L)X42MM(A) EM CHAPA
1,20MM COM 18 PARES DE ESFERAS DE ACO. TAMPO SUPERIOR -
CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO #22 (0,75MM) NORMATIZADA E
LAMINADA A FRIO NA MEDIDA DE 36MM(A) X 470MM(L) X 630MM(P)
COM 4 DOBRAS NA SUA LARGURA SENDO A 12 A 15MM COM ANGULO|
DE 90°, A 2° A 36MM COM ANGULO DE 90° A 3° A 470MM COM ANGULO
DE 90°, A 42 A 36MM COM ANGULO DE 90° E TERMINA COM 15MM, E 4
DOBRAS NA SUA PROFU NDIDADE SENDO A 12 A 15MM COM ANGULO
DE 90°, A 2° A 36MM COM ANGULO DE 90° A 3° A 470MM COM ANGULO
DE 90°, A 4 A 36MM COM ANGULO DE 90° E TERMINA COM 15MM,
COM FECHADURA TIPO YALE COM 2 CHAVES E ALONGADOR EM
ARAME BTC 5,3MM PARA ARTICULACAO DO VARAO DE TR
AVAMENTO DAS GAVETAS. SEGUINDO O DISPOSTO NO ITEM 4.4.2 DA
NORMA ABNT 13961:2010 COM BORDAS ARREDONDADAS E LIVRES
DE REBARBAS, E NAO DEVEM TER ARESTAS CORTANTES

UND

10

2.300,00
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ONFORME ENSAIO DE BORDAS CORTANTES (5.8 DA NM 300 —1).
LATERAIS — CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #22 (0,75MM)
NORMATIZADA E LAMINADA A FRIO NA MEDIDA DE 1302MM(A)

30MM(P) COM 6 DOBRAS NA SUA LARGURA SENDO A 1? A 15MM

oM ANGULO.CURVO DE 180°, A 2° A 20MM COM E\NGULO DE 90° A 3°

26MM COM ANGULO DE 90° A 4 A 630MM COM ANGULO DE 90°, A 5*

18MM CO M ANGULO DE 90° A 6° A 18MM COM ANGULO CURVO DE
180° E TERMINA COM 15MM COM 6 REFORCOS INTERNOS TIPO

‘OMEGA” COM 4 DOBRAS PERPENDICULARES DE 90° (MEDIDA|
1271X93MM) EM CHAPA # 24 (0,60MM) NAS LATERAIS DO PRODUTO,

ENDO A 12 DOBRA DE 90° A 10MM, 2°* DOBRA DE 90° A 20MM, 3°
DOBRA DE 90° A 30MM, 4* DOBRA DE 90° A 20MM TERMINANDO COM
10MM. FIXADOS VERTICALMENTE POR SISTEMA DE PONTEAMENTO

AS LATERAIS DO PRODUTOQ. SEGUINDO O DISPOSTO NO ITEM 4.4.2

A NORMA ABNT 13961:2010 COM BORDAS ARREDONDADAS E
IVRES DE REBARBAS, E NAO DEVEM TER ARESTAS CORTANTES

ONFORME ENSAIO DE BORDAS CORTANTES (5.8 DA NM 300- 1),
RETAGUARDA — CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #22 (0,75MM)

ORMATIZADA E LAMINADA A FRIO NA MEDIDA DE 1208MM(A) X
27,5MM(P) COM 4 DOBRAS NA SUA LARGURA SENDO A 1* A 15MM

OM ANGULO CURVO DE 180°, A 2° A 20MM COM ANGULO DE 90° A 3°

427,5MM COM ANGULO DE 90° A 4% A 200MM COM ANGULO CURVO

E 180° E TERMINA COM 15MM. TRAVA FRONTAL HORIZONTAL TIPO
U (15X15X15MM) ENTRE AS 2(DUAS) PRIMEIRAS GAVETAS EM CHAPA/
18 (1,20MM). TRAVA NA BASE INFERIOR FRONTAL EM CHAPA #20
0,90MM), COM 4 DOBRAS SENDO A 17 DE 90° A 10MM, A 2% DE 90° A
15MM, A 32 DE 90° 45MM, A 4 DE 90° A 40MM E TERMINA COM 10MM.

RAVA NA BASE INFERIOR TRASEIRA EM CHAPA #20 (0,80MM), EM
FORMATO U COM 2 DOBRAS, A 1° DE 90° A 15MM, A 2° DE 90° A 45MM
E TERMINA COM 15MM. ACOMPANHA KIT COMPOSTO POR 4

ANTONEIRAS E 4 SAPATAS REGULAVEIS 5/16 CONFECCIONADAS
EM POLIESTIRENO DE ALTO IMPACTO, 4 BUCHAS COM ROSCA
INTERNA 5/16 E 12 PARAFUSOS CABECA CHATA DE 3,5 X 10MM PARA
FIXACAO. TODAS AS CHAPAS DE AGO UTILIZADAS NESSE PRODUTO|

EGUEM A ESPECIFICAGAO SAE 1008. SISTEMA DE DESLIZAMENTO

AS GAVETAS POR TRILHOS, CORREDICA TELESCOPICA DE

BERTURA  TOTAL, PROLONGAMENTO NO CURSO DO

OMPRIMENTO NOMINAL, DESLIZAMENTO COM ESFERAS DE ACO.
EECA UNICA DE MONTAGEM ESQUERDA OU DIREITA E TRAVA FIM

E CURSO ABERTO QUE PERMITE A RETIRADA DA GAVETA,
ICONFECCICINADA EM ACO GALVANIZADO NA ESPESSURA DE
1,20MM COM 18 PARES DE ESFERAS EM CADA LADO. A — GAVETAS

ONTAVEIS NO SISTEMA DE DOBRAS COM TRAVAMENTO COM
UTILIZANDO CANTONEIRAS TRASEIRAS COM 250MM (A) EM
FORMATO L 15X15MM CONFECCIONADA EM ACO (AL+ZN)
20(0,90MM) COM 4 GARRAS DE FIXAGAO COM TRAVAMENTO POR
ENCAIXE A LATERAL DIREITA E ESQUERDA AO FUNDO E 2(DUAS)
CANTONEIRAS FRONTAIS COM 245MM (A) COM EM FORMATO L
15X15MM CONFECCIONADA EM GALVALUME (AL+ZN) #20(0,90MM)
COM 2 GARRAS DE FIXACAO COM TRAVAMENTO POR ENCAIXE COM
LADO PRE DEFINIDO, SENDO UMA APLICADA AO LADO DIREITO Ei
OUTRA AO LADO ESQUERDO, SENDO UTILIZADAS PARA FIXAGAO DA
FRENTE AO CORPO DA GAVETA, SENDO AS MEDIDAS EXTERNAS DA
GAVET

ARMARIO VITRINE 2 PORTAS — CARACTERISTICAS CONFECCIONADQO
EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM) NORMALIZADA LAMINADA A FRIO
NAS LATERAIS, PRATELEIRAS NO FUNDO E PORTAS SAE 1008 A —
PRODUTO MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA|
E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE
ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZACAO DE
IPARAFUSOS. B — TRAVA SUPERIOR CONFECCIONADA EM CHAPA DE
IACO #20 (0,90MM) COM 3 DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 12 Al
25MM COM 90°, A 22 A 25MM COM 890°, A TERCEIRA A 15MM COM 90° E
TERMINA COM 10MM, E COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA
TRAVAMENTO NAS  LATERAIS. C - TRAVA INFERIOR
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO # 20 (0,90MM) 2 DOBRAS
PERPENDICULARES SENDO A 1% A 20MM COM 30°, A 2¢ A 45MM COM
90" E TERMINA COM 15MM E COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA|
TRAVAMENTO NAS LATERAIS D PORTA COM MOLDURA PARA VIDRO
EM CHAPA DE ACO #26 (045MM) (MEDIDA DO VIDRO 1590MM X
350MM X 3MM NAO ACOMPANHA O PRODUTO), MOLDURA
ESTAMPADO E DOBRADO COM ACABAMENTO 45° GRAUS, COM
ARTICULACAO PIVOTANTE MEDIANTE PINO ARRUELADO SUP
FASTFIXX COM ENCAIXE EM FURAGAO NA PARTE SUPERIOR DA
PORTA TRAVANDO NA PARTE INFERIOR DA PRATELEIRA ACIMA E

UND

10

2.800,00
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INO INFERIOR FASTFIXX PARA ENCAIXE NA PARTE INFERIOR DA
PORTA A UMA BUCHA DE NYLON FIXADA A PRATELEIRA BASE, COM
UM ESTAMPO NA PARTE INTERNA INFERIOR DA PORTA FORMANDO
UMA ABA DOBRAVEL PARA TRAVAMENTO DO PINO. E — LATERAIS EM
CHAPA DE ACO #26 (0,45MM) COM 1710MM(A) COM GARRAS PARA
TRAVAMENTO DA PRATELEIRA INFERIOR E SUPERIOR PARA
TRAVAMENTO DO PRODUTO COM SISTEMA DE CREMALHEIRA
ESTAMPADA NA PROPRIA LATERAL COM 24 POSICOES DE
REGULAGENS E TENDO EM SENTIDO HORIZONTAL 5 DOBRAS,
SENDO A 12 DOBRA A 10MM COM 180° , 2 DOBRA A 20MM COM 90°, A
37 A 256MM COM 90°, A 4% A 400MM COM 180° E TERMINA COM 10MM F
-~ CONTEM 3 PRATELEIRAS MOVEIS COM OPCAO DE REGULAGEM
POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM E 1 FIXA, AMBAS EM CHAPA
DE ACO #26 (0,45MM) NORMALIZADA LAMINADO A FRIO NAS
MEDIDAS DE 30MM(A)X475MM(L)X350MM(P) COM 6 DOBRAS EM SUA
PROFUNDIDADE SENDO A 12 A 5MM COM 90°, A 2* A 10MM COM 90°, Al
3% A 30MM COM 90°, A 4* A 350MM COM 90°, A 5 A 30MM COM 90°, A 6°
A 10MM COM 90° E FINALIZA COM 5MM E 4 DOBRAS EM SUA
LARGURA SENDO A 1* A 10MM COM 90°, A 2* A 30MM COM 80°, A 3* A
475MM COM 90°, A 4* A 30MM COM 90° E TERMINA COM 10MM. COM
REFORCO OMEGA COM 470MM DE LARGURA CENTRALIZADO
ABAIXO DA PRATELEIRA CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO|
24(0,60MM) COM 4 DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 17 A 10MM
COM 90°, A 22 A 8 50MM COM 80°, A 3* COM 24MM COM 90° A 4* COM
8,5MM COM 90° E TERMINA COM 10MM G- RETAGUARDA
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO #26(0,45MM) NA MEDIDA DE|
1710MM(A) X 480MM(L) UNIDAS POR UM SISTEMA DE ENCAIXE COM
DOBRAS CURVAS INVERTIDAS, COM 2 DOBRAS NA HORIZONTAL|
SENDO A 1* A 10MM COM 270° A 2° A 600MM COM 270° E TERMINA
COM 10MM E NA VERTICAL COM 2 DOBRAS SENDO A 1* A 1980MM
COM 90° E A 2* A 10MM COM 270° E TERMINA COM 3 MM.
FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM
TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL,
ACOMPANHA KIT COMPOSTO POR 4 CANTONEIRAS E 4 SAPATAS
REGULAVEIS 5/16 CONFECCIONADAS EM POLIESTIRENO DE ALTO
IMPACTO, 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA 5/16 E 12 PARAFUSOS 3,5
X 13MM. ACABAMENTO TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM
PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A F‘OI
(TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM
EM ESTUFA A 240 °C . PROCESSO COM RIGOROSO CONTROLE DE
QUALIDADE ANALISADO POR UM LABORATORIO CERTIFICADO PELO
INMETRO ATENDENDO AS NORMAS DA NBR 8094:1983 " MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO A CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA", ONDE E FEITO ENSAIO DE!
CORROSAO ACELERADA COM NEVOA SALINA POR 500H, DEVENDO
O GRAU DE CORROSAO DETERMINADO CONFORME A ISO 4628
3:2015, NAO DEVENDO SER MAIOR QUE RI 1, CONFORME ITEM 4.3.1
DA NORMA ABNT 13961:2010. PINTURA ELETROSTATICA
CONTROLADA POR RECIPROCADOR, TORNANDO A APLICAGAQ
UNIFORME. CAPACIDADE DE PESO: O PESO RECOMENDADO POR
PRATELEIRA E DE 20 KG. (BEM DISTRIBUIDOS). DIMENSOES ALTURA
LARGURA PROFUNDIDADE EXTERNAS 1737MM 480MM 400MM
INTERNAS 1610MM 475MM

ESCADINHA 2 DEGRAUS DIMENSOES EXTERNAS APROXIMADAS -
COMP. 0,38 CM X LARG. 0,37 CM X ALT. 0,41 CM.ALTURA DO 1
DEGRAU AO PISO 18 CM. — ALTURA DO 1° DEGRAU EM RELAGCAO AO
20 DEGRAU 23 CM. — ESPESSURA DA CHAPA DO PISO 0,91 MM
BITOLA 20. — PISO DE CHAPA DE ACO CARBONO SAE 1020. —
DIMENSOES APROXIMADAS DO DEGRAU (PISO) COMPR, 0,34 CM X
LARG. 0,15 CM.APRESENTAR :LAUDO DE NEVOA SALINA NBR-
8094/1983 LAUDO DE CAMERA UMIDA NBR-8095/2015 LAUDO DE
DIOXIDO DE ENXOFRE NBR-8096/1983

UND

10

500,00

LONGARINA 4 LUGARES . LONGARINA DE 04 LUGARES SEM BRACOS
COM ASSENTOS E ENCOSTOS INJETADOS EM TERMOPLASTICO

COMPOSTA POR ASSENTOS E ENCOSTO MANUFATURADOS EM
TERMOPLASTICO PP INJETADO EM ALTA PRESSAO E PIGMENTADOS,
EM COR A DEFINIR COM O FABRICANTE, DE FORMATO ANATOMICO,
COM ORIFICIOS PARA MELHORAR A TROCA TERMICA COM O
AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA. DIMENSOES MINIMAS DO
ASSENTO DE 450 MM DE LARGURA UTIL DA SUPERFICIE X 390 MM
DE PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE. DIMENSIONAIS MINIMOS DO
ENCOSTO DE 450 MM DE LARGURA TOTAL E 300 MM DE LARGURA
TOTAL MINIMA DO ENCOSTO, ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO
ENCOSTO MINIMA DE 360 MM, COM RAIO DE CURVATURA
ADEQUADO PARA ACOMODACAO DA REGIAO LOMBAR DO USUARIO

UND

800,00
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CONFORME DISPOSTO NA ALINEA D), DO SUBITEM 17.3.3, DA NR-17,
ORTARIA 3.751 DE 1990 DO MTE). O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA|
ETALICA SOB PRESSAO E ANCORADO COM PARAFUSOS TIPO AA;
A O ESPALDAR, NAO E FIXADO COM PARAFUSOS, DEVERA

RECEBER INSERTOS INTERNOS NOS CANAIS DE ALOJAMENTO DAS

HASTES DO ENCOSTO, DE MODO A NAQ PERMITIR ATRITO DIRETO

DOS TUBOS METALICOS COM O PLASTICO DO ENCOSTO, ESTE
ONJUNTO RECEBE DOIS PLUGS SOB PRESSAO NA MESMA COR DO
SPALDAR COMO DISPOSITIVOS DE FIXACAQ PERMANENTES NA

ESTRUTURA. SUPORTES PARALELOS DO ENCOSTO
ANUFATURADOS EM AGCO CARBONO TUBULAR, VIGA SOB
SSENTOS EM TUBO DE FORMATO RETANGULAR, CUJA MEDIDA DE
LTURA MINIMA DA VIGA E DE 50 MM COM ESPESSURA DE PAREDE|
iNIMA DE 1,50 E COM AS EXTREMIDADES SELADAS POR MEIO DE
AMPOES INJETADOS EM POLIPROPILENO OU CHAPAS DE ACO

SOLDAS COM ACABAMENTO DE MODO A NAO PERMITIR ESCORIAS,
EM VOLUMES E TAMPOUCO RESPINGOS DE SOLDA. BASES DA
ONGARINA EM FORMATO DE “T' INVERTIDO ENCAIXADA SOB
RESSAO A VIGA HORIZONTAL (CONE MORSE OU QUTRO SISTEMA
IMILAR DE MESMA EFICACIA DE ENCAIXE), FACILITANDO

EVENTUAIS MANUTENCOES OU REARRANJOS DE LAYOUT, SENDO
UE AS BASES DA LONGARINA DEVERAO TER A ESTABILIDADE
DEQUADA A NORMA VIGENTE, ALEM DE SAPATAS PLASTICAS PARA
TRITO COM O PISO E CAPA DE PROTECAO E ACABAMENTO

INJETADA EM PP QUE COBRE TODA A EXTENSAQ SUPERIOR DOS

PES DAS BASES. TODOS 0S COMPONENTES METALICOS RECEBEM
ANHO DESENGRAXASTE, ESTABILIZACAO, FOSFATIZAGCAO,
INTURA A PO, PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA E

POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA A 250 °C OU MAIS. CERTIFICACAO
DE EVIDENCIA DE QUALIDADE E COMPROMISSO AMBIENTAL: —
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE PARA ABNT NBR 16031:2012
EMITIDO POR OCP OU LABORATORIO DE ENSAIO DEVIDAMENTE
ACREDITADO PELO INMETRO ©OU POR  LABORATORIO
ICOMPROVADAMENTE PERTENCENTE AOQ ILAC OU OCP
PERTENCENTE AO IAF E ACREDITADOS POR ORGANISMO LOCAL.
EM CASO DE DOCUMENTOS EM LINGUA ESTRANGEIRA, 0S MESMOS
DEVERAO ESTAR DEVIDAMENTE TRADUZIDOS POR TRADUTOR|
JURAMENTADO. EM CASO DE OPCAO POR APRESENTAGCAO DE
DOCUMENTO EMITIDO POR OCP, O MESMO DEVE ESTAR
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO COMPLETO E
CONFORME QUE EMBASOU A CERTIFICACAO DO MODELO, EMITIDO
POR LABORATORIO DEVIDAMENTE ACREDITADO. EM FUNGAO DE
SER UM MOVEL MODULAR, PODERA SER ACEITO RELATORIO DE
ENSAIO CUJO NUMERO DE LUGARES DA AMOSTRA ENSAIADA NA
OCASIAQ SEJA IGUAL OU SUPERIOR AO NUMERO DE LUGARES
SOLICITADO PARA ESTE ITEM NO PRESENTE TERMO. — LAUDO
ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA NR-17,
PORTARIA MTP  423/2021, EMITIDO POR PROFISSIONAL
COMPETENTE. O LAUDO DEVE CONTER FOTOGRAFIAS OU IMAGENS,
ALEM DE ESPECIFICACOES E DETALHAMENTO QUE POSSAM
OFERECER, INDUBITAVELMENTE, ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA
IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE|
MESMA FAMILIA/LINHA DE PRODUGAQ OFERTADA. NAO SERAO
ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICACAO DETALHADA DO
PRODUTO OBJETO DA ANALISE. DEVEM ESTAR ACOMPANHADQOS DA
DEVIDA ART DO SERVIGO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA, DEVEM VIR
ACOMPANHADOS DO CERTIFICADO ABERGO VALIDO DO
PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO TRABALHO,
DEVERA VIR DO COMPROVANTE DE REGISTRO NO CRM

CADEIRA FIXA DE ESCRITORIO 4 PES PALITO COM ASSENTO E
ENCOSTO — ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO DE
ESPESSURA MINIMA DE 10 MM, COM FIXACAO A ESTRUTURA POR
MEIO DE PORCAS DE GARRA DE ACO ZINCADO E PARAFUSOS
METRICOS OU SIMILARES, EM POLEGADA, ESPUMA DE
POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA MOLDADA DE ESPESSURA
TOTAL UTIL MINIMA DE 20 MM, DE ALTA DENSIDADE, ALTA
RESILIENCIA, ISENTA DE CFC E ALTA DURABILIDADE E RESISTENCIA,
PROMOVENDO LONGA VIDA UTIL AO ASSENTO E ENCOSTO.
REVESTIMENTO EM TECIDO EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A
CARTELA DO FABRICANTE, COM CONTRA ENCOSTO EM LAMINADO
SINTETICO, CONTRA ASSENTO EM LAMINADO SINTETICO OU TNT E
IARREMATE DE BORDOS EM PERFIL POLIMERICO EXTRUDADO DE

COR CINZA OU PRETA. ESTRUTURA FIXA DO TIPO 4 PES PALITO

UND

10

350,00
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COM SUPORTE DUPLO DE ENCOSTO E SOLDADA POR PROCESSO
MIG, TUBOS DE ACO DE DIAMETRO MINIMO DE 19 MM E ESPESSURA
DE PREDE DE NO MINIMO 1,20 MM. DIMENSOES MINIMAS DE
ASSENTO DE 420 MM DE LARGURA POR 380 MM DE PROFUNDIDADE
DE SUPERFICIE. DIMENSOES MINIMAS DE ENCOSTO DE 350 MM DE
LARGURA POR 270 MM DE EXTENSAO VERTICAL. — CERTIFICAGOES
DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E COMPROMISSO AMBIENTAL:
—~ LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA
NR-17, PORTARIA MTP 423/2021, EMITIDO POR PROFISSIONAL
COMPETENTE. O LAUDO DEVE CONTER FOTOGRAFIAS OU IMAGENS,
ALEM DE ESPECIFICAGOES E DETALHAMENTO QUE POSSAM
OFERECER, INDUBITAVELMENTE, ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA
IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE
MESMA FAMILIA/LINHA DE PRODUGCAO OFERTADA. NAO SERAO
ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO
PRODUTO OBJETO DA ANALISE. DEVEM ESTAR ACOMPANHADOS DA
DEVIDA ART DO SERVIGCO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA, DEVEM VIR
ACOMPANHADOS DO: - CERTIFICADO ABERGO VALIDO DO
PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO TRABALHO,
DEVERA VIR DO COMPROVANTE DE REGISTRO NO CRM. — CTFAPP
NO IBAMA VALIDO EM NOME DO FABRICANTE DOS MOVEIS -
CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA FSC OU CERFLOR EMITIDO
POR CERTIFICADORA ACREDITADA EM NOME DO FABRICANTE OU
DO LICITANTE; - RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR
LABORATORIOS ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO,
COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO
OS SEGUINTES INDICES DE PERFORMANCE: - FORGA DE
INDENTACAO A 25% DE NO MAXIMO 250 N E A 65% DE NO MINIMO
750 N, GERANDO FATOR CONFORTO DERIVADO DAS FORGAS DE
INDENTACAO MAIOR QUE 2,3 CONFORME METODO ABNT NBR
9176/2016; — DEFORMAGAO PERMANENTE A COMPRESSAQ A 90% DE
NO MAXIMO 5,0%, CONFORME METODO ABNT NBR 8797/2017; —
PERDA DE ESPESSURA POR FADIGA DINAMICA DE, NO MAXIMO, 5%
E PERDA DE FORCA DE INDENTAGAO A 25% E 65% DE, NO MAXIMO,
10%, CONFORME METODO ABNT NBR 9177/2016 OU VERSAO
POSTERIOR; - ESPUMA ISENTA DE CFCS EMITIDO POR
LABORATORIO DEVIDAMENTE ACREDITADO PELO INMETRO; -
ESPUMA ISENTA DE CINZAS, CUJO TEOR DE CINZAS SEJA DE, NO
MAXIMO, 1% CONFORME ABNT NBR 14961:2019. — DENSIDAD
MINIMA DA ESPUMA DE 45 KG/M3 CONFORME ABNT NBR 8537:2015; -
LAUDO DE QUEIMA DA ESPUMA DE POLIURETANO CONFORME ABNT]
NBR 9178:2022 COM TOLERANCIA MAXIMA DE 100 MM/MIN PARA
VELOCIDADE DA QUEIMA OU VERSAQO POSTERIOR DA NORMA COM
FOTOGRAFIAS DAS AMOSTRAS UTILIZADAS NO ENSAIQ.

MESA RETA; TAMPO EM MDP25MM, RETAGUARDAS EM MDP BP 15
MM E PES TUBULARES COM PONTEIRAS SEXTAVADAS NA MEDIDA
DE 750MM(A) X 1200MM(L) X 600 MM(P), SEGUINDO AS]
CARACTERISTICAS ABAIXO: TAMPO: CONFECCIONADO EM MDP BP)
(25MM) (PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE) FABRICADO ATRAVES
DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA
FORMOL),REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA
CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA|
FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA
PRESSAO COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO)
COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS APARENTES. RETAGUARDA DA
MESA: CONFECCIONADO EM MDP BP (15MM) (PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE) FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA
COM RESINAS SINTETICAS (UREIA FORMOL), REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA|
BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM
PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO MEDINDO: 1084MM(L) X
250MM(P) X 15MM (E), FIXADA ATRAVES DE 02 CANALETAS DE ACO.
MEDIDA TAMPO: 25MM(A) X 1200MM (L2) X 600 MM(P). MEDIDAS
RETAGUARDAS: 1084MM(L) X 250MM (A). PES DA MESA -
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO 18 (1,20MM), EM FORMATO
TUBULAR, MEDINDO 50MM(L) X 30MM(P) COM PASSAGEM PARA FIOS,
APOIADO EM 04 PONTEIRAS REGULAVEIS SEXTAVADA SENDO 02 DE
CADA UM DOS PES PARA PROPORCIONAR MELHOR NIVELAMENTO E
MAIOR ESTABILIDADE A MESA, POSSUI 1 CANALETA SOLDADA PARA
FIXACAO DAS RETAGUARDAS. PONTEIRAS: EM FORMATO

SEXTAVADO CONFECCIONADAS EM POLIESTIRENO SOBRE UMA|
BASE ROSCA, ACOPLADAS AOS TUBOS INFERIORES COM
UTILIZACAO DE BUCHAS PLASTICAS QUE PERMITE A REGULAGEM

UND

10

890,00
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QUANDO HA DESNIVEL DO PISO FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO
DO PRODUTO. ACABAMENTO: TODAS A PARTES EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA
HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM
ESTUFA A 240 °C.PROCESSO COM RIGOROSO CONTROLE DE
QUALIDADE ANALISADO POR UM LABORATORIO CERTIFICADO PELO|
INMETRO ATENDENDO AS NORMAS DA NBR 8094:1983 " MATERIAL|
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO A CORROSAO POR|
EXPOSICAO A NEVOA SALINA", ONDE E FEITO ENSAIO DE
CORROSAQ ACELERADA COM NEVOA SALINA POR 500H, DEVENDO|
O GRAU DE CORROSAO DETERMINADO CONFORME A ISO 4628-3,
NAO DEVENDO SER MAIOR QUE RI 1, CONFORME ITEM 4.3.1 DA
NORMA ABNT 13961:2010. PINTURA ELETROSTATICA CONTROLADA
POR RECIPROCADO, TORNANDO A APLICACAO UNIFORME.
DIMENSOES (ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE). 750MM X
1200MM X 600MM.O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERA
APRESENTAR POR PARTE DO FABRICANTE OS DOCUMENTOS
ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ORGAO: LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE Al
VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A
NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE.
CADASTRO TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE REGULARIDADE
PERANTE O IBAMA CODIGO 7-4 (FABRICACAO DE ESTRUTURAS DE
MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 FABRICAGAO DE ARTEFATOS DE]
FERRO, ACO E DE METAIS NAO-FERROSOS COM OU SEM
TRATAMENTO DE SUPERFICIE, INCLUSIVE GALVANOPLASTIA.
PANDIN UND 20 840,00 16.800,00 CERTIDAO DE REGISTRO DE|
PESSOA JURIDICA CREA. CERTIDAO DE RESPONSABILIDADE
TECNICA DE PROFISSIONAL CREA. LAUDO DE NEVOA SALINA NBR|
- 8094/1983 500 HORAS. LAUDO DE CAMERA UMIDA NBR —8095/2015
500 HORAS. LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE NBR — 8096/1983 — 500
HORAS OU 21 CICLOS DE 24 HORAS

GELADEIRA FROST FREE — 342 LITROS — 1 PORTA — COR: BRANCA

UND

4.500,00]

BEBEDOURO REFRIGERADO DE COLUNA - PONTO DE ENERGIA
ELETRICA;— GARRAFAQ DE 10 OU 20 LITROS.

UND

1.700,00

11

MESA PLASTICA QUADRADA + 4 CADEIRAS MONOBLOCO -
ICOMPRIMENTO DA MESA: 70 CM - LARGURA DA MESA: 70 CM -
ALTURA DA MESA: 70 CM — LARGURA DAS CADEIRAS: 40 CM -
PROFUNIDADE DAS CADEIRAS: 40 CM — ALTURA DAS CADEIRAS: 80
CM — FORMA DA MESA: QUADRADA CADEIRA COM CAPACIDADE DE
:150 KG APRESENTAR CERTIFICADO DO INMETRO PARA ESTE ITEM

UND

490,00

12

ICONJUNTO COLETA SELETIVA CONTENDO 05 LIXEIRAS SELETIVAS
DE 60 LITROS CADA, CORPO E TAMPA EM
POLIETILENO/POLIPROPILENO DE ALTA DENSIDADE, PARA CADA
TIPO DE COLETA: METAL, PLASTICO, PAPEL, VIDRO E LIXO|
ORGANICO, TAMPA BASCULANTE, SUPORTE EM ACO CARBONO,
PINTURA EPOXI, COM MEDIDAS ADEQUADAS QUE ATENDA AS
NECESSIDADES DE ALUNOS DE ESCOLAS DE 07 A 15
ANOS.GARANTIA MINIMA DE 01 ANO PARA DEFEITOS DE
FABRICACAQ.

UND

1.200,00

13

LIXEIRA NA COR MARROM IDENTIFICADA PARA RESIDUO ORGANICO
COM PEDAL, CAPACIDADE 30L LIXEIRA FABRICADA EM PEAD
(POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE) OU POLIPROPILENO DE ALTA
DENSIDADE, ~ LAVAVEL, RESISTENTE, INQUEBRAVEL. A
CLASSIFICACAO DO TIPO DE RESIDUO DEVE ESTAR NA PARTE
FRONTAL DA LIXEIRA. SIMBOLO DE RECICLAVEL E ESCRITA
DE* ORGANICO" . A ESCRITA (EM COR DESTACADA DA MARROM)
DEVE ESTAR EM CAIXA ALTA, TAMANHO DAS LETRAS: MINIMO DE 3
CM E MAXIMO DE 5 CM. TAMANHO MINIMO DO SIMBOLO: 7 CM. COM
TAMPA E PEDAL, ESTE FEITO EM FERRO/ACO COM PINTURA EPOXI
ELETROSTATICA OU GALVANIZADO RESISTENTE A CORROSAO, OU
PEDAL FABRICADO EM PLASTICO DURO DE ALTA RESISTENCIA.
ELEVACAO DA TAMPA DEVE ATINGIR MINIMO 60° E O MECANISMO
DE PEDAL DEVE SER RESISTENTE E DURAVEL. GARANTIA MINIMA|
DE 12MESES

UND

13

490,00

14

LIXEIRA PLASTICA COM PEDAL 30 LITROS COM ADESIVO
INFECTANTE O ACIONAMENTO DA TAMPA E FEITO ATRAVES DE
PEDAL O QUE EVITA EVENTUAL RISCO DE CONTAMINACAO. HASTE E
PEDAL SAO CONFECCIONADOS COM PLASTICO RESISTENTE;

POSSUI CANTOS ARREDONDADOS E EXCELENTE ACABAMENTO;

UND

310,00
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ACOMPANHA ARO PLASTICO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
(PP) COPOLIMERO PARA FIXACAO DO SACO DE LIXO; ALTURA:48,5;
LARGURA:40,5, PROFUNDIDADE:34; ADESIVOS: INFECTANTE
ICAPACIDADE 30 LITROS.

Observagao: na coluna VALOR - R$ esta informado o pre¢o unitario do respectivo item.

VALOR TOTAL: R$ 141.970,00
PROPOSTA VALIDA ATE: 30/09/2023

Marcagéo - PB, Agosto de 2023.

[CNPJ:02.393.076/0001-50"
UniMixx Comércio e Servicos - EWREL:
Av. Carneiro da Cunha, 7(~
Torre CEP:58040-240

L JoBo Pessea - PB

P1:02.393.076/000
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